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(57)  Eine Vorrichtung (1) zum Beftillen eines Behal-
ters (2), insbesondere eines Druckbehalters, mit einem
Fluid, vorzugsweise einem Lack, Farbmittel oder einer
sonstigen bei der Oberflachenbeschichtung zum Einsatz
kommenden Substanz, ist gekennzeichnet durch eine ei-
nen druckfesten AuRenbehélter (3) und einen in den Au-
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Renbehélter (3) vorzugsweise formschliissig passenden
Innenbehélter (4) umfassende Druckeinrichtung zum
Hineindriicken des Fluids in den Behélter (2), wobei der
Innenbehalter (4) zur Aufnahme des Fluids dient und ei-
nen unmittelbaren Kontakt des Fluids zum Auf3enbehal-
ter (3) ausschlief3t.

Fig. 1a

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(Forts. nachste Seite)



Fig. 1b

EP 2 062 821 Al

\/\“\__'




1 EP 2 062 821 Al 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Be-
fullen eines Behélters, insbesondere eines Druckbehél-
ters, mit einem Fluid, vorzugsweise einem Lack, Farb-
mittel oder einer sonstigen bei der Oberflachenbeschich-
tung zum Einsatz kommenden Substanz.

[0002] Vorrichtungen der in Rede stehenden Art sind
seit Jahren aus der Praxis bekannt. Verschiedenste Be-
hélter lassen sich mittels derartiger Vorrichtungen mit ei-
nem Fluid, inshesondere einem Aerosol, beflllen und/
oder auffullen. Beispielsweise im Farb- und Lackierbe-
reich, im Kosmetik- und Kdorperpflegebereich und der-
gleichen kommen derartige Behdlter zum Einsatz, um
ein darin bereitgehaltenes Fluid zum jeweiligen Einsatz-
zweck in geeigneter Weise auszubringen, was insbeson-
dere beider Beschichtung jedweder Flachen oder Kérper
sinnvoll sein kann. Der Behalter steht zu diesem Zweck
zumeist unter Druck, wobei das Fluid durch eine Behal-
teréffnung, die beispielsweise in einen mittels Ventil zu
betatigenden Sprihkopf integriert sein kann, aus dem
Behélter ausgebracht, insbesondere ausgespriiht wird.
[0003] InderPraxis besteht ganz allgemein, insbeson-
dere bei professionellen Anwendern, der Bedarf, den
zum Einsatz kommenden Behélter selbst mit dem Fluid
beflllen zu kénnen, diesen nach Verbrauch des Fluids
wiederzubefillen und/oder ein Fluid zu bereits im Behal-
ter befindlichem Fluid hinzuzuftigen. Dementsprechend
sind im Handel Druckbehélter, beispielsweise Aerosol-
Dosen erhéltlich, die werkseitig zunachst lediglich Treib-
und Lésemittel enthalten. Erst der Kunde oder der Hand-
ler bringt spéter - ganz nach Bedarf - beispielsweise ei-
nen Lack der gewiinschten Farbe und Menge in die Ae-
rosol-Dose ein. Die individuelle Dosierung ermdglicht ei-
ne beliebige Mischung unterschiedlicher Grundfarben
miteinander. Weiterhin kdnnen auf Wunsch Teilbefillun-
gen durchgefiihrt werden. Die Mdglichkeit der Wieder-
befullung und/oder Teilbefiillung der Aerosol-Dosen
spart oftmals Kosten in erheblichem Malf3e ein. Bei mehr-
fachem Verwenden eines Behdlters ergibt sich ferner ei-
ne verringerte Umweltbelastung.

[0004] Da die zum Einsatz kommenden Behélter
zweckmanRigerweise unter Druck stehen, werden zum
Befiillen der Behalter spezielle Vorrichtungen verwen-
det. Diese werden jeweils an den zu befiillenden Behalter
angeschlossen und bringen einen den Innendruck der
Aerosol-Dose Ubersteigenden Gegendruck auf, um so
das Fluid in den Behélter zu driicken.

[0005] Beiderartigen bekannten Vorrichtungen tritt je-
doch der nachteilige Effekt auf, dass einzelne Funktions-
elemente der Vorrichtung stark verschmutzen. Insbeson-
dere wenn - wie in der Praxis Ublich - mit ein und dersel-
ben Vorrichtung verschiedenfarbige Lacke oder derglei-
chen abgefullt werden, ist stets eine sorgféltige Reini-
gung bei jedem Farbwechsel nétig, um die Farbqualitat
nicht zu beeintrachtigen. Dazu ist in der Regel die De-
montage samtlicher mit dem Fluid in Kontakt kommender
Funktionselemente der Vorrichtung nétig, was einen er-
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heblichen Aufwand darstellt. Die Reinigung ist nicht nur
bei Farbwechsein nétig, sondern ebenfalls erforderlich,
wenn aus anderem Grund eine Vermischung nachein-
ander abgefiillter Fluide vermieden werden soll. Weiter-
hin sind bekannte Vorrichtungen stets zu reinigen, bevor
diese Uber langere Zeit nicht benutzt werden, allein um
gof. ein Anhaften oder Verkleben beweglicher Funktions-
elemente zu vermeiden.

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, eine Vorrichtung der der eingangs ge-
nannten Art derart auszugestalten und weiterzubilden,
dass sich mit dieser der Behélter auf komfortable und
einfache Weise beflllen lasst, gleichzeitig jedoch das
bislang nétige Reinigen der Vorrichtung - beispielsweise
bei einem Farbwechsel des Fluids - weitestgehend ent-
fallt. Weiterhin soll ein sicherer Betrieb der Vorrichtung
gewahrleistet sein.

[0007] ErfindungsgemalR wird die voranstehende Auf-
gabe durch die Merkmale des Patentanspruches 1 ge-
I6st. Danach ist die in Rede stehende Vorrichtung ge-
kennzeichnet durch eine einen druckfesten AuRenbehél-
ter und einen in den AulRenbehélter vorzugsweise form-
schllissig passenden Innenbehélter umfassende Druck-
einrichtung zum Hineindriicken des Fluids in den Behal-
ter, wobei der Innenbehalter zur Aufnahme des Fluids
dient und einen unmittelbaren Kontakt des Fluids zum
AuRenbehélter ausschlieft.

[0008] In erfindungsgemaler Weise ist zunachst er-
kannt worden, dass es zum Beflllen eines Behélters,
insbesondere eines Druckbehalters, mit einem Fluid n6-
tig ist, das Fluid mit einem gewissen Druck zu beauf-
schlagen, der das Fluid in den Behélter driickt, wobei ein
gaf. in dem Behalter vorherrschender Innendruck zu
Uberwinden ist.

[0009] Dasich bei herkbmmlichen hierbei zum Einsatz
kommenden Vorrichtungen die bereits beschriebenen
Nachteile der Verschmutzung und des damit verbunde-
nen Reinigungsaufwands ergeben, ist in erfindungsge-
maRer Weise die Idee entwickelt worden, zum Befillen
eine Druckeinrichtung zu verwenden, die einen druckfe-
sten AuRenbehalter und einen in den AuRenbehélter vor-
zugsweise formschliissig passenden Innenbehalter um-
fasst. Durch eine derartige Druckeinrichtung wird erfin-
dungsgemalf eine vorteilhafte funktionale Trennung rea-
lisiert.

[0010] Demnach kommt dem AuRenbehalter vorran-
gig die Funktion zu, den beim Befiillen auftretenden, ggf.
hohen Druck aufzunehmen. Die Druckaufnahme erfolgt
dabei auf technisch giinstige Weise, indem der Innenbe-
hélter hinsichtlich dessen Form an den Auf3enbehélter
angepasst ist, namlich in diesen passt. Eine besonders
sichere und druckstabile Aufnahme des Innenbehélters
im AuRBenbehélter lasst sich erzielen, wenn es sich dabei
um eine formschlissige Passung handelt. Der Aul3en-
behélter nimmt aufgrund der Passung den im Innenbe-
hélter entstehenden Druck gleichméaRig auf und ist
zweckmaRigerweise entsprechend den zu erwartenden
Kraften dimensioniert. Dem Innenbehalter kommt dage-
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gen die Funktion zu, das Fluid aufzunehmen und einen
unmittelbaren Kontakt des Fluids zum AuRenbehélter
auszuschlieRen.

[0011] Durchdiese erfindungsgemafe Ausbildung der
Druckeinrichtung, bei welcher ein das Fluid aufnehmen-
der Innenbehélter im Sinne eines "Inlets" in einem druck-
festen AuRenbehélter angeordnet ist, ergeben sich un-
terschiedliche Vorteile. So ist auf zuverlassige Weise ge-
wahrleistet, dass durch Aufnahme des Fluids in dem In-
nenbehélter lediglich der Innenbehalter, nicht aber der
AulRRenbehalter mit dem Fluid in Kontakt gerat. Als Folge
wird der Auf3enbehalter beim Beflillen nicht verschmutzt,
so dass dessen anschlieRende Reinigung entféllt. Der
Innenbehélter hingegen kann nach Durchfiihren der Be-
fullung einfach ausgetauscht und/oder entsorgt werden.
[0012] Der Innenbehélter, der direkt mit dem Fluid in
Kontakt steht, istdemnach vorzugsweise als einfach aus-
zutauschendes Bauteil konzipiert, welches sich bei Be-
darf - beispielsweise einem Farbwechsel - auf einfache
Weise austauschen lasst. Je nach Einsatzgebiet kann
der Benutzer demnach verschiedene Innenbehalter ("In-
lets") fir verschiedene Farbtdne oder Sorten von Fluiden
bereithalten, die sich fir den jeweiligen Einsatzzweck in
den AuRenbehélter einsetzen lassen. Die Vorrichtung
lasst sich dadurch einfach und sicher bedienen.

[0013] Aufgrund der erfindungsgemal realisierten
Druckaufnahme durch den AuRenbehélter kann der In-
nenbehalter kostenglinstig, beispielsweise dinnwandig
und/oder aus einem einfach zu verarbeitenden Material
hergestellt und somit als Wegwerfteil konzipiert sein. Die
durch die entfallende Reinigung eingesparten Kosten
Uiberwiegen jedenfalls deutlich gegenlber den Herstell-
kosten des Innenbehélters. Neben einem geringeren Be-
dienungs- und Reinigungsaufwand ergibt sich fir den
Benutzer daher weiterhin eine Kosteneinsparung.
[0014] Ineinervorteilhaften Weiterbildung der VVorrich-
tung weist bzw. weisen der Au3enbehalter und/oder der
Innenbehalter eine im Wesentlichen zylindrische Grund-
form auf. Eine zylindrische Grundform bietet zunachst
einmal den Vorteil, dass schon bei geringer Wandstérke
verhaltnismanRig groRe Druckkrafte aufgenommen wer-
den kénnen. AuBerdem l&sst sich eine derartige Form-
gebung mit vielen Werkstoffen (Metallen, Kunststoffen,
Keramiken) kostenglinstig realisieren. Wahrend eine
Fertigung lediglich des AuBenbehélters oder lediglich
des Innenbehélters in zylindrischer Grundform denkbar
ist, sind in einer besonders vorteilhaften Weiterbildung
der AuRenbehdlter und der Innenbehdlter im Wesentli-
chen zylindrisch geformt. Die bevorzugte formschliissige
Passung von Innen- und AuRenbehalter lasst sich so be-
sonders gunstig realisieren.

[0015] ZweckmaRigerweise ist die Druckeinrichtung
derart gestaltet, dass der Innenbehélter in den Auf3en-
behélter einschiebbar ist. Dies lasst sich dadurch umset-
zen, dass der AuRenbehalter eine Offnung zum Einfiih-
ren des Innenbehalters aufweist. Sind die beiden Behal-
ter - wie im vorigen Absatz beschrieben - im Wesentli-
chen zylindrisch geformt, kann so auf besonders einfa-
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che Weise eine formschlussige Passung der Behélter
ineinander geschaffen werden. In weiterhin vorteilhafter
Weise stehen dabei die einander zugewandten Wand-
flachen von Auf3en- und Innenbehalter weitestgehend
miteinander in Kontakt. Die auf den Innenbehélter wir-
kenden Druckkrafte werden dann unmittelbar auf den
druckfesten AuRenbehélter weitergegeben, der diese
aufgrund geeigneter Materialwahl und/oder geeigneter
Auslegung - und damit ausreichender Festigkeit - pro-
blemlos aufnehmen kann. Im Ergebnis ist so sicherge-
stellt, dass der Innenbehélter auch bei hohem Innen-
druck vor starker Verformung geschitzt ist, gleichzeitig
jedoch - bei Druckentlastung - ein einfacher und damit
komfortabler Austausch des Innenbehélters méglich ist.
[0016] Zum Ausbringen des Fluids aus der Druckein-
richtung weisen zweckmaRigerweise der Aul3enbehalter
und der Innenbehélter jeweils zumindest eine Auslass-
offnung auf. Dazu kdnne eine Auslasséffnung des Innen-
behalters derart angeordnet sein, dass diese mit einer
Auslassoffnung des AulRenbehdlters in Deckung liegt.
Aus dem Innenbehélter austretendes Fluid kann so auf
einfache Weise aus der Druckeinrichtung entweichen,
ohne mit dem AuRenbehélter in Kontakt zu geraten.
[0017] Eine glnstige Weiterbildung der Vorrichtung
sieht vor, dass am AulRenbehélter ein Kupplungsab-
schnitt ausgebildet ist, der zum Anschluss des Behélters
dient. Dieser Kupplungsabschnitt kénnte bevorzugt in
der Nahe der Auslassoffnung liegen. Ganz allgemein ge-
wahrleistet ein derartiger Kupplungsabschnitt, dass der
Behalter beim Beflillen gegenuber der Vorrichtung fixiert
ist, um trotz des dabei vorherrschenden Drucks die no-
tige Dichtheit und Betriebssicherheit zu gewahrleisten.
Der Kupplungsabschnitt am AuRenbehélter weist zweck-
maRigerweise eine weitestgehend komplementéare
Formgebung zu einem als am Behélter ausgebildeten
Kupplungsabschnitt auf, so dass bspw. durch Form- und/
oder Kraftschluss auf einfache und schnelle Weise ein
Anschluss erfolgen kann. Im einfachsten Fall kommt eine
Steckverbindung, Schraubverbindung oder dgl. zum Ein-
satz, wobei zur Gewabhrleistung einer Arretierung im an-
geschlossenen Zustand zusatzlich geeignete Maf3nah-
men, insbesondere eine Ausfiihrung als Bajonett-Ver-
schluss oder sonstige Verriegelung, vorgesehen sein
koénnen. In einer gunstigen Ausfihrung der Vorrichtung
verlauft der Kupplungsabschnitt umfanglich um die Aus-
lassoffnung des AuRenbehalters. Durch den umfangli-
chen Verlauf des Kupplungsabschnitts kann - bei ent-
sprechender Gestaltung - ein rohrartiger Anschluss an
den Behdlter geschaffen werden, wodurch ein mecha-
nisch gunstiger allseitiger Halt und einfache Abdich-
tungsmdglichkeiten gegeben sind.

[0018] Am Kupplungsabschnitt kdnnen Mittel zur Ab-
dichtung und/oder Arretierung des Behalters gegeniber
dem AuBenbehalter vorgesehen sein, wobei allgemein
Ubliche MaRnahmen zum Einsatz kommen kdnnen. Kon-
struktiv glinstig lasst sich eine Arretierung mit gleichzei-
tiger Abdichtungwirkung erzielen, wenn am Kupplungs-
abschnitt des AuRenbehalters eine Nut fiir einen Dicht-
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ring, Federring und/oder dgl. ausgebildet ist. Eine derar-
tige Nut kdnnte vorzugsweise aulRenumfanglich ausge-
bildet sein, wobei ein in der so gebildeten Ringnut ange-
ordneter Federring durch Zusammenwirken mit einer am
Behalter komplementér dazu - also innenumféanglich -
ausgebildeten Nut oder Vertiefung eine Arretierung und
Abdichtung der Verbindung erzielt wird.

[0019] In einer glnstigen Weiterbildung der Vorrich-
tung ist an der Auslassoffnung des Innenbehélters ein
Auslassrohr zum Ausbringen des Fluids angeordnet.
Das Auslassrohr kann mit dem Innenbehélter stoff-
schliissig oder auf sonstige Weise verbunden sein, wobei
sich durch eine bevorzugte integrale Ausfiihrung mitdem
Innenbehalter hinsichtlich Festigkeit und Dichtheit be-
sondere Vorteile ergeben. Vorrangiger Zweck des Aus-
lassrohres ist es, im Bereich der Auslasso6ffnung sicher-
zustellen, dass beim Beflillen des Behalters ein Kontakt
des Fluids mit dem AuRRenbehélter ausgeschlossen ist.
Das Auslassrohr leitet daher das Fluid vom Innenbehél-
ter direkt zu einem Einflllbereich des Behalters. Zur ge-
nauen Dosierung kann am Auslassrohr ein Sperrventil
oder dgl. angeordnet sein.

[0020] Insbesondere bei Verwendung der Vorrichtung
zum Befullen standardisierter Druckbehélter, bspw. so
genannter "Sprihdosen" zum Lackieren von Fahrzeu-
gen, Karosserieteilen und dergleichen, weist der zu be-
fullende Behalter bereits einen Uber dem Atmosphéaren-
druck liegenden Innendruck auf. Daher ist im Spruhkopf
derartiger Behélter in der Regel ein Ventil angeordnet.
Zum weiteren Befullen des Behélters ist es notwendig,
dieses Ventil zu betatigen, was bei einer vorteilhaften
Weiterbildung der Vorrichtung dadurch gewahrleistet
seinkann, dass ein dem Innenbehéalter abgewandtes En-
de des Auslassrohrs in einen Bereich des Behélters hin-
einragt. Durch dieses Ende des Auslassrohres koénnte
beispielsweise ein am Behélter vorgesehenes Ventil be-
tatigt werden. Das Ende des Auslassrohrs, das also dem
Behalter zugewandt ist, weist demnach zweckmaRiger-
weise eine Lange und Form auf, die bei Anschluss des
Behélters an die Vorrichtung eine Ventilbetatigung aus-
I6st. Das Ende des Auslassrohres sto3t dann beispiels-
weise auf eine Ventilwarze, wodurch der Strémungska-
nal freigegeben ist. In anderen Fallen kann das Ende
spitz geformt sein und zum Einstechen in eine Oberfla-
che oder fiir sonstige Zwecke genutzt werden.

[0021] Das Ausbringen des Fluids aus dem Innenbe-
hélter erfolgt durch Druckbeaufschlagung. Um zu ge-
wahrleisten, dass das Fluid verlustfrei in den Behalter
gelangt, sollte das Auslassrohr eine moglichstdichte Ver-
bindung zum Behalter herstellen. Konstruktiv lasst sich
dies gunstig realisieren, indem an dem Auslassrohr ein
Kontaktbereich zur Anlage an eine Einfull6ffnung am Be-
hélter ausgebildet ist. Beim Befillen des Behalters liegt
dieser Kontaktbereich dann an der Einfulléffnung des Be-
halters an, wobei sich bspw. durch zusatzliche Anpres-
sung eine gewiinschte Abdichtwirkung erzielen lief3e.
Neben einer verbesserten Abdichtwirkung kann der Kon-
taktbereich den Anschluss des Behélters an die Vorrich-
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tung beglinstigen, wenn dieser zumindest abschnittswei-
se konisch geformt ist. Durch eine konische Aushildung
des Kontaktbereichs ergibt sich beim Anschluss des Be-
hélters eine vorteilhafte Selbstzentrierung, wodurch
ebenfalls die Abdichtwirkung erhéht wird.

[0022] Ganz unabhangig von der sonstigen Gestal-
tung der Vorrichtung weist die zum Einsatz kommende
Druckeinrichtung in vorteilhafter Weise eine Zylinder-
Kolben-Anordnung auf. Dazu ist dem Innenbehélter ein
Kolben zugeordnet, durch dessen Hub der zum Ausbrin-
gen des Fluids nétige Druck erzeugt wird. Die Betéatigung
des Kolbens kann auf unterschiedliche Weisen, bei-
spielsweise mechanisch, elektromechanisch, hydrau-
lisch und/oder pneumatisch erfolgen, wobei der Antrieb
vorzugsweise durch einen mit dem Kolben verbundenen
Stempel realisiert ist. Die Zylinder-Kolben-Anordnung
kénnte den Druck auf das Fluid prinzipiell durch Kolben-
druck oder Kolbenzug erzeugen. In einer vorteilhaften
Ausgestaltung der Vorrichtung ist die Auslasséffnung
des Innenbehélters am Zylinderkopf ausgebildet. Um ein
problemloses Einfuhren des Kolbens in den Innenbehél-
ter zu ermdglichen, weist der Innenbehélter am Zylinder-
full eine Einfuhroffnung fur den Kolben auf. Diese Ein-
fuhréffnung kénnte - bei entferntem Kolben - weiterhin
zum Beflillen des Innenbehdlters genutzt werden.
[0023] Zur effektiven Arbeit der Zylinder-Kolben-An-
ordnung sollte zwischen dem sich bewegenden Kolben
und dem als Zylinder dienenden Innenbehalter eine ge-
eignete Abdichtung geschaffen sein. Diese lasst sich
bspw. durch entsprechend bemessene Kolbenringe rea-
lisieren, kann auf besonders vorteilhafte Weise jedoch
auch dadurch erreicht werden, dass der Kolben gegen-
tiber dem Innenbehélter ein gewisses Ubermal auf-
weist. Ist bzw. sind der Kolben und/oder der Innenbehél-
ter aus einem entsprechend elastischen Material gefer-
tigt, so tritt bei Einfiihren des Kolbens in den Innenbe-
héalter an einem oder beiden dieser Bauteile eine gering-
fugige elastische Verformung auf, wodurch sich eine ge-
genseitige Anpressung mit vorteilhafter Abdichtwirkung
ergibt.

[0024] Inglnstiger Ausfiihrung weist dabei die an den
Innenbehalter umfanglich angrenzende AuRenflache
des Kolbens in Umfangsrichtung eine Profilierung auf,
vorzugsweise ein V-Profil, U-Profil, W-Profil oder derglei-
chen. Durch eine derartige Profilierung der Kolbenau-
Renflache kann insbesondere in Zusammenwirkung mit
elastischem Materialverhalten eine federnde, sich gin-
stig an den Innenbehalter anschmiegende Dichtlippe ge-
schaffen werden.

[0025] Prinzipiell unabhangig von der Materialwahl,
insbesondere jedoch bei einer Herstellung aus Kunst-
stoff, bietet es sich an, den Kolben als Hohlteil mit ge-
schlossenem Kolbenboden auszubilden, wobei zur Ver-
steifung des Kolbens in diesem radial verlaufende Ver-
starkungsstreben ausgebildet sein kénnen. Eine Ausfuh-
rung als Hohlteil spart Material und Gewicht.

[0026] Einige der genannten Effekte lassen sich ins-
besondere erzielen, wenn der Innenbehalter und/oder
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der Kolben aus Kunststoff, vorzugsweise spritzgusstech-
nisch, hergestellt ist bzw. sind. Kunststoffe, bspw. Poly-
propylen, bieten den Vorteil, sich auf einfache Weise
auch in komplizierte Formen bringen zu lassen, weisen
eine ausreichende Elastizitat auf und lassen sich in gro-
Rer Stlickzahlinsbesondere im Spritzguss kostenguinstig
herstellen.

[0027] Der Innenbehdlter muss zur Gewahrleistung
seiner Funktion préazise gearbeitet sein. Dies betrifft zum
einen die Innenwand des Innenbehélters, wenn diese als
Gleitflache fur den Kolben dient. Des Weiteren ist eine
exakte Fertigung der Auslassoffnung des Innenbehél-
ters, insbesondere eines ggf. daran ausgebildeten Aus-
lassrohres notig, um den sicheren Anschluss an den Be-
halter zu gewahrleisten. Da es sich bei dem Innenbehéal-
ter vorzugsweise um ein Austausch- oder Wegwerfteil
handelt und das abragende Auslassrohr bereits beim
Transport bzw. der sonstigen Handhabung beschéadigt
werdenkdnnte, sieht eine weitere Ausgestaltung der VVor-
richtung vor, dass sich der Kolben wéhrend des Trans-
ports oder der Lagerung des Innenbehalters zum Schutz
auf dem Auslassrohr befestigen lasst. Konstruktiv kann
dies dadurch realisiert werden, dass der Kolben einen
Kolbenful3 aufweist, der zur Befestigung des Kolbens an
einem Funktionselement dient, wobei es sich bei dem
Funktionselement um eine Betatigungseinheit des Kol-
bens und/oder das Auslassrohr handeln kann. Der der-
artig vorgesehene Kolbenful kbnnte zur vorzugsweise
form- oder kraftschliissigen Befestigung des Kolbens
und ggf. zum Schutz des Auslassrohrs domférmig aus-
gebildet sein, wobei im Fall der Befestigung des Kolbens
an dem Auslassrohr der Kolbenfu3 das Auslassrohr vor-
zugsweise einen daran ausgebildeten Steg kontaktiert.
[0028] Insgesamt ist es vorteilhaft, den Innenbehélter
und/oder den Kolben so zu gestalten, dass diese sich
auf einfache Weise austauschen lassen. Zu diesem
Zweck konnte es sich bei diesen Teilen in vorteilhafter
Weise um reine Steck- oder Clips-Teile handeln, die sich
ohne Einsatz von Werkzeug ein- bzw. ausbauen lassen.
[0029] In weiterhin vorteilhafter Weise sind an einzel-
nen Komponenten der Vorrichtung, insbesondere an
Kanten des Aulenbehalters, Innenbehélters, Kolbens
und/oder Adapters Phasen ausgebildet. Diese kénnten
im Sinne einer Einfiihrhilfe die Montage einzelner Kom-
ponenten erleichtern und/oder kdnnten ein Verkanten
zueinander bewegender Bauteile im Betrieb wirksam
verhindern.

[0030] Es gibt nun verschiedene Mdglichkeiten, die
Lehre der vorliegenden Erfindung in vorteilhafter Weise
auszugestalten und weiterzubilden. Dazu ist einerseits
auf die dem Patentanspruch 1 nachgeordneten Patent-
anspriche und andererseits auf die nachfolgende Erlau-
terung eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels der Er-
findung anhand der Zeichnung zu verweisen. In Verbin-
dung mit der Erlauterung des bevorzugten Ausfiihrungs-
beispiels der Erfindung anhand der Zeichnung werden
auch im Allgemeinen bevorzugte Ausgestaltungen und
Weiterbildungen der Lehre erlautert. In der Zeichnung
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zeigen

Fig.1a ein Ausfuihrungsbeispiel der erfindungsge-
maRen Vorrichtung im Querschnitt,

Fig. 1 b  die Vorrichtung aus Fig. 1 a in Seitenansicht
mit teilweise dargestelltem Behélter,

Fig. 2a  den Innenbehalter der Vorrichtung aus Fig.
la aus Sicht der Auslass6ffnung,

Fig. 2b  den Innenbehélter aus Fig. 2a in Quer-
schnittsansicht,

Fig. 3 den AulRenbehdlter der Vorrichtung aus Fig.
1a in Querschnittsansicht,

Fig. 4a  denKolbender Vorrichtung aus Fig. 1ain Sei-
tenansicht,

Fig. 4b den Kolben aus Fig. 4a in Querschnittsan-
sicht,

Fig. ba den Adapter der Vorrichtung aus Fig. 1a in
Querschnittsansicht,

Fig. 5b den Adapater aus Fig. 5a in Seitenansicht.

Fig. 6a  denInnenbehélter mit aufgestecktem Kolben
in perspektivischer Ansicht,

Fig. 6b den Innenbehélter mit aufgestecktem Kolben
in Querschnittsansicht.

[0031] DieFig.1aund 1b zeigen ein Ausflihrungsbei-

spiel einer erfindungsgemafien Vorrichtung 1 in ver-
schiedenen Ansichten. Wéhrend Fig. 1 a die Vorrichtung
1im Querschnitt zeigt, ist Fig. 1 b eine Seitenansicht, die
ergéanzend einen Kopfabschnitt eines zu befilllenden Be-
hélters 2 zeigt, um den Zweck und die Funktionsweise
der Vorrichtung zu veranschaulichen.

[0032] Es handelt sich bei dem zu befiillenden Behél-
ter 2 hier beispielhaft um einen Druckbehélter, insbeson-
dere um eine mit einem Aerosol befiillbare Sprihdose,
wie sie bspw. zum Lackieren von Autoteilen verwendet
wird. Werksseitig kdnnen in dem Behalter 2 bereits Treib-
und Lésemittel enthalten sein, so dass in dem Behalter
2 ein Uberatmospharischer Druck vorherrscht. Der in Fig.
1 b gezeigte Ausschnitt des Behélters 2 zeigt insbeson-
dere den Behaélterkopf, in dem ein - nicht dargestelltes -
Ventil angeordnet ist, das die ebenfalls im Kopf des Be-
halters 2 ausgebildete Offnung verschlieft.

[0033] Umden Behélter 2 erstmalig oder weiter zu be-
fullen, was insbesondere zur dosierten Beigabe von far-
bigem Lack oder einer sonstigen bei der Oberflachenbe-
schichtung zum Einsatz kommenden Substanz ge-
winscht sein kann, wird der Behélter 2 mit dessen Kopf
an die Vorrichtung 1 angeschlossen. Durch die erfin-
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dungsgemaRe Ausbildung der Vorrichtung 1 I&sst sich
der Behdlter 2 anschlieRend unter Druck mit einem Fluid
beflllen, wobei nach Abschluss des Befiillvorgangs eine
Reinigung der Vorrichtung 1 nicht nétig ist, sondern durch
den einfachen Austausch des Innenbehalters 4 und ggf.
des Kolbens 5 ersetzt wird.

[0034] Die Vorrichtung 1 weistdazu eine Druckeinrich-
tung zum Hineindriicken des Fluids in den Behéalter 2 auf,
die im Wesentlichen aus einem druckfesten Auf3enbe-
hélter 3 und einem Innenbehélter 4 besteht, der form-
schliissig in den AulRenbehélter 3 hineinpasst und sich
auf einfache Weise in den AufRenbehélter 3 einschieben
bzw. aus diesem herausschieben l&asst. Das in den Be-
halter 2 zu flllende Fluid befindet sich zu Beginn des
Befullvorgangs im Innenbehélter 4, wird jedoch beim Be-
fullen mittels eines Kolbens 5 durch eine Auslassoffnung
in den Behélter 2 gedruckt. Im hier gezeigten Fall handelt
es sich sowohl bei dem Innenbehélter 4 als auch bei dem
Kolben 5 um gunstig zu fertigende Kunststoffteile, bspw.
aus spritzgegossenem Polypropylen. Der Innenbehalter
4 kleidet den AuRBRenbehélter 3 im Sinne eines "Inlets" an
dessen Innenwanden vollstédndig aus, wodurch ein un-
mittelbarer Kontakt des Fluids zum Auf3enbehélter 3 aus-
geschlossen ist.

[0035] InFig.1laistderKolben5indreiverschiedenen
Phasen des Befiillvorgangs dargestellt, zunéchst aul3er-
halb des Innenbehalters 4, dann bei Eintrittin den Innen-
behéalter 4 (siehe gestrichelte Linie fir Bezugsziffer 5)
und schlieBlich nach Abschluss des Befillvorgangs bei
Erreichen des Zylinderkopfs (siehe weitere gestrichelte
Linie fir Bezugsziffer 5).

[0036] Durch den Kolben 5 und den Innenbehélter 4
ist demzufolge eine Zylinder-Kolben-Anordnung reali-
siert, durch die sich der zum Beflillen des Behélters 2
notige Druck auf das Fluid aufbringen l&sst. Der Kolben
5 wird dazu mittels eines Stempels 7 betétigt, der Gber
ein Adapterstiick 6 mit dem Kolben 5 verbunden ist. Je
nach Bedarf kann der Stempel 7 rein mechanisch (per
Handkraft, ggf. mittels einer Betatigungsmechanik), elek-
tromechanisch, hydraulisch und/oder pneumatisch an-
getrieben werden, was abhéngig vom praktischen Ein-
satzgebiet der Vorrichtung zweckmafig sein kann. Die
den AuRenbehdlter 3 und den Innenbehalter 4 umfas-
sende Druckeinrichtung ist im vorliegenden Beispiel an
einem Rahmen 8 befestigt, um eine Fixierung zu gewahr-
leisten. Alternativ kann es sich bei dem Rahmen 8 um
eine bewegliche Einheit unterschiedlichster Art handeln,
die sich verfahren, beispielsweise schwenken oder he-
ben lasst, was im Rahmen einer automatisierten Abfil-
lung zweckmaRig sein kann.

[0037] Inden Fig.2a und 2b ist der Innenbehalter 4 im
Detail dargestellt. Demnach weist der Innenbehélter 4
im Wesentlichen eine Zylinderform auf, wobei im kopf-
seitigen Bereich ("Zylinderkopf") eine Auslassoffnung
ausgebildet ist. An der Auslassoéffnung ist ein Auslass-
rohr 41 angeordnet, das integral mit dem Innenbehalter
4 ausgebildet ist. Das Auslassrohr 41 weist ein dem In-
nenbehalter 4 abgewandtes Ende 42 auf, an das sich ein
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Kontaktbereich 43 anschlief3t, der zumindest teilweise
konisch geformt ist. Beim Anschluss des Behélters 2 an
die Vorrichtung 1 sorgt der konische Abschnitt des Kon-
taktbereichs 43 fir eine Zentrierung beim Einfihren in
eine Einfulléffnung des Behélters 2. Weiterhin entsteht
zum Ende des Anschlussvorgangs durch den Kontakt-
bereich 43 eine gewisse Anpressung des Kontaktbe-
reichs 43 an die Einflll6ffnung des Behalters 2, wodurch
eine Abdichtung erzielt wird. Weiterer Effekt der darge-
stellten Gestaltung des Innenbehélters 4 ist, dass das
Ende 42 des Auslassrohres 41 beim Anschlussvorgang
aufeine am Behalter 2 befindliche Ventilwarze (nicht dar-
gestellt) stoRt, wodurch dessen Offnung zur Befillung
des Behalters 2 freigegeben wird. Zur Verstarkung des
Auslassrohres 41 sind Stege 44 um das Auslassrohr 41
angeordnet.

[0038] Zum erleichterten Einfiihren des Kolbens 5 in
den Innenbehélter 4 ist an dessen fuRseitiger Innenkante
eine Phase ausgebildet. Wie in Fig. 2a zu sehen, ragen
zwei Haltegriffe in gegeniiberliegender Beziehung vom
Innenbehélter 4 ab. Die Haltegriffe ermdglichen ein leich-
tes Entfernen des Innenbehélters 4 aus dem Aul3enbe-
hélter 3.

[0039] Fig. 3 zeigt in Querschnittsansicht den Aul3en-
behélter 3. Es handelt sich hierbei um ein im Wesentli-
chen zylinderférmiges Bauteil, das zur Aufnahme hoher
Driicke konzipiert ist und daher vorzugsweise aus Metall
(Aluminium, Stahl, oder dgl.) gefertigt ist. Da es sich um
ein rotationssymmetrisches Bauteil handelt, das zur Ge-
wahrleistung sicherer Passung gegeniiber dem Behalter
2 und dem Innenbehdlter 4 genau gearbeitet sein sollte,
kann es sich hierbei um ein Drehteil handeln. Der Au-
Renbehélter 3 weist ebenfalls eine Auslass6ffnung auf,
die in Fig. 3 im rechten Teil der Darstellung zu sehen ist.
Die Auslass6ffnung des AuBenbehélters 3 ist derart di-
mensioniert, dass das Auslassrohr 41 des Innenbehal-
ters 4 weitestgehend formschliissig von dieser aufge-
nommen wird. Am auslassseitigen Bereich des Auf3en-
behélters 3 ist ein Kupplungsabschnitt 32 ausgebildet,
der zum Anschluss des Behdlters 2 dient. Der Kupp-
lungsabschnitt 32 verlauft am AuBenumfang um die Aus-
lassoffnung des AuBenbehélters 3 und umfasst im We-
sentlichen eine Ringnut 31 und daran anschlieend ei-
nen geraden Abschnitt, der durch einen Absatz beendet
wird. In die Ringnut 31 wird ein Federring (nicht darge-
stellt) eingesetzt. Im angeschlossenen Zustand ragt der
Kupplungsabschnitt 32 in einen am Behélter 2 komple-
mentar dazu ausgebildeten Kupplungsabschnitt (nicht
gezeigt) hinein, wobei sich aufgrund geeigneter Passung
und des Eingriffs des Federrings in eine am Behélter 2
innenseitig ausgebildete Ringnut eine form- und kraft-
schlissige Verbindung ergibt.

[0040] Die Fig. 4a und 4b zeigen den Kolben 5 in Sei-
ten- bzw. Querschnittsansicht. Deutlich zu sehen ist,
dass die an den Innenbehélter 4 umfénglich angrenzen-
de AuRenflache des Kolbens 5 in Umfangsrichtung in
etwa ein U-Profil aufweist. Da der Kolben 5 aus dem glei-
chen Material (Kunststoff) wie der Innenbehélter 4 gefer-
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tigt ist, werden durch das U-Profil zwei federnde Dicht-
lippen geschaffen, die sich aufgrund eines gewissen
Ubermafes des Kolbens 5 gegeniiber dem Innenbehél-
ter 4 an diesen anschmiegen. Eine hohe Abdichtwirkung
ist die Folge.

[0041] Mittig des Kolbens 5 ist ein im Wesentlichen
domférmiger Kolbenfuld 51 ausgebildet, der mit zwei Sei-
tenschlitzen versehen ist. Der KolbenfulR 51 kann zur Be-
festigung des Kolbens 5 am Adapaterstiick 6, dem Stem-
pel 7 oder dgl. dienen. Alternativ oder erganzend kann
derKolbenfu3 51 in vorteilhafter Weise dazu genutzt wer-
den, das Ende des Auslassrohres 41 beim Transport
oder der Lagerung des Innenbehélters 4 zu schitzen. In
diesem Fall wird - wie in Fig. 6a und 6b dargestellt - der
Kolben 5 auf das Auslassrohr 41 aufgesteckt, so dass
das Ende 42 sowie der Kontaktbereich 43 geschitzt in-
nerhalb des domférmigen KolbenfuRes 51 liegen. Der
Kolbenful® 51 ist vorzugsweise derart bemessen, dass
dieser das Auslassrohr 41 lediglich im Bereich der radial
abragenden Stege 44 kontaktiert. Das Ende 42 und der
Kontaktbereich 43 sind daher besonders geschiitzt.
[0042] IndenFig.5aund 5bist schliellich der Adapter
6 in Querschnitts- bzw. Seitenansicht dargestellt. Es
kann sich hierbei wie bei dem AuRRenbehélter 3 um ein
metallisches Bauteil handeln, insbesondere ein Drehteil
aus Aluminium, Stahl oder dergleichen. Zu sehen sind
insbesondere eine fir den Stempel 7 vorgesehene Boh-
rung mit Innengewinde (linke Seite in Fig. 5a) sowie ein
zur Aufnahme des KolbenfulRes 51 dienender Durch-
gang (rechte Seite in Fig. 5a).

[0043] Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltun-
gen der erfindungsgemafRen Vorrichtung wird zur Ver-
meidung von Wiederholungen auf den allgemeinen Teil
der Beschreibung sowie auf die beigefiigten Patentan-
spriiche verwiesen.

[0044] Schliefilich sei ausdriicklich darauf hingewie-
sen, dass das voranstehend beschriebene Ausfiihrungs-
beispiel der erfindungsgemafien Vorrichtung lediglich
zur Erdrterung der beanspruchten Lehre dient, diese je-
doch nicht auf das Ausfiihrungsbeispiel einschréankt.

Bezugszeichenliste

[0045]

1 Vorrichtung

2 Behalter

3 AulRenbehalter

31 Ringnut

32  Kupplungsabschnitt
4 Innenbehalter

41  Auslassrohr
42  Ende des Auslassrohrs
43  Kontaktbereich

44  Steg

5 Kolben

51 Kolbenful
6 Adapter

[$]
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7

Stempel
Rahmen

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung (1) zum Beflllen eines Behélters (2), ins-
besondere eines Druckbehalters, mit einem Fluid,
vorzugsweise einem Lack, Farbmittel oder einer
sonstigen bei der Oberflachenbeschichtung zum
Einsatz kommenden Substanz, gekennzeichnet
durch eine einen druckfesten AufRenbehdlter (3)
und einen in den AuRenbehélter (3) vorzugsweise
formschliissig passenden Innenbehélter (4) umfas-
sende Druckeinrichtung zum Hineindriikken des
Fluids in den Behalter (2), wobei der Innenbehalter
(4) zur Aufnahme des Fluids dient und einen unmit-
telbaren Kontakt des Fluids zum AuRenbehélter (3)
ausschlief3t.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der AuBenbehélter (3) und/oder der
Innenbehalter (4) eine im Wesentlichen zylindrische
Grundform aufweist bzw. aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Innenbehélter (4) in den
AuRenbehélter (3) einschiebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Auf3enbehélter
(3) und der Innenbehélter (4) jeweils zumindest eine
Auslassoffnung aufweisen, wobei am Auf3enbehél-
ter (3) in der Nahe der Auslassoéffnung ein Kupp-
lungsabschnitt (32) ausgebildet sein kann, der zum
Anschluss des Behélters (2) dient und wobei der
Kupplungsabschnitt (32) vorzugsweise umféanglich
um die Auslassoffnung des AuRenbehélters (3) ver-
lauft.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Kupplungsabschnitt (32) Mittel
zur Abdichtung und/oder Arretierung des Behélters
(2) gegentber der Vorrichtung (1) vorgesehen sind,
wozu am Kupplungsabschnitt (32) eine Nut (8) fur
einen Dichtring, Federring und/oder dergleichen
ausgebildet sein kann.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auslasséffnung des Innen-
behélters (4) durch ein am Innenbehélter (4) ausge-
bildetes Auslassrohr (41) verlauft, wobei das Aus-
lassrohr (41) eine dem Innenbehélter (4) abgewand-
te Spitze (42) aufweist, die zum Offnen des Behélters
(2), insbesondere eines am Behélter (2) vorgesehe-
nen Ventils, dienen kann.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-



10.

11.

12.

13.

14.

13

zeichnet, dass an dem Auslassrohr (41) ein Kon-
taktbereich (43) zur Anlage an eine am Behélter (2)
ausgebildete Einfull6ffnung ausgebildet ist, wobei
der Kontaktbereich (43) zumindest abschnittsweise
konisch geformt sein kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass dem Innenbehélter
(4) ein Kolben (5) zugeordnet ist, der zusammen mit
dem Innenbehélter (4) eine Zylinder-Kolben-Anord-
nung bildet, wobei der Kolben (5) gegenuber dem
als Zylinder dienenden Innenbehalter (4) ein gewis-
ses UbermaR aufweisen kann.

Vorrichtung nach Anspruch 8 dadurch gekenn-
zeichnet, dass die an den Innenbehélter (4) um-
fanglich angrenzende AulRenflache des Kolbens (5)
in Umfangsrichtung in etwa ein V-Profil, U-Profil, W-
Profil oder dergleichen aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kolben (5) als
Hohlteil mit geschlossenem Kolbenboden und vor-
zugsweise radial verlaufenden Verstarkungsstreben
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass sich der Kolben (5)
mittels eines mechanisch, elektromechanisch, hy-
draulisch und/oder pneumatisch angetriebenen
Stempels (7) betatigen lasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kolben (5) einen
Kolbenfu3 (51) aufweist, der zur Befestigung des
Kolbens (5) an einem Funktionselement dient, wobei
es sich bei dem Funktionselement um ein Betati-
gungselement des Kolbens und/oder das Auslass-
rohr (41) handeln kann, wobei der Kolbenful? (51)
zur vorzugsweise form- und/oder kraftschliissigen
Befestigung des Kolbens (5) und ggf. zum Schutz
des Auslassrohrs (41) domfdrmig ausgebildet sein
kann und wobei im Fall der Befestigung des Kolbens
(5) an dem Auslassrohr (41) der KolbenfuR3 (51) das
Auslassrohr (41) vorzugsweise an einem daran aus-
gebildeten Steg (44) kontaktiert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Aul3enbehalter
(3), insbesondere aufgrund geeigneter Materialwahl
und/oder geeigneter Auslegung, eine zur Druckauf-
nahme ausreichende Festigkeit aufweist und/oder
dass der Innenbehélter (4) und/oder der Kolben (5)
aus Kunststoff, vorzugsweise spritzgusstechnisch,
hergestellt ist bzw. sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass sich der Innenbehél-
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15.

14

ter (4) und/oder der Kolben (5) auf einfache Weise
austauschen lassen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass an einzelnen Kom-
ponenten der Vorrichtung, insbesondere an Kanten
des AuRlenbehélters (3), Innenbehélters (4), Kol-
bens (5) und/oder Adapters (6) Fasen ausgebildet
sind, die als Einfuhrhilfe bei der Montage bzw. beim
Betrieb dienen.
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