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[Fortsetaung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR COATING PRINTED PRODUCTS

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM BESCHICHTEN VON DRUCKPRODUKTEN

oA

F'\HF\ Fi}

\& (57) Abstract: The invention relates to a method and a device for coating printed products, whereby the printed product is initially
== printed in at least one printing process and is coated directly thereafter with a coating Jayer covering the ink on the printed material
€ in at least one coating process. The aim of the invention is to develop a method and device, so that a direct UV varnish coating can
& be applied to conventional printing ink requiring po additional printing processes. According to the invention, the layer of ink on the
(0 Printed product undergoes corona tratment afterprinting and before coating. The devieeJscharactersed n that in between the Jast
a printing group (1, 2. 3) and the device for coating the printed products (6, 7, 8, 9), a device for corona treatment (4) is amranged.

[Forisetzung auf der ndchsten Seite]
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Vertffentlicht: Zur Erkdrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen

— it internationalem Recherchenbericht Abis wird auf die Erle ("Guidance Notes on
Codes and Abbreviations") am Anfing jeder reguldren Ausgabe
der PCT-Gazetie verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Beschrieben wird ein Verfahren sowie eine Vorri zum i von Druckp wobei
die Druckprodukte zun4ichst in wenigstens einem Druckvorgang bedruckt und direkt anschlieBend in wenigsten einem Beschich-
tungsvorgang mit einer die Druckfarbe anf dem Bedruckstoff bedeckenden Schicht versehen werden. Anfgabe der vorliegenden
Erfindung ist es, ein derartiges Verfahren nebst Vorrichtung so zu erweitern, dass ein UV-Lackaufirag direkt und ohne zusétzliche
Druckvorgiinge auf j Druck mdglich ist. Erfind 4B gelingt dies dadurch, dass die Farbschicht anf dem
nach dem und vor dem B i einer Corona-B gen wird. Als Vorrichtung ist vor-
ich zur B i der Dy Jukte (6, 7, 8, 9) eine

gesehen, dass zwischen dem letzten Druckwerk (1, 2, 3) und der Ei
Einrichtung zur Corona-Behandlung (4) angeordnet ist.

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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[Patentanmeldung]}

[Bezeichnung der Erfindung]

Verfahren und Vorrichtung zum Beschichten von Druckprodukten

[Beschreibung]
Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Vorrichtung
zum Beschichten von Druckprodukten gemdf dem Oberbegriff des

Verfahrens— bzw. Vorrichtungsanspruches.

[Stand der Technik]

Bogenoffsetdruckmaschine in Reihenbauweise weisen fiir jede zu
verdruckende Farbe ein Druckwerk, bestehend aus einem Ge-
gendruckzylinder, Gummituchzylinder sowie Plattenzylinder
auf. Fir eine anschliefende Beschichtung der mehrfarbig
bedruckten Bogen sind den Druckwerken ein oder mehrere La-
ckiereinrichtungen nachgeschaltet, wobei zwischen den Druck-
werken und den einzelnen Lackiereinrichtungen zusitzliche
Transfermodule als Verlangerungsstrecken vorzusehen sind,
damit die zuletzt aufgetragene Farb- bzw. Lackschicht bis zum
nachsten Beschichtungsvorgang durchtrocknen und/oder aushér-
ten kann. Demzufolge sind in den Verlingerungsmodulen der Art
der aufgetragenen Farbe entsprechend wirkende Trocknerein-

richtungen vorzusehen.

Qualitativ sehr hochwertige Drucke erh&lt man, wird das
farbige Druckbild mit einer Lackschicht Gberzogen, welche
einen hohen Glanz aufweist. Fir einen derartig hohen Glanz
werden UV-Lacke verwendet. Soll ein derartiger UV-Lack direkt

auf konventionelle (8lhaltige) Druckfarben aufgebracht wer-

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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den, so ergeben sich aufgrund der unterschiedlich starken
intermolekularen Krafte des Lackes bzw. der Farbe Haftungs-
probleme. Eine Verarbeitung eines UV-Lackes direkt im An-
schluss an das Verdrucken Slhaltiger (konventioneller) Druck-

farben ist ohne zusdtzliche Malnahmen also nicht méglich.

Aus den cben genannten GrUnden kdnnen UV-Lacke bisher nur auf
mittels eines so genannten Primers abgedeckte dlhaltige
Druckfarben verdruckt werden., Dies bedingt, dass nach dem
Bedrucken zundchst auf die letzte Druckfarbschicht eine
Primerschicht als Haftvermittler, und auf diese Primerschicht
letztlich dann erst die UV-Lackschicht aufgebracht wird.

Soll eine UV~Lackschicht auf &lhaltige Druckfarben in einem
Arbeitsgang, also In-Line in der Druckmaschine aufgebracht
werden, so bedeutet dies, dass die Druckmaschine neben der
entsprechenden Anzahl von Druckwerken ein erstes Beschich-
tungswerk (Lackwerk) fiir den Primerauftrag und ein zweites
Beschichtungswerk (Lackwerk} letztlich fir den UV-Lackauftrag
aufweisen muss. Nachteilig ist hierbei, dass zusidtzlich zu
dem Auftragwerk fir den UV-Lack diesem vorgeordnet ein weite~
res Auftragwerk flir den Primerauftrag vorzusehen ist und dass
zwischen den Auftragwerken zusédtzlich nech eine Trocknerstre-—
cke anzuordnen ist. Druckmaschinen mit einem derartigen

Ausriistungsgrad gestalten sich entsprechend kostenintensiv.

Anstelle den UV-Lack {iber einen zuvor auf die Druckfarben
aufgetragenen Primer zu drucken widre es auch mdglich, die
bedruckten Bogen direkt im Anschluss mit einem Primerauftrag
zu versehen und in einem zweiten Druckvorgang beispielsweise
auf der gleichen Maschine oder einer speziellen Lackierma-
schine dann mit dem gewiinschten UV-Lack zu versehen. Eine
derartige Vorgehensweise setzt dabei entsprechende Logistik

und zeitaufwendige Handhabungen mit den Druckprodukten vor-

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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aus. Wegen der zwei Maschinendurchliufe verlingert sich auch

die gesamte Produktionszeit entsprechend.

Aus der DE 195 25 453 Al ist eine Vorrichtung zum Abldsen der
gasfdrmigen laminaren Grenzschicht auf einer laufenden Mate-
rialbahn bekannt. Diese Einrichtung besteht aus einer an eine
Hochspannungsquelle anschliefbaren Corona-Aufladungselektrode
nebst Gegenelektrode. Durch die Elektroden wird ein Elektro-
nenstrom senkrecht zur bewegten Materialbahn erzeugt, durch
welchen die mit der Materialbahn bewegte laminare Grenz-
schicht, welche das Trocknungsverhalten des Bedruckstoffes
verschlechtert, zerstért wird. Es ergibt sich insgesamt somit
eine Verbesserung der Trocknung, ein Bedrucken von Farb-
schichten mit Lackschichten nicht passender Oberflichenspan-

nung erfolgt damit nicht.

Auch sind Corona-Einrichtungen in Druckmaschinen bekannt.
Hier dient die Corona-Behandlung um bspw. Folien bedruckbar
zu gestalten. Diese Einrichtungen werden aber an ganz anderer
Stelle als wie bei der vorliegenden Erfindung vorgesehen

eingesetzt.

[Aufgabe der Erfindung]

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Verfah-
ren sowie eine Vorrichtung gemaf dem Oberbegriff des jeweili-
gen Anspruches derartig zu erweitern, so dass ein UV-
Lackauftrag direkt und ohne zusitzliche Druckvorginge auf

konventionelle Druckfarben méglich ist.

Geldst wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden Merkmale
von Anspruch 1. Weiterbildungen der Erfindung exgeben sich

aus den Unteransprichen.
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[Beispiele]

Gemah der Erfindung ist verfahrensmaBfig vorgesehen, das
unmittelbar nach dem Bedrucken im letzten Druckwerk die
Farbschicht (konventionelle Druckfarben -~ &lhaltig) einer
Corona-Behandlung unterzogen wird, derart, dass durch die
Ladungstrédger eine tempordre Aufladung der Farbschicht er-
folgt. Durch diese Aufladung entsteht eine Ver&dnderung des
intermolekularen Gefiiges in der Farbschicht, so dass sich
insgesamt die Oberflachenspannung gegeniiber einem UV-Lack -
hinsichtlich der Haftung einer derartigen Lackschicht -
positiv andert. Durch die temporar in die oberste Farbschicht
eingebrachten Ladungstriger entsteht ein temporires Haftver-
mégen des UV-Lackes auf der Farbschicht. Demzufolge kann ein
Druckbogen der mit ein oder mehreren Farbschichten konventio-
neller Druckfarbe (&lhaltig) bedruckt wurde, unmittelbar und
ohne zus&tzliche MaBnahmen zur Haftgrundverbesserung mit UV-

Lackschichten versehen werden.

Durch das erfindungsgem&Be Verfahren ist es mdglich, auf
einer Bogenoffsetdruckmaschine mit ein oder mehreren Druck-
werken fiir konventionelle Druckfarben sowie einer diesen
Druckwerken nachgeschalteter Lackiereinrichtung in einem
Druckvorgang mit UV-Lack beschichtete Druckprodukte herzu-
stellen. Die erfindungsgem#B vorgesehene Corona~Behandlung
erfolgt vorzugswelse direkt auf dem Gegendruckzylinder des

letzten Druckwerkes.

Die zur Durchfithrung der Erfindung vorgesehene Vorrichtung
besteht aus einer quer iiber die maximale Formatbreite sich
erstreckenden Elektrode, welche an eine Hochspannungsquelle
geschaltet und mit einer metallischen Unterlage, iiber welche
der Bogen geférdert wird, als Gegenelektrode zusammenwirkt.
Bei der metallischen Unterlage handelt es sich vorzugsweise

um einen Druckmaschinenzylinder, den Gegendruckzylinder.

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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Gemdf einem bevﬁrzugten Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung
ist vorgesehen, dass bei einer Bogenoffsetdruckmaschine fiir
nmehrere Farben sowie einer dem letzten Druckwerk nachgeordne-
ten Lackiereinrichtung dem Gegendruckzylinder des letzten
Druckwerkes eine Elektrode zur Corona-Behandlung zugeordnet
ist, vermittels der die erfindungsgeméfie vorgesehene Beauf-
schlagung der Farbschicht mittels Ladungstragern erzielbar

ist.

Durch die erfindungsgemiaBe Corona-Behandlung der obersten
Farbschicht (konventionelle Farbe / 8lhaltige Farbe) wird die
Oberfliche der Farbe aktiviert, d.h. die kritische Oberfli-
chenspannung wird so erhoht, dass ein UV-Lackauftrag méglich
ist. Wie bereits erwsdhnt wird dazu zwischen Farbwerk und UV-
Lackauftragwerk eine Corona-Behandlung installiert. Die
Installation erfolgt Uber dem Gegendruckzylinder des letzten
Druckwerkes. Der Abstand zwischen der Gegendruckzylindercber-
fliche und der Corona-Elektrode betridgt einige mm. Die Leis-
tung der Corona-Behandlung ist maschinengeschwindigkeitsab-
hangig und wird entsprechend gesteuert. Dazu wird ein Maschi-
nensignal iiber die Bogengeschwindigkeit benstigt, was der
Maschinensteuerung bzw. dem Leitstand der Druckmaschine in
analoger bzw. digitaler Form entnehmbar ist. AuBerdem erfolgt
keine Bestrahlung, wenn der Druckzylinderkanal die Corona-
Strecke durchfithrt. Auch hierzu ist ein Signal iiber den
Winkel des entsprechenden Gegendruckzylinders des Druckwerkes
mit entsprechender Elektrode nttig. Auch hier ist ein analo-
ges und/oder digitales Maschinensignal in entsprechender

Weise nutzbar.

Zur Steuerung der der Corona-Behandlung dienenden Elektrode
ist diese an eine steuerbare Hochspannungsquelle mit vorge-

ordneter Steuerung geschaltet. Der Steuerung der Hochspan-

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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nungsquelle wird ein Signal iiber die Geschwindigkeit derxr
Druckmaschine sowie ein weiteres Signal iiber den Maschinen-
winkel und insbesondere den Winkel des entsprechenden Ge-
gendruckzylinders zugefiihrt. Anstelle eines Maschinenwinkels
ist auch ein Triggersignal bewertbar, dass beispielsweise in
seiner Lange dem Durchlauf des Kanals des Gegendruckzylinders

unter der Elektrode entspricht.

Derzeit kommen Behandlungen mittels Corona-Elektroden zur
Druckbogenvorbehandlung zur Anwendung. Hierbeil wird ausge-
nutzt, dass die Oberflichenstruktur der Rdgen veridnderbar
ist, damit ein besseres Wegschlagverhalten der Farbe erzielt

werden kann.

Des welteren erfolgt die Erlauterung eines Ausfithrungsbei-

spiels der Erfindung anhand der Zeichnung. Es zeigt:

Fig. 1 den Gegendruckzylinder des letzten Druck-
werkes einer Druckmaschine zugeordnete E-
lektrode — der Lackiereinrichtung vorge-

ordnet und

Fig. 2 die Komponenten zur Steuerung der erfin-

dungsgemaBen Elektrode.

Figur 1 zeight das letzte Druckwerk einer nicht weiter darge-
stellten Bogenoffsetdruckmaschine in Reihenbauweise. Mit dem
Gegendruckzylinder 1 (doppelt greB) wirken in an sich bekann-
ter Weise ein Gummituchzylinder 2 sowle ein Plattenzylinder
3 zusammen. Die Drehrichtung des Gegendruckzylinders 1 ver-

lauft entgegen dem Uhrzeigersinn.
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Nach dem Druckspalt zwischen dem Druckzylinder 1 und Gummi-
tuchzylinder 2 (in Bogenlaufrichtung) ist eine stabférmige
Elektrode 4 zur Corona-Behandlung im vorgesehenen Abstand zur
Oberfléche des Gegendruckzylinders 1 angeordnet. Die im Spalt
zwischen der Elektrode 4 und der Oberfliche des Gegendruckzy-
linders 1 durchgeférderten Bogen B sind so mit durch die
Elektrode ausgesendeten LadungstriZgern (Elektronen)
beaufschlagbar. Auf der Oberfliche des Gegendruckzylinders 1
befindet sich unterhalb der Elektrode 4 ein durch nicht
dargestellte Greifeinrichtungen gehaltener Bogen B.

In Bogenlaufrichtung dem Gegendruckzylinder 1 des letzten
Druckwerkes nachgeordnet wird der im letzten Druckwerk be-
druckte und durch die Elektrode 4 mit Ladungstrigern beauf-
schlagte Bogen B lber eine Umfithrtrommel 5 (Transferter) an
einen weiteren Gegendruckzylinder 6 eines Lackierwerkes
{ibergeben. Der Gegendruckzylinder 1 des letzten Druckwerkes
sowie der Gegendruckzylinder 6 des Lackierwerkes weisen in
den dargestellten Kandlen Greifereinrichtungen auf. Dem
Gegendruckzylinder 6 im Lackierwerk ist ein Formzylinder 7
sowle eine als Rasterwalze ausgebildete Auftragwalze 8 mit

einem Kammerrakel 9 zusammenwirkend zugeordnet.

Figur 2 zeigt die erfindungsgemaB zur Steuerung der Elektrode

vorgesehenen Komponenten.

Die sich tiber die Formatbreite des Gegendruckzylinders 1
erstreckende Elektrode 4 sowie als Gegenelektrode der den
Bogen B tragende Gegendruckzylinder 1 sind mit einer Hoch-
spannungsquelle 10 verbunden, so dass die Elektrode 4 gegen-
tiber der Oberfliche des Zylinders 1 in Zeit und Hthe gesteu-
ert mit Hochspannung beaufschlagbar ist. Dazu steht die
Hochspannungsquelle 10 mit einer Steuerung 11 in Signalver-

bindung, der iilber Leitungen 13, 14 Signale der Maschinensteu-

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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erung 12 zufithrbar sind. Uber die Leitungen 13, 14 werden
jeweils ein Signal itiber die Druckgeschwindigkeit (Drehzahl
Druckmaschine) sowie den Durchgang des Kanals des Gegendruck-
zylinders 1 (unterhalb der Elektrode 4) zugefihrt. Die Ma-

5 schinensteuerung 12 generiert das Signal entsprechend Kanal-

durchgang des Gegendruckzylinders 1 in an sich bekannter
Weise aus einem mit der Druckmaschine verbundenen Winkelgeber
15.

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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[Bezugszeichenlistel
Gegendruckzylinder
Gummituchzylinder
Plattenzylinder
Elektrode {Carona-Behandlung)
Unfihrtrommel
Gegendruckzylinder (Lackierwerk)
Formzylinder
Auftragwalze (Rasterwalze)

Kammerrakel
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[Patentanspriichea]

Verfahren zum Beschichten von Druckprodukten, wobei die
Druckprodukte zunéchst in wenigstens einem Druckvorgang
bedruckt und direkt anschlieflend in wenigstens einem Be-
schichtungsvorgang mit einer die Druckfarbe auf dem Be-
druckstoff bedeckenden Schicht versehen werden,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Farbschicht auf dem Druckprodukt nach dem Bedru~
cken und vor dem Beschichten einer Corona-Behandlung un-

terzogen wird.

Verfahren nach Amspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass in einer Bogenoffsetdruckmaschine die Corona-
Behandlung unmittelbar im Anschluss an das Bedrucken im

letzten Druckwerk erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Corona-Behandlung an der Oberfldche des Ge-

gendruckzylinders des letzten Druckswerkes erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Corona-Behandlung mittels einer stabférmigen E-
lektrode exrfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Corona-Behandlung in Rbhéngigkeit der Verarbei-

tungsgeschwindigkeit der Druckprodukte steuerbaren Hoch-

JP 2004-506552 A 2004.3.4



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

(19)

WO 02/16136 PCT/EP01/09422

10

15

20

25

30

spannung erfolgt.

Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach Anspruch
1, bestehend aus einer Druckmaschine mit einem Druckwerk
sowie einer dem Druckwerk nachgeordneten Beschichtungs-—
einrichtung. .zur .Beschichtung der bedruckten Produkte,
dadurch gekenmzeichnet,

dass zwischen dem letzten Druckwerk (1, 2, 3) und der
Einrichtung zur Beschichtung der Druckprodukte (6, 7, 8,
9) eine Einrichtung zur Corona~Behandlung (4) angeordnet

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Einrichtung zur Corona-Behandlung (4) dem Ge-

gendruckzylinder des letzten Druckwerkes zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einrichtung zur Corona-Behandlung eine als Stab
ausgebildete und sich liber die Breite des Gegendruckzy-
linders (1) erstreckende Elektrode (4) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass bei einer Bogenoffsetdruckmaschine die Einrichtung
zur Corona-Behandlung (4) dem Gegendruckzylinder des
letzten Druckwerkes (4) zugeordnet und einem die Bogen
(B) zu einer als Lackiereinrichtung ausgebildeten Be-~
schichtungseinrichtung {6, 7, 8, 9) vorgeordneten Umfihr-

trommel (5) vorgeordnet ist.

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 - 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einrichtung zur Corona-Behandlung (4} an eine
Hochspannungsquelle {10} mit vorgeordneter Steuerung (11)
geschaltet ist, durch welche die Einrichtung zur Corona-
Behandlung in Abhdngigkeit der Druckgeschwindigkeit steu-

erbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 - 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einrichtung zur Corona-Behandlung (4) itber eine
Hochspannungsqguelle (10) und eine dieser vorgeordneten
Steuerung (11) in Abh&ngigkeit der Winkelstellung eines

den Bogen (B) tragenden Zylinders (6) steuerbar ist.

JP 2004-506552 A 2004.3.4
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