
(57)【要約】

本発明は、印刷製品をコーティングするための方法およ

び装置であって、少なくとも１回の印刷工程で先ず印刷

製品を印刷し、続けて直ぐに、少なくとも１回のコーテ

ィング工程で印刷材料上の印刷インキを被覆する層を前

記印刷製品に設ける方法および装置について述べたもの

である。本発明の目的は、斯かる方法ならびに装置をさ

らに発展させ、印刷工程を追加すること無く、そのまま

従来の印刷インキの上にＵＶニスを塗布できるようにす

ることにある。この目的は、本発明により、印刷製品上

のインキ層に、印刷の後かつコーティングの前にコロナ

処理を施すことよって達成される。装置としては、最後

の印刷装置１，２，３及び印刷製品をコーティングする

ための装置６，７，８，９の間に、コロナ処理のための

装置４が設けられるようにして構成される。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
印 刷 製 品 を コ ー テ ィ ン グ す る た め の 方 法 で あ っ て 、 少 な く と も １ 回 の 印 刷 工 程 で 先 ず 印 刷
製 品 を 印 刷 し 、 続 け て 直 ぐ に 、 少 な く と も １ 回 の コ ー テ ィ ン グ 工 程 で 印 刷 材 料 上 の 印 刷 イ
ン キ を 被 覆 す る 層 を 前 記 印 刷 製 品 に 設 け る 方 法 に お い て 、
前 記 印 刷 製 品 上 の イ ン キ 層 に 、 印 刷 の 後 か つ コ ー テ ィ ン グ の 前 に コ ロ ナ 処 理 を 施 す こ と を
特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 に お い て 、
枚 葉 紙 オ フ セ ッ ト 印 刷 機 内 で 、 最 後 の 印 刷 装 置 に お け る 印 刷 に 続 け て 直 ぐ に コ ロ ナ 処 理 を
行 う こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 に お い て 、
前 記 最 後 の 印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴 の 表 面 側 で コ ロ ナ 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ か ら 請 求 項 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 に お い て 、
ロ ッ ド 状 の 電 極 を 用 い て コ ロ ナ 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 に お い て 、
印 刷 製 品 の 処 理 速 度 に 応 じ て 制 御 可 能 な 高 電 圧 に よ っ て コ ロ ナ 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す
る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
印 刷 機 か ら 構 成 さ れ 、 こ の 印 刷 機 が 、 印 刷 装 置 と 、 こ の 印 刷 装 置 に 後 置 さ れ 、 印 刷 さ れ た
製 品 を コ ー テ ィ ン グ す る た め の コ ー テ ィ ン グ 装 置 と を 有 し て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 を
実 施 す る た め の 装 置 に お い て 、
最 後 の 印 刷 装 置 （ １ ， ２ ， ３ ） 及 び 印 刷 製 品 を コ ー テ ィ ン グ す る た め の 装 置 （ ６ ， ７ ， ８
， ９ ） の 間 に 、 コ ロ ナ 処 理 の た め の 装 置 （ ４ ） が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 ６ に 記 載 の 装 置 に お い て 、
前 記 コ ロ ナ 処 理 の た め の 装 置 （ ４ ） は 、 前 記 最 後 の 印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴 に 対 し て 設 け ら れ
て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 ６ ま た は 請 求 項 ７ に 記 載 の 装 置 に お い て 、
前 記 コ ロ ナ 処 理 の た め の 装 置 は 、 ロ ッ ド と し て 形 成 さ れ か つ 前 記 対 向 圧 胴 （ １ ） の 幅 に わ
た っ て 延 在 す る 電 極 （ ４ ） と さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
請 求 項 ６ か ら 請 求 項 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 に お い て 、
枚 葉 紙 オ フ セ ッ ト 印 刷 装 置 の 場 合 に 、 前 記 コ ロ ナ 処 理 の た め の 装 置 （ ４ ） は 、 前 記 最 後 の
印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴 （ １ ） に 対 し て 設 け ら れ 、 か つ ニ ス 引 き 装 置 と し て 形 成 さ れ て 前 記 最
後 の 印 刷 装 置 に 後 置 さ れ た コ ー テ ィ ン グ 装 置 （ ６ ， ７ ， ８ ， ９ ） の 、 枚 葉 紙 を 移 送 す る 案
内 胴 （ ５ ） に 対 し て 前 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 ６ か ら 請 求 項 ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 に お い て 、
前 記 コ ロ ナ 処 理 の た め の 装 置 （ ４ ） は 、 制 御 部 （ １ １ ） が 前 置 さ れ た 高 電 圧 源 （ １ ０ ） に
接 続 さ れ 、 前 記 コ ロ ナ 処 理 の た め の 装 置 は 、 前 記 制 御 部 に よ っ て 印 刷 速 度 に 応 じ て 制 御 可
能 と さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 ６ か ら 請 求 項 １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 装 置 に お い て 、
前 記 コ ロ ナ 処 理 の た め の 装 置 （ ４ ） は 、 高 電 圧 源 （ １ ０ ） な ら び に 該 高 電 圧 源 に 前 置 さ れ
た 制 御 部 （ １ １ ） を 介 し て 、 枚 葉 紙 （ Ｂ ） を 保 持 す る 胴 （ ６ ） の 回 転 角 位 置 に 応 じ て 制 御
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可 能 と さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 方 法 に 関 す る 請 求 項 も し く は 装 置 に 関 す る 請 求 項 の 前 提 部 分 お い て 書 き 部 に 記
載 の 印 刷 製 品 を コ ー テ ィ ン グ す る た め の 方 法 な ら び に 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
一 列 に 並 ん だ 構 成 の 枚 葉 紙 オ フ セ ッ ト 印 刷 機 は 、 印 刷 に 用 い る イ ン キ 毎 に 一 つ の 印 刷 装 置
を 備 え 、 こ の 印 刷 装 置 は 、 対 向 圧 胴 と 、 ゴ ム ブ ラ ン ケ ッ ト 胴 と 、 プ レ ー ト 胴 と か ら 構 成 さ
れ て い る 。 多 色 刷 り さ れ た 枚 葉 紙 を 引 き 続 き コ ー テ ィ ン グ す る た め に 、 上 記 複 数 の 印 刷 装
置 の 下 流 側 に 、 一 つ な い し 複 数 の ニ ス 引 き 装 置 が 後 置 さ れ て い る 。 こ の と き 、 複 数 印 刷 装
置 お よ び 個 々 の ニ ス 引 き 装 置 の 間 に 、 さ ら に 延 長 区 間 と し て の 移 送 モ ジ ュ ー ル が 設 け ら れ
る 必 要 が あ り 、 こ れ に よ り 、 最 後 に 塗 布 さ れ た イ ン キ 層 も し く は ニ ス 層 を 次 の コ ー テ ィ ン
グ 工 程 ま で に 乾 燥 さ せ 、 お よ び ／ ま た は 硬 化 さ せ る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 延 長 区 間
に は 、 塗 布 さ れ た イ ン キ の 種 類 に 応 じ て 作 用 す る 乾 燥 装 置 が 設 け ら れ て い な け れ ば な ら な
い 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
品 質 的 に 非 常 に 価 値 の 高 い 印 刷 は 、 非 常 に 滑 ら か な 光 沢 を 持 つ ニ ス 層 が カ ラ ー 印 刷 像 の 上
に 被 せ ら れ て 得 ら れ る 。 こ の よ う に 高 い 光 沢 に 対 し て 、 Ｕ Ｖ ニ ス （ Ｕ Ｖ － Ｌ ａ ｃ ｋ ） が 用
い ら れ る 。 斯 か る Ｕ Ｖ ニ ス が 従 来 の （ 油 を 含 ん だ 油 性 の ） 印 刷 イ ン キ の 上 に 直 接 塗 布 さ れ
な け れ ば な ら な い 場 合 、 ラ ッ カ な い し イ ン キ の 異 な る 強 さ の 分 子 間 力 の た め に 、 付 着 性 の
問 題 が 生 じ て く る 。 こ の た め 、 油 性 の （ 従 来 の ） 印 刷 イ ン キ を 印 刷 し た 後 に 続 け て 、 そ の
ま ま 何 の 追 加 的 な 処 置 も 行 な わ ず に Ｕ Ｖ ニ ス 処 理 を 行 う こ と は 不 可 能 と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
上 述 の よ う な 理 由 か ら 、 こ れ ま で の と こ ろ Ｕ Ｖ ニ ス は 、 い わ ゆ る プ ラ イ マ ー （ Ｐ ｒ ｉ ｍ ｅ
ｒ ） に よ っ て 覆 わ れ た 油 性 印 刷 イ ン キ の 上 に し か 塗 布 で き て い な い 。 こ の た め 、 印 刷 後 、
先 ず 最 後 の 印 刷 イ ン キ 層 の 上 に プ ラ イ マ ー 層 が 付 着 剤 と し て 塗 布 さ れ 、 そ れ か ら 最 後 に よ
う や く こ の プ ラ イ マ ー 層 の 上 に Ｕ Ｖ ニ ス 層 が 塗 布 さ れ な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
一 貫 し た 作 業 工 程 に お い て 、 つ ま り 印 刷 機 の イ ン ラ イ ン に お い て Ｕ Ｖ ニ ス 層 が 油 性 印 刷 イ
ン キ の 上 に 塗 布 さ れ な け れ ば な ら な い 場 合 、 結 局 こ れ は 、 相 応 の 数 の 印 刷 装 置 に 加 え て プ
ラ イ マ ー 塗 布 用 の 第 １ の コ ー テ ィ ン グ 装 置 （ ニ ス 引 き 装 置 ） を 備 え 、 さ ら に Ｕ Ｖ ニ ス 塗 布
に 用 い る 第 ２ の コ ー テ ィ ン グ 装 置 （ ニ ス 引 き 装 置 ） を 最 後 に 備 え て い な け れ ば な ら な い こ
と を 意 味 す る 。 こ の と き 問 題 に な る の は 、 Ｕ Ｖ ニ ス の た め の 塗 布 装 置 に 加 え て 、 こ の 塗 布
装 置 の 上 流 側 に プ ラ イ マ ー 塗 布 用 の さ ら な る 塗 布 装 置 が 設 け ら れ て い な け れ ば な ら ず 、 し
か も 、 こ れ ら の 塗 布 装 置 の 間 に さ ら に ま だ 乾 燥 区 間 も 設 け ら れ て い な け れ ば な ら な い こ と
で あ る 。 こ の よ う な 構 成 の 複 雑 さ を 有 す る 印 刷 機 は 、 当 然 そ れ に 見 合 っ た 高 い コ ス ト が か
か る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
予 め 印 刷 イ ン キ 上 に 塗 布 さ れ た プ ラ イ マ ー 上 に Ｕ Ｖ ニ ス を 印 刷 す る 代 わ り に 、 印 刷 さ れ た
枚 葉 紙 に そ の ま ま 引 き 続 き プ ラ イ マ ー 塗 布 層 を 設 け 、 ２ 回 目 の 印 刷 工 程 に お い て 、 例 え ば
同 じ 印 刷 機 か 又 は 個 別 の ニ ス 引 き 装 置 で 、 よ う や く 所 望 の Ｕ Ｖ ニ ス 層 を 設 け る こ と も で き
る で あ ろ う 。 こ の 場 合 、 こ の よ う な や り 方 は 、 印 刷 製 品 に 関 し て 時 間 の か か る 取 り 扱 い と
そ れ に 対 応 す る ロ ジ ス テ ィ ッ ク ス と を 必 要 と す る 。 印 刷 機 を ２ 回 通 過 さ せ る が 故 に 、 全 製
造 時 間 も そ れ 相 応 に 長 く な る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
独 国 特 許 出 願 公 開 第 １ ９ ５ ２ ５ ４ ５ ３ 号 明 細 書 か ら 、 走 行 す る 材 料 ウ ェ ブ 上 の 境 膜 （ ｌ ａ
ｍ ｉ ｎ ａ ｒ ｅ  Ｇ ｒ ｅ ｎ ｚ ｓ ｃ ｈ ｉ ｃ ｈ ｔ ） を 解 消 す る た め の 装 置 が 公 知 と な っ て い る 。
こ の 装 置 は 、 高 電 圧 源 に 接 続 可 能 な コ ロ ナ 帯 電 電 極 （ Ｃ ｏ ｒ ｏ ｎ ａ － Ａ ｕ ｆ ｌ ａ ｄ ｕ ｎ ｇ
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ｓ ｅ ｌ ｅ ｋ ｔ ｒ ｏ ｄ ｅ ） な ら び に 対 向 電 極 か ら 構 成 さ れ て い る 。 こ の 電 極 に よ っ て 、 移 動
す る 材 料 ウ ェ ブ に 対 し て 垂 直 に 電 子 流 が 生 成 さ れ 、 こ の 電 子 流 に よ っ て 、 材 料 ウ ェ ブ と と
も に 動 い て 被 印 刷 材 料 の 乾 燥 特 性 を 悪 化 さ せ る 境 膜 が 破 壊 さ れ る 。 こ う し て 、 全 体 的 に よ
り 乾 燥 し 易 く な り 、 そ の 結 果 、 表 面 張 力 が 合 わ な い ラ ッ カ 層 で イ ン キ 層 が 塗 布 さ れ る こ と
も な く な る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
印 刷 機 内 の コ ロ ナ 装 置 も 知 ら れ て い る 。 こ の 場 合 、 コ ロ ナ 処 理 は 、 例 え ば フ ォ イ ル が 貼 り
付 け ら れ る よ う に す る の に 用 い ら れ る 。 こ の 装 置 は し か し 、 本 発 明 に お い て 設 け ら れ る の
と は 全 く 違 っ た 位 置 に 挿 入 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
従 っ て 、 本 発 明 の 課 題 は 、 各 請 求 項 の 前 提 部 分 お い て 書 き 部 に 記 載 の 方 法 な ら び に 装 置 を
さ ら に 発 展 さ せ 、 印 刷 工 程 を 追 加 す る こ と 無 く 、 従 来 の 印 刷 イ ン キ の 上 に Ｕ Ｖ ニ ス を 塗 布
で き る よ う に す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
こ の 課 題 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 特 徴 部 分 に よ っ て 解 決 さ れ る 。 本 発 明 の さ ら な る 発 展 形 態
は 、 下 位 請 求 項 に 与 え ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
本 発 明 に よ り 、 最 後 の 印 刷 装 置 で の 印 刷 の 直 後 に 、 イ ン キ 層 （ 従 来 の 印 刷 イ ン キ で 油 性 ）
に コ ロ ナ 処 理 を 施 し 、 電 荷 キ ャ リ ア を 用 い て イ ン キ 層 を 一 時 的 に 帯 電 さ せ る よ う に す る 。
こ の 帯 電 に よ り 、 イ ン キ 層 内 の 分 子 間 組 織 の 変 性 が 生 じ 、 こ の 結 果 、 Ｕ Ｖ ニ ス に 対 す る 表
面 張 力 が 、 斯 か る ラ ッ カ 層 の 付 着 性 の 観 点 か ら 見 て 全 体 的 に 有 利 な 方 へ と 変 化 す る よ う に
な る 。 最 上 部 の イ ン キ 層 内 に 一 時 的 に 持 ち 込 ま れ た 電 荷 キ ャ リ ア に よ っ て 、 イ ン キ 層 上 へ
の Ｕ Ｖ ニ ス の 付 着 能 力 が 生 じ る 。 こ の よ う し て 、 従 来 の 印 刷 イ ン キ （ 油 性 ） に よ る 一 つ な
い し 複 数 の イ ン キ 層 に よ っ て 印 刷 が な さ れ た 印 刷 枚 葉 紙 に 、 付 着 用 下 地 を 改 善 す る た め の
追 加 的 な 処 置 を 行 わ な く て も 、 そ の ま ま 直 ぐ に Ｕ Ｖ ニ ス 層 を 設 け る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
本 発 明 の 方 法 に よ り 、 従 来 の 印 刷 イ ン キ 用 の 一 つ な い し 複 数 の 印 刷 装 置 、 及 び こ れ ら の 印
刷 装 置 の 一 つ に 後 置 さ れ た ニ ス 引 き 装 置 を 有 す る 印 刷 機 に お い て １ 回 の 印 刷 工 程 の う ち に
Ｕ Ｖ ニ ス で コ ー テ ィ ン グ さ れ た 印 刷 製 品 を 製 造 す る こ と が で き る 。 本 発 明 に よ り 設 け ら れ
る コ ロ ナ 処 理 は 、 最 後 の 印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴 上 で 行 わ れ る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 を 実 施 す る た め に 設 け ら れ た 装 置 は 、 最 大 版 幅 に わ た っ て 横 切 る よ う に 延 在 す る 電
極 か ら な り 、 こ の 電 極 は 、 高 電 圧 源 に 接 続 さ れ 、 枚 葉 紙 が そ の 上 を 搬 送 さ れ る こ と に な る
対 向 電 極 と し て の 金 属 製 下 敷 き と 一 緒 に な っ て 機 能 す る 。 こ の 金 属 製 下 敷 き は 、 印 刷 機 の
胴 、 対 向 圧 胴 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 の 好 ま し い 実 施 形 態 に よ れ ば 、 多 色 刷 り 用 の 枚 葉 紙 オ フ セ ッ ト 印 刷 機 、 な ら び に 最
後 の 印 刷 装 置 に 後 置 さ れ た ニ ス 引 き 装 置 に お い て 、 最 後 の 印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴 に 対 し て 、
コ ロ ナ 処 理 の た め の 電 極 が 設 け ら れ 、 こ の 電 極 を 用 い て 、 本 発 明 に よ る イ ン キ 層 へ の 電 荷
キ ャ リ ア の 供 給 が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
本 発 明 に よ る 最 上 部 の イ ン キ 層 （ 従 来 の イ ン キ な い し 油 性 の イ ン キ ） の コ ロ ナ 処 理 に よ っ
て 、 イ ン キ の 表 面 が 活 性 化 さ れ 、 つ ま り は 臨 界 表 面 張 力 （ ｋ ｒ ｉ ｔ ｉ ｓ ｃ ｈ ｅ  Ｏ ｂ ｅ ｒ
ｆ ｌ ａ ｅ ｃ ｈ ｅ ｎ ｓ ｐ ａ ｎ ｎ ｕ ｎ ｇ ） が 高 め ら れ る た め 、 Ｕ Ｖ ニ ス の 塗 布 が 可 能 に な る 。
こ の た め に 、 既 に 述 べ た よ う に 、 イ ン キ 装 置 と Ｕ Ｖ ニ ス 塗 布 装 置 と の 間 に は 、 コ ロ ナ 処 理
部 が 取 り 付 け ら れ て い る 。 こ の 取 り 付 け は 、 最 後 の 印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴 の 上 方 で 行 な わ れ
る 。 対 向 圧 胴 表 面 と コ ロ ナ 電 極 と の 間 の 間 隙 は 数 ｍ ｍ に 達 す る 。 コ ロ ナ 処 理 の 出 力 は 、 印
刷 機 の 速 度 に 依 存 し 、 適 宜 制 御 さ れ る 。 こ の た め に は 、 枚 葉 紙 速 度 に 関 す る 印 刷 機 の 信 号

10

20

30

40

50

(4) JP 2004-506552 A 2004.3.4



が 必 要 と な る が 、 こ れ は 、 装 置 制 御 部 な い し 印 刷 機 の コ ン ト ロ ー ル ス テ ー シ ョ ン に お い て
ア ナ ロ グ 式 な い し デ ジ タ ル 式 に 読 み 出 す こ と が で き る 。 加 え て 、 圧 胴 の 溝 部 （ Ｄ ｒ ｕ ｃ ｋ
ｚ ｙ ｌ ｉ ｎ ｄ ｅ ｒ ｋ ａ ｎ ａ ｌ ） が コ ロ ナ 区 間 を 通 過 す る 際 に は 、 放 射 は 行 わ れ な い 。 こ の
た め に は 、 対 応 す る 電 極 を 有 す る 印 刷 装 置 の 対 応 す る 対 向 圧 胴 の 回 転 角 に つ い て の 信 号 も
必 要 で あ る 。 こ の と き も 、 ア ナ ロ グ 式 お よ び ／ ま た は デ ジ タ ル 式 の 機 械 信 号 （ Ｍ ａ ｓ ｃ ｈ
ｉ ｎ ｅ ｎ ｓ ｉ ｇ ｎ ａ ｌ ） が 相 応 し い 仕 方 で 利 用 で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
コ ロ ナ 処 理 に 用 い ら れ る 電 極 を 制 御 す る た め に 、 こ の 電 極 は 、 制 御 部 が 前 置 さ れ た 制 御 可
能 な 高 電 圧 源 に 接 続 さ れ て い る 。 こ の 高 電 圧 源 の 制 御 部 に は 、 印 刷 機 の 速 度 に 関 す る 信 号
、 さ ら に は 機 械 回 転 角 （ Ｍ ａ ｓ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ ｎ ｗ ｉ ｎ ｋ ｅ ｌ ） 、 中 で も 該 当 す る 対 向 圧 胴 の
回 転 角 に 関 す る さ ら な る 信 号 が 供 給 さ れ る 。 機 械 回 転 角 の 代 わ り に 、 例 え ば 長 さ に お い て
対 向 圧 胴 の 溝 部 が 電 極 の 下 を 通 過 す る の に 対 応 す る よ う に ト リ ガ 信 号 を 評 価 す る こ と も で
き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
印 刷 枚 葉 紙 の 前 処 理 の た め に コ ロ ナ 電 極 に よ る 処 理 が 現 在 使 用 さ れ る 。 こ の 場 合 に は 、 枚
葉 紙 の 表 面 構 造 を 変 化 さ せ る こ と が で き 、 そ の た め 、 よ り 良 好 な イ ン キ の 吸 収 特 性 （ Ｗ ｅ
ｇ ｓ ｃ ｈ ｌ ａ ｇ ｖ ｅ ｒ ｈ ａ ｌ ｔ ｅ ｎ ） を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ き 詳 述 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
図 １ は 、 列 状 の 構 成 に な っ た 枚 葉 紙 オ フ セ ッ ト 印 刷 機 の 最 後 の 印 刷 装 置 を 示 し 、 そ の 際 、
最 後 の 印 刷 装 置 以 外 の 印 刷 機 の 他 の 印 刷 装 置 は 省 か れ て 示 さ れ て い る 。 対 向 圧 胴 １ （ ２ 倍
サ イ ズ ） と 一 緒 に な っ て 、 そ れ 自 身 良 く 知 ら れ た 仕 方 で 、 ゴ ム ブ ラ ン ケ ッ ト 胴 ２ な ら び に
プ レ ー ト 胴 ３ が 作 動 す る 。 対 向 圧 胴 １ の 回 転 方 向 は 、 時 計 周 り に 対 向 す る 方 向 に 沿 っ て い
る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
圧 胴 １ と ゴ ム ブ ラ ン ケ ッ ト 胴 ２ と の 間 の 印 刷 間 隙 の 下 流 側 （ 枚 葉 紙 走 行 方 向 に お け る ） に
は 、 コ ロ ナ 処 理 の た め の ロ ッ ド 状 な い し 棒 状 の 電 極 ４ が 対 向 圧 胴 １ の 表 面 に 対 し て 所 定 の
間 隔 を 隔 て て 設 け ら れ て い る 。 こ の 電 極 ４ と 対 向 圧 胴 １ と の 間 の 間 隙 を 通 さ れ る 枚 葉 紙 Ｂ
は 、 電 極 に よ っ て 放 出 さ れ た 電 荷 キ ャ リ ア （ 電 子 ） の 供 給 を 受 け る こ と が で き る 。 対 向 圧
胴 １ の 表 面 上 、 電 極 ４ の 下 側 に 、 図 示 さ れ ぬ く わ え 装 置 に よ っ て 保 持 さ れ た 枚 葉 紙 Ｂ が あ
る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
最 後 の 印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴 １ の 枚 葉 紙 走 行 方 向 下 流 側 で は 、 最 後 の 印 刷 装 置 に お い て 印 刷
さ れ か つ 電 極 ４ に よ っ て 電 荷 キ ャ リ ア が 供 給 さ れ た 枚 葉 紙 Ｂ が 、 案 内 胴 ５ （ 渡 し 部 ） を 介
し て 、 ニ ス 引 き 装 置 の さ ら な る 対 向 圧 胴 ６ 側 に 引 き 渡 さ れ る 。 最 後 の 印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴
１ な ら び に ニ ス 引 き 装 置 の 対 向 圧 胴 ６ は 、 図 示 さ れ た 溝 部 （ Ｋ ａ ｎ ａ ｅ ｌ ｅ ｎ ） に 、 く わ
え 装 置 を 備 え て い る 。 ニ ス 引 き 装 置 内 の 対 向 圧 胴 ６ に 対 し て 、 版 胴 ７ 、 及 び チ ャ ン バ ド ク
タ ９ と 協 動 す る ア ニ ロ ッ ク ス ロ ー ラ と し て 形 成 さ れ た 塗 布 ロ ー ラ ８ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
図 ２ は 、 上 記 電 極 を 制 御 す る た め の 本 発 明 に よ り 設 け ら れ た 構 成 要 素 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
対 向 圧 胴 １ の 版 幅 に わ た っ て 延 在 す る 電 極 ４ お よ び 枚 葉 紙 Ｂ を 保 持 す る 対 向 電 極 と し て の
対 向 圧 胴 １ は 、 高 電 圧 源 １ ０ に 接 続 さ れ て お り 、 そ の 結 果 、 胴 １ の 表 面 に 対 向 す る 電 極 ４
に 、 時 間 と 大 き さ の 制 御 さ れ た 高 電 圧 が 供 給 さ れ る よ う に な っ て い る 。 こ の こ と に 関 し 、
高 電 圧 源 １ ０ は 、 導 線 １ ３ ， １ ４ を 介 し て 装 置 操 作 部 １ ２ の 信 号 が 供 給 さ れ る 制 御 部 １ １
に 信 号 接 続 さ れ て い る 。 上 記 導 線 １ ３ ， １ ４ を 介 し て 、 印 刷 速 度 （ 印 刷 機 の 回 転 数 ） な ら
び に 対 向 圧 胴 １ の 溝 部 の 通 過 （ 電 極 ４ の 下 側 に お け る ） に 関 す る 信 号 が 供 給 さ れ る 。 装 置
操 作 部 １ ２ は 、 そ れ 自 身 良 く 知 ら れ た や り 方 で 、 印 刷 機 に 接 続 さ れ た 角 度 セ ン サ １ ５ （ Ｗ
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ｉ ｎ ｋ ｅ ｌ ｇ ｅ ｂ ｅ ｒ ） か ら 対 向 圧 胴 １ の 溝 部 通 過 に 対 応 す る 信 号 を 生 成 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 印 刷 機 の 最 後 の 印 刷 装 置 の 対 向 圧 胴 に 対 し て 設 け ら れ 、 ニ ス 引 き 装 置 の 上 流 側 に
設 け ら れ た 電 極 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 係 る 電 極 を 制 御 す る た め の 構 成 要 素 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ・ ・ ・ 対 向 圧 胴
２ ・ ・ ・ ゴ ム ブ ラ ン ケ ッ ト 胴
３ ・ ・ ・ プ レ ー ト 胴
４ ・ ・ ・ 電 極 （ コ ロ ナ 処 理 部 ）
５ ・ ・ ・ 案 内 胴
６ ・ ・ ・ 対 向 圧 胴 （ ニ ス 引 き 装 置 ）
７ ・ ・ ・ 版 胴
８ ・ ・ ・ 塗 布 ロ ー ラ （ ア ニ ロ ッ ク ス ロ ー ラ ）
９ ・ ・ ・ チ ャ ン バ ド ク タ
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【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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