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Sposob rafinowania miedzi
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb rafinowania cie-
kiej miedzi.

Dotychczas znane sposoby rafinowania miedzi sa
oparte przewaznie na zasadzie wypalania i ekstrakcji
zuzlowej zanieczyszczeni metalicznych i niemetalicznych,
przy czym usuwanie nadmiaru tlenu odbywa si¢ przez
tak zwane Zerdziowanie. Znane sa réwniez inne sposoby
odtleniania miedzi polegajace na przedmuchiwaniu ka-
pieli mieszanka pylu weglowego z powietrzem, gazem
ziemnym, amoniakiem lub mieszanka pary wodnej z ro-
pa naftowa, gazowymi weglowodorami szeregu tluszczo-
wego z zawieszonymi w nich czasteczkami celulozowy-
mi. W charakterze odtleniacza stosuje si¢ réwniez fosfor
lub metale o wyzszym powinowactwie do tlenu od mie-
dzi, oraz weglik wapnia, ktéry wprowadza si¢ do ka-
pieli przy uzyciu specjalnych pograzaczy.

Wada wymienionych sposobéw rafinowania jest to, ze
przy stosunkowo niewielkiej efektywnos$ci odznaczaja sig¢
dtugotrwatoscia procesu, szczegdlnie w przypadku rafi-
nacji Zuzlowej, zerdziowania oraz wprowadzaniu rafi-
nator6w przy uzyciu pograzaczy. Natomiast szczegél-
nych trudnos$ci przysparza wprowadzanie do kapieli
weglika wapnia ze wzgledu na jego bardzo maty cigzar
wlasciwy oraz wysoka temperature topliwo$ci.

Celem wynalazku jest sposob rafinowania miedzi nie
posiadajacy wad dotychczas znanych sposobéw a réwno-
cze$nie zapewniajacy duza szybko$¢ i skuteczno$é pro-
cesu, za§ zadaniem wynalazku jest opracowanie techno-
logii dla osiagnigcia tego celu.

Cel ten zostal osiagnigty w ten spos6b, ze powierzch-
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ni¢ kapieli wolna od zanieczyszczefi zuzlowych pokrywa
si¢ topnikiem skladajacym si¢ z kwasu borowego, sody
i maczki kwarcytowej, ktory dodawany jest w ilo§ci 2—4
procent wagowych w stosunku do wsadu metalowego
wraz z dodatkiem fluorytu w iloéci 0,5—1,5 procent
wagowych w stosunku do wsadu metalowego, a nastgp-
nie ciekly metal przedmuchuje si¢ gazami spalinowymi
o temperaturze powyzej 120°C z piecéw przemystowych
lub agregatéw topielnych, przy czym w gazach spalino-
wych zawieszona jest sproszkowana mieszanka rafinu-
jaca zawierajaca 80—90% weglika wapnia oraz 10—20%
jego topnika skladajacego si¢ z kwasu borowego, sody
i maczki kwarcytowej.

Zasadnicze korzyici techniczne wynikajace ze stoso-
wania sposobu rafinacji wedlug wynalazku to duza sku-
teczno$¢ odtleniania i rafinowania miedzi z zanieczysz-
czefi typu As, Sb, Sn i S przy réwnocze$nie zwigkszonej
szybkosci rafinowania oraz mozliwo$¢ prowadzenia ra-
finacji bezposrednio po konwertorowaniu, a wigc bez
potrzeby stosowania dodatkowych agregatéw topielnych.

Wynalazek jest przedstawiony w przykladzie wyko-
nania:

Przyktad: Rafinowanie miedzi konwertorowej od
tlenu, arsenu, antymonu, cyny i siarki przeprowadza si¢
w konwertorze bezposrednio po zabiegu usuwania na
przyklad siarki i innych domieszek metoda utleniania.
W fazie wstepnej, to jest przed zabiegiem przedmuchi-
wania po usunigciu zuzla powstalego w trakcie wypa-
lania domieszek, powierzchni¢ kapieli pokrywa si¢ top-
nikiem, sktadajacym si¢ z kwasu borowego, sody i macz-
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ki kwarcytowej, w ilosci 2—4 procent wagowych w sto-
sunku do wsadu metalowego wraz z dodatkiem fluorytu
w ilosci 0,5—1,5 procent w stosunku do wsadu metolo-
wego. Nastgpnie przechyla si¢ konwertor w celu zanu-
rzenia w cieklej miedzi wylotéw dysz podiaczonych do
dozownika pytéw, do ktérego zaladowano uprzednio
porcje mieszanki rafinujacej, ktéra w 80—90% stanowi
rafinator w postaci zmielonego weglika wapnia, a pozo-
stale 10—207% stanowi topnik skladajacy si¢ z kwasu
borowego, sody i maczki kwarcytowej. Z kolei wlacza
si¢ dmuch goracych gazéw spalinowych z piecéw prze-
myslowych lub agregatéw topielnych, o temperaturze
powyzej 120°C, optymalnie 300—400°C.

Wdmuchiwane gazy spalinowe porywaja czasteczki
mieszanki rafinatora z topnikiem i rozprowadzaja go
réwnomiernie w calej objgtosci kapieli. Sktad mieszanki
rafinatora z topnikiem jest tak dobrany w stosunku do
no$nika w postaci gazéw spalinowych, ze wdmuchiwa-
nie mieszanki do wnetrza kapieli nastgpuje przy mini-
malnej iloci spalin. Po usunigciu tlenu, arsenu, anty-
monu, cyny i siarki do wymaganej zawartoéci wylacza
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si¢ dmuch oraz usuwa zuzel z powierzchni metalu, za$
metal zlewa do wlewnic.

Przedstawiony spos6b rafinowania miedzi nie wy-
klucza mozliwoéci stosowania tego sposobu do rafino-
wania stopéw miedzi oraz stopéw innych metali.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b rafinowania miedzi, znamienny tym, Ze po-
wierzchni¢ kapieli wolna od zanieczyszczehi zuzlowych
pokrywa si¢ topnikiem skladajacym si¢ z kwasu boro-
wego, sody i maczki kwarcytowej, ktéry dodawany jest
w ilo§ci 2—4 procent wagowych w stosunku do wsadu
metalowego wraz z dodatkiem fluorytu w ilosci 0,5—1,5
procent wagowych w stosunku do wsadu metalowego,
a nastgpnie ciekly metal przedmuchuje si¢ gazami spa-
linowymi o temperaturze powyzej 120°C z piecéw prze-
mystowych lub agregatéw topielnych, przy czym w ga-
zach spalinowych zawieszona jest sproszkowana mie-
szanka rafinujaca zawierajaca 80—90% weglika wapnia
oraz 10—20% jego topnika skladajacego si¢ z kwasu
borowego, sody i maczki kwarcytowe;j.
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