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OPIS PATENTOWY

Nr 9335.

Kl. 64 a s,

Slaska Fabryka Wyrobéw Metalowych ,Mewa”
Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscia
(Bielsko, Polska).

Sposéb kapslowania butelek i pierscien do tego stuzacy.

Zgltoszono 9 styczmia 1928 r,
Udzielono 14 wrzesnia 1928 r.

Do kapslowania butelek zapomoca kap-
sli metalowych uzywane sa dotychczas ma-
szyny dos$¢ kosztowne,

Wynalazek mniniejszy dotyczy prost-
szego i tariszego sposobu kapslowania bu-
telek zapomoca recznego nakladania kap-
sli metalowych na butelke i recznego za-
ciskania tych kapsli przy pomocy pierscie-
ni odpowiedniej wielkosci, wykonanych np.
z gumy lub ze spiralnie w ksztalcie pier-
$cienia zwinigtego cienkiego drutu mmeta-
lowego. Kapslowanie sposobem wedtug
wynalazku odbywa si¢ rowniez szybko jak
i maszynowe.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
kltad wykonania wynalazku, a mianowicie
fig. 1 uwidocznia pierscieri z drutu spiral-
nie skreconego, a fig. 2 — czes¢ butelki z

kapslem zaciSnigtym zapomoca tego pier-
Scienia.

Pierscienn 1 musi byé wykonany z mate-
rjalu sprezystego, aby moégt si¢ powiekszaé
przez wyciaganie go i powraca¢ do swej
wlasciwej pierwotnej $rednicy. Niezaleznie
od tego musi on posiadaé elastycznoéé po-
zwalajaca na obracanie si¢ pierscienia wo-
kolo wlasnej osi. Pierscienie te wykony-
wuje si¢ w odpowiednich wymiarach w za-
leznosci od wymiaréw szyjek butelek prze-
znaczonych do kapslowania,

Kapslowanie odbywa sie w ten sposéb,
ze na glowke butelki 2 z natoZonym na nia
kapslem 3 naklada sie piersciern I odpo-
wiedniej $rednicy przy pomocy dwéch pal-
céw, a mianowicie najkorzystniej przy po-
mocy kciukéw obu rak.



Pierscien I o $rednicy cokolwiek mniej-
szej niz $rednica szyjki 4 butelki 2 rozsze-
rzony przy nalozeniu, wskutek sprezynu-
jacych wlasnosci materjalu, z ktorego jest
zrobiony, dociska dobrze kapsle do glowki
butelki.

Dwoma palcami, najkorzystniej wska-
zujacemi obu rak, pierScien sig¢ zdejmuje
i znoéw naklada na nastepna butelke,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb kapslowania butelek, zna-
mienny tem, Ze umieszczanie kapsli (3) na
szyjce (4) butelki (2) wykonywa si¢ recz-
nie zapomoca pierscienia (1) elastycznego,
odpowiedniej a nieco mniejszej $rednicy
wewnetrznej, niz érednica szyjki (4) bu-

telki (2).

2. Pierscienn do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze wy-
konany jest z materjatu twardego o wla-
Sciwosciach sprezynujacych, np. z drutu
metalowego w postaci spirali, i przy na-
kladaniu na szyjke butelki daje sie¢ tatwo
rozciagad.

3. PierScien wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze wykonany jest z jednolitej
masy elastycznej, ciagliwej i sprezynuja-
cej, np. z gumy.

Slaska Fabryka Wyrobow
Metalowych ,Mewa”
Spoétka z ograniczona
odpowiedzialnoscia,.
Zastepca: Inz, J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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