(19 DANMARK (10 DK/EP 3490272 T3

(12) Overseettelse af
europaeisk patentskrift

Patent- og
Varemeaerkestyrelsen

(51) Int.CI.: H 04 R 25/00 (2006.01) HO05K 1/14 (2006.01)
(45) Oversaettelsen bekendtgjort den: 2023-03-13

(80) Dato for Den Europaeiske Patentmyndigheds
bekendtgarelse om meddelelse af patentet: 2022-12-28

(86) Europaeisk ansggning nr.: 18204016.2

(86) Europaeisk indleveringsdag: 2018-11-02

(87) Den europeaeiske ansggnings publiceringsdag: 2019-05-29
(30) Prioritet: 2017-11-28 DE 102017221332

(84) Designerede stater: AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV
MC MK MT NL NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR

(73) Patenthaver: Sivantos Pte. Ltd., 18 Tai Seng Street , No. 08-08 , 18 Tai Seng, Singapore 539775, Singapore

(72) Opfinder: Gebhardt, Volker, Am Ochsenanger 12, 91077 Neunkirchen am Brand, Tyskland
Kral, Holger, Am Stadelhof 17, 90766 Firth, Tyskland
Schmitt, Christian, Am Vogelherd 1a, 91091 Grossenseebach, Tyskland

(74) Fuldmaegtig i Danmark: CHAS. HUDE A/S, Langebrogade 3B, 1411 Kgbenhavn K, Danmark

(54) Benaevnelse: HOREAPPARATBATCH OG FREMGANGSMADE TIL FREMSTILLING AF EN
HOREAPPARATBATCH

(56) Fremdragne publikationer:
EP-A1- 2988 530
EP-A2- 2 495 999
DE-B3-102008 008 897
US-A- 5032737
US-A1-2017 179 103



DK/EP 3490272 T3



10

15

20

25

30

DK/EP 3490272 T3

1

HZREAPPARATBATCH OG FREMGANGSMADE TIL FREMSTILLING AF
EN HOREAPPARATBATCH

Beskrivelse

[0001] Opfindelsen angar en hereapparatbatch med flere ensartede hereappa-
rater. Hvert af disse ensartede hagreapparater er udformet som et hereapparat,
der omfatter et printkort med to beerersegmenter, som hver omfatter et beerelag,
pa hvilket der er kleebet en lederstruktur, og et forbindelsessegment, som for-
binder de to beerersegmenter med hinanden. Et sadant hereapparat kan ek-
sempelvis findes i DE 10 2008 008 897 B3. Endvidere angar opfindelsen en

fremgangsmade til fremstilling af en tilsvarende hereapparatbatch.

[0002] Klassiske harehjeelpemidler der anvendes til at pleje h@areheemmede, be-
tegnes hereapparater. Sddanne hereapparater kendes i princippet og er for ek-
sempel beskrevet i EP 2 988 530 A1 eller i EP 2 495 999 A2.

[0003] | bredere forstand betegner dette udtryk dog ogsa apparater, der er ud-
formet til understetning af personer med normal herelse. Saddanne hareappara-
ter omtales ogsa som "Personal Sound Amplification Products" eller "Personal
Sound Amplification Devices" (kort: "PSAD"). Disse er ikke beregnet til at kom-
pensere for hgretab, men indseettes malrettet til at understette og forbedre
normal menneskelig harelse i specifikke hgresituationer, eksempelvis til at un-
derstette jeegere pa jagt eller til at understette dyreobservation for bedre at
kunne opfatte dyrelyde og andre lyde fra dyr, til sportsreportere for at muliggere
en forbedret tale- og/eller taleforstaelse i en kompleks lydkulisse, til musikere

for at reducere belastningen af hgrelsen, osv.

[0004] Uanset det pateenkte indsatsformal omfatter hereapparater typisk en
indgangskonverter, en signalbearbejdningsenhed, som normalt omfatter en for-
steerker, og en udgangskonverter som veesentlige komponenter. | dette tilfeelde
er indgangskonverteren generelt i form af en akusto-elektrisk konverter, altsa
eksempelvis en mikrofon, og/eller en elektromagnetisk modtager, for eksempel

en induktionsspole. En elektroakustisk konverter indsaettes normalt som ud-
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gangskonverter, for eksempel en miniaturehgijttaler (ogsa betegnet en "modta-
ger"), eller en elektromekanisk konverter, for eksempel en knogleledningsmod-
tager, og signalbearbejdningsenheden er som regel realiseret ved et elektronisk

kredslab, der er realiseret pa et printkort.

[0005] Et printkort til et baerbart elektronisk system er for eksempel beskrevet |
US 2017/0179103 A1.

[0006] Ud fra dette har opfindelsen til formal at angive en fordelagtigt udformet
hereapparatbatch og en fordelagtig fremgangsmade til fremstilling af en here-

apparatbatch.

[0007] Dette formal opnas ifelge opfindelsen ved hjeelp af en hereapparatbatch
med treekkene ifelge krav 1, og ved en fremgangsmade med treekkene ifelge
krav 9. Foretrukne videreudviklinger er indeholdt i de afheengige krav. De forde-
le og foretrukne udferelsesformer, der er anfert med hensyn til h@reapparatbat-

chen, kan analogt ogsa overfares til fremgangsmaden og omvendt.

[0008] Hareapparatbatchen ifalge opfindelsen omfatter flere ensartede hgreap-
parater, hvor hvert af disse h@greapparater er udformet som et specialfremstillet
hgreapparat og omfatter et specialfremstillet hus med et individuelt udformet in-
dre rum, hvorved husene til disse hareapparater adskiller sig fra hinanden med
hensyn til deres udformning. Derudover er det tilh@rende printkort til hvert af
disse hereapparater preefabrikeret som et standardiseret printkort og et tilha-
rende forbindelsessegment er blevet bgjet individuelt og/eller selv vredet indivi-
duelt, fer indsaetningen af printkortet i det tilh@rende specialfremstillede hus, sa-
ledes at det respektive tilh@rende printkort er tilpasset individuelt til det individu-

elt udformede indre rum.

[0009] Et tilsvarende hareapparat er foretrukket udformet som et klassisk hare-
hjeelpeapparat og for eksempel som et sakaldt ITE-hereapparat (ITE: "In-The-
Ear’), som et sakaldt ITC-hereapparat (ITC: "In-The-Canal’), som et sakaldt
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CIC-hgreapparat (CIC: "Complete-In-Canal’) eller udformet som et sakaldt IIC-

hareapparat (1IC: "Invisible-In-Canal”).

[0010] Her omfatter hereapparatet printkortet eller printpladen med to beere-
segmenter og med forbindelsessegmentet, hvilket forbindelsessegment forbin-
der de to baeresegmenter med hinanden, iseer mekanisk pa den ene side og
elektrisk ledende pa den anden side. Ved hjeelp af dette printkort er der hen-
sigtsmeessigt implementeret en signalbearbejdningsindretning, som eksempel-
vis omfatter eller danner en for et tilsvarende hgreapparat karakteristisk for-
steerker. Hertil omfatter hvert baerersegment et beerelag, hvortil en lederstruktur
kleeber, og hvortil et antal elektriske og/eller elektroniske byggesten typisk er
fastgjort. Disse elektriske og/eller elektroniske byggesten er sa typisk elektrisk
ledende forbundet med hinanden via lederstrukturerne pa beererlagene af bee-
rersegmenterne og i nogle tilfeelde ogsa via forbindelsessegmenterne til dan-
nelse af et elektronisk kredslgb, og derfor omfatter forbindelsessegmentet fore-
trukket et antal elektriske ledninger eller en lederstruktur, saledes at forbindel-
sessegmentet forbinder beeresegmenterne ikke kun mekanisk, men iseer ogsa
elektrisk ledende med hinanden. Forbindelsessegmentet er saledes under alle

omsteendigheder en del af printkortet.

[0011] Derudover er forbindelsessegmentet udformet til at veere bgjeligt og dre-
jeligt, altsa selv at veere drejeligt eller vridbart, saledes at printkortet er udformet
fleksibelt mindst sektionsvist eller segmentvist, og foretrukket kun sektionsvist
eller segmentvist, eller som et slags sammenfoldeligt printkort. Baeresegmen-
terne er pa den anden side foretrukket udformet til at veere relativt stive og sa-

ledes i det vaesentlige ikke bgjelige eller vridbare.

[0012] Et sa&dant printkort fremstilles for eksempel ved en passende kombinati-
on eller en sammensaetning af et eller flere stive lag, for eksempel lavet af FR4,
og et eller flere fleksible lag, for eksempel fremstillet af polyimid. | det tilsigtede
omrade af forbindelsessegmentet eller i de tilsigtede omrader af forbindelses-
segmenterne fjernes det eller de stive lag foretrukket i Igbet af den videre print-

kortfremstilling ved dybdefreesning. Derved opstar et printkort eller printplade
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med stive omrader, der danner baerersegmenterne, som er forbundet med flek-

sible omréader, der danner forbindelseselementerne.

[0013] Som felge heraf kan beerersegmenterne i det mindste i begraenset om-
fang tilordnes frit i forhold til hinanden og tilpasses i forhold til hinanden. Dette
ger det igen muligt at tilpasse formen af printkortet med dets baerersegmenter
og forbindelsessegmentet individuelt, og dermed at formen af printkortet kan til-
passes et givet installationsrum eller til et pateenkt installationsrum i et hus af

hareapparatet.

[0014] Tilpasningsevnen af formen af printkortet muligger og implementerer og-
sa en fordelagtig fremgangsmade til fremstilling af hereapparatbatchens hare-
apparater. Dertil forleber en fremstilling af hareapparater pa en sadan made, at
et af fernaevnte printkort preefabrikeres, og forbindelsessegmentet derefter eller
senere bgjes og/eller vrides eller selv vrides, far printkortet indseaettes i huset af
hereapparatet med henblik pa at indsaette printkortet i en pateenkt installations-
tilstand og realisere en planlagt eller forudbestemt form af printkortet, og at det
saledes formede printkort til sidst indsaettes i huset. Bajningen og/eller vridnin-
gen af forbindelsessegmentet finder foretrukket sted umiddelbart far printkortet
indseettes i huset og foretrukket ikke under preefabrikationen af printkortet. Al-
ternativt finder bajningen og/eller vridningen sted under indfaringen af printkor-
tet i huset, eksempelvis ved ferst at indseette et af baeresegmenterne i det indre
rum af huset og derefter indsaette det andet beeresegment i det indre rum af hu-

set ved bgjning og/eller vridning af forbindelsessegmentet.

[0015] Fremgangsmaden anvendes ogsa til at fremstille specialfremstillede eller
individuelt tilpassede hareapparater. | tilfeelde af disse specialfremstillede eller
individuelt tilpassede hareapparater er husene sa udformet individuelt og omfat-
ter hver en ydre form der er tilpasset et @re og iseer en gregang hos en bruger
eller beerer. Dertil omfatter et tilsvarende hus eksempelvis en husskal og en
frontplade eller bestar af netop disse to dele. Frontpladen er her foretrukket ud-
formet som en standardiseret frontplade og dermed ens med alle hgreapparater

I en hgreapparatbatch eller hgreapparatserie med individuelt tilpassede hare-
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apparater. | dette tilfeelde adskiller de individuelt udformede, individuelt tilpas-
sede eller specialfremstillede huse sig med hensyn til udformningen eller for-
men af husskallerne, som pa formalstjenstlig made er individuelt tilpasset til et

@re og iseer en gregang af en bruger eller beerer.

[0016] Som fzlge af denne individuelle tilpasning, iseer af den ydre form af et til-
svarende specialfremstillet hus, er det indre i det tilsvarende hus, altsa det an-
vendelige rum, i hvilket printkortet ogsa skal placeres, s& ogsa individuelt ud-
formet, hvorfor det individuelt udformede printkort indseettes i installationsrum-
met, hvorved printkortets forbindelsessegment bgjes individuelt og/eller vrides
individuelt eller selv vrides. Selve printkortet er imidlertid som en standardiseret
samlet enhed praefabrikeret og individualiseres kun til tilpasning til det individu-
elle indvendige rum eller installationsrum i det tilh@rende hus af det respektive
hgreapparat ved en individuel bgjning og/eller individuel vridning af forbindel-

sessegmentet.

[0017] P& denne made fremstilles sa et hereapparat, der er udformet som det
specialfremstillede hgreapparat og som omfatter det specialfremstillede hus
med det individuelt udformede indre rum og printkortet, hvilket printkort er ud-
formet som et standardiseret printkort. Det betyder, at printkortene i to feerdige,
specialfremstillede hgreapparater kun adskiller sig med hensyn til bgjning
og/eller vridning af forbindelsessegmentet. Men da det respektive forbindelses-
segment derefter er blevet bgjet individuelt og/eller selv er blevet vredet indivi-
duelt, f@r det respektive printkort blev indsat i det tilh@rende specialfremstillede
hus, er det respektive printkort individuelt tilpasset til det individuelt udformede
indre rum. Som falge heraf er det respektive hareapparat sa ogsa individualise-

ret eller specialfremstillet.

[0018] Hvis et sadant hereapparat ogsa omfatter et hus med en frontplade og
iseer med en standardiseret frontplade, er et af de to baeresegmenter af print-

kortet foretrukket fastgjort til denne frontplade.
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[0019] Som et resultat af den ovenfor beskrevne individualisering omfatter ha-
reapparatbatchen sa flere ensartede hereapparater, hvor hvert af disse here-
apparater er udformet som et specialfremstillet hareapparat, for hvilket det tilha-
rende forbindelsessegment er blevet bgjet individuelt og/eller selv vredet indivi-
duelt, fer indseetning af printkortet i det tilherende specialfremstillede hus, sale-
des at det respektive tilh@rende printkort er individuelt tilpasset det individuelt

udformede indre rum.

[0020] Dette betyder, at de specialfremstillede hereapparater i h@reapparatbat-
chen eller hereapparatserien i feerdig tilstand foretrukket kun adskiller sig med
hensyn til husets udformning og med hensyn til bajning og/eller vridning af for-
bindelsessegmentet. | modsaetning hertil er funktionerne der er implementeret
og/eller aktiveret i hgreapparaterne foretrukket de samme for alle specialfrem-

stillede hereapparater i hareapparatbatchen eller hareapparatserien.

[0021] Ifelge en alternativ udferelsesvariant afviger de specialfremstillede hare-
apparater i hereapparatbatchen eller hgreapparatserien i faerdig tilstand ogsa
med hensyn til placeringen og/eller orienteringen af printkortet inde i huset, isaer

med hensyn til positionen og/eller orienteringen af frontpladen, hvis den findes.

[0022] Afhaengigt af anvendelsen paferes en sterknende masse, for eksempel
en afskeermningsmasse, yderligere under fremstillingsprocessen, altsa under
fremstillingen af et hereapparat. Paferingen sker foretrukket efter, at printkortet
er blevet formet til indfering i huset og saledes isaer efter, at forbindelsesseg-
mentet er blevet bgjet og/eller vredet eller selv vredet. Den stgrknede masse
bruges sa i nogle tilfeelde eller blandt andet ogsa til at fiksere printkortets form,
altsa iseer bgjningspositionen og/eller vridningspositionen af forbindelsesseg-

mentet.

[0023] Det her praesenterede koncept kan ogsa nemt overferes til printkort med

mere end to baeresegmenter og/eller mere end ét forbindelsessegment.
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[0024] Endvidere er printkortet, som allerede neevnt ovenfor, foretrukket preefa-
brikeret og er ogsa foretrukket udformet som en standardiseret sammensat en-
hed. Uanset dette er de to baeresegmenter i udstrakt, udklappet eller udfoldet
tilstand, altsa nar forbindelsessegmentet ikke er bajet og ikke er vredet, typisk
anbragt ved siden af hinanden set langs en forbindelsesakse og er forbundet
med hinanden via forbindelseselementet, der ligger derimellem. | denne tilstand
kan de tilsvarende baereelementer sa drejes i forhold til hinanden om forbindel-
sesaksen via det derimellem anbragte forbindelseselement, hvorved forbindel-
seselementet sa at sige paferes en vridning. Som alternativ eller ekstra hertil
kan forbindelseselementet bajes, iseer om en akse pa tveers af forbindelsesak-

sen, hvorved printkortet sa at sige kan foldes.

[0025] | mange tilfeelde omfatter de to baerersegmenter i udstrakt tilstand en
sterre udstraekning set pa tveers af forbindelsesaksen end det mellem de to bee-
rersegmenter anbragte forbindelsessegment. Her svarer udstreekningen af for-
bindelsessegmentet pa tveers af forbindelsesaksen foretrukket til mindre end 70
%, mere foretrukket mindre end 50 % og iseer mindre end 30 % af udstraeknin-
gen af et af beeresegmenterne eller begge beereelementer pa tveers af forbin-
delsesaksen. Udstraekningen af forbindelsessegmentet pa tveers af forbindel-
sesaksen svarer foretrukket til mindre end 60 % og iseer mindre end 40 % af

udstreekningen af et af beeresegmenterne pa tveers af forbindelsesaksen.

[0026] Endvidere er forbindelsessegmentet foretrukket udformet saledes, at de
to beeresegmenter med udgangspunkt i den farnaevnte udstrakte tilstand kan
vrides i forhold til hinanden ved vridning af forbindelsessegmentet omkring for-
bindelsesaksen, og foretrukket i en vinkel > 30°, mere foretrukket > 60° og iseer
> 90° eller endda > 180°. Den maksimalt mulige vridningsvinkel afhaenger her
typisk af bredden og leengden af forbindelsessegmentet. Dette afthaenger igen
normalt af den pateenkte installationsposition. Generelt er den hgjest mulige

vridbarhed dog @nskelig.

[0027] For at muliggere vridbarhed og fleksibilitet, iseer i forskellige retninger, er

det ogsa fordelagtigt, hvis forbindelsessegmentet ikke er lige, men S-formet el-
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ler bugtet. Derudover vil der automatisk opsta sektioner med forskellige fore-

trukne bajningsretninger langs et S-formet eller bugtende forbindelsessegment.

[0028] Endelig baerer beeresegmenterne typisk et antal elektriske og/eller elek-
troniske byggesten, der, som allerede forklaret ovenfor, typisk danner en sig-
nalbearbejdningsindretning sammen med printkortet, altsd iseer ogsd sammen
med forbindelsessegmentet. Mindst én elektronisk byggesten er foretrukket ud-
formet som et integreret kredslab (IC), ved hjeelp af hvilket bearbejdning af elek-

triske signaler er muliggjort.

[0029] Derudover er det hensigtsmeessigt, hvis mindst et af baeresegmenterne
beerer en antenne til radiobwlger. | nogle udferelsesvarianter er en sadan an-
tenne udformet pa en sadan made, at den rager ud fra det tilsvarende beerer-
segment. Alternativt er en sddan antenne dannet af lederstrukturer pa et af bae-

rersegmenterne og/eller pa begge baerersegmenter.

[0030] Udferelseseksempler for hereapparater er forklaret mere detaljeret ne-

denfor under anvendelse af en skematisk tegning. Der i viser:

Fig. 1 enferste udferelsesform af et printkort i udstrakt tilstand, set fra oven,

Fig. 2 en ferste udferelsesform af et hareapparat med et farste specialfrem-
stillet hus og den ferste udfarelsesform af printkortet i en farste installe-
ret tilstand, set i et snitbillede,

Fig. 3 en anden udferelsesform af hereapparatet med et andet specialfremstil-
let hus og den ferste udfgrelsesform af printkortet i en anden installeret
tilstand, set i et snitbillede,

Fig. 4 en tredje udfgrelsesform af h@reapparatet med et tredje specialfremstil-
let hus og den ferste udferelsesform af printkortet i en tredje installeret
tilstand, set i et snitbillede,

Fig. 5 en anden udfgrelsesform af printkortet i en installeret tilstand, set fra si-
den

H

Fig. 6 en tredje udferelsesform af et printkort i udstrakt tilstand, set fra oven,
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Fig. 7 en flerde udfgrelsesform af hareapparatet med et fijerde specialfremstil-
let hus og en fjerde udferelsesform af et printkort i en fjerde installeret
tilstand, set i et snitbillede, og

Fig. 8 en femte udfgrelsesform af hareapparatet med et femte specialfremstil-
let hus og den fljerde udfgrelsesform af printkortet i en femte installeret

tilstand, set i et snitbillede.

[0031] Tilsvarende dele er forsynet med de samme referencesymboler i alle fi-

gurer.

[0032] Et hereapparat 2 der er beskrevet nedenfor som et eksempel, er fore-
trukket udformet som et klassisk ha@rehjeelpemiddel og er for eksempel udformet

som et sékaldt ITC-hereapparat (ITC: "In-The-Canal’).

[0033] Her omfatter h@reapparatet 2 et printkort 4 med to baeresegmenter 6 og
med et forbindelsessegment 8, hvilket forbindelsessegment 8 forbinder de to
baeresegmenter 6 med hinanden. Dette printkort 4 er typisk preefabrikeret og er
vist i Fig. 1 i en fgrste udfgrelsesform og i en udstrakt tilstand. | denne udstrakte
tilstand er de to baeresegmenter 6 anbragt ved siden af hinanden set langs en
forbindelsesakse V, hvor forbindelsessegmentet 8 er placeret mellem de to bee-
resegmenter 6. Derved omfatter hvert baerersegment 6 et baerelag 10, hvortil en
lederstruktur (ikke vist) kleeber, og hvortil der typisk er fastgjort et antal elektri-
ske og/eller elektroniske byggesten 12, som er forbundet med hinanden ved

hjeelp af lederstrukturen.

[0034] Et elektronisk kredslab er derefter implementeret ved hjeelp af printkortet
4 og de elektriske og/eller elektroniske byggesten 12, hvilket kredslgb anvendes
som en signalbearbejdningsindretning og typisk omfatter en forsteerker, der er
karakteristisk for et tilsvarende hgreapparat 2. Dette elektroniske kredslgb om-
fatter ogsa ledere 14 eller lederstrukturer, som er en del af forbindelsessegmen-
tet 8, og som forbinder de to baeresegmenter 6 med hinanden pa en elektrisk

ledende made.
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[0035] Desuden er forbindelsessegmentet 8 udformet til at veere bgjeligt og og
selv vridbart, altsa iseer i sig selv vridbart eller drejeligt, saledes at printkortet 4
er udformet fleksibelt i sektioner eller segmenter og formen af printkortet 4 kan
tilpasses. Beeresegmenterne 6 er pa den anden side udformet til at veere relativt
stive og felgelig ikke fleksible. | udstrakt tilstand er forbindelsessegmentet 8
derved endnu ikke bgjet og ikke vredet. Fra denne tilstand er de tilsvarende
beereelementer 6 sa vridbare i forhold til hinanden om forbindelsesaksen V via
det mellem dem liggende forbindelseselement 8, hvilket forbindelseselement 8
derved paferes som var det en vridning. Som alternativ eller yderligere hertil er
forbindelseselementet 8 bajeligt, iseer om en akse pa tveers af forbindelsesak-
sen V, hvorved printkortet 4 sa at sige er foldbart. Ved tilpasningsevnen af for-
men af printkortet 4 muliggeres og implementeres da ogsa en fordelagtig frem-

gangsmade til fremstilling af en batch af h@reapparater 2.

[0036] Derved forlaber en fremstilling af h@reapparaterne 2 pa en sadan made,
at et tidligere beskrevet printkort 4 farst preefabrikeres, og forbindelsessegmen-
tet 8 senere bgjes og/eller selv vrides, far printkortet 4 indseettes i et hus 16 af
hgreapparatet 2 for at forme printkortet 4 og for at bringe det i en tilsigtet instal-
lationstilstand og realisere en tilsigtet eller forudbestemt form af printkortet 4, og
at det saledes udformede printkort 4 til sidst indsaettes i huset 16. Bajningen
og/eller vridningen af forbindelsessegmentet 8 finder foretrukket sted umiddel-
bart fer printkortet 4 indseettes i huset 16 og foretrukket ikke under praefabrikati-

onen af printkortet 4.

[0037] En sadan fremgangsmade anvendes til at fremstille specialfremstillede
eller individuelt tilpassede hareapparater 2. Her er sa husene 16 af hereappara-
terne 2 foretrukket individuelt udformet og omfatter en individuelt udformet ydre
form og et individuelt udformet installationsrum eller indvendigt rum 30. Tre ek-
sempler pa sadanne individuelt tilpassede hereapparater 2 er antydet i Fig. 2 til
4,
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[0038] De andre bestanddele eller sammensatte enheder, sdsom et batteri og
to mikrofoner 20, er pa den anden side udformet som standardiserede bestand-
dele eller sammensatte dele. Printkortet 4 er ogsa preefabrikeret i det mindste
som en standardiseret sammensat enhed og er kun tilpasset i det omfang,
printkortet 4 er individuelt formet og dermed tilpasset det individuelt udformede
installationsrum eller indre rum 30, hvor forbindelsessegmentet 8 af printkortet 4
bajes individuelt og/eller selv vrides individuelt. Som falge heraf er der i Fig. 2 til
4 vist tre forskellige installationstilstande af printkortet 4, i hvilke hvert printkortet
4 har en individuel form. For en enklere afbildning er kun forskellige bajnings-
positioner vist, og forskellige vridningspositioner af forbindelsessegmentet 8 er

ikke vist.

[0039] De specialfremstillede hareapparater 2 ifelge Fig. 2 til 4 omfatter derfor
foretrukket kun individualiserede huse 16 og individuelt bgjede og/eller individu-
elt selv vredne forbindelsessegmenter 8 og er i @vrigt identiske. Tilsammen
danner de en hareapparatbatch eller en hgreapparatserie af ensartede men
specialfremstillede hareapparater 2, for hvilke de samme funktioner altid er im-
plementeret og/eller aktiveret. De adskiller sig derfor ikke med hensyn til signal-

bearbejdningen i signalbearbejdningsindretningen.

[0040] Ifelge en udferelsesvariant omfatter de individualiserede huse 16 hver
isger en specialfremstillet husskal 28 og en standardiseret frontplade 26. | Fig. 2
til 4 er snitafbildninger gengivet, hvor snitplanet, som svarer til tegningens plan,
ligger parallelt med frontpladen 26. Frontpladen 26 ligger sa uden for tegnin-

gens plan og er angivet med en stiplet ramme.

[0041] To yderligere eksempler pa specialfremstillede hareapparater 2 er vist i
Fig. 7 og 8. Snitplanet af snitafbildningerne er her rettet vinkelret pa frontpladen
26.

[0042] Afhaengigt af anvendelsen paferes en sterknende masse, for eksempel
en afskeermningsmasse 22, pa printkortet 4 under fremstillingsprocessen, ek-

sempelvis under fremstillingen af et hgreapparat 2, iseer for at afskeerme indivi-
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der elektriske eller elektroniske byggesten, nogle gange ogsa fra hinanden. Pa-
feringen sker foretrukket efter, at printkortet 4 er blevet tildannet til indfaring i
huset 16 og saledes iseer efter at forbindelsessegmentet 8 er blevet bgjet
og/eller selv er blevet vredet. Et tilsvarende udferelseseksempel er gengivet i
Fig. 5.

[0043] Her omfatter printkortet 4 fire baeresegmenter 6 og tre forbindelsesseg-
menter 8. Afskeermningsmassen 22 anvendes derved ogsa foretrukket til mindst
delvist at fastgere formen af printkortet 4, altsa i udferelseseksemplet bajnings-
positionen og/eller vridningspositionen af forbindelsessegmenterne 8 pa hejre
side i Fig. 5.

[0044] | udferelseseksemplet ifelge Fig. 5 beaerer beeresegmenterne 6 pa sin
side et antal elektriske og/eller elektroniske byggesten 12, der, som allerede
forklaret ovenfor, typisk danner en signalbearbejdningsindretning sammen med
printkortet 4, altsa iseer ogsa sammen med forbindelsessegmenterne 8. Mindst
én elektronisk byggesten 12 er foretrukket udformet som et integreret kredslab

(IC), ved hjeelp af hvilket bearbejdning af elektriske signaler muliggeres.

[0045] Derudover beerer et af beeresegmenterne 6 en antenne 24 til radiobal-
ger. Denne er designet pa en sadan made, at den rager ud fra det tilsvarende
baeresegment. Alternativt er en sadan antenne 24 dannet af lederstrukturer pa

et af beerersegmentet 6 og/eller pa beerersegmenterne 6.

[0046] Endelig viser Fig. 6 en modificeret udfgrelsesform af printkortet 4 ifalge
Fig. 1 og her igen vist i udstrakt tilstand. | modseetning til udferelsesvarianten
ifalge Fig. 1 er forbindelsessegmentet 8 her ikke udformet som et lige forbindel-

sessegment 8, men som et S-formet forbindelsessegment 8.

[0047] Opfindelsen er ikke begreenset til den ovenfor beskrevne udferelses-
form. Snarere kan andre varianter ogsa afledes heraf af en fagmand uden at

forlade genstanden for opfindelsen, der er defineret i kravene.
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Referenceliste

[0048]

2 hereapparat

4 printkort

6 beerersegment

8 forbindelsessegment
10 beererlag

12 elektronisk byggesten
14 leder

16 hus

18 batteri

20 mikrofon

22 afskeermningsmasse
24 antenne

26 frontplade

28 husskal

30 indre rum

V forbindelsesakse
IC integreret kredslgb

DK/EP 3490272 T3
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Patentkrav

1. Hereapparatbatch der omfatter flere ensartede hereapparater (2), hvor hvert
af hegreapparaterne (2) omfatter et printkort (4) med to beserersegmenter (6),
som hvert omfatter et baerelag (10), pa hvilken der kleebet en lederstruktur, og
hvor hvert af hereapparaterne (2) omfatter et forbindelsessegment (8), der for-
binder de to baeresegmenter (6) med hinanden, hvilket forbindelsessegment (8)
er udformet bgjeligt og vridbart,

kendetegnet ved, at
h@reapparatbatchen omfatter:

- en ferste udferelsesform af hereapparatet (2) med et farste spe-
cialfremstillet hus og en faerste udfgrelsesform af printkortet i en
forste installeret tilstand,

- en anden udferelsesform af hgreapparatet med et andet special-
fremstillet hus og den farste udfgrelsesform af printkortet i en an-
den installeret tilstand,

- en tredje udferelsesform af hareapparatet med et tredje special-
fremstillet hus og den farste udferelsesform af printkortet i en tred-

je installeret tilstand, hvor

det respektive hereapparat (2) er udformet som et specialfremstillet ha-
reapparat (2) og omfatter et specialfremstillet hus (16) med en ydre form,
der er tilpasset henholdsvis til et @re af en beerer og til et individuelt ud-
formet indre rum som et resultat af den ydre form, der er tilpasset beere-
rens gre savel som det respektive printkort (4), hvor det respektive for-
bindelsessegment (8) af det respektive printkort (4) er bgjet individuelt
og/eller selv er vredet individuelt, saledes at det respektive printkort (4)
er individuelt tilpasset det individuelt udformede indre rum, og hvor print-
kortene (4) er udformet som standardiserede printkort (4), saledes at
printkortene (4) af to specialfremstillede hgreapparater (2) kun adskiller
sig med hensyn til bajningen og/eller vridningen af det respektive forbin-

delsessegment (8).
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2. Hereapparatbatchen ifglge krav 1,
hvor hvert af hareapparaterne (2) er kendetegnet ved, at

forbindelsessegmentet (8) selv er vredet individuelt.

3. Hereapparatbatchen ifglge krav 2,

hvor hvert af hareapparaterne (2) er kendetegnet ved, at

de to baerersegmenter (6) er anbragt ved siden af hinanden set langs en forbin-
delsesakse (V) i printkortets (4) udstrakte tilstand, og at de to baerersegmenter
(6) er vridbare mod hinanden omkring forbindelsesaksen (V) via forbindelses-

segmentet (8), der ligger derimellem.

4. Horeapparatbatch ifglge krav 2 eller 3,

hvor hvert af hareapparaterne (2) er kendetegnet ved, at

de to beeresegmenter (6) er anbragt ved siden af hinanden set langs en forbin-
delsesakse (V), i den udstrakte tilstand af printkortet (4), og at de to beererseg-
menter omfatter en starre udstreekning end forbindelsessegmentet (6), der er
anbragt mellem de to baerersegmenter (6), set pa tveers i forhold til forbindel-

sesaksen (V).

5. Hereapparatbatchen ifglge krav 4,

hvor hvert af hareapparaterne (2) er kendetegnet ved, at

udstreekningen af forbindelsessegmentet (8) pa tveers af forbindelsesaksen (V)
svarer til mindre end 60 % af udstreekningen af et af beeresegmenterne (6) pa

tveers af forbindelsesaksen (V).

6. Hereapparatbatch ifalge et af kravene 2 til 5,
hvor hvert af hareapparaterne (2) er kendetegnet ved, at

beerersegmenterne (6) beerer elektroniske byggesten (12).

7. Hereapparatbatch ifelge et af kravene 2 til 6,

hvor hvert af hareapparaterne (2) er kendetegnet ved, at
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et af baerersegmenterne (6) baerer en antenne (24) for radiobslger, som rager

ud fra beerersegmentet (6).

8. Hereapparatbatch ifelge et af kravene 2 til 7,
hvor hvert af hareapparaterne (2) er kendetegnet ved, at

et af de to baeresegmenter (6) af printkortet (4) er fastgjort til en frontplade (26).

9. Fremgangsmade til fremstilling af en hereapparatbatch ifelge et af de forega-
ende krav,

hvor hvert af hagreapparaterne (2) fremstilles ved, at

forbindelsessegmentet (8) bgjes individuelt og/eller vrides selv far eller under
indseettelsen af printkortet (4) i det specialfremstillede hus (16) for individuelt at

tilpasse printkortet (4) til det individuelt udformede indre rum.

10. Fremgangsmaden ifalge krav 9,
hvor hvert af hagreapparaterne (2) fremstilles ved, at
printpladen (4), efter at den selv er blevet vredet, paferes en afskaermnings-

masse (22) i mindst en sektion, der fikserer formen af printkortet (4).
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