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Menetelmissd, jossa lasilevyd tafvute-
taan kuuman suuripoikkipintaisen kaasu-
virran avulla, jolla lasilevy puriste-
taan taivutusmuottia vasten, ainakin la-
silevyn valituissa reuna-alueissa vir-
taavan kaasun staattista painetta koho-
tetaan siten, ettd sateen suunnassa
pitkin lasilevyn pintaa virtaavien osa-
virtojen virtausnopeutta pienennetddn
niiden osavirtojen tielle asetetuilla
suluilla. Esteina toimivat edullisesti
patolevyt (38), jotka on sijoitettu
taivutusmuotin {31) reunaan valittuihin
paikkoihin taivutusmuotin (31) muotti-
pinnan pddtytangenttia vastaan kohti-

suoraan.



I ett forfarande, dar en glasskiva bo-
jes medelst en het gasstrom med omfat-
tande tvdrsnitt, som pressar glasskivan
mot en bojform (31), héjes den statiska
tryckandelen av den strommande gasen i
utvalda periferiska omrd3den si att
stromningshastigheten hos de i radiell
riktning ldngs ytan av glasskivan
strommande delstrommarna minskas med
hjdlp av sparrar, som anordnats i vigen
for dessa delstrommar. Som spdrrar ver-
kar foretrddesvis fordammningsplattor
(38), som dr anordnade vid utvalda
stallen ldngs kanten av bdojformen (31)
vinkelrdtt mot dndtangenten till b&j-
formens (31) formyta (32).

82676



82676

Menetelmi ja laite lasilevyn taivuttamiseksi

Keksinntn kohteena on menetelmd taivutuslé&mpdtilaan kuumenne-
tun lasilevyn taivuttamiseksi suuripoikkipintaisen kuuman
kaasuvirran avulla, jolla lasilevy puristetaan taivutusauot-

tia vasten.

Eristd tdllaista taivutusmenetelm&Z on selitetty julkaisussa
DE-0S 35 23 675. Tésséd menetelméssé taivutuslinpdtilaan kuu-
mennetut lasilevyt siirretdén vaakasuorassa asennoessa rulla-
rataa pitkin taivutusasemaan, jossa ne nostetaan ylGs kulje-
tusradalta kohtisuoraan ylosp&in suunnatulla kuumalla suuri=-
poikkipintaisella ilmavirralla ja puristetaan kuljetusrullien
yldpuolelle sijoitettua, kuljetusrataan n&hden kuperaa taivu-
tusmuottia vasten. Lasilevy omaksuu taivutusmuotin muodon ja
sitten se pannaan taivutusmuotin alle siirretylle «ul jetus-

renkaalle, jolla se kuljetetaan pois taivutusasemasta.

Jos t&mén tunnetun menetelmin avulla lasilevyt pité&é taivut-
taa muotoon, jossa on esimerkiksi paikoitellen voimakkaasti
kaareutuvia reuna-alueita, ei n&iss& olosuhteissa kaasuvir-
rasta reuna-alueelle kohdistuva paine riité&@ painamaan té&td
lasilevyn voinakkaasti kaareutuvaa reuna-aluetta tiiviisti
taivutusmuottiin, Jjoten taivutetun lasilevyn muoto poikkeaa
taivutusmuotin muottipinnasta. On kiynyt ilmi, ettd t&td vai-
keutta ei voida poistaa nostamalla kuuman kaasun painettas,

so. kohottamalla kaasuvirran virtausnopeutte,

Keksinndn tehtZvini on parantaa aiemmin mainittua menetelmisd
siten, ett& silléd tulee mahdolliseksi valmistaa myds voimak-
kaasti taivutettuja lasilevyja tai lasilevyjé&, joissa on vol-
makkaasti s&armiéttyjéd tai kaareutuvia reuna-alueita.

Keksinnon mukaan tdmé tehtdvd ratkaistaan siten, ett& ainakin

lasilevyn valituissa reuna-alueissa kuuman kaasuvirran sé&teen

suunnassa pitkin lasilevyn pintaa virtaavien osavirtojen virta-

usnopeutta pienennetdin nédiden osavirtojen tielle asennetuilla
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suluilla ja néin lasilevyn n&éiss& reuna-alueissa virtaavan
kaasun staattinen osapaine nousee.

Keksinndn mukainen rienetelmd kiytt#i hyviksi siti tosiasiaa,
ettd virtaavan kaasun staattinen osapaine vaikuttaa kaikkiin
suuntiin, jota vastcin dynaaminen osapaine vaikuttaa vain
Kaasun virtaussuunnassa. Lasilevyn reuna-alueissa lasilevyyn
kohtisuoraan suuntautuvat osavirrat kohtaavat kuitenkin vain
heikentyneessi muodossa lasilevyn, koska keskialueessa lasi-
levyn pinnan kohteava kaasu, joka muuttaa suuntzansa lasin
pinnalla, virtaa nyt s&teen suunnassa pitkin lasilevyZ ja
ndin vaimentaa alkuperZiseen virtaussuuntzan virtzavan osa-
virran vaikutusta lasilevyn reuna-alueissa. Jos taivutusmuo-
tin reuna-alueet on voimakkaasti taivutettu tai jos reuna-
alueiden kaltevuuslkulma kaasuvirtauksen suunnassa on epdedul-
linen, silloin dynaaiisen osapaineen kohtisuoraan lasin pin-
taan vaikuttava painexomponentti on lasin pinnan kanssa yn-
densuuntaisen virtaussuunnan vuoksi liian pieni haluttujen
taivutusvoimien saavuttamiseksi. TZhén saadaan keksinnollé
parannus siten, ettd sopivalla tavalla kohotetaan staattista
Osapainetta n&issd alueissa. Koska kuten tunnettuaz virtaavas-
sa kaasu- tai nestesysteemissd tietyll# virtzviivalla staat-
tisen ja dynaamisen osapaineen sunma on vakio, téytyy staat-
tisen, t&ssd tapauksessa taivutusprosessissa vaikuttavan osa-
paineen kasvaa, jos tédmé&n virtaviivan virtausnopeus pienenee.
Keksinndn mukaisesti kyseessi olevissa alueissa saadaan vir-
tausnopeuden toivottu aleneminen aikaan siten, etts nididen
kyseisten osavirtojen tielle tai niiden osavirtojen pZZhén
sijoitetaan sopivia sulkuja, jotka muodostavat esteen niille
osavirroille ja siten saavat aikaan halutun jarruttavan vai-

kutuksen kuuman kaasun kyseisiin osavirtoihin.

Keksinndn er&dédssé edullisessa edelleenkehitelmissi pienenne=-
tddn samanaikaisesti lasilevyn takana, so. témén ja taivutus-
muotin pinnan v&lissé&, vaikuttavaa staattista painetta yhdis-

td8m&dlld t&md vdlitila taivutusmuotin takana olevaan tilaan.

Keksinndn mukaisen menetelmin ensimmiiisen edullisen suoritus-



82676

muodon mukaan pitkin lasilevyn kyseessd olevaa reuna-aluetta
siteen suunnassa virtaavat kuuman kaasun osavirrat johdetaan
taivutusmuotin p&dssé& virtauspoikkipintaa pienennettiessa

taivutusmuotin ja lasilevyn vdliin muodostuvan vilitilan ohi.

Keksinndn mukaisen menetelmin toisen edullisen suoritusmuodon
mukaan pitkin lasilevyn kyseessd olevaa reuna-aluetta siteen
suunnassa virtaavien kuuman kaasun osavirtojen tie suil jetaan
tdysin taivutusmuottiin sijoitetulla sululla ja lasilevyn
niiden reuna-alueiden ja taivutusmuotin muottipinnan vélisen
vilitilan stasttista kaasunpainetta pienenneté&in siten, etta
tami vidlitila yhdistetdén taivutusmuotissa olevilla rei'illé
taivutusmuotin toisella puolella pienemméssi staattisessa

paineessa olevaan tilaan.

Keksinnén mukaisen menetelmin suorittamisessa sopivat lait-
teet merkitseviit periaatteessa sitd, ettd taivutusmuotin reu-
naan on sijoitettu paikkoihin, joissa kaasuvirran staattista
osapainetta t&ytyy nostaa, suunnilleen taivutusmuotin pilty-

tangenttiin nfhden kohtisuorassa olevat patolevyt.

Keksint$s selitetZiiin tidmin j&lkeen ldhemmin viittaamalla

liitteind oleviin piirustuksiin.
Piirustuksissa esittédé

Kuvio 1 pystysuoraa leikkausta eré&dstéd taivutuskammiosta,
jossa lasilevy puristustaivutetaan kuumalla kaasuvirralla

tekniikan tason mukaisesti;

Kuvio 2 keksinndn mukaisen menetelmin ensimridisen suoritus-
muodon vaikutustapaa esitettynd ké&sillé& olevan leikkauskuvan

taivutusmuotin alueessa;

Kuvio 3 keksinndn mukaisen menetelmin toisen suoritusmnuodon
vaikutustapaa esitettynd samoin kisillé& olevan leikkauskuvan

taivutusmuotin alueessa;



82676

Kuvio 4 auton lasin taivutusmuottia, Jossa on patolevyt
menetelmén suorittamista varten, perspektiivikuvana;

Kuvio 5§ osaleikkauskuvana alhaaltapiin kuviossa & esitettyd
taivutusmuottia;

Kuvio 6 leikkauskuvaa pitkin kuvion 5 viivaa VIi-VI, ja

Kuvio 7 toista suoritusmuotoa patolevyn muotoilemisexsi,
esitettynd leikkauskuvana,

Taivutusasema, jossa lasilevy 1 puristustaivutetzan kuuman
kaasuvirran avulla, erityisesti kuuman ilmavirran avulla, on
sijoitettu rulla-lidpityéntduunin 2 yhteyteen, jossa lasilevyt
kuumennetaan taivutusliémpétilaan sdhkokuumentimien 3 vElityk-
selld. Lasilevyjen 1 siirto tapahtuu vzakasuorasss suunnassa
kdytett&vistd siirtorullista 4 koostuvan rullakul jettimen
p&&lla., Siirtorullista U4 koostuva rullakul jetin ulottuu tai-

vutusaseman sis&in saakka.

Taivutusasema k&sitt&ds pisasiassa pystysuoraan sijoitetun
virtauskanavan 8, jonka seinit 9 on varustettu sopivalla lém-
méneristyskerroksella (ei esitetty). Virtauskanavan & uunin 2
viereisessd seinissi 9 olevan aukon 10 kautta lasilevyt 1 tu-
levat rullaldpityéntduunista 2 taivutusasemaan. Taivutusase-
massa ne sijoitetaan virtauskanavan 8 siszlli taivutusmuotin
12 alapuolelle. Siirrettdessi lasilevyjd 1 taivutusasemaan ja
asemoinnin aikana pideté&én pystysuoraan yl&spdin virtaavan
kaasuvirran tilavuusvirta Ja paine pienessZ arvossa. Kaasu-
virran tilavuusvirta ja paine voidaan pité&é arvossa, joka on
sopiva lasilevyn 1 oman painon pienentdmiseksi, jotts este-
tddn lasilevyn deformoituminen sen taipuessa siirtorullien 4
vdliin lasilevyn oman painon vaikutuksesta. T&l16in omaa pai-
noa saa pienentiif kuitenkin vain osittain, koska lasilevyn 1
siirtéminen siirtorullia 4 pydrittamilli téytyy taata.

Heti kun lasilevy 1 on saavuttanut halutun asemansa, noste-
taan kaasuvirran paine ja tilavuusvirta niin suureksi, etté
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lasilevy 1 nousee ylds siirtorullista 4 ja puristuu taivutus-
muotin 12 muottipintaa vasten. Taivutun lasilevyn 1' alle
siirretdén sitten kiskoilla 14, jotka ovat esitystasoa vas-
taan kohtisuoraan, ei esitetty vaunu, Jjossa on taivutetun
lasilevyn muotoa vastaava kantorengas. Pienenté&millé kaasun
painetta ja tilavuusvirtaa virtauskanavassa 8 asettuu taivu-
tettu lasilevy tdmidn Kantorenkaan pé&iélle ja siirret&in pois

taivutusasemasta.

Lasilevyyn 1 vaikuttamaan tulevalla kaasuvirralla on Koko
poikkileikkauksessaan oleellisesti sama paineprofiili. los-
tettaessa lasilevyd 1 ylos siirtorullilta 4 ja paikalleen
taivutusmuottiin 12 vaikuttaa koko lasilevyn pintaan oleelli-
sesti sama paine. Tdmd muuttuu kuitenkin heti kun lasilevy
kiinnittyy taivutusmuottiin 12. Siité hetkest& ldhtien lasi-
levyn 1 kohtaavan kaasun t3ytyy virrata sivuttazin pitkin la-
silevyn pintaa ja se k#idntyy taivutusnuotin 12 reunalla ylés-
péin. Lasilevyn 1' reuna-alueissa kaasun poisvirtaavat osa-
virrat vaikuttavat kahdella tavalla: Ensiksi ne heikenté&vit
ylospédin virtaavan kaasun suoraa vaikutusta, so. kohtisuoras-
sa suunnassa vaikuttavan dynaamisen osapaineen vaikutusta,
nidissd reuna-alueissa, koska pystysuorat osavirrat kdéntyvét
vaakasuoraan suuntaan ja poisvirtaavat kaasuvirrat vaimenta-
vat reuna-alueissa nditd poisvirtaavia kaasuvirtoja kohtaa-
vien pystysuorien osavirtojen vaikutusta. Toiseksi pitkin
lasilevyd 1' s&teensuunnassa poisvirtaavan kaasun dynaamisel-
la osapaineella itselldin ei ole painekomponenttia lasilevyn
pintaa vastaan kontisuorassa suunnassa, Jjoten pitkin lasile-
vyd poisvirtaavalla kaasulla ei ole mit&é&n osaa varsinaiseen
taivutusprosessiin., Lasilevyn reuna-alueille muodostuvista
taivutusvoimista tulee t&116in sitd pienenmidt, mité suurempi
lasilevyn pinta on ja mitZ suuremmaksi pZ&tytengentti alfa
tulee taivutusvaiheen aikana. T&1l1l& tavalla aikaansaatu tai-
vutusvoima P ei riitd en#dd painamaan néitd lasilevyn 1' reu-

na-alueita tiiviisti taivutusmuotin 12 muottipintaan.

Kuvio 2 havainnollistaa ensimmdist& mahdollisuutta kuinka
vain dErimmdisen vdhdisin kustannuksin keksinntn mukaisesti
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lis&td4n taivutusvoimia kriittisissi kohdissa tehokkaalla
tavalla., T&té& tarkoitusta varten kohdissa, joissa on voimakas
taivutus, pitkin lasilevyZ 1' virtaavan kaasuvirran virtaus-
nopeutta pienennetii&in patolevyjarjestelylld 16. Patolevy 16
sijoitetaan t&ll6in suunnilleen kaasuvirtzuksen suuntaa vas-
taan kohtisuoraan. Kaasuvirta jarruuntuu ja se pakotetaan
virtaamaan lasilevyn 1' reunan ja patolevyn 16 viliin ji&vis-
td raosta 18 ja virtaamaan pois ylospdin patolevyn 16 yliosan
ja taivutusmuotin 12 vidlissi olevan raon 20 kautta. Kaasun
pitkin lasilevy& virtaavien osavirtojen virtausnopeuden pie-
netess& lasilevyn 1' alapuolella nousee t&118in tunnetun yh-
teyden perusteella, jonka mukaan dynaamisen paineen ja staat-
tisen paineen summa on vakio virtaviivalla, staattinen paine,
Jjoka vaikuttaa t&11din kohonneena taivutuspaineena P' lasile-
vyn pintaan. Samanaikaisesti staattinen paine tilassa 22 véi-
henee siten, ettd tédmd tila 22 pysyy raon 20 avulla suoraan
yhteydess® taivutusmuotin ylé&puolella olevaan tilaan, jossa

kaikkiaan vallitsee pienempi staattinen paine.

Keksinnn mukaiset toimenpiteet ovat erityisen tehokkaita,
koska patolevy 16 muotoillaan ja sijoitetaan siten, ettd la-
silevyn 1' ja patolevyn 16 v&liin muodostuvan raon 18 leveys
A on pienempi kuin patolevyn 16 ja taivutusmuotin 12 viliin
muodostuvan raon 20 leveys B. Raon 20 leveys B on esimerkiksi
5-20 mm, ja raon A leveys on edullisesti 2-10 nm. Patolevyn
16 esteend toimivan osan korkeus H on esimerkiksi 10-100 ur
Jja edullisesti 20-50 mm.

Kuviossa 3 esitetysséd suoritusesimerkiss# koko toivottu vai-
kutus saavutetaan hieman toisella tavalla. T&ssZ tapauksessa
patolevy 24 on sijoitettu v&littomisti taivutusmuotin 26 reu-
naan, joten kaasua ei virtaa patolevyn 24 ja taivutusmuotin
26 v&listd. Tidmén seurauksena patolevyn 24 eteen muodostuu
kaasupyérre 28, ja tédlle puolelle virtaavat kaasun osavirrat
pakotetaan virtaamaan patolevyn 24 ympiri. Suoraan pitkin
lasilevyd 1' ei ole virtausta sZteen suunnassa. Alennettaessa
edelleen kineettist&Z virtausenergiaa staattinen osapaine ko-
hoaa oleellisesti, koska kokonaispaine-energia pysyy vakiona,
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mikd muuttaa vaikuttavaa taivutusvoimaa P'. Vaadittavasta
suhteellisesta alipaineesta lasilevyn 1' takapuolella huoleh-
tivat taivutusmuotissa 26 olevat reidt 30, jotka ulottuvat
tdm&n l&pi ja yhdistdvidt taivutusmuotin 26 taivutusmuotin 26
takana olevaan tilaan, jossa vallitsee pienempl staattinen

paine.

Konkreettinen suoritusesimerkki keksinndn mukaisesti muodos-
tetusta taivutusmuotista auton takasivulasin taivuttamiseksi
on esitetty kuvioissa 4-7. Taivutusmuotti 31 vastaa kehidmuo-
doltaan ja taivutuspinnan 32 muodolta tarkasti taivutetun la-
silevyn kokoa ja muotoa. Taivutusmuotti 31, joka on esimer-
kiksi keraamnista ainetta tai metallia, on varustettu sylinte-
rimiisellsd liitoskappaleella 36, joka on yhdistetty liitos-
laipan 39 ylépuolelle taivutusaseman sisé&én sijoitettuun

kiinnitysputkeen Uu0Q.

Taivutuspinnan 32 reuna-alueissa 32' ja 32" tarvitaan keksin-
nén mukaisesti suurempia taivutusvoimia, koske toisaalta on
kysymys nurkka-alueesta, joka né&éissZ kohdissa vaatii pallo-
maista taivutusta, Ja koska toisaalta muottipinnan pid&tytan-
genttikulma néissd alueissa on suurempi kuin muissa alueissa.
Ndissid alueissa 32' ja 32" on sen vuoksi taivutusmuotin 31
reunaan sijoitettu patolevyt 38, nimitt&din siten, ettd taivu-
tusmuotin 31 keh&dpinnan ja patolevyn 38 kéinnetyn ylé&pinnan
vdliin j&%3 noin 10 mm rako 20 (B). Patolevyt 3€ on kiinnitet-
ty ruuveilla 41 taivutusmuottiin 31, jolloin v&liholkit 42
huolehtivat vilttdméttoméstd etdisyydestd taivutusmuottiin.
Kaltevuuskulma beeta, jonka patolevy 306 muodostaa pystysuoran
kanssa, valitaan taivutusmuotin kaarevuudesta riippuen siten,
ettd patolevyn esteend toimiva pinta on suunnilleen kohtisuo-
rassa pitkin lasilevy& s&teen suunnassa virtaavan kaasuvirran

virtaussuuntaan né&hden.

Molemmissa tapauksissa voi olla edullista tehd& laite siten,
ettd patolevyn ja lasilevyn reunan véaliin Jjdi&vé rako pysyy
lasilevyn reunan koko matkalla taivutusprosessissa koko ajan

vakiona. T&ssd tapauksessa suositellaan kuviota 7 vastaavaa
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patolevyn 44 muotoilua. Patolevylld 44 on t&ss&d kaarevuus,
Joka vastaa k&yr&dd K, joka Kuvaa lasilevyn 1' reunaa taivu-
tusvaiheen aikana. T&11& tavalla voidaan yllZpit&i hyvin ka-
peaa rakoa 18 koko taivutusvaiheen ajan, miki voi merkiti
edelleen paineolosuhteiden parannusta taivutusvaiheessa.
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Patentti {mul
1. Menetelmié taivutusladmpodtilaan kuumennetun lasilevyn tezi-
vuttamiseksi suuripoikkipintaisen kuuman kaasuvirran avulla,
jolla lasilevy puristetaan taivutusmuottia vasten, tunnettu
siitd, ettd ainakin lasilevyn valituissa reuna-alueissa kuuman
kaasuvirran séteen suunnassa pitkin lasilevyn pintza virtaa-
vien osavirtojen virtausnopeutta pienennetiéién ndiden osavir-
tojen tielle asennetuilla suluilla ja nZin lasilevyn né&issé

reuna-alueissa virtaavan kaasun staattinen osapaine nousee.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmé, tunnettu sii-
td, ettd lasilevyn reuna-alueiden ja taivutusmuotin ylépinnan
viélisessd tilassa vallitsevaa staattista painetta pienenne-
td8n yhdistidmidlld tidmd vilitila taivutusmuotin takana olevaan
tilaan.

3. Patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd pitkin lasilevyn kyseesséd olevia reuna-alueita
sdteen suunnassa virtaavat kKuuman kaasun osavirrat johdetaan
taivutusmuotin pé&&ssd virtauspoikkipintaa pienennettiessd
taivutusmuotin ja lasilevyn v&liin muodostuvan vélitilan ohi.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelm&, tunnettu sii-
td, ettd staattisen kaasunpaineen edelleen pienentémiseksi
lasilevyn reuna-alueiden ja taivutusmuotin v&lisessd tilassa
tdmd tila yhdistetd&n taivutusmuotin 13dpi ulottuvien reikien
vdlitykselld taivutusmuotin toisella puolella olevaan tilaan.

5. Patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, etté pitkin lasilevyn Kyseessd olevia reuna-alueita
sdteen suunnassa virtaavien kuuman kaasun osavirtojen tie
sul jetaan t&ysin taivutusmuottiin sijoitetuilla suluilla ja
lasilevyn ndiden reuna-alueiden ja taivutusmuotin v&listd
staattista kaasunpainetta pienennetédin taivutusmuotin lépi

menevilld reitilléa.

6. Laite yhden tai useamman patenttivaatimuksen 1-5 mukai-
sen menetelmé&n suorittamiseksi tunnettu siitd, ettd taivu-
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tusmuotin (12; 26; 31) reunaan on sijoitettu ainakin valit-
tuihin kohtiin suunnilleen taivutusmuotin muottipinnan padédty-

tangenttia vastaan kohtisuorassa oleva patolevy (16; 24; 3¢;
4y,

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu siitd,
ettd patolevyt (16; 38; 44) on patolevyn (16; 38) ja taivu-
tusmuotin (31) v&listZ rakoa (20) muodostettaessa kiinnitetty
noin 5-20 mm et#isyydelle (E) taivutusmuotista.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunnettu siits,
ettd taivutusmuotti on varustettu patolevyjen viereisissi
reuna-alueissa taivutusmuotin l&pi menevilld rei'illi.

9. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu siiti,
ettd patolevy (24) on sijoitettu valittdmisti taivutusmuotin
(26) reunaan ja taivutusmuotti (26) on varustettu patolevyn
(24) viereisessd alueessa taivutusmuotin (26) l&pi menevills
rei'ills (30).

10. Yhden tai useamman patenttivaatimuksen 6-9 mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd patolevyjen (16; 24; 38; u4)
korkeus (H) on 10-100 mm ja edullisesti noin 20:std 50 mm:iin.

11. Yhden tai useamman patenttivaatimuksen 6-10 mukainen
laite, tunnettu siitid, ettd patolevyt (44) on taivutettu
lasilevyn reunaa taivutusvaiheen aikana kuvailemaa tietsd vas-
taavaksi,
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Patentkrav

1. Forfarande f8r b®jning av en till en bdjningstemperatur
upphettad glasskiva medelst en het gasstrtm av ett omfattan-
de tvarsnitt med vilken glasskivan pressas mot en bdjform,
kidnnetecknat av att atminstone i glasskivans utvalda perife-
riska omraden strdmningshastigheten av den heta gasstrommens
i radiell riktning l&éngs ytan av glasskivan strdmmande del-
strdmmar minskas med hj&lp av spdrrar som anordnats i vagen
f8r dessa delstrdmmar, sd att den statiska tryckandelen av
den i dessa periferiska omradden av glasskivan strdmmande

gasen hdjes.

2. Férfarande enligt patentkravet 1, k#nnetecknat av att
det statiska trycket i ett utrymme mellan glasskivans peri-
feriska omraden och bdjformens ovanyta minskas genom att
f8rbinda detta mellanrum med ett utrymme som ligger bakom

bdjformen.

3. Férfarande enligt patentkraven 1 och 2, kinnetecknat

av att den heta gasens delstrOmmar, vilka strémmar i radiell
riktning lings glasskivans n&mnda periferiska omraden, ledes
vid bdjformens &nda under férminskning av strémningstvar-
snittet forbi mellanrummet som bildas mellan bsjformen och

glasskivan.

4. Forfarande enligt patentkravet 3, kinnetecknat av att
f8r vidare fdrminskning av det statiska gastrycket i utrym-
met mellan glasskivans periferiska omraden och bdjformen
detta utrymme f&rbinds medelst b&jformen genomgdende hal
till det vid den andra sidan av bdjformen beldgna utrymmet.

5. Forfarande enligt patentkraven 1 och 2, k#nnetecknat

av att vdgen for den heta gasens delstrdmmar, vilka strOmmar
i radiell riktning l#ngs glasskivans ndmnda periferiska
omrdden stdngs fullstidndigt med i bsjformen anordnade spar-
rar och det statiska gastrycket mellan glasskivans namnda
periferiska omrdden och b&jformen férminskas medelst bdjfor-

men genomgdende hal.



82676

12

6. Anordning f6r genomf8rande av f&rfarandet enligt ett
eller flera av patentkraven 1-5, k#nnetecknad av att till
kanten av bdjformen (12; 26; 31) Atminstone vid utvalda
stdllen har anordnats en férddmmingsplatta (16; 24; 38;
44) ungefdr vinkelridtt mot dndtangenten till b&jformens
formyta.

7. Anordning enligt patentkravet 6, kinnetecknad av att
férddmmingsplattorna (16; 38; 44) har vid formning av slit-
sen (20) mellan fdrddmmingsplattan (16; 38) och b6jformen
(31) féstats till ett avstdnd (B) av cirka 5-20 mm fran

bdjformen.

8. Anordning enligt patentkravet 7, kinnetecknad av att
bdjformen har i periferiska omradden intill f6rddmmingsplat-
torna utrustats med bdjformen genomgdende hal.

9. Anordning enligt patentkravet 6, kinnetecknad av att
forddmmingsplattan (24) har anordnats omedelbart vid b6jfor-
mens (26) kant och att b&jformen (26) har i omraden intill
férddmmingsplattan (24) utrustats med bdjformen (26) genom-
gdende hal (30).

10. Anordning enligt ett eller flera av patentkraven 6-9,
kdnnetecknad av att fdrddmmingsplattornas (16; 24; 38; 44)
héjd (H) &r 10-100 mm och fdretridesvis cirka fran 20 till
50 mm.

11. Anordning enligt ett eller flera av patentkraven 6-

10, kdnnetecknad av att férddammingsplattorna (44) har b8jts
till att motsvara den av glasskivans kant under b8 jningsske-
det definierade vigen.
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