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Niniejszy wynalazek dotyczy maszyny
formierskiej do wyrabiania z ziemi formier-
skiej form do odlewdéw, ktora skiada sie:
z ruchomej wgore i wdoél dolnej glowicy,
dzwigajacej rame formierska, i w zwykly
sposOb umocowanej glowicy gornej, ktora
moze by¢ odchylang na strone i posiada
urzadzenia elektromagnetvczne do przy-
trzymywania, wzglednie wyciagania mo-
deli z formy, przy obnizeniu sie glowicy
dolnej. Przyczem prad urzadzenia elektro-
magnetycznego przerywa sie, wzglednie
zamyka przez odchylenie wzglednie po-
wroét glowicy g(’)mei,g polozenia, wzglednie
do polozenia roboczego.

Na zataczonym rysunku przedstawiono
jeden przyklad rozwiazania konstrukcyij-
nego wynalazku.

Fig. 1 przedstawia cale zestawienie no-
wej maszyny formierskiej czeSciowo w wi-

doku zprzodu a czesSciowo w przekroju;

fig. 2—odnos$ny rzut poziomy z odchy-~
long nieco na strone glowica goérna;

fig. 3 — urzadzenie do przerywania
wzglednie zamykania pradu cze$ciowo W
przekroju w wiekszej skali;

fig. 4—jest przekrojem wzdluz linji I'V—
IV na fig. 6. '

fig. 5 przedstawia widok zdotu na kra-
zek wentyla sterujacego;

fig. 6—wentyl sterujacy, stuzacy do re-
gulowania wplywu S$rodka wywierajacego
ci$nienie czes$ciowo w widoku a cze$ciowo
w przekroju;

fig. 7—uszczelnienie w odpowiednio po-
wiekszonej skali tloka gldéwnego,

fig. 8 jest widokiem zdolu na wentyl ste-
rujacy, '

fig. 9 przedstawia widok zgéry na tlok
glowny. Jak widaé z fig. 1 rysunku pod-



stawa I przechodzi u géry w otwarty cy-
linder 2. W cylindrze tym znajduje sie
przesuwalny pionowo tlok 3, ksztaltu
préznego wewnatrz podwoéjnego, cylindra,
przyczem cylinder 4 mniejszy i u géry o-
twarty znajduje si¢ wewnatrz cylindra
wigkszego 3. W S$cianie bocznej cylindr
4 znajduje sie otwor 5 tworzacy. polaczenis
pomiedzy cylindrami 4 i 3., W cylindrze ¢
Slizga si¢ mniejszy tlok 6, ktory tworzy
calos¢ z glowica dolng 7, wzglednie jest do
niej przymocowany.Glowica w normalnem
polozeniu spoczywa na wiekszym ttoku 3.

Z podstawy 1, wzglednie cylindra 2, wy-
staja nazewnatrz w dwie przeciwne strony
dZzwigary 8 i 8¢. Na dZwigarze 8 umie-
szczony jest, miedzy innemi, wentyl do
regulowania doptywu do cylindrow 2 i ¢
Srodka wywierajacego ci$nienie. Wentyl
ten posiada prozny wewnatrz korpus 9,
wewnatrz ktorego znajduje sie obrotowy
wentyl lub krazek sterowniczy 10. Kra-
zek ten w dole posiada dwa kanaliki 17
i 12, za$§ wgoérze — dwie pary wystaja-
cych listewek 13. Krazek sterowni
czy obraca¢ mozna rekojeScia trzona
15, zapomocq wystajacych z trzona ra-
“mion lub nasadek 16, ktore wchodza pomie-
dzy listewki 13 krazka sterowniczego,
Sprezyna spiralna 17, przymocowana do
trzona wentyla, zabezpiecza przyleganie
do siedliska. W dnie korpusu 9 wentyla—
znajduja sie otwory 18, 19, 20 i 21. Otwor
18 polaczony jest zapomoca rury 22 z ma-
Iym ttokiem 6, a przez to i z cylindrem 4.
Otwor 19 polaczony jest z przewodem 23
spr¢zonego powietrza, przez ktéry dopro-
wadza sie odpowiednia ilo$¢ tego powietrza
z jakiegokolwiek odpowiedniego zbiornika.
Otwor 20 potaczony jest rura 24 zwglebie-
niem 25 w dnie cylindra 2. Wreszcie otwor
21 prowadzi nazewnatrz i jest zaopatrzo-
ny w kurek 26 (fig. 6) w celu regulowania
ilosci uchodzacego $rodka uzytego do wy-
warcia ci$nienia. Aby uniknaé nieszczel-
nosci pomiedzy tlokiem 3 a cylindrem 2
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tlok zaopatrzony jest w piers$cieniowy ka-
nat 27 (fig. 7), w ktory wklada sie uszczel-
niajacy pierscien 28; pierscien ten posiada
na wewnetrznej powierzchni wciety rowek
ksztaltu V. Przez waski dostep 30 wcho-
dzi sprezone powietrze z cylindra 2 do ka-
natu 27 pierScienia uszczelniajacego 28,
wskutek czego ten ostatni przyciskany jest
silnie do $cianki cylindra 2.

W piascie 32, dZwigara poprzecznego 8,
umocowany jest stosunkowo silny stup
pionowy 3I1. Na gbrnym Kkoncu tego stupa
znajduje sie przymocowane obrotowo ra-
mie 34; pierScienie dolny 33 i gbérny 35
oraz S$ruba 36, ustalaja polozenie ramic-
nia w kierunku pionowym. Do drugiego
konica ramienia przymocowany jest piono-
wy trzon 37 zapomocq nakretek 38. W ten
sposOb trzon ten wraz z ramieniem 34 obra-
ca sie okolo slupa 31. W polozeniu robo-
czem dolny koniec trzona 37 wchodzi w

wykrdj 39 piasty 40, w ktéra przechodzi

dzwigar poprzeczny 8 i wzgledem tego wy-
kroju nie moze sie przesuwaé w kierunku
do goéry, dzieki zamocowaniu go nakretka

41, tak ze cale urzadzenie zabezpieczone

jest od przesuniecia sie¢ wgdre przy wywar-
ciu ci$nienia skierowanego do gory na ra-
mie 34.

Trzon 37 i piasta 40 shluza réwnocze$nie
do ograniczenia ruchu ramienia 34 w jed-
nym kierunku, a mianowicie przy obrocie
gornej glowicy 44 w polozenie robocze tak,
by ta ostatnia znalazta sic w stosownem
potozeniu wzgledem glowicy dolnej 7.

Gorna glowica sklada sie z prostokatne-
go korpusu 42 osadzonego obracalnie na
trzonie Srubowym 43, przechodzacym przez
ramie 34 i z magnetycznego urzadzenia
14 do przytrzymywania modeli, przymo-
cowanego do korpusu 42; urzadzenie to ma
rOwniez ksztalt prostokatny. Urzadzenie
44 moze by¢ jakiejkolwiek dowolnej do-
stosowanej konstrukcji. Jak podano na fig.
1 moze ona skfadaé sie z odlanego korpusu
zelaznego o ksztalcie skrzynki i umieszczo-
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nych w niej pewnej ilosci elektromagnesow
podkolczastych. Przez dno korpusu prze-
chodzi pewna ilo$¢ okéw elektromagne-
tycznych 7z miekkiej stali izolowanych
mufkami z niemagnetycznego materjalu.
Dolne czolowe powierzchnie okow lezg w
plaszczyznie dolnej glowicy 44, gOrne za$
dotykaja do trzpieni elektromagnesow.
Zwoje eletromagneséw otrzymuja prad,
jak zwykle, zapomoca przewodow 48 i 49,
wlaczonych w znany sposob w zacisk
Scienny 50. ,

‘W omawianem urzadzeniu przewidziany
jest sposob, zapomoca ktorego podczas wy-
ciskania form—ruchoma cze$¢ maszyny
przerywa, wzglednie wlacza, w stosowniej
chwili, prad do elektromagneséw. W tym

celu wiaczone jest w przewod 49 miedzy -

zaciskiem S$ciennym 50, a gbérna glowica
44, urzadzenie do przerywania, wzglednie
wlaczania pradu. Urzadzenie to sklada
sie¢ z umieszczonych w puszce 51 stalego
kontaktu 52 i sprezyny kontaktowej 53
(fig. 3), do ktorych dolaczone sa koricowki
przewodéw. Normalnie sprezyna kontak-
towa 53 nie dotyka .do kontaktu 52, moze
by¢ jednak z nim zfaczong zapomoca
sworznia 54, zaopatrzonego w glowke 55.
Sworzen 54 Slizga sic w otworze piasty
40 poprzecznego dzwigara 8, w ktorej o-
twarty wykréj 39 wchodzi pionowy trzon
37, obracalnego ramienia 34. Normalnie
wskutek nacisku sprezyny kontaktowej 53,
wystaje wolny koniec sworznia 54 ku wne-
trzu wykroju 39. Gléwka 55 stuzy do o-
graniczenia ruchu sworznia ku wykrojowi.
Jasnem jest, ze gdy trzon 37 wejdzie w wy-
kréj 39, wowczas sworzen cofnie sie w o-
twor i ztaczy kontakty 53 i 52, uskutecz-
niajac w ten sposoob zamkniecie kola pra-
du.

Pionowy sworzen 56, umocowany w
dnie cylindra 2, przechodzi przez dno tlo-
ka 3 przy jego brzegu i siega w glab tloka,
przez co ruch obrotowy tloka jest uniemoz-
li'wiony. Sworzen ten zaopatrzony jest na

gornym koncu w odpowiednio duza gliow-
ke 57, stuzaca do ograniczenia ruchu tloka
3 do gory. Do glowicy dolnej 7, przymo-
cowany jest zdolu sworzeii 58; sworzef ten
siega przez otwor w sciance 59 tloka 3 do
wnetrza tego tloka, wskutek czego unie-
mozliwione jest skrecenie sie glowicy 7

oraz matego ttoka 6, wzgledem tltoka wick-

szego 3. Scianka 59 tfoka 3 tworzy, wraz
z cylindrem 4 i tlokiem 3, jedna calo$é i
stanowi zamknigcie cylindra i tloka od goé-
ry, nie stawiajac przytém przeszkody u-
chodzenia powietrza z cylindra malego 4
przez otwor 5 do wnetrza tloka 3 a z te-
go nazewnatrz, przez otwor w $ciance
czolowej gornej, przy $lizganiu sie malego
tloka 6.

Czes¢ skladowa urzadzenia do formowa-
nia stanowi rama 60 z odpowiedniemi wy-
stepami 61, do ktéorych przymocowane sa
pionowo stojace trzpienie 62. Zwykle drew-
niane dno wchodzi dokladnie w dolng czes$é
ramy. Przedstawiona plyta do przymo-
cowania modeli jest specjalnej konstrukcii,
jasnem jest jednak, ze moga byé¢ zastoso-
wane takze plyty inaczej skonstruowane
ale pod warunkiem, ze sq wykonane w ca-
tosci lub w czesci z magnetycznego metalu
albo gdy jest przewidziana, wzglednie mo-
ze by¢ do nich dolaczona, czesé¢ ulegajaca
namagnetyzowaniu. Jak przedstawiono na
rysunku, wspomniana plyta modelarska
sklada sie z dolnej plyty 64, ktora jest wy-
konana np. z aluminjum lub innego nie-
magnetycznego metalu, i ze zlaczonej z ta
stale plyty gornej 65, wykonanej jednak z
metalu magnetycznego. Plyta 64 posiada
zwykle rekojes$ci lub wystepy 66 zaopa-
trzone w otwory .77, ktéremi wchodzi na
trzpienie 62 wystepow 61 ramy. Modele
68 przymocowane sa w zwykly sposob-do
plyty 64..

Celem wykonania formy do odlewu u-
stawia sie na’ glowicy 7 rame formierska
wraz z plyta i modelami, jednak odwrot-
nie, tak by plyta z modelami lezala na glo-



wicy i nastepnie napelnia sie ja ziemia for-
mierska. Dalej rekojescia 14 nastawia sie
wentyl sterujacy w ten sposéb, by sprezone
powietrze weszlo przez przewdd 23, kanal
19, kanalik lacznikowy 11 w otwor 18 i
przewodami 22q i 22 do cylindra 4, a mia-
nowicie pod maty tiok 6. Wskutek tego

tlok 6 wraz z glowica 7 podnosi si¢ do chwi-

li, az powietrze sprezone znajdzie wolna
droge przez otwor 5, poczem zpowrotem
opada, przebieg ten powtarza sie w szyb-
kim nastepstwie po sobie tak dlugo, jak diu-
go wentyl sterujacy jest ustawiony w po-
dany powyzej sposob. Zbyteczng ziemie
formierska usuwa sie zréwnywujac pozo-
stalg z gérng krawedzia ramy, poczem na-
klada sie dno 63. Gdy dno zostato juz wlo-
zone, odwraca sie rame dnem nalozonem
nado! i ustawia na glowicy 7 w ten spo-
sOb, by plyta z modelami spoczywala na
gbrnej krawedzi ramy, jak to wskazuje fig.
1. - Po tej czynnosci przesuwa sie poziomo
ramie 34, az trzon 37 wejdzie do wykroju
39 piasty 40 stanowiacej zakonczenie dZwi-
gara poprzecznego 8. To przesuniecie ra-
mienia 34 nietylko ze wprowadza glowi-
ce gorng 44 w dokladne polozenie ponad
glowicg dolng 7, lecz rownocze$nie wlacza
samoczynnie prad dla cewek elektroma-
gnesow 45, gdyz trzon 37 wchodzac w wy-
kroj 39 wytraca sworzeh 54, przez co ten
ostatni zlacza sprezyne kontaktowa 53 ze
stalym kontaktem 52. Po tem przesunieciu
ramienia 34 w polozenie robocze, nastawia
sie wentyl sterujacy zapomoca rekojesci
14 w ten sposdb, by otwory 19 i 20, znajdu-
jace sie w dnie korpusu wentyla, zostaly
zlaczone 7z kanalem 12 krazka wentyla,
wskutek czego sprezone powietrze, znaj-
dujac wolna droge, dostaje sie przewoda-
mi 231 24 i wykrojem 25 do przestrzeni cy-
lindra 2, zamknietej zgory tlokiem 3 i pod-
nosi ten ostatni do géry a wraz z nim glo-
wice 7 i rame z modelami. Podnoszac sie
wgoére plyta z modelami dochodzi wreszcie
do dolnej powierzchni gérnej glowicy 44,

'™

zaopatrzonej w urzadzenie magnetyczne,
tak, ze forma zostanie S$ci$nieta miedzy
glowicami 7 i 44, a dno 63 ramy wchodzi
cokolwiek w rame 60 zaleznie od nacisku
i masy formierskiej. W ten sposéb zo-
staje wykonana dobrze $ci$nieta forma do
odlewow. Po ukoficzeniu ci$nienia formy,
nastawia sie rekoje$¢ 14 tak, by otwory
20 i 21 zostaly zlaczone kanalikiem 12.
Przez takie nastawienie wentyla sprezone
powietrze uchodzi z cylindra 2 kurkiem
25, skutkiem czego tlok 3 wraz z glowica
7 1 rama 60, zawierajaca gotowa forme.
opada zpowrotem w pierwotne polozenie.
Plyta wraz z modelami do niej przymoco-
wanemi zostaje jednak przytrzymana na
dolnej powierzchni glowicy 44, a mianowi-
cie wskutek dziatania pola magnetycznego
miedzy okowami 46 elektromagneséw 45
a plyta 65 z miekkiej $tali. Poniewaz mo-
dele przymocowane do plyty zostaja w ten

"sposOb utrzymane w gobrze, a forma poru-

sza sie nadodl, ustepuje w ten sposéb samo-
czynne wyciagniecie modeli z formy, gdy
obie glowice, po ukoficzeniu zabiegu $ci-
skania, oddalaja si eod siebie. Rame wraz z
gotowa forma odklada sie, za$ plyte z mo-
delami zapomoca nacisku na rekoje$é¢ 66
wyjmuje sie nazewnatrz, wskutek czego
i ramie 34 wraz z glowica 44 poddajac sie
naciskowi odchyla sie na strone z pierwot-
nego polozenia ponad glowica 7. To. prze-
suniecie na strone ma nietylko te zalete,
7e na glowice 7 mozna bez przeszkod za-
lozy¢ nowa rame formierska, ale rOwniez
wskutek oddalenia sie trzonu 37 z wykro-
ju 39 piasty 40 stanowiacej zakor’lczen_ie
dzwigara 8, przerywa sie polaczenie mie-
dzy sprezyna kontaktowa 53 a stalym kon-
taktem 52, gdyz sworzen 54 nie znajdujac
oparcia ustepuje naciskowi spr¢zyny kon-
taktowej. W ten sposéb prad Kkrazacy
przez nawiniecia elektromagnesow zostaje
przerwany, a plyta z modelami, wskutek
braku sily przytrzymujacej, odpada i moze



by¢ natychmiast, po odwrdéceniu, ulozong
na glowicv 7.
Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna formierska, tem znamienna,
ze na jednej z dwu glowic $ciskajacych u-
mieszczone jest urzadzenie magnetyczne
do samoczynnego wyciagania jednego lub
kilku modeli z formy piaskowej.

2. Maszyna formierska podiug zastrz.
1, tem znamienna, Zze w gornej glowicy nie-
ruchomej, podczas $ciskania formy, znaj-
duje sie urzadzenie elektromagnetyczne,
ktére podczas ruchu powrotnego nadol dol-
nej glowicy wraz z umieszczona na niej
rama z wyrobiona forma piaskowa, przy-
trzymuje model lub kilka modeli.

3. Maszyna formierska podlug zastrz.
11i 2, tem znamienna, ze w plycie stano-
wiacej dno goérnej glowicy—osadzona jest
pewna ilo$¢ izolowanych ok6éw magne-
tvcznych, przylozonych do koficOw magne-

sow podkolczastych tak, ze przy wzbudzo-
nych magnesach plyta, sluzaca do przy-
mocowania modeli i wykonana z magnety-
zZujacego sie metalu, zostaje przytrzymana
przy dotknieciu sie jej.do dna gbérnej glo-
wicy.

4, Maszyna formierska podiug zastrz.
1 do 3, tem znamienna, Ze posiada urzadze-
nie kontaktowe sluzace do chwilowego
wzbudzania elektromagnesoéw i ktore przy
nastawieniu odchylnej gbérnej glowicy w
polozenie robocze, zapomoca jednej cze-
dci zlaczonej z ta ostatnia, uskutecznia
wzbudzenie magnesow przez zlaczeniz
kontaktéw kota pradu, za$ przy odchyleniu
tej czesci przerwanie kola pradu.

William Henry Nicholls.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy
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