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REIVINDICAÇÕES 

1. Processo para a alquilação de um composto aromático 

alquilável para produzir um composto aromático monoalquilado, ca-

racterizado pelo fato de que compreende: 

(a) passar uma primeira corrente de alimentação com-5 

preendendo todos os compostos aromáticos alquiláveis frescos e uma 

ou mais impurezas incluindo compostos de nitrogênio reativo para 

uma primeira zona de reação compreendendo um catalisador de tran-

salquilação; 

(b) passar uma segunda corrente de alimentação com-10 

preendendo compostos aromáticos polialquilados para a referida pri-

meira zona de reação; 

(c) contatar as referidas primeira e segunda correntes 

de alimentação com o referido catalisador de transalquilação na refe-

rida primeira zona de reação em condições para transalquilar os refe-15 

ridos compostos aromáticos polialquilados com o referido composto 

aromático alquilável para produzir o referido composto aromático mo-

noalquilado, e remover pelo menos parte das referidas impurezas de 

compostos de nitrogênio reativo;  

(d) remover da referida primeira zona de reação uma 20 

primeira corrente de efluente compreendendo composto aromático 

alquilável não reagido e o referido composto aromático monoalquila-

do; 

(e) passar a referida primeira corrente de efluente para 

um sistema de fracionamento para separar a referida primeira corren-25 

te de efluente em uma primeira fração leve compreendendo o referido 

composto aromático alquilável não reagido e uma primeira fração pe-

sada compreendendo o referido composto aromático monoalquilado;  

(f) recuperar o composto aromático monoalquilado da 

referida primeira fração pesada; 30 

(g) passar a referida primeira fração leve compreenden-

do o referido composto aromático alquilável e uma terceira corrente 
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de alimentação compreendendo um agente alquilante para uma se-

gunda zona de reação compreendendo um catalisador de alquilação;  

(h) contatar a referida primeira fração leve e uma tercei-

ra corrente de alimentação com o referido catalisador de alquilação na 

referida segunda zona de reação em condições para alquilar o referi-5 

do composto aromático alquilável com o referido agente alquilante e 

produzir uma segunda corrente de efluente compreendendo o referido 

composto aromático monoalquilado, compostos aromáticos alquilá-

veis não reagidos e compostos aromáticos polialquilados; e 

(i) recuperar o composto aromático monoalquilado da 10 

referida segunda corrente de efluente. 

2. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-

zado pelo fato de que as referidas impurezas de alimentação na refe-

rida primeira corrente de alimentação compreendem pelo menos 0,02 

ppm em peso da referida primeira corrente de alimentação. 15 

3. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-

zado pelo fato de que as referidas impurezas de alimentação na refe-

rida primeira corrente de alimentação são selecionadas do grupo que 

consiste em compostos tendo um ou mais dos seguintes elementos: 

halogênios, oxigênio, enxofre, arsênico, selênio, telúrio, fósforo e me-20 

tais do grupo 1 ao grupo 12. 

4. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-

zado pelo fato de que pelo menos 10 % em peso dos referidos com-

postos de nitrogênio reativo são removidos. 

5. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-25 

zado pelo fato de que compreende ainda: 

(j) passar a referida segunda corrente de efluente para 

um sistema de fracionamento para separar a referida segunda corren-

te de efluente em uma segunda fração leve compreendendo compos-

to aromático alquilável não reagido e uma segunda fração pesada 30 

compreendendo o referido composto aromático monoalquilado e 

compostos aromáticos polialquilados, o referido composto aromático 
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monoalquilado sendo recuperado em (h) a partir da referida segunda 

fração pesada. 

6. Processo, de acordo com a reivindicação 5, caracteri-

zado pelo fato de que a referida segunda fração leve compreendendo 

composto aromático alquilável não reagido é passada para a referida 5 

segunda zona de reação. 

7. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-

zado pelo fato de que compreende ainda as etapas, de forma intermi-

tente: 

(m) suspender a passagem das referidas primeira e se-10 

gunda correntes de alimentação para a referida primeira zona de rea-

ção; 

(n) passar as referidas primeira e segunda correntes de 

alimentação para uma terceira zona de reação compreendendo um 

catalisador de transalquilação; 15 

(o) contatar as referidas primeira e segunda correntes 

de alimentação com o referido catalisador de transalquilação na refe-

rida terceira zona de reação em condições para remover pelo menos 

parte das referidas impurezas de alimentação na referida primeira 

corrente de alimentação e para transalquilar os referidos compostos 20 

aromáticos polialquilados com o referido composto aromático alquilá-

vel para produzir o referido composto aromático monoalquilado; e 

(p) substituir ou regenerar o catalisador de transalquila-

ção na referida primeira zona de reação. 

8. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-25 

zado pelo fato de que o referido catalisador de transalquilação com-

preende uma peneira molecular selecionada do grupo que consiste 

em zeólito beta, zeólito Y, Y Ultraestável (USY), Y Desaluminizado 

(Deal Y), mordenita, ZSM-3, ZSM-4, ZSM-18, e ZSM-20. 

9. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-30 

zado pelo fato de que o referido catalisador de alquilação compreende 

uma peneira molecular selecionada do grupo que consiste em zeólito 
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beta, uma peneira molecular com um índice de contração de cerca de 

2 a cerca de 12, e uma peneira molecular da família MCM-22. 

10. Processo, de acordo com a reivindicação 9, caracteri-

zado pelo fato de que o referido catalisador de alquilação compreende 

uma peneira molecular da família MCM-22 selecionada do grupo que 5 

consiste em MCM-22, PSH-3, SSZ-25, ERB-1, ITQ-1, ITQ-2, ITQ-30, 

MCM-36, MCM-49, MCM-56, UZM-8 e misturas dos mesmos. 

11. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-

zado pelo fato de que as referidas condições na referida primeira zo-

na de reação durante o referido contato (c) são tais que mantêm o 10 

referido composto aromático polialquilado e o referido composto aro-

mático alquilável substancialmente na fase líquida ou as referidas 

condições na referida segunda zona de reação durante o referido con-

tato (h) são tais que mantêm o referido composto aromático alquilável 

substancialmente na fase líquida. 15 

12. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-

zado pelo fato de que o referido composto aromático alquilável com-

preende benzeno ou naftaleno. 

13. Processo, de acordo com a reivindicação 1, caracteri-

zado pelo fato de que o referido agente alquilante compreende pelo 20 

menos um de etileno, propileno, 1-buteno, 2-buteno, e isobutileno. 

Petição 870170068895, de 15/09/2017, pág. 9/12




	Bibliographic Data
	Description
	Claims
	Drawings

