10

15

20

25

36660.02

OZET

SLASHER HATTINA ENTEGRE EDIiLMi$ DONER ROTORLU SPREYLEME
MAKINESI iLE COZGU BOYAMA PROSESI

Denim kumasin dokunmas: esnasinda kullanilan ¢ozgii ipliklerini boyama icin
gelistirilen proses Ozet olarak cagliklara yerlestirilmis leventlerde bulunan
cozgiiler sirasiyla 1. aplikasyon teknesi, ara yikama tekneleri, 2. aplikasyon
teknesi , doner rotorlu spreyleme makinesi, havalandirma {initesi, arka yikama
tekneleri, hasil tekneleri, kurutma barabanlar1 ve dokuma levent sarim
tertibatindan kisimlarindan olusmaktadir. Yeni gelistirilen bu proses ile zemin diiz
boyama iistii desenli boyama, zemin diiz boyama {iistii ikincil boyama, zemin
1slatma/merserizasyon {istii desenli boyama, 1slatma/merserizasyon {istii diiz
boyama islemleri yapilabilmektedir.  Slasher makine hattina doner rotorlu
spreyleme makinesinin entegre edilmesiyle gelistirilen bu proseste, Slasher
makinesinde ¢ozgil ipligine 1slatma, merserizasyon ve zemin boyama islemlerinin
birlikte veya ayr ayri uygulanmasi sonrast basta indigo boyarmaddesi olmak
izere doner rotorlu spreyleme makinesi ile ¢ozgii ipliginin diiz veya efektli olarak
boyanmasi saglanmaktadir. Boyanan ¢ozgiiler dokuma islemi sonrasinda kumasa

dogal efektli bir goriiniim kazandirmaktadir.
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ISTEMLER

1. Denim kumasin dokunmasi esnasinda kullanilan ¢ozgii ipliklerini boyama

prosesi i¢in gelistirilen, en temel halinde;

Slasher makinesinde yapilacak olan 6n islemler i¢in ¢zgii ipliklerinin
saritli oldugu leventler ile isleme baslanan en az bir caglik (slasher
makinesinin girisi),

caglhk kismindan gelen ¢ozgii ipliklerinin istenmesi halinde zemin
boyama, on 1slatma veya merserizasyon iglemleri i¢in en az bir kez
daldirilip ¢ikanlarak gerceklestirildigi en az bir 6n islem teknesi,

on islemler sonrasi fazla boyanin uzaklastirllmasi amaciyla yikama
isleminin yapildig1 en az bir 6n yikama teknesi,

on yikama teknelerinden alinan ¢ozgii ipliklerine istenmesi halinde
zemin boyama yapilabilmesi icin, ¢ozgii ipliklerin en az bir kez
daldirilip cikarilmasi ile boya uygulandigi en az bir aplikasyon
teknesi,

efektli boyama yapilmasi amaciyla slasher makinesi hattina entegre
edilmis en az bir Doner Rotorlu Spreyleme Makinesi,

fazla boyanin uzaklastirilmas: amaciyla, boyanmis ¢ozgii ipliklerinin
yikandig1 en az bir arka yikama teknesi,

boyanmig ve yikanmis olarak gelen cozgii ipliklerine hagillama
isleminin yapildigi en az bir hasil teknesi,

hasillama islemi sonras1 c¢ozgiilerin kurutuldugu kurutma en az bir
kurutma barabani,

kurumus ¢ozgii ipliklerinin sarildigt dokuma levent sarim tertibati
iceren ve,

on yikama teknelerinden alinan, 6n islem yapilmis ¢ozgii ipliklerine
efektli boyama yapilmasi amaciyla slasher makinesi hattina entegre
edilmis en az bir doner rotorlu spreyleme makinasi ile karakterize
edilen bir doner rotorlu spreyleme makinesi entegre edilmis slasher

hatti.
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2. Sodyum hidroksit, indirgen madde, kopiik kesici, 1slatici, dispergator,

antimigrasyon maddesi ve boyarmaddelerinden, isleme gore tamami ya da
talep edilen birkacimin secilerek hazirlandigi, 15-85 °C sicakhik
araligindaki ¢ozeltinin, 250-3500 rpm hizinda dénen rotorlarin/déner
plakalarin iizerine akitilmasiyla ikincil boyama yapilan bir déner rotorlu
spreyleme makinesi ile karakterize edilen Istem 1’deki gibi bir doner

rotorlu spreyleme makinesi entegre edilmis slasher hatti.

Boyarmadde ya da kimyasal icerikli coézeltinin, rotorlarin donerken
olusturdugu merkezka¢ kuvveti yardimiyla, ¢ozgii ipliklerine, degisebilir
hizlardaki doner plakalar yardimiyla piiskiirtilerek uygulanmasiyla
boyama yapilan en az bir doner rotorlu spreyleme makinesi ile
karakterize edilen Istem 1°deki gibi bir doner rotorlu spreyleme makinesi

entegre edilmis slasher hatti.

Cozgii ipliklerinin, doner rotorlu spreyleme makinesi ile istege gore diiz
(tek renk) veya efekt kazandirilacak sekilde (desenli) olarak boyanabilmesi
ile karakterize edilen Istem 1°deki gibi bir doner rotorlu spreyleme

makinesi entegre edilmis slasher hatti.

Indigo boyama yani sira, reaktif boyama, antik/direk boyama, kiikiirt
boyama, indanthren boyama, dispers boyama, kok boyama, 1slatma,
merserizasyon, poliliretan kaplama uygulamalar ve fonksiyonel kimyasal
uygulamalarin yapilabilmesi ile karakterize edilen Istem 1°deki gibi bir

doner rotorlu spreyleme makinesi entegre edilmis slasher hatt.

On islem teknelerinde, zemin boyama, 6n 1slatma veya merserizasyon gibi
On islemlerden birinin veya istege gore birkacinin gerceklestirilebilmesi ile
karakterize edilen Istem 1°deki gibi bir déner rotorlu spreyleme makinesi

entegre edilmis slasher hatti.
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TARIFNAME

SLASHER HATTINA ENTEGRE EDIiLMi$ DONER ROTORLU SPREYLEME
MAKINESI iLE COZGU BOYAMA PROSESI

Teknik Alan
Bu bulus, doner rotorlu spreyleme makinesi ile slasher boyama hattinin kombin
edilmesi sonucu her iki sistemin senkron caligsabildigi yeni, kesintisiz diiz veya

desenli ¢ozgii boyama prosesi ile ilgilidir.

Onceki Teknik

(Cozgii boyamada temelde iki farkli teknik s6z konusudur. Bunlardan birincisi
¢Ozgii halatlarinin boyanmasi, ikincisi ise direkt olarak c¢ozgiilerin boyanmasi
metodudur. Cozgii boyamada en cok tercih edilen boyarmaddeler indigo ve kiikiirt
olup reaktif, indanthren, pigment, antik boyarmaddeler de kullanilmaktadir. Bu
cercevede boyamacilikta {i¢ tip makine kullanilmaktadir. Bunlar; Rope Dyeing
(halat boyama), Loop-Dye (dongiisel boyama), Slasher (acik en boyama)

makineleridir.

Slasher boyama, hizi, efektifligi ve maliyet avantajlart nedeniyle bu yontemler
icerisinde en cok tercih edilen makinelerden biridir. Slasher makinesinde denim
kumasin dokunmasi esnasinda kullanilan ¢ozgii ipliklerinin 6nce 6n isleme tabi
tutulmasit (1slatma, kostikleme) daha sonra istege gore zemin boyama yapilmasi
(kiikiirt boyama), sonra indigo boyar maddeler ile boyanmasi ve ardindan
hasillama ve kurutma yapilarak islemin sonlandirilmas: ile sistem kesintisiz
(devamli) olarak calismaktadir. Ayrica tekneler arasinda havalandirma

(oksidasyon) yapilmasi 6nemli islem adimlari arasinda bulunmaktadir.
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Doner Rotorlu Spreyleme makinesi, spreyleme sistemi ile kumasi veya ¢ozgii
ipliklerini diiz veya desenli boyayabilen bir makinedir. Boya ve kimyasali kumas

veya ¢ozgii ylizeyine piiskiirtme seklinde aktaran kesintisiz bir sistemdir.

Denim veya Blue jean olarak isimlendirilen kumaslar, genel tanimlamayla pamuk,
polyester, naylon, viskon, lycra gibi ipliklerden iiretilen, ¢esitli birim agirliklarda
olabilen genellikle ¢cozgii ipligi indigo boyali, atkis1 boyanmamus, cesitli orgiilerde
dokunmus kumaslardir. Dokumada; dokumanin temelini olusturan ve birbirine
paralel siralanmis ipliklere atki iplikleri, bunlarin arasindan dik olarak gecen ve

birbirine paralel olan ipliklere ise ¢ozgii iplikleri denir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan US20140335751A1 referans numarali
Birlesik Devletler patent dokiimani, denim kumaslarin indigo boyama islemleri

icin kullanilan makineler ve boyama prosesi ile ilgilidir.

Teknigin bir diger bilinen durumunda yer alan WO2014063028A1 referans
numarali  uluslararas1  patent basvurusunda bahsedilen bulus, tekstil
materyallerinin boyanmasi prosesi ile ilgilidir. Bulusta, siirekli boyama islemi icin
slasher boyama yapilabilirken, islem siiresini kisaltip, maliyeti diisiirmek amaciyla
piiskiirtme boyama da yapilabileceginden bahsedilmektedir. Bulus kapsaminda
piiskiirtme ile boyama islemi, tekstil materyalinin tamami yerine sadece ¢ozgii

ipliklerine boyar madde piiskiirtiilmesi seklinde gerceklestirilmektedir.

Teknikte kullanilan yontemlerde denim kumaslarin efektli goriiniim kazanmasi
kumas iiretimi sonrasinda kesikli proseslerde gerceklesmektedir. Bu proseslerde
etkin bir efektli goriiniim elde edilmesi i¢in yiiksek miktarlarda kimyasal madde,
su ve enerji sarfiyati olmaktadir. Ayrica yapilan bu islemler fazladan zaman ve

maliyet gerektirmektedir.
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Bulusun Kisa Aciklamasi
Bulusun amaci, doner rotorlu spreyleme makinesi ile slasher boyama hattinin
kombin edilmesi sonucu her iki sistemin senkron calisabildigi yeni, kesintisiz diiz

veya desenli ¢6zgii boyama prosesi elde etmektir.

Elde edilen proseste Slasher hattinda ¢ozgiiye islatma, merserizasyon ve/veya
zemin boyama islemleri yapilabilmektedir. Bu islemlerden sonra c¢ozgiilerin
Doner Rotorlu-Spreyleme makinesi ile desenli boyanmasi sonucu denim kumasta

efektli goriintimiin elde edilmesini saglanir.

Bulusun bir diger amaci, Rotorlu-Spreyleme makinesinin denim kumaslarin
boyama proseslerinin gerceklestirilmesi esnasinda, kumasin tiimiine degil,
kumasin dokunmas:1 Oncesinde ¢ozgii ipliklerine piiskiirtme ile boyama

yapilmasidir.

Bulusun bir bagska amaci, efektli goriinim saglamak i¢in kumas iiretimi
sonrasinda yapilan ve yiliksek oranda kimyasal, su sarfiyati harcanan proseslere

alternatif olabilecek yeni ve ¢evreci bir tiretim hatt1 tasarlamaktir.

Bulusun Ayrintih Ac¢iklamasi

Bulus, denim kumas iiretimi i¢in gerekli ¢ozgii ipliginin boyanmasi prosesi icin

bir déner rotorlu spreyleme makinesi entegre edilmis bir slasher makinesi hatti, en

temel halinde;

— Slasher makinesinde yapilacak olan zemin boyama, 6n 1slatma veya
merserizasyon islemi icin ¢6zgii ipliklerinin sarili oldugu leventler ile isleme
baslanan en az bir caglik (slasher makinesinin girisi),

—  caglik kismindan gelen ¢ozgii ipliklerinin istenmesi halinde zemin boyama,
Oon 1slatma veya merserizasyon islemleri i¢in en az bir kez daldirilip

cikarilarak gerceklestirildigi en az bir 6n islem teknesi,
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— zemin boyama, On 1slatma veya merserizasyon islemi sonrasi fazla boyanin
uzaklastirilmas1 amaciyla yikama isleminin yapildigi en az bir 6n yikama
teknesi,

— on yikama teknelerinden alinan ¢ozgii ipliklerine istenmesi halinde zemin
boyama, on 1slatma veya merserizasyon iglemlerinin yapilabilmesi i¢in en
az bir kez daldirlip cikarilarak gerceklestirildigi en az bir aplikasyon
teknesi,

— efektli boyama yapilmas1 amaciyla slasher makinesi hattina entegre edilmis
en az bir Doner Rotorlu Spreyleme Makinesi,

—  fazla boyanin uzaklastinlmast amaciyla, boyanmis c¢ozgii ipliklerinin
yikandigi en az bir arka yikama teknesi,

—  boyanmis ve yikanmis olarak gelen ¢ozgii ipliklerine hasillama isleminin
yapildigi en az bir hasil teknesi,

— hasillama islemi sonrasi ¢ozgiilerin kurutuldugu kurutma en az bir kurutma
barabani,

— kurumus ¢ozgii ipliklerinin  sanldigi dokuma levent sarim tertibati

kisimlarindan olusmaktadir.

Bulus, denim kumasin dokunmasi esnasinda kullanilan ¢ozgii ipliklerinin boyama
prosesi icin 1slatma, merserizasyon ve boyamadan bir veya birkac¢inin kesintisiz
bir proses olarak gerceklestirilmesi amaciyla Slasher ve Doner Rotorlu-Spreyleme

makinelerinin entegre edilmesiyle elde edilmis bir makine sistemidir.

Tekstil maddelerinin dokunmasindan once, heniiz ¢ozgii iplik halinde bulunan
tiriinlere boyama yapilabilmektedir. C6zgii ipliklerinin 1slatma, merserizasyon ve
zemin boyama islemleri Slasher makinesi ile, efektli veya diiz boyama islemleri

ise Doner Rotorlu-Spreyleme makinesi ile gerceklestirilmektedir.

Zemin boyama icin leventler halinde sarilmis ¢6zgii iplikleri, Slasher makinesinin

caglik adi verilen giris kismina getirilmektedir.
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Caglik kismina gelen cozgii iplikleri 1slatma, merserizasyon ve zemin boyama
islemlerinden bir veya birkacinin birlikte gerceklestirilebilecegi ©On islem
teknelerine yonlendirilmektedir. Burada 15-85 °C sicaklhik araliginda sodyum
hidroksit, indirgen madde, 1slatici, iyon tutucu ve boyar maddeden isleme gore
tamam: ya da talep edilenler secilerek, on islem teknelerine eklenmekte ve

1slatma, merserizasyon veya zemin boyama islemi gerceklestirilmektedir.

On islem teknelerinde yapilan islemler sonrasinda, ¢ozgii ipligine tutunmayan
boya ve kimyasallarin uzaklastirilmas1 amaciyla ¢ozgiiler 6n yikama teknelerinde
yikanir. Yikama islemi, 3 adet 6n yikama teknesinde, 15-90 °C arasi sicaklikta su

ile gerceklestirilir.

Zemin boyama, 1slatma, merserizasyon ve yikama islemleri sonrasi c¢ozgii
ipliginin efektli goriiniime sahip olmasi amaciyla Doner Rotorlu-Spreyleme
makinesine getirilmektedir. Doner rotorlu spreyleme makinesi, kesintisiz bir
boyama prosesi elde edilmesi amaciyla Slasher makinesi boyama hattina entegre

edilmistir.

Efektli boyama i¢in; sodyum hidroksit, indirgen madde, kopiik kesici, 1slatici,
dispergatdr, anti migrasyon maddesi ve indigo boyarmaddelerinden, isleme gore
tamami ya da talep edilenler segilerek hazirlanan, 15-85 °C sicaklik arali§indaki
cozelti, 250-3500 rpm hizinda donen rotorlarin/doner plakalarin tizerine

akitilmaktadir.

Indigo boyarmadde icerikli ¢ozelti, rotorlarin donerken olusturdugu merkezkag
kuvveti yardimiyla, ¢ozgii ipliklerine, hizlar1 elde edilmek istenen desene gore
degistirilebilecek  doner  plakalar  yardimiyla,  piiskiirtme  yontemiyle

uygulanmaktadir.

Boyarmaddenin ¢ozgii ipliklerine piiskiirtiilerek uygulanmasi sonrasinda efekt

kazanmis ¢ozgii ipliklerinden fazla boyanin uzaklastirilmasi amaciyla yikama
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islemi yapilmaktadir. Arka yikama teknelerinde, 15-90 °C aras1 sicaklikta, su ile

yikanan ¢ozgti iplikleri, buradan hasillama teknelerine gonderilmektedir.

Boyanmis ve sonrasinda yikanarak arindirilmis olarak gelen ¢ozgii ipliklerine
mukavemet kazandirmak ve dokuma esnasinda iplikte olusabilecek kopuslari
azaltarak, verimlilik ve kaliteyi arttirmak amaciyla uygulanan hasillama igleminin
yapildig1 hasillama teknelerine gelmektedir. Burada, ¢ozgii ipliklerin iizeri film
tabakasi ile kaplanarak, siirtiinme katsayisi diisiiriilir ve dokuma islemi sirasinda

kopus ve pamuklanma problemlerinin oniine gecilir.

Gelistirilen bu boyama hattinda asagidaki prosesler yapilabilmektedir;
— Islatma+ Yikama + Doner Rotorlu Spreyleme Makinesinde Boyama +
Yikama

— Merserizasyon+ Yikama + Doner Rotorlu Spreyleme Makinesinde
Boyama + Yikama

— Islatma+ Yikama + Islatma + Doner Rotorlu Spreyleme Makinesinde
Boyama + Yikama

— Islatma+ Yikama +Zemin Boyama + Doner Rotorlu Spreyleme
Makinesinde Boyama + Yikama

— Merserizasyon + Yikama +Zemin Boyama + Doner Rotorlu Spreyleme
Makinesinde Boyama + Yikama

— Zemin Boyama + Yikama + Doner Rotorlu Spreyleme Makinesinde
Boyama + Yikama

Slasher makinesi ve Rotorlu-Spreyleme makinesinin entegre edilmesiyle meydana
gelen ve kesintisiz bir boyama prosesi saglayan makine sistemi ile gerceklestirilen
indigo boyama prosesi sonrasi, ekstra bir islem basamagina gerek kalmadan dogal
goriiniime sahip efektli bir kumas tiretimi icin ¢ozgii iplikleri elde edilebilmekte,
bu da bir¢ok islem adimimin kisalmasim sagladifindan, enerji, siire ve maliyet
avantajinin yan sira, proses siirecindeki su tiiketimi ve ¢evreye zararli kimyasal

kullaniminmi azaltmaktadir.



