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【手続補正書】
【提出日】平成28年6月1日(2016.6.1)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　少なくとも１つの通路を画定する導電性部材と、
　前記導電性部材の側面を部分的に覆う絶縁被覆部と、
を含み、
　前記導電性部材の少なくとも１つの露出部分を覆わず、
　前記少なくとも１つの露出部分は、前記導電性部材の長手方向軸にほぼ沿って延び、
　前記絶縁被覆部は、前記導電性部材の露出前端部も覆わず、
　前記導電性部材の前記露出前端部は、高さが約２ｍｍ未満であり、
　前記少なくとも１つの露出部分は、約１８０度だけ離隔した第１及び第２の露出部分を
含み、
　前記導電性部材の前記露出前端部は、前記導電性部材の前記第１及び第２の露出部分か
ら少なくとも１ミリメートル（１ｍｍ）のギャップｈだけ離隔している、
電解加工プロセス用の電極。
【請求項２】
　前記導電性部材の前記露出前端部は、前記導電性部材の残りの部分と同一平面上にある
、請求項１に記載の電極。
【請求項３】
　前記導電性部材の前記露出前端部は、前記導電性部材の残りの部分よりも小さい直径を
有する、請求項１に記載の電極。
【請求項４】
　前記導電性部材の前記露出前端部は、テーパが付いている、請求項１に記載の電極。
【請求項５】
　電極を使用して被加工物内に非円形孔を形成するための電解加工方法であって、前記電
極は、導電性部材の側面を部分的に覆う絶縁被覆部を含み、前記絶縁被覆部は、前記導電
性部材の少なくとも１つの露出部分を覆わず、前記少なくとも１つの露出部分は、前記導
電性部材の長手方向軸にほぼ沿って延び、前記絶縁被覆部は、前記導電性部材の露出前端
部も覆わない、電解加工方法において、
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　　前記被加工物内に最初ほぼ円形の孔を形成するために前記導電性部材の前記露出前端
部を使用して前記被加工物から材料を電気化学的に除去し、
　　前記非円形孔を形成するために前記導電性部材の前記少なくとも１つの露出部分を使
用して前記最初ほぼ円形の孔から所定の量の材料を電気化学的に除去するように、
　パルス電圧を前記電極及び前記被加工物に印加するステップ
を含む、電解加工方法。
【請求項６】
　前記少なくとも１つの露出部分は、約１８０度だけ離隔した第１及び第２の露出部分を
含み、
　前記非円形孔は、長軸及び短軸を有する楕円形孔を含み、前記導電性部材の前記第１及
び第２の露出部分を使用した前記電気化学的除去により、前記楕円形孔の前記長軸が形成
される、
請求項５に記載の電解加工方法。
【請求項７】
　前記楕円形孔の前記長軸対前記短軸の比は、少なくとも１．４である、請求項６に記載
の電解加工方法。
【請求項８】
　前記電極と前記被加工物との間のギャップに電解質を流すために、前記電極を通して電
解質を流すステップをさらに含む、請求項５に記載の電解加工方法。
【請求項９】
　前記被加工物には、タービンエンジン構成要素又は動翼が含まれる、請求項５に記載の
電解加工方法。
【請求項１０】
　少なくとも１つの通路を画定する導電性部材と、
　前記導電性部材の側面を部分的に覆う絶縁被覆部と、
を含み、
　前記導電性部材の少なくとも１つの露出部分を覆わず、
　前記少なくとも１つの露出部分は、前記導電性部材の長手方向軸にほぼ沿って延び、
　前記絶縁被覆部は、前記導電性部材の露出前端部も覆わず、
　前記導電性部材の前記露出前端部は、前記導電性部材の残りの部分よりも小さい直径を
有し、
　前記導電性部材の前記露出前端部は、テーパが付いており、
　前記少なくとも１つの露出部分は、約１８０度だけ離隔した第１及び第２の露出部分を
含み、
　前記非円形孔は、長軸及び短軸を有する楕円形孔を含み、前記導電性部材の前記第１及
び第２の露出部分を使用した前記電気化学的除去により、前記楕円形孔の前記長軸が形成
される、
電解加工プロセス用の電極。
                                                                      


	header
	written-amendment

