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(54) Zpasob pFipravy smoly s Fizenym obsahem vysokomolekuldrnich latek

Zplisob p¥ipravy smoly s f{zenym obsahem
vysokomolekuldrnich litek pro pojivé a im~
pregnadnf{ dtely p¥i vyrobé primyslového uhlf-
ku a pro vyrobu anizotropnfho grafitizo-
vatelného polokoksu, v podstat& spoc¢ivd
v extrakci &ernouhelného dehtu nebo smoly
vhodny¥m rozpoustédlem, kterd je sm&s{ 70 a%
82 ¥ objemovych alifatickych uhlovodfki a
18 a% 30 % objemovych aromatickych uhlo-
vodfkl. Zernouhelny dehet se smfchd s roz-=
poust&dlem v hmot. poméru 1:1 a% 1:7 p¥i
teplot& niZ¥{ je teplota varu nejniZevrouct
sloZky rozpouitédla. Tato smds se samovolné
sedimentaénd rozd¥l{ na dvé vrstvy. Hornf
vrstva, jeZ je smds{ rozpouftédla a roz—
pustné &4sti dehtu, se destiladné rozddl{
na rozpoust&dlo, nizkovroucf &4st dehtu a
smolu. V pfipadé, ¥e postup vychdz{ ze smo-
ly, ziskané jako destiladnf zbytek frakdni
destilac{ Cernouhelného dehtu, obsahuje hornft
vrstva vedle extrahovatelnych pod{ld smoly
jen rozpouitddlo, které se destiladné odddlf.
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VynélezAieéi zpisob p¥ipravy smoly s ¥izenim obsahem vysokomolekuldrnfch ldtek pro
pojivé a impregnadni Gdely p¥l vyrob& primyslového uhlfku a pro vyrobu anizotropnfho grafiti-
zovatelného polokoksu.

Jako pojivo drceného elektrodového koksu p¥i vyrobé primyslového uhlfku i jako surovina
k vyrobd smolného koksu se pouZivd %ernouhelnd smola. Vyrdbf se z &ernouhelného koksdrenského
dehtu tak, ¥e odvodn&ny dehet se na destiladnim zaffzenf rozd&ll na destilovatelné podily -
- dehtové oleje a nedestilovatelny podfl - gernouhelnou smolu.

Podle teploty ukondenf destilace se ziskd smola s r@zné vysokou teplotou méknutf,
p¥ipadné ji lze je¥t& zménit dodate&nou upravou podle ddelu pouZiti. Tato smola obsahuje
10 % hmot. i vice podflu nerozpustného v chinolinu, jenZ je nevitavitelny, bez plastifikadnich
i pojivych vlastnosti a ve smole plisobf jako inertnf ldtka.

Podfl nerozpustny v chinolinu zhor$uje pojivé vlastnosti smoly, zt&Zuje jeji penetraci
do zrn koksu, a tIm omezuje jejf pou¥fitelnost pii impregnaci vypdlenych tvarovek z prﬁﬁyslového
uhlfku. Do znadné miry také sniZuje pevnost uhlikovych tvarovek, prevdzné elektrod, a zhorduje
jejich elektrotechnické vlastnosti.

Zernouhelnd smola se také pouzfvd k vyrob& elektrodového koksu. Vlivem podilu nerozpust-—
ného v chinolinu v#ak v ni nelze p¥ekarboniZzadni teplotni pravou vytvo¥it dostatek anizotropni
mezifdze jako spojitou fdzi, aby po karbonizaci vznikl anizotropni grafitizovatelny koks.

P¥itom je svym obsahem sfry do 0,5 ¥ hmot. Sernouhelnd smola vhodnd k p¥ipravé nizko-
sirného elektrodového koksu. Dosud.se pro vyrobu grafitizovatelného anizotropného koksu
pou¥ivajl jako surovina prodﬁkty ze zpracovdnf ropy, jeZ vsak maji ale pfevdiné vysoky obsah
sfry /a¥ do 3 % hmot./, a proto i vyrobeny koks md vysoky obsah siry, Y{m# je zna&n& omezena
jeho pouZitelnost.

Pro obsah ldtek nerozpustngch v chinolinu ve smole je rozhodujici jejich obsah ve vy-
chozim dehtu. Proto také nelze poufft dehty s vysokym obsahem l4tek nerozpustnych v chinolinu
na vyrobu pojiva pro elektrody /elektridovd smola/ a rovndZ z nich nelze vyrobit grafiti-
zovatelny koks s anizotropni /jehlidkovitou/ strukturou.

N

. 2 tohoto divodu se k vyrob& elektrodové smoly mohou pouzivat pouze dehty s rfzkym
obsahem t&chto latek, jejich produkce vEak neni postadujfcl k pokryti spotfeby elektrodové
smoly. Naproti tomu k vyrobé& anizotropnfho koksu nelze pou%it ani dehty - smoly s nizkym
obsahem l4tek nerozpustnych v chinolinu.

Zlépéeni vySe uvedeného stavu, tedy sniZeni obsahu a¥ dplné odstranéni l4tek nerozpustnych
v chinolinu ze smoly nebo dehtu, lze dosdhnout dpravou dehtu nebo smoly podle ‘tohoto vyndlezu.
Jeho podstata spo&flvd v extrakci %ernouhelného dehtu nebo smoly vhodnym rozpou¥t&dlem, které
je sm&s{ 70 a% 82 % objemovych alifatickych uhlovodfkld a 18 aZ 30 % objemovych aromatickych
uhlovodfki.

fernouhelny dehet se smichd s rozpouStédlem v hmotnostnfm pom&ru l:1 a% 1:7 p¥l teplot&
niZ3{ je teplota varu nejniZevrouci slofky rozpou¥té&dla. Tato smés se samovolné sedimenta&né
rozd&lf na dvé vrstvy. Horn{ vrstva, je? je smé&si rozpoust&dla a rozpustné &dsti dehtu, se
destiladné rozddlf na rozpoustédle, nfzkovrouci &&st dehtu a smolu. ’

V p¥ipadd, Ze postup podle vyndlezu vychdzi{ ze smoly, zf{skané jako destila&ni zbytek
frakdni destilacf ernouhelného dehtu, obsahuje horni vrstva vedle extrahovatelnych podfld
smoly jen rozpoustddlo, které se destila®n& oddélf. Rozpoust&dlo je moZno pouZit k opakované
extrakcl a nizkovrouci &dst dehtu se vyuiije obdobn& jako dehtové oleje, ziskapé pfi destilaci
dehtu podle dosavadniho stavu.
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) Vyu%{vd se p¥i tom fyzik4dlné chemickych schopnostf organickych rozpoustddel oddélit

z dehtu nebo smoly podfly rizné molekulové hmotnosti. I kdy? m& ka¥dé jednotlivé rozpoudtddlo
schopnost extrakénim srdfenfm - koagulact oddélit podil dehtu - smoly uUm&rn& svym solvatadnim
vlastnostem z koloidnfho systému do samostatné fdze, ukdzalo se vyhodnym poufitf dvou strukturnd
odlisnych rozpouStédel, alifatického a aromatického.

Tim se dosghne optimdlnf hustoty a viskozity smsi, co¥ md zdsadn{ vyznam pro mo¥nost
sedimentainfho oddéleni vylouenych nerozpustnych l4tek ve form& samostatné tekuté fdze. Dile
je moino pracovat s takovym systémem rozpoudtidel p¥l nizkych teplotdch a lze je také snadno
destilainé oddélit v dobré &istotd, co¥ umofiuje jejich opakované pouZitf bez nutnosti rege-
nerace po ka#dé operaci.

Podle U&innosti oddestilovdnf nizkovrouc{ &£sti dehtu lze pripravit smolu s teplotou
m&knut{ odstupfiovanou podle potFeby aplikace. Nerozpustnd &4st dehtu, zbyvajfc{ jako spodni
vrstva p¥i extrakci, slouil jako meziprodukt pro dalii koksochemické zpracovdni.

Vyu#itim postupu podle vynilezu se dosdhne oddélenf podfld dehtu - smoly, zdvadnych p¥i
pouZitf{ smoly jako pojiva, impregnadni ldtky i jako suroviny p¥i vyrobé anizotropnfho polo-
koksu. Plsobenim vhodného rozpou¥tddla se zménf fyzik4lnd chemicka struktura dehtu - smoly
natolik, Ze dispergovand vysokomolekuldrnf &4stice dehtu - smoly se z koloidnfho systému
dehtu~smoly oddélf /koagulujf/ jako samostétné fdze, jiZ¥ je mo¥no ze systému mechanicky
oddé&lit.

Oddestilovanim rozpou¥tédla a t&kavé ¥dsti dehtu se pak zfskd smola se sniZenym obsahem,
%a zcela prostd podfld nerozpustnych v chinolinu. V této podobé md vihodné rheologické '
vlastnosti jako pojivo drceného elektrodového koksu, jako létka k impregnaci primyslového
uhlfku, ddle pak je zejména vhodn& k p¥Ipravé anizotropnfho polokoksu technologif{ pozdriného
koksovdni. PouZitfm smoly podle vyndlezu se vyrazn& zvysf kvalita elektrod a umoznf se vyrdbét
z. %ernouhelného dehtu anizotropni a nf{zkosirny polokoks.

2pdsch p¥ipravy a pouiiti smoly podle vyndlezu vyplyvd z nédsledujfcfch p¥fkladd:
P¥Lklad 1

Cernouhelny dehet s obsahem 3,8 % hmot. litek nerozpustnych ¥ chinolinu byl v pritodné
aparatufe pfi teplot& 75 °C mfsen v poméru 1:2 s rozpoustédlem tvoFenym smé€si 80 % objemovych
technického benzinu a 20 % objemovych benzenu. Sm&s se po smichdnf dobfe rozvrstvila a jednotli-
vé vrstvy se kontinudlné odtahovaly. Z horni vrstvy se nejprve destiladn& oddélilo rozpou¥tddlo
a dal¥f destilaci do 300 %C se vydestilovaly nfzkovroucf podfly dehtu.

Destilaénl zbytek byla upravend smola s teplotou méknutf 48 ¢ /Kraemer-Sarnow/. Neobsa-
hovala ldtky nerozpustné v chinolinu. V laboratornf koksovact aparatufe se tato smola kokso-
vala za podminek pozdriného koksovdni a zIskalo se 18,3 % hmot. koksu, vzta¥eno na vychozt
dehet, s obsahem 11,4 % hmot. prchavych l&tek. Koks po kalcinaci do 1 300 °C m&l hustotu
2,13 g.cm -3 a souinitel teplotni roztafivosti alfa ¢inil 3,8 x 10 7.

P¥f{klad 2

Cernouhelny dehet jako v p¥fkladu 1 byl zpracovdn stejnym postupem, ale p¥i poméru
s rozpouftédlem 1:6,5 a rozpou¥tédlo obsahovalo 70 § objemovych technického benzinu a 30 &
objembvich benzenu. Smola z horni{ vrstvy po oddestilovdnf rozpoudté&dla a nfzkovrouc{ &&sti
dehtu op&t neobsahovala ldtky nerozpustné v chinolinu a jeji teplota m&knutf &inila 47 °C
/Kraemer-Sarnow/. Po koksovdni se zfskalo 23 % hmot. koksu, vztaleno na vychozi dehet,
s obsahem 12,6 % hmot. prchavych ldtek. Koks po kalcinaci mé&l hustotu 2,12 g.cm-a a soudinitel
teplotnf roztaZivosti alfav €inil 5,1 x J.O—7
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prf{klad 3

Gernouhelny dehet byl zpracovdn podle pffkladu 1, pouze destilace se ukon&ila pIi teplo-
t& 370 9C. zfskala se smola s teplotou méknutf 80,5 °c /Kraemer-Sarnow/ a obsah ldtek neroz-
pustnych v chinolinu &inil 0,8 % hmotnostnich.

p¥{klad 4

200 g Sernouhelné smoly z frakéni destilace gernouhelndho dehtu o teploté méknuti 60 °c
/Kraemer~Sarnow/ s obsahem 9,8 % hmot. ldtek nerozpustnych v chinolinu se p¥i teploté& 75 ¢
smfchalo s 1 400 ml rozpoudté&dla podle p¥fkladu 1. Po 20 min michdni se nechala smés roz-—

sadit na dvé vrstvy. Hornf vrstva se oddélila dekantac{ a oddestilovalo se z ni rozpou$tédlo.

Po destilaci zbyla smola s teplotou méknuti 55 %¢ /Kraemer-Sarnow/ s obsahem 0,8 % hmot.
l4tek nerozpustnych v chinolinu. Tato smola sé karbonizovala postupem jako v pffkladu 1 a
z{skal se koks s obsahem 10,8 % hmot. prchavych ldtek, ve vyt&Znosti 48,2 % hmot. na vsazenou
%ernouhelnou smolu. Po kalcinaci mdl tento koks hustotu 2,14 g.cm_3 é soudinitel teplotni

‘roztaZivosti alfa  &inil 4,2 X 1077,

PREDMET VYNALEGZU

Zpﬁsoh p¥ipravy smoly s Ffzenym obsahem vysokomolekuldrnich ldtek pro pojivé a impreg-
na&nf d8ely pfi vyrob& primyslového uhlfku a pro vyrobu anizotropniho grafitizovatelného
koksu, vyznadujfcf se tfm, Ze se Cernouhelny dehet nebo smola z frak&nf destilace &ernouhel-
ného dehtu smichd s rozpoustédlem, které je smésf{ 70 aZ 82 % objemovych alifatickych uhlo-
vadfkd a 18 a¥ 30 % objemovych aromatickych uhlovodikd, v hmotnostnim poméru 1:1 az 1:7 pii
teplot® ni%3{ neZ je teplota varu nejnf¥evrouci sloZky rozpoustédla, gedimentadn& se odloudt
jako horni vrstva smés rozpoudtddla s rozpustnou g4sti dehtu nebo smoly a destila&né se rozdé€l{
na rozpousté&dlo, nizkovrouci podfly dehtu a upravenou smolu nebo na rozpoustédlo a upravenou

smolu.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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