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Ograniczenie przesuwu wrzecionek obrob-
czych glowicy w automatach tokarskich typu
wzdtuznego stanowi przedmiot niniejszego wy-
nalazku i ma szczegdlne znaczenie dla szyb-
ko$ci obrébki poszczegdlnych czeSci metalo-
wych, wykonywanych na stanowiskach robo-
czych automatu, jak i wplywa na calo$é zwartej
konstrukcji zespotu obrébezego automatu.

W znanych dotychczas automatach, zwlaszcza
tego typu, automatach, ktére posiadajg glowi-
-cg z osadzonymi przewaznie kilkoma wrzecion-
kami, kolejno dosuwanymi do obrabianego
przedmiotu do miejsca jego obrébki za pomocg
krzywki, oddzialywujacej na odpowiednia
dzwignie wychylng, powodujaca w odpowied-
nim polozeniu gltowicy doprowadzenie do przed-
miotu kolejnego wrzecionka obrébezego. Wszyst-
kie wrz;q}ionka, ktdérych przesuw rozrzadzany

' %) Wiasciciel patentu oSwiadezyl, ze wynalazcami
s’ inz. Witold Borkowski i inz. Juliusz Podgérski:

jest ta samg krzywks, wykonuja posuw tam
i z powrotem przy calkowitym przewaznie wy-
korzystywaniu wglebien krzywki rozrzadczej,
oddzialywujacej na dzwignie wychylng. Tego
rodzaju réwne przesuwy dla wszystkich wrze-
cionek obrébczych, osadzonych w glowicy wy-
chylnej i wprowadzanych w potozenie robocze
tg glowica, jest o tyle niekorzystne, ze w za-
leznosci od rodzaju obrdébki zachodzg réznice
w wzdluznym przesuwie obrébczym dla po-
szczegblnych wrzecionek tak, ze niektére mu-
szg wykonywaé¢ niepotrzebnie dluzsza droge
jalowego przesuwu podczas obrobki, co odbija
sie niekorzystnie na catkowitym czasie obréb-
ki przedmiotu. Tak np. w automatach tokar-
skich wzdluznych dla dokonania wzdluznego
obtaczania, wiercenia i gwintowania jest prze-
znaczona glowica o . przesuwnie osadzonych
wrzecionkach. Dlugos$¢ drogi przesuwu wrzecio-
nek od pozycji spoczynkowej do potozenia, w



" ktérym narzedzie wrzecionka rozpoczyna skra-
wanie, wplywa zatem na dlugg$¢ okresu cyklu

o

b JVed?v.G,wyanh..w‘o&lu dgraniczenia prze-
‘suwu  wrzecionek ~glowicy w automatach
wzdluznych postepuje sie w 'sposéb taki, ze co
najmniej te wrzecionka, ktére beds dokony-
waly najkrétszej drogi przesuwu roboczego na-
rzedzia, osadzonego na wrzecionku, zaopatruje
sie w dowolne ograniczniki przesuwu, wykona-
ne np. w postaci tulei, cofajacych glowice, na
ktérych osadzone sq §lizgowo odpowiednie ogra-
niczniki, np. w postac1 plerémem zakleszcza-
jacych.

Sposéb wedlug Wynalazku naJlatw1e] urze-
czywnstmé w automatach typu wzdluznego z
glowicg zaopatrzong w'kilka wrzecionek obréb-
czych, przez zastosowanie najlepiej urzadzenia,
uwidocsznionego schematycznie na zalgczonym
vvsynku, ktérego fig. 1 przedstawia przekréj
&:owicy wzdluz plaszczyzny, przechodzgcej przez
0§ podtuzng tulejki ogranicznika i wrzecionka
obrébczego, fig. 2 przedstawia schematycznie
kinematyczny rozrzad przesuwu jednego z
wrzecionek obrébczych glowicy, fig. 3 przedsta-
wia droge sworznia diwigni wychylnej wzdluz
wycinka krzywki pier§cieniowej w przypadku
braku ogranicznika wedlug wynalazku, fig. 4
takaz droge sworznia dizwigni wychylnej w
przypadku zastosowania ograniczmka wediug
wynalazku. .

Wrzecionko obrébcze 1 moze sie przesuwaé
.1 ewentualnie obracaé w tulejkach 2, osadzo-
nych w kastubie glowicy 3. Koniec wrzecionka
jest osadzony nie przesuwnie a, ewentualnie,
obrotowo w uchwycie 4, ktéry jest trwale zia-
czony z rurka 5, osadzong przesuwnie w kadiu-

bie glowicy 3. Na drugim konhcu rurki 5 jest

osadzony narzad, ograniczajagcy przesuw tej
rurki, a w zwigzku z tym i wrzecionka 1, sta-
nowiacy, np. pierScien zakleszczajgcy, wykona-
ny np. z dwdéch dajacych, sie zaciskaé, péi-
pier§cieni, w rodzaju polkoélistych szczek 6 wo-
" kolo rurki 5, osadzonych wewngtrz pierscienia
7’y ograniczajacego przesuw, w ktérym jest wy-
konany otwér; przez otwor ten przechodzi §ruba
dociskowa 8, powodujgca zakleszczenie sie¢ wo-
koto rurki.5 szczek pélkolistych 6, wskutek
czego ogranicznik przesuwu moze by¢ unieru-
chomiony w dowolnym polozeniu wzdiuz rurki
5. Rurka 5 wraz z uchwytem 4 jest utrzymy-
wana w polozeniu dociskowym do tylu za po-
moca sprezyny 9, zahaczonej w dowolnym miej-
scu tylu glowicy 3 ,za§ z drugiej strony do ha-

czyka 10, osadzonego z frontu rurki 5 poza ka-
dlubem glowicy 3, w ktérym osadzone jest

" wrzecionko 1. Uchw¥t 4 moze posiadaé dowolny

zderzak 11 w postaci $ruby, pozwalajacej na
wyregulowanie potozenia uchwytu 4 wzgledem
dzwigni wychylajacej 12. Zaleznie od pozada-

. nych przesuwéw = wrzecionka 1 wyregulowaé

mozna dowolnie cofanie si¢ uchwytu 4 do po-
zgdanych granic wychylenia katowego diwigni
12, przez odpowiednie przesuniecie wzgledem

.osi podluznej rurki 5, ogranicznika przesuwu 7.

Urzadzenie wedlug wynalazku wsp6ldziala

- w automacie typu -wzdluznego w sposéb, uwi-

doczniony kinematycznie na fig. 2. Na watku
krzywikowym 15 jest osadzona krzywka pier-
§cieniowa 14, wspotdziatajgca przez krazek 13
z dzwignia 12, wychylana wokolo osi wychyl-
nej, przy czym drugi koniec dZwigni 12 wypy-
cha zderzak 11, a tym samym przesuwa uchwyt
4 i wprowadza w pozgdanym czasie, to znaczy,
w odpowiednio nastawionym potozeniu robo-
czym catej glowicy 3 wrzecionko 1 w potoze-
nie robocze. Po dokonczeniu cperacji, co re-
guluje odpowiednia krzywka, wychylajaca catg
glowice 3, réwnoczeSnie odpowiedni nacisk
krzywka pierScieniowg 14, powoduje wychyla-
nie sie diwigni 12 i cofanie uchwytu 4, jed-
.nakze uchwyt 4 przesuwa sig tylko o takq
odleglosé, na jaka pozwala odpowiednie na-
stawienie ogranicznika 7 przesuwu tak, ze mi-
mo istnienia wiekszego nacisku przez krzywke,
dzwignia nie zostaje wiecej wychylona i nie
potrzebuje wykonywaé dluzszej drogi przy
podstawianiu sie, wskutek wychylenia sie glo-
wicy 3, innego narzedzia obrébczego w zetknig-
cie z dzwignig 12.

Szybko$¢é pracy automatu przy obrobce wrze-
cionkami, osadzonymi na glowicy, najlepiej
ilustruja fig. 3 i 4. Droga wykonywana przez
dzwignie warunkuje szybko$¢ wprowadzania
w czynne polozenie poszczegélnych wrzecionek
tak, ze warto§é katowa drogi, przebytej przez
krazek dzwigni, opierajacej sie o krzywke, jest
miarg szybko$ci pracy automatu. Fig. 3 uwi-
docznia, 'ja,k przy -przsuwajacej sie krzywce
14 przedstawiajg sie. kolejne polozenia krazka
13 dziwigni 12, podobnie uwidocznia to fig. 4,
w przypadku jednak zaopafrzenia wrzecionek
w ograniczniki przesuwu. Z poréwniania fig. 3
i 4 wynika, ze na przebycie drogi przez swo-
rzen 13 od polozenia 13 — 13’ i od potozenia
13a — 13@’ potrzebna jest mmerza wartos§é
katowa w przypadku fig. 4, odpowiadajgca
zastosowaniu ogranicznika wedlug wynalazku,
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ograniczania przesuwu wrzecionek
glowicy w automatach tokarskich, zwlaszcza
typu wydluznego, znamienny {ym, ze wrze-
cionka, przesuwanie i obrotowo osadzone w
glowicy, ogranicza sie niezaleznie jedne, gd
drugich w przesuwie wzdluznym przez zaopa-
trzenie ich w dowolne ograniczniki, .zabezpie-
czajace przed niepotrzebnym i niepozadanym
zbytnim przesuwem 2z potozenia czynnego w
polozenie spoczynkowe tak, Ze zmniejsza sie
warto$é katowa drogi przebywanej przez diwig-
nie wychylng, stykajaca.sie z krzywka a roz-
rzadzajgcg podejScie i wycofanie narzedzia.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze ogranicznik

(7) jest osadzony poza wrzecionem obrabiajgcym
na innym dowolnym elemencie, np. na rurce (5),
osadzonej we Wspolnym uchwycie (4) wrzeciona
i tej rurki.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ne tym, ze ogranicznik jest wykonany w po-
stac1 pxerémema (7’) zaciskanego, np. §rubg (8)
Wokolo rurkj przesuwowej (5).

4. Ogranicznik wedlug zastrz. 1—3, znamien-
ny tym, Ze wewnatirz pier§cienia (7’) -ogranicz-
nika (7) sg osadzone dwie lukowe czeSci szcze-
kowe (6), dociskane pierScieniem (7°) i Sruba
(8) do p.oowierzchni, np. rurki (5).
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