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注塑件用模具

(57)摘要

本实用新型涉及注塑件用模具，包括动模和

定模；动模包括动模座、动模盒、及脱模机构；定

模包括定模座、定模盒、及限位螺钉，定模盒设有

导向孔和第二注塑腔，动模通过导向柱与定模的

导向孔连接；定模座与定模盒之间通过限位螺钉

连接；第二注塑腔设有脱模滑块组件。本实用新

型的优点在于：定模盒与定模座分体设置，避免

与第二注塑腔接触的注塑件被快速硬拉而损伤；

脱模滑块组件代替第二注塑腔直接接触注塑件

的端部斜面，滑块沿着注塑件的斜面向上滑动，

给注塑件脱离提供让位空间，避免注塑件被平移

时，端部的斜面结构卡在第二注塑腔内；脱模机

构利用顶针将注塑件外壁及突出的卡扣推离第

一注塑腔，避免注塑件上的卡扣卡住第一注塑

腔，影响脱模效果。
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1.注塑件用模具，其特征在于，包括动模和定模；

所述动模包括动模座、动模盒、及脱模机构；所述动模座与所述动模盒连接，所述动模

盒设有第一注塑腔和导向柱；

所述脱模机构包括底板、若干个顶针、及顶料驱动机构；所述顶料驱动机构与所述底板

连接，若干个所述顶针横向设置在所述底板上，所述第一注塑腔内横向设有若干个贯穿孔，

各个所述顶针与各个所述贯穿孔相适配；

所述定模包括定模座、定模盒、及限位螺钉，所述定模盒设有导向孔和第二注塑腔，所

述动模通过所述导向柱与所述定模的所述导向孔连接；

所述定模座与所述定模盒之间通过所述限位螺钉连接，所述定模座横向设有限位槽，

所述限位槽的端部设有台阶部，所述限位螺钉的头部位于所述台阶部内，所述限位螺钉的

尾部穿过所述限位槽并与所述定模盒固定；

所述第二注塑腔的端部设有脱模滑块组件，所述模滑块组件包括导向斜杆和滑块，所

述导向斜杆倾斜向上，所述导向斜杆的一端固定在所述定模盒上；所述滑块设有连接孔，所

述滑块通过所述连接孔与所述导向斜杆连接；所述滑块的底部设有仿形件。

2.如权利要求1所述的注塑件用模具，其特征在于，所述顶料驱动机构包括气缸、连接

板、及若干个推杆，若干个所述推杆通过所述连接板与所述气缸连接，若干个所述推杆的端

部与所述底板连接。

3.如权利要求1所述的注塑件用模具，其特征在于，若干个所述顶针分为平行顶针和斜

顶针。

4.如权利要求1所述的注塑件用模具，其特征在于，所述导向柱的外表面设有橡胶套。

5.如权利要求4所述的注塑件用模具，其特征在于，所述导向孔的边缘位置具有圆角。

6.如权利要求5所述的注塑件用模具，其特征在于，所述动模盒的四角位置均设有所述

导向柱，所述定模盒的四角位置均设有所述导向孔。

7.如权利要求1所述的注塑件用模具，其特征在于，所述滑块的底部设有插孔，所述仿

形件的顶部设有插头，所述插头紧插在所述插孔中。
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注塑件用模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及装饰面板生产技术领域，特别是一种注塑件用模具。

背景技术

[0002] 在冰箱、洗衣机等电器产品的装饰面板上，有些应产品使用需求需要安装可视窗

体，可视窗体大多为塑料制品，通过注塑热成型制成板体。在注塑前，需要根据注塑件的形

状制作注塑模具。由于装饰面板后续的组装需求，其注塑件的表面存在不少突出的异形卡

扣，且为了后续组装的连接强度需求，装饰面板注塑件的端部往往为斜面结构。

[0003] 在注塑完毕后，装饰面板注塑件从模具中脱模时，平移注塑件的过程中，异形卡扣

或者注塑件的端部倾斜部分容易卡在注塑腔中，由于装饰面板的板面较薄，注塑件会出现

损伤，既影响注塑件的脱模效率，也影响了产品质量。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供注塑件用模具，可以针对装饰面板用注塑件的结构特

性，在不损伤注塑件的情况下，快速完成脱模。

[0005] 为达到上述实用新型目的，本实用新型提供了注塑件用模具，包括动模和定模；

[0006] 所述动模包括动模座、动模盒、及脱模机构；所述动模座与所述动模盒连接，所述

动模盒设有第一注塑腔和导向柱；

[0007] 所述脱模机构包括底板、若干个顶针、及顶料驱动机构；所述顶料驱动机构与所述

底板连接，若干个所述顶针横向设置在所述底板上，所述第一注塑腔内横向设有若干个贯

穿孔，各个所述顶针与各个所述贯穿孔相适配；

[0008] 所述定模包括定模座、定模盒、及限位螺钉，所述定模盒设有导向孔和第二注塑

腔，所述动模通过所述导向柱与所述定模的所述导向孔连接；

[0009] 所述定模座与所述定模盒之间通过所述限位螺钉连接，所述定模座横向设有限位

槽，所述限位槽的端部设有台阶部，所述限位螺钉的头部位于所述台阶部内，所述限位螺钉

的尾部穿过所述限位槽并与所述定模盒固定；

[0010] 所述第二注塑腔的端部设有脱模滑块组件，所述模滑块组件包括导向斜杆和滑

块，所述导向斜杆倾斜向上，所述导向斜杆的一端固定在所述定模盒上；所述滑块设有连接

孔，所述滑块通过所述连接孔与所述导向斜杆连接；所述滑块的底部设有仿形件。

[0011] 作为实用新型的进一步改进，所述顶料驱动机构包括气缸、连接板、及若干个推

杆，若干个所述推杆通过所述连接板与所述气缸连接，若干个所述推杆的端部与所述底板

连接。

[0012] 进一步地，若干个所述顶针分为平行顶针和斜顶针。

[0013] 作为实用新型的进一步改进，所述导向柱的外表面设有橡胶套。

[0014] 进一步地，所述导向孔的边缘位置具有圆角。

[0015] 更进一步地，所述动模盒的四角位置均设有所述导向柱，所述定模盒的四角位置
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均设有所述导向孔。

[0016] 作为实用新型的进一步改进，所述滑块的底部设有插孔，所述仿形件的顶部设有

插头，所述插头紧插在所述插孔中。

[0017] 本实用新型的注塑件用模具，第一注塑腔与第二注塑腔内的注塑件注塑成型后，

动模带着注塑件与第二注塑腔分离，定模盒随之与定模座短距离脱开，保护注塑件不被硬

拉而损伤；滑块沿着注塑件的端部斜面斜向上滑动，方便注塑件平移出第二注塑腔时，其端

部的特殊斜面部位顺利脱离；待动模带着注塑件成功与定模完全分离后，顶料驱动机构推

动底板向注塑件移动，顶针穿出第一注塑腔将注塑件顶出第一注塑腔，完成注塑件与动模

的分离。

[0018] 本实用新型注塑件用模具跟现有技术相比具有的优点：

[0019] (1)定模盒与定模座分体设置，定模盒通过限位螺钉随着注塑件的平移短距离移

动，避免与第二注塑腔接触的注塑件被快速硬拉而损伤；

[0020] (2)脱模滑块组件代替第二注塑腔直接接触注塑件的端部斜面，滑块沿着注塑件

的斜面向上滑动，给注塑件脱离提供让位空间，避免注塑件被平移时，端部的斜面结构卡在

第二注塑腔内；

[0021] (3)脱模机构利用顶针将注塑件外壁以及各个突出的卡扣推离第一注塑腔，避免

注塑件上的卡扣卡住第一注塑腔，影响脱模效果。

附图说明

[0022] 图1为本实用新型的注塑件用模具结构示意图；

[0023] 图2为动模结构示意图；

[0024] 图3为脱模机构结构示意图；

[0025] 图4为顶针结构示意图；

[0026] 图5为定模结构示意图；

[0027] 图6为定模座与定模盒连接结构示意图；

[0028] 图7为限位螺钉连接结构示意图；

[0029] 图8为脱模滑块组件与注塑件位置示意图；

[0030] 图9为脱模滑块组件结构示意图。

具体实施方式

[0031] 以下结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步详细说明。

[0032] 如图1所示，本实用新型的注塑件用模具，包括动模1和定模2；

[0033] 如图2‑4所示，动模1包括动模座11、动模盒12、及脱模机构4；动模座11与动模盒12

连接，动模盒12设有第一注塑腔14和导向柱13；

[0034] 脱模机构4包括底板41、若干个顶针42、及顶料驱动机构43；顶料驱动机构43与底

板41连接，若干个顶针42横向设置在底板41上，第一注塑腔14内横向设有若干个贯穿孔

121，各个顶针42与各个贯穿孔121相适配；

[0035] 顶料驱动机构43包括气缸431、连接板432、及若干个推杆433，若干个推杆433通过

连接板432与气缸431连接，若干个推杆433的端部与底板41连接。各个推杆433通过气缸同
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时作用于底板41，推杆433随着气缸活塞杆的伸出而推动底板41向前移动，底板41上的各个

顶针42穿过对应的贯穿孔121，顶针42的头部推动第一注塑腔14内待脱模的注塑件3，将注

塑件3上的各个突出的成型卡扣31与第一注塑腔14分离，从而完成对动模1上的注塑件3的

分离。

[0036] 而装饰面板的注塑件3表面的大量卡扣31形状不一，应装饰面板后期组装需求，部

分卡扣31的形状需要设计成斜扣，而若顶针42均是平行设置在底板41上，平行的顶针42与

斜扣的斜面接触时容易打滑，无法快速推动斜扣脱离第一注塑腔14。

[0037] 若干个顶针42分为平行顶针421和斜顶针422。平行顶针421作用于常规平面卡扣，

斜顶针422作用于斜面卡扣，提高顶针42对各个对应位置的卡扣31的推动效果，避免个别卡

扣31卡住，影响脱模效果，甚至损坏注塑件3。

[0038] 如图5‑7所示，定模2包括定模座21、定模盒22、及限位螺钉26，定模盒22设有导向

孔25和第二注塑腔24，动模1通过导向柱13与定模2的导向孔25连接。

[0039] 导向柱13对动模1的移动起到导向作用，避免长期开合，动模1与定模2发生错位，

导致第一注塑腔14与第二注塑腔24无法对准，影响注塑件的成型质量。导向柱13的外表面

设有橡胶套131。橡胶套131使得金属导向柱13与导向孔25过盈配合，增大导向柱13与导向

孔25之间的摩擦力，使得动模1与定模2分开时，动模1的导向柱13可以带动定模盒22与定模

座21短距离分离，定模盒22起到缓冲、过渡作用，减少注塑件1脱离定模盒22时，第二注塑腔

24对注塑件1的干涉，避免注塑件1被硬拉离第二注塑腔24时造成产品的损伤。

[0040] 导向孔25的边缘位置具有圆角251。具有圆角251结构的导向孔25，使得导向柱13

更容易对准导向孔25，避免动模1反复开合后，导向孔25的边缘与导向柱13的端部发生长期

碰撞，导致导向柱13在导向孔25中松动，影响导向柱13对动模1的导向和定位效果。

[0041] 动模盒12的四角位置均设有导向柱13，定模盒22的四角位置均设有导向孔25。相

比于设置单个或双侧的导向位置，动模1与定模2之间的四角位置均通过导向柱13导向，进

一步增强动模1移动的导向效果，确保第一注塑腔14与第二注塑腔24精准对接。

[0042] 定模座21与定模盒22之间通过限位螺钉26连接，定模座21横向设有限位槽212，限

位槽212的端部设有台阶部211，限位螺钉26的头部位于台阶部211内，限位螺钉26的尾部穿

过限位槽212并与定模盒22固定。

[0043] 在动模1分离时，定模盒22随之与定模座21短距离脱开，保护脱离第二注塑腔24内

时的注塑件3不被拉伤。限位螺钉26随着定模盒22沿着限位槽212移动，限位螺钉26的头部

在台阶部211内移动，当限位螺钉26移动至极限距离后，台阶部211的侧壁隔挡限位螺钉26

的头部，对定模盒22从定模座21的脱离距离起到限制作用，避免定模盒22完全脱离定模座

21，影响后续复位。而当动模1与定模2重新合并后，定模盒22被推至定模座21上完成复位。

[0044] 第二注塑腔24的端部设有脱模滑块组件23，如图8‑9所示，脱模滑块组件23包括导

向斜杆231和滑块232，导向斜杆231倾斜向上，导向斜杆231的一端固定在定模盒22上；滑块

232设有连接孔234，滑块232通过连接孔234与导向斜杆231连接；滑块232的底部设有仿形

件233。

[0045] 当动模1带着注塑件3从第二注塑腔24内脱开时，注塑件3的端部区域的斜面沿着

仿形件233的端部移动，滑块232受到注塑件3的推力，沿着导向斜杆231的斜向上滑动，为注

塑件3端部从第二注塑腔24的脱离提供空间。避免注塑件3端部斜面直接卡在第二注塑腔24
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中，难以快速脱离。

[0046] 滑块232的底部设有插孔235，仿形件233的顶部设有插头236，插头236紧插在插孔

235中。根据注塑件端部不同形状的斜面结构，通过插头236可拆卸地更换具有不同形状的

仿形件233，提高脱模滑块组件23的适用性。

[0047] 本实用新型的注塑件用模具，将第一注塑腔14与第二注塑腔24内的注塑件3注塑

成型后，动模1带着注塑件3与第二注塑腔24分离，定模盒22随之与定模座21短距离脱开，保

护注塑件3不被硬拉而损伤；滑块232沿着注塑件的端部斜面斜向上滑动，方便注塑件3平移

出第二注塑腔24时，其端部的特殊斜面部位顺利脱离；待动模1带着注塑件成功与定模2完

全分离后，顶料驱动机构43推动底板41向注塑件3移动，顶针42穿出第一注塑腔14将注塑件

顶出第一注塑腔14，完成注塑件3与动模1的分离。

[0048] 以上已对本实用新型创造的较佳实施例进行了具体说明，但本实用新型创造并不

仅限于所述的实施例，熟悉本领域的技术人员在不违背本实用新型创造精神的前提下还可

以作出种种的等同的变型或替换，这些等同变型或替换均包含在本申请权利要求所限定的

范围内。
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说　明　书　附　图 2/9 页

8

CN 221659950 U

8



图3
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