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(57)摘要

本实用新型公开了一种发酵罐物料翻抛装

置，所述罐体的侧壁为环状，所述中心支座固定

安装在罐体内部的中心处，所述旋转梁的一端部

可转动地活动安装在中心支座上，所述行走轮活

动安装在旋转梁的另一端部上，旋转梁的另一端

部通过行走轮活动架置在罐体侧壁的上表面上，

所述第二电机固定安装在旋转梁上，第二电机与

行走轮传动连接，本实用新型优点是：对物料进

行了充分的翻抛处理，同时很好地适应了直径较

大的发酵罐的翻抛需要，实现了边翻抛和边排料

的连续化作业生产方式，有效提高了生产效率。

权利要求书1页  说明书3页  附图4页

CN 209039362 U

2019.06.28

CN
 2
09
03
93
62
 U



1.发酵罐物料翻抛装置，其特征在于：它包括有罐体、中心支座、翻抛机构、旋转梁、行

走轮、第一电机和第二电机，所述罐体的侧壁为环状，所述中心支座固定安装在罐体内部的

中心处，所述旋转梁的一端部可转动地活动安装在中心支座上，所述行走轮活动安装在旋

转梁的另一端部上，旋转梁的另一端部通过行走轮活动架置在罐体侧壁的上表面上，所述

第二电机固定安装在旋转梁上，第二电机与行走轮传动连接，所述翻抛机构由转轴、刮板、

成对的链条和第一电机构成，在所述旋转梁上设置有支架，所述转轴沿竖直方向呈排可转

动地活动安装在支架上，在转轴的两端部分别设置有第一链轮，所述成对的链条分别绕置

在呈排的第一链轮上，所述刮板呈排固定安装在成对的链条上，所述第一电机固定安装在

旋转梁上，第一电机与转轴传动连接。

2.根据权利要求1所述的发酵罐物料翻抛装置，其特征在于：它还包括有导料筒、挡料

板和导料板，所述挡料板通过连接架固定安装在支架上，该挡料板的上部呈弧形，所述导料

板通过支撑杆呈倾斜状固定安装在旋转梁上，挡料板和导料板分别与刮板相对应，在导料

板上设置有呈排的斜板，在罐体底部的中心处开设有排料口，所述导料筒固定安装在罐体

的排料口处，导料板上位于罐体内侧的斜板与导料筒相对应。

3.根据权利要求1或2所述的发酵罐物料翻抛装置，其特征在于：它还包括有托轮，所述

托轮安装在中心支座上，该托轮呈环形排布，在所述旋转梁一端部的底部设置有底板，旋转

梁通过该底板活动架置在托轮上，在所述中心支座上设置有限位筒体，在底板上设置有中

心轴，该中心轴活动插置在中心支座的限位筒体内。

4.根据权利要求1或2所述的发酵罐物料翻抛装置，其特征在于：它还包括有第一减速

器，在所述转轴的端部设置有第二链轮，所述第一减速器固定安装在旋转梁上，第一电机固

定安装在第一减速器上，第一减速器与第一电机传动连接，转轴的第二链轮通过传动链条

与第一减速器传动连接。

5.根据权利要求1或2所述的发酵罐物料翻抛装置，其特征在于：它还包括有第二减速

器，在所述旋转梁上设置有轮架，所述行走轮活动安装在轮架上，在行走轮上设置有从动齿

轮，所述第二减速器固定安装在轮架上，所述第二电机固定安装在第二减速器上，第二电机

与第二减速器传动连接，在第二减速器的输出轴上设置有第二驱动齿轮，该第二驱动齿轮

与从动齿轮相啮合。

6.根据权利要求1或2所述的发酵罐物料翻抛装置，其特征在于：所述刮板的横截面呈L

形。

7.根据权利要求1或2所述的发酵罐物料翻抛装置，其特征在于：所述翻抛机构的数量

为1~3个。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 209039362 U

2



发酵罐物料翻抛装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及翻抛装置的技术领域，更具体地说是涉及发酵罐翻抛装置的技术

领域。

背景技术

[0002] 发酵罐是有机肥生产工艺中的常用设备，它被广泛应用于有机固体废弃物好氧资

源化堆肥处理，尤其是畜禽粪污等有机肥化好氧堆肥作业，发酵罐内的物料在进行发酵的

过程中，需要通过翻抛设备对发酵罐内的物料进行翻抄搅动，以便对物料进行降温、供氧和

去除水分作业，为有机肥的发酵创造良好的腐熟环境。目前，市面上常见的发酵罐多采用搅

拌杆形式的翻抛机构，然而，采用这种翻抛机构存在如下几点不足之处：一是翻抛效果不是

十分理想，物料不能得到充分有效的翻抄搅动，不利于发酵罐内物料的混合、散热和增氧需

要；二是目前常见的发酵罐在生产过程中，无法进行边翻抛边排料作业，不能实现连续化作

业生产，从而降低了生产效率，增加了生产成本；三是传统发酵罐内的翻抛设备的翻抛面积

较小，不能适应直径较大的发酵罐的翻抛需要。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的就是为了解决上述之不足而提供一种可大大提高翻抛效果，可

很好地适应直径较大的发酵罐的翻抛需要，并可实现连续化作业生产，有效提高生产效率

的发酵罐物料翻抛装置。

[0004] 本实用新型为了解决上述技术问题而采用的技术解决方案如下：

[0005] 发酵罐物料翻抛装置，它包括有罐体、中心支座、翻抛机构、旋转梁、行走轮、第一

电机和第二电机，所述罐体的侧壁为环状，所述中心支座固定安装在罐体内部的中心处，所

述旋转梁的一端部可转动地活动安装在中心支座上，所述行走轮活动安装在旋转梁的另一

端部上，旋转梁的另一端部通过行走轮活动架置在罐体侧壁的上表面上，所述第二电机固

定安装在旋转梁上，第二电机与行走轮传动连接，所述翻抛机构由转轴、刮板、成对的链条

和第一电机构成，在所述旋转梁上设置有支架，所述转轴沿竖直方向呈排可转动地活动安

装在支架上，在转轴的两端部分别设置有第一链轮，所述成对的链条分别绕置在呈排的第

一链轮上，所述刮板呈排固定安装在成对的链条上，所述第一电机固定安装在旋转梁上，第

一电机与转轴传动连接。

[0006] 它还包括有导料筒、挡料板和导料板，所述挡料板通过连接架固定安装在支架上，

该挡料板的上部呈弧形，所述导料板通过支撑杆呈倾斜状固定安装在旋转梁上，挡料板和

导料板分别与刮板相对应，在导料板上设置有呈排的斜板，在罐体底部的中心处开设有排

料口，所述导料筒固定安装在罐体的排料口处，导料板上位于罐体内侧的斜板与导料筒相

对应。

[0007] 它还包括有托轮，所述托轮安装在中心支座上，该托轮呈环形排布，在所述旋转梁

一端部的底部设置有底板，旋转梁通过该底板活动架置在托轮上，在所述中心支座上设置

说　明　书 1/3 页

3

CN 209039362 U

3



有限位筒体，在底板上设置有中心轴，该中心轴活动插置在中心支座的限位筒体内。

[0008] 它还包括有第一减速器，在所述转轴的端部设置有第二链轮，所述第一减速器固

定安装在旋转梁上，第一电机固定安装在第一减速器上，第一减速器与第一电机传动连接，

转轴的第二链轮通过传动链条与第一减速器传动连接。

[0009] 它还包括有第二减速器，在所述旋转梁上设置有轮架，所述行走轮活动安装在轮

架上，在行走轮上设置有从动齿轮，所述第二减速器固定安装在轮架上，所述第二电机固定

安装在第二减速器上，第二电机与第二减速器传动连接，在第二减速器的输出轴上设置有

第二驱动齿轮，该第二驱动齿轮与从动齿轮相啮合。

[0010] 所述刮板的横截面呈L形。

[0011] 所述翻抛机构的数量为1~3个。

[0012] 本实用新型采用上述技术解决方案所能达到的有益效果是：

[0013] 1、通过第二电机驱动行走轮转动，从而通过旋转梁带动翻抛机构绕中心支座进行

转动，通过第一电机驱动转轴转动，通过链条带动刮板进行转动，通过刮板将罐体内的物料

进行提升，物料上升至最高点后将物料倒下，物料落入导料板的斜板之间，并沿斜板重新落

入罐体内，从而对物料进行了充分的翻抛处理，十分有利于物料的混合、散热和增氧需要，

同时很好地适应了直径较大的发酵罐的翻抛需要。

[0014] 2、通过刮板进行提升后的物料一部分沿靠近导料筒处的斜板下落至导料筒内，并

从排料口排出，从而实现了边翻抛和边排料的连续化作业生产方式，有效提高了生产效率。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0016] 图2为图1中翻抛机构的右视结构示意图；

[0017] 图3为图1中A处的局部放大示意图；

[0018] 图4为图1中B处的局部放大示意图；

[0019] 图5为图2中C处的局部放大示意图。

具体实施方式

[0020] 由图1所示，发酵罐物料翻抛装置，它包括有罐体1、中心支座2、翻抛机构、旋转梁

3、行走轮5、第一电机6、第二电机7、导料筒4、挡料板11、导料板12、托轮19、第一减速器24和

第二减速器27，所述罐体1的侧壁8为环状，所述中心支座2通过支杆34固定安装在罐体1内

部的中心处，所述旋转梁3的一端部可转动地活动安装在中心支座2上，并按如下方式进行

安装：由图3所示，所述托轮19安装在中心支座2上，该托轮19呈环形排布，在所述旋转梁3一

端部的底部设置有底板21，旋转梁3通过该底板21活动架置在托轮19上，在所述中心支座2

上设置有限位筒体22，在底板21上设置有中心轴23，该中心轴23活动插置在中心支座2的限

位筒体22内。所述行走轮5活动安装在旋转梁3的另一端部上，旋转梁3的另一端部通过行走

轮5活动架置在罐体1侧壁8的上表面上，所述第二电机7固定安装在旋转梁3上，第二电机7

与行走轮5传动连接，并按如下方式进行传动连接：由图4所示，在所述旋转梁3上设置有轮

架28，所述行走轮5活动安装在轮架28上，在行走轮5上设置有从动齿轮29，所述第二减速器

27固定安装在轮架28上，所述第二电机7固定安装在第二减速器27上，第二电机7与第二减
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速器27传动连接，在第二减速器27的输出轴上设置有第二驱动齿轮30，该第二驱动齿轮30

与从动齿轮29相啮合。由图2和图5所示，所述翻抛机构的数量为1~3个，该翻抛机构由转轴

9、刮板10、成对的链条13和第一电机6构成，在所述旋转梁3上设置有支架15，所述转轴9通

过轴承座35沿竖直方向呈排可转动地活动安装在支架15上，在转轴9的两端部分别设置有

第一链轮16，所述成对的链条13分别绕置在呈排的第一链轮16上，所述刮板10呈排固定安

装在成对的链条13上，刮板10的横截面呈L形。所述第一电机6与转轴9传动连接，并按如下

方式进行传动连接：在所述转轴9的端部设置有第二链轮25，所述第一减速器24固定安装在

旋转梁3上，第一电机6固定安装在第一减速器24上，第一减速器24与第一电机6传动连接，

转轴9的第二链轮25通过传动链条26与第一减速器24传动连接。所述挡料板11通过连接架

31固定安装在支架15上，该挡料板11的上部32呈弧形，所述导料板12通过支撑杆33呈倾斜

状固定安装在旋转梁3上，挡料板11和导料板12分别与刮板10相对应，在导料板12上设置有

呈排的斜板17，在罐体1底部的中心处开设有排料口18，所述导料筒4固定安装在罐体1的排

料口18处，导料板12上位于罐体1内侧的斜板17与导料筒4相对应。

[0021] 本发酵罐物料翻抛装置在工作时，将需要进行翻抛的物料置于罐体1内，通过第二

电机7驱动行走轮5转动，从而通过旋转梁3带动翻抛机构绕中心支座2进行转动，通过第一

电机6驱动第一链轮16转动，通过成对的链条13带动刮板10进行转动，通过刮板10将罐体1

内的物料进行提升输送，物料上升至最高点后将物料倒下，一部分物料落入导料板12的斜

板17之间，并沿斜板17重新落入罐体1内，另一部分物料沿靠近导料筒4处的斜板17下落至

导料筒4内，并从排料口18排出，从而实现了边翻抛和边排料的连续化作业生产方式。
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图1

图2
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图4
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图5
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