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VysouSeci material vloZeny v uzavieném kontejneru

Oblast techniky

Vynalez se tykad kontejnerl s vysouSecimi schopnostmi.

Zejména se tykd termoplastovych kontejneri.

Dosavadni stav techniky

Existuje mnoho vyrobk, pf¥i JjejichZ skladovédni a/nebo
pfepravé je prednostnd uskutéfiovédno v prostfedi, které Jje co
nejvice zbaveno vlhkosti. Z toho davodu jsou 74dany kontejnery,
které maji schopnost absorbovat pfebytefnou vlhkost. Jednim =z
pouZiti kontejnert absorbujiciéh vlihkost Jje pro pfepravu a
skladovani 1é&iv jejichZ u&innost Jje sniZovédna vlhkosti.
Polatedni umist&ni 1ékd do uté&sn&ného kontejneru zbaveného
vlihkosti je obvykle zvladnutelné. D&le kontejner pro 1é¢iva Jje
vybrén tak, aby m&l nizkou prostupnost pro vlhkost. Proto
16&ivo bude normalnd chréandno pred vlhkosti dokud nedosadhne
kone&ného uZivatele. Jakmile 1lé&ivo obdrZi  spotrebitel,
kontejner musi byt opakovan& oteviran a zaviran pri pfistupu k
1é&ivu. Poka?dé kdyZ je kontejner otevien a poruSeno jeho
ut&snéni, vnikne velmi pravddpodobné do kontejneru vzduch
nesouci vlhkost bude a bude tam po uzav¥eni utésnén. Pokud neni
tato vlhkost odstranéna =z atmosféry ¢&i <Celniho prostoru
kontejneru, miZe byt neZadoucim zplisobem absorbovéna léCivem. Z
tohoto dfvodu je podle béZné& znamé praxe spoleCné s lécivem do

kontejneru vkladana vysouSeci jednotka.

V jinych pfipadech vlhkost se miZe uvolhovat z pfedméti,
které byly umistény do kontejnert pro dopravu a/nebo
skladovani. Nejlepsimi  ptfiklady  takovych pfedm&td  Jsou
potravinafské suroviny, které uvolfiuji vlhkost b&hem pfepravy a
skladovani. V pripad® kontejnerl, které jsou utésnéné a Vv

podstat& nepropoustéji vlhkost, uvoln&na vlhkost zlstane Vv
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kontejneru kolem produktu. Jestli?e neni odstranéna, mlZe mit
tato uvoln&na vlhkost Spatny ulinek na samotny pfedmét, ktery
vlhkost uvolnil. Bylo zjidt&no, Ze podstatné mnoZstvi vlhkosti
je uvolfiovédno z jistych potravinarskych produktli bé&hem prvnich
gtyficeti osmi (48) hodin po jejich vyrob& a zabaleni. Tato
uvolnénd vlhkost, pokud neni odstranéna, zstane kolem
produktu. JestliZe vlhkost neni odstran&na kratce po Jjejim
uvoln&ni, mbZe zpusobit degradaci potraviny do stavu, kdy
nebude prodejna. V téchto pripadech mohou byt spolecné s
obsahem vloZena vysou3edla aby nepfetriZité absorbovala
uvolnd&nou vlihkost dokud neni produkt vybalen. Timto zplisobem je
kolem skladovaného predmétu udrZovano relativné suché

prostredi.

Pot¥eba odstranit vlhkost z ut&snénych kontejnerd byla jiZ
dfive zjisté&na. Rané pokusy dosahnout tyto cile =zahrnovaly
opatfeni vysouZecich materiald v tkaninovych nebo podobnych
vacich, které byly umistény do kontejnerli, spolelné& se
skladovanymi a dopravovanymi vé&cmi a smiseny s nimi. KdyZ je
vysouSedlo volné a smichané s poZivatelnymi predméty, vznika
v3ak problém tykajici se spotfebitele. JestliZe neni vybalovéani
provad&no dostatelné pozorné a peflivé, nemusi se podarit
odd&lit vysouSedlo od poZivatin a miZe poSkodit osobu, ktera je

z neznalosti spolkne.

Jiny znamy zptsob, kterym miZe byt vysouSedlo umisténo v
kontejneru zahrnuje povleceni vnitfniho povrchu kontejnerové
naddoby nosnym materidlem s vysouSedlem. Dale Jje znamo
poskytnuti vysouSecich schopnosti v kontejneru prostfednictvim
pou?iti vrstvenych konstrukci, ve kterych Jje vysouSedlo ve
vrstvé ulofeno mezi materidly propoudté&jici vlhkost, které
poutaji vysouZedlo. Tyto vrstvené konstrukce <&asto maji formu
ohebné foélie, ktera miZe byt formovédna do kontejneru tvaru
vaku do kterého jsou umistovany véci vyZadujici prostredi s

omezenou vlihkosti.
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N&kolik ze znamych prostfedkl, kterymi Jjsou kontejnery
nesouci vysouSedlo vytvoreny, vyZaduje mnoho operaci a vede k
sloZit&jdim vrstvenym konstrukcim neZ je Zadouci. Dale pouZiti
kapsli s vysouSedlem spolelné s vécmi v kontejneru neni vidy
uspokojivé. Jak bylo dfive vysvétleno miseni vysouSedla s
potravinadfskymi predméty a 1écivy Jje nezZadouci ze
spotfebitelského hlediska z toho davodu, Ze vysouSedlo miZe byt
netmysln& spolknuto. Dale, jestliZe vysouSedlo neni integralni
soudasti kontejneru, nebo alespoifi neni k nému pripojeno, mlZe
byt prediasné& odstranéno, zatimco Jje stadle potfebné pro
nepretrZité odstrafiovani vlhkosti =z kontejneru. Byla tedy
zjist&na potFeba kontejneru, ktery obsahuje vysou3edlo Jjako
integralni slofku t&la kontejneru. Vzhledem k vysouSedlu
obsafenému v kontejneru, je Zadouci =zlepSeni Jjeho schopnosti
absorbovat vlhkost z hlediska jak rychlosti tak mnoZstvi. Dale
jako ve v8ech vyrobnich procesech je Zadouci sniZeni poctu
operaci k zhotoveni vysouSecich kontejnert a zjednoduSeni

vyslednych konstrukci.

Podstata vynédlezu

Jedno provedeni vynélezu zahrnuje kontejner s vysouSeci
schopnosti. Kontejner obsahuje té&lo kontejneru, které tvori
alespoii Castedné uzavieni, takZe je vzhledem k té&lu kontejneru
vytvoren vnit#ni prostor a vnéjsi prostor. V téle kontejneru je
upevnéna vloZka vytvoFend z termoplastu s obsahem vysoudedla.
Alespoii &&st vloZky Jje vystavena vnitrnimu prostoru téla
kontejneru, takZe miZe z n&ho absorbovat vlhkost. Termoplast s
obsahem vysouledla, 2z kterého je vloZka vytvofena ma vysokou
koncentraci vysouSedla nejméné& ¢&tyficet procent hmotnostnich
vysoudedla k termoplastu. Té&lo kontejneru Jje vytvofeno z
termoplastu v podstat& bez vysouSedla v jednom provedeni a z
termoplastu s nizkou koncentraci vysouSedla s obsahem nejvice
dvacet hmotnostnich procent vysouSedla k termoplastu v jiném

provedeni. V prednostnim provedeni je té&lo kontejneru vytvorfeno
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z polypropylenu. Podle prani je moZno pouZit vicko, které ije
moZno tésné& spojit s télem kontejneru, a které je vytvoreno z
polyetylenu. Pfedpoklddd se, Ze vloZka mniZe byt dostatelné
uzavrfena télem kontejneru, takZe je vystavena pouze vnit¥nimu
prostoru kontejneru a neni vystavena vnéj3ku kontejneru. V
jednom provedeni Jje vloZka wupevnéna k télu kontejneru
zadrZovaci opérou 211 tvorenou té&lem kontejneru kolem vloZky. V
jiném provedeni je vloZka upevnéna k télu kontejneru smr3ténim
t&la kontejneru kolem vloZky. Predpokladd se, vloZka a télo
kontejneru mohou byt spole&né& vylisovadny do spojeného té&lesa.
Jako volitelné zlepSeni, termoplast s obsahem vysouSedla, z
kterého je vytvofena vloZka mbZe obsahovat polarni organickou
sloueninu, kterad zvyd3uje absorb&ni schopnost vysouSedla.
VloZka miZe mit podobu fbélie, kterd pokryvd alespon vétsSinu

vnit¥niho povrchu téla kontejneru.

V alternativnim provedeni kontejner s vysouSecimi
schopnostmi je popsan. Obsahuje télo kontejneru, které tvori
alesponi Z4stedné uzavfeni, takZe jsou vytvoreny vnitfni prostor
a vné&jsi prostor vzhledem k t&lu kontejneru. VloZka vytvofena z
termoplastu s obsahem vysou3edla je integrdlné& spojena s télem
kontejneru spolednym tvafecim postupem, ktery tvofi jedno
spojené té&lo ze dvou sloZek. Po spoleCném tvarecim postupu
alespoii ¢&&st vloZky je vystavena vnitfnimu povrchu té&la

kontejneru pro absorbovéni vlhkosti z jeho vnitfku.

Zpisob spole&ného tvafeni vySe uvedeného kontejneru s
vysouSecimi schopnostmi je také popséan. Kroky zpusobu zahrnuji
vst¥ikovani vloZky =z termoplastu s vysokou koncentraci
vysouSedla do formy kontejneru. T&lo kontejneru je vstfikovano
kolem vloZky tak, Ze Jje vytvoreno jedno spojené télo ze dvou
sloZek. KdyZ je vytvofeno té&lo kontejneru, vloZka je uzavriena v
té&le kontejneru, takZe pouze vloZka je vystavena vnitfnimu
prostoru kontejneru. Krok vstfikovani té&la kontejneru kolem

vloZky je provad&n soutasnd s krokem vstfikovani vloZky, takZe
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vloZka a télo spojené spolu ve stykové ploSe tvori spojené
t&lo. Alternativné&, vstrikovani téla kontejneru kolem vloZky je
provadd&no pri teploté& dostatelné zvySené, takZe vloZika a télo
se spolu sliji na stydné ploSe a vytvori tak spojené télo. Pfed
vstriknutim termoplastu do formy Jsou pripraveny rlzné
koncentrace vysou3edla. B&hem vstf¥ikovaciho postupu Jje
termoplast s vysokou koncentraci vysouSedla zaveden do formy
prvni vstfikovaci tryskou 209 a termoplast s Zadnou nebo nizkou
koncentraci vysou3edla je =zaveden druhou vstrikovaci tryskou
210. V jednom provedeni se forma pohybuje 2z  jednoho
vst¥ikovaciho stanovi3t& do druhého vstrikovaciho stanovisteé.
Pfednostnim prostrfedkem pro pohyb formy mezi stanovidti je

otoény sttél.

Vynalez poskytuje kontejner a zplsob jeho vytvareni, ktery
uspokojuje potfebu ulinnéjsiho vysouSeciho skladovaciho a
pfepravniho kontejneru. Kontejner podle vynadlezu poskytuje
vy88i vysouSeci schopnosti, pfiCemZ souCasné umoZiiuje ucinnou
konstrukci kontejneru ktery mé& a udrZuje konstrukéni integritu.
Dale vynalez poskytuje prostredek, pomoci kterého miZe byt

vytvofen kontejner s v podstaté spojenym a spojitym télem.

Pfehled obrazkl na vykresech

Obr. 1 je rez vysoudecim kontejnerem s vloZkou ve tvaru

kotoude zaformovanou uvnitf.

Obr. 2 je &astedny Fez vysoudecim kontejnerem s vloZkou ve

tvaru pouzdra zaformovanou dovnitf.

Obr. 3 je &astedny rfez télem kontejneru zndzorfiujici

zadrZovaci opéru.

Na obr. 4 je forma v &astelném fezu namontovand na otolném
stole pro dopravu mezi vstfikovacimi stanovidti a znazornuje

kontejner a vloZku formovanou uvnitr.
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Na obr. 5 je forma v Castelném rezu zndzorfiujici kontejner
a vloZku formované uvnitf¥ v uspofddéni s jednim stanovistém s

dvéma vstfikovcimi tryskami.
Obr. 6 je schéma zpusobu, kterym je kontejner formovan.

Priklady provedeni vyndlezu

V Jjednom provedeni vyndlezu miZe byt pomérné. maly
kontejner vyroben s podobnou konstrukci jako aseptickad lékovka
s vidkem podle patentu US 4,783,056 od Roberta S. Abramse,
jejiZ popis pfipojujeme odkazem. Kde Jje popséno vstrikovaci
lisovani  vzorkové lékovky s vickem 2z  termoplastického
materidlu. Shodné vztahové znalky Jjako v US 4,783,056 Ajsou
pouZity v pZitomné pfihlaSce pro oznaCeni podobny nebo shodny

pfistroj nebo zplsob.

Pravé popisovany vynadlez obsahuje a Jje pouZitelny pro
vyrobu podobnych kontejnerfti. Popisované kontejnery 01 nejsou
viak omezeny na lékovky. Predpokladdd se, Ze kontejnery 01
vytvafené podle vyndlezu mohou byt veétsi nebo nmensi neZ lékovky
podle US 4,783,056 a mohou mit rizné tvary. Dale vicka 14 mohou
byt integralné& formovana s tély 12 kontejnert 01, nebo mohou
byt vyrobeny jako odd&lené jednotky. Dale vynalez maZe byt
proveden pouze v t&le 12 kontejneru 01 nebo ve vicku 14

kontejneru 01.

Material pouZity v konstrukci té&chto kontejnerd 01 bé&Zné
poskytuje bariéru mezi vnitfkem 201 a vnéjsSkem 202 kontejneru
01 je v podstat& nepropustny pro vlhkost a nejCastéji Je z
termoplastu. Pfitom se predpokléada Ze miZe byt pouZit jakykoliv
termoplast, pro konstrukei téla 12 kontejneru 01 je davana
pfednost polypropylenu. Polypropylen je Zadouci pro svou
trvanlivost, pevnost a odolnost lomu po vylisovani do tvaru
kontejneru 0l. Daldi pfiklady vhodnych termoplastll mohou byt

vybrany s néasledujicich skupin: polyolefin, polyetylen,
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polykarbonéat, polyamid, etylenvinyl acetéatovy kopolymer,
etylen-metakrylatovy kopolymer, polyvinylchlorid, polystyren,
polyester, polyesteramid, polyakrylicky ester a polyvinyliden
chlorid, akrylicky, polyuretan, polyacetal a polykarbonat. Tyto
a dalsi termoplasty mohou byt pouZity bud Jjednotlivé nebo v

kombinacich.

Vynalez obsahuje vyrobu kontejneru 01 v kterém vétsina
té&la 12 kontejneru 01 Jje konstruovana ze zdkladniho
termoplastu, napf¥. polypropylenu, pro Jjeho trvanlivosti a
odolnosti proti lomu. K vytvoreni a/nebo zvySeni vysouseci
schopnosti lisovaného kontejneru 01, byla integralné s télem 12
kontejneru 01 zhotovena vloZka 200, kterada byla vytvofena z
termoplastu s obsahem vysou3edla. Koncentrace vysouSedla ve
vloZce 200 miZe presahnout sedmdesat pé&t procent (75 %). B&iné
véak koncentrace vysou3edla ve vloZce 200 bude spadat do
rozsahu od &tyFiceti do sedmdesati péti procent (40 - 75 %)
vysouSedla k termoplastu podle hmotnosti. Tato koncentrace Jje
povaZovana za vysokou koncentraci pro vétsinu termoplasti.
Maximélni snesitelna koncentrace se bude odliSnd pro ruzné typy
termoplastt vzhledem k Jjejich rhznym charakteristikdm. V
pripadé plypropylenu jako zdkladniho materidlu horni
koncentrace vysouSedla se pPedpokladd kolem Sedesati procent
(60 %) hmotnostnich. V pf¥ipadé polyetylenu v3ak maximalni
koncentrace vysou3edla bude kolem sedmdesdti péti procent
(75 %) hmotnostnich,. KdyZ koncentrace vysoudedla v
termoplastech stoupd vlastnosti —materialu degeneruiji na

nepfijatelnou urovetl.

V jednom provedeni vloZka 200 je umisté&na v zakladné nebo
na dn& 203 t&la 201 kontejneru 0l. Usporadani tohoto provedeni
je podobné vzorkové lékovce. Z divodhd Zivotnosti a odolnosti
proti lomu je sniZena horni mez obsahu vysouSedla, s vyhodou
je v konstrukci té&la 12 kontejneru pouZit polypropylen

formovany kolem vloZky 200 s vyjimkou t&ch povrchl které maji
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byt vystaveny vnitr¥ku 201 kontejneru 0l. Kontejner 01 tohoto
uspofadani poskytuje poZadovanou strukturdlni integritu pricemZ
také poskytuje vét3i vysouSeci schopnosti vlozky 200 s vysokym
obsahem vysou3edla, kterd Jje pfimo vystavena vnitrku 201
kontejneru 01. P¥edpokladé se také, Ze vloZka miZe byt zahrnuta
do konstrukce vidka 14 kontejneru. V tomto pripadé bude vloZka
integr4aln& formovana s vickem 14, takZe vnéj8i povrch vloZky
200 bude vystaven wvnitfku 201 kontejneru 01 kdyZ je na ném

instalovéana.

Jako daldi alternativni provedeni mlZe byt vloZka 200 méné
omezena na jedno misto a miZe byt vice rozloZena kolem vétsi
gasti vnit¥niho povrchu 204 té&la 12 kontejneru. V tomto pripadé
termoplast s vysokym obsahem vysouSedla tvo¥i vice vnit#niho
pla3té 205 vnit¥niho povrchu 204 kontejneru 0l. K poskytnuti
maxima vysouSeci schopnosti vnitfni plast 205 miZe Uplné
pokryvat vnit¥ni povrch 204 kontejneru 01; to mliZe volitelné
zahrnovat vnit¥né& exponované povrchy vi¢ka 14 wuzavieného

kontejneru Ol.

Jeden predpokladany zplsob vyroby kontejneru 01 zahrnuje
vytvoreni pfedem vyformované vloZky 200, kolem které Jje
vstfikové lisovan termoplast zbytku téla 12 kontejneru 0l. V
tomto postupu je dileZité aby vloZka 200 byla upevnéna k télu
12 nebo uvnit# té&la 12 kontejneru 01. To miZe byt dosaZeno
pouhym lisovanim t&la 12 kolem vloZky 200 tak, Ze obé& sloZky
jsou navzajem mechanicky spojeny. Mechanicke spojeni miZe mit
formu zadrZné op&ry 206 vytvorené t&lem 12 kontejneru kolem
vloZky 200, kterd u¢inné& upeviiuje vloZku 200 vzhledem k zbytku

t&la O1.

Alternativné se také predpoklada, Ze termoplastem tvoricim
t&lo 12 kolem vloZky 200 miZe byt dosaZeno uloZeni tepelnym
smriténim. Zvlastnim pr¥ipadem tohoto uloZeni tepelnym smr3ténim

bude opatfeni vloZky 200 s vysouSedlem, konstruované ze
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zdkladniho termoplastu kterym Jje polyetylen, télem 12
kontejneru lisovanym kolem, JjehoZ =z&dkladni termoplast Ije
polypropylen. Chlazenim po vstrikovém lisovani se polyetylen
smr3ti méné neZ polypropylen pf¥i stejnych podminkdch. Tudiz
jestliZe polypropylenové té&lo Jje vstfikové lisovano kolem
polyetylenové vloZky 200, kterd byla predb&iné vytvorena nebo
je vstfikové lisovédna spole¢né s té&lem 12 kontejneru,
polypropylenové télo 12 kontejneru se smriti kolem
polyetylenové vloZky 200. Tento zplisob wuloZeni tepelnym
smr3ténim miZe byt realizovan at’ je nebo neni vloZka 200
pom&rné mald a omezend na Jjedno misto vzhledem k té&lu 12
kontejneru nebo at' md vloZka 200 tvar dfive popsaného vnitfniho
plasté 205. V kaZdém pripad& vné vytvorené té&lo 12 kontejneru
se miZe smr3tit kolem vloZky 200 JjestliZe termoplasty, z
kterych jsou vloZka 200 a té&lo 12 kontejneru, jsou vhodné
vybrany. PouZiti zadrZné opéry 206 a zplhsobu uloZeni tepelnym
smr3t&nim k upevnéni vloZky 200 nebo vnitfniho plasté 205 k
t&lu 12 kontejneru Jje prednostni kdyZ materialy konstrukce
vloZzky 200 a té&la 12 kontejneru nejsou kompatabilni. Obé& sloZky
jsou povaZovany za nekompatabilni kdyZ automaticky nepfilnou

jedna k druhé v disledku vyrobniho postupu.

Alternativné vloZka 200 bude konstruovédna z materialu,
ktery se vaZe s t&lem 12 kontejneru 01 kdyZ je t&lo 12 umisténo
kolem. Tedy ptfednostni zplsob konstrukci kontejneru 01
nesouciho vloZku 200 podle vyndlezu je spolelné lisovani. Tj.
zdkladni t&lo 12 kontejneru 01 je lisovano souCasné s lisovanim
vlioZky 200 s vysokym obsahem vysouSedla. Ob& <casti Jsou
ozna&eny jako spole&né lisované protoZe Jjsou bud souasné& nebo
postupné& vst¥ikové lisované v jednom postupu. Postup spoleclného
lisovani mi za vysledek spojené té&lo 12 kontejneru ve kterém je
vloZka 200 beze3vé spojend s t&lem 12. Ve vétsiné pfipada
vlioZka 200 a té&lo 12 kontejneru navzdjem na sobé& drii jako

vysledek tavného spojeni zakladnich termoplastd z nichZ Jsou




P
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konstruovany na vzadjemné sty&né ploSe. Tavné spojeni se
uskutecni kdyZ vloZka 200 a télo 12 kontejneru jsou vstfikovéany
do formy 10 v dostateCné& blizké dobé takZe Jjsou alesponn v
poloroztaveném stavu kdyZ prijdou do styku. Alternativné, teplo
z termoplastu téla 12 vstfiknutého kolem vloZky 200 mlZe
zpsobit, Ze stykové Casti vloZky se lehce natavi a spoji se se
sousednim termoplastem téla 12. V kaZdém pfipadé€ nastane féaze
mezi vloZkou 200 s vysokou koncentraci vysouSedla a té&lem 12
kontejneru, ve které se oba konstrukéni materidly do urcité
miry smisi a vytvori bezeSvé spojeni a tudiZ kontejner 01

spojeny z dvou sloZek.

Jak bylo vysvétleno v prfednostnim provedeni vloZka 200 s
vysokym obsahem vysouSedla je umisténa v zdkladné nebo na dné
203 kontejneru 01l. Povrch vloZky 200 miZe byt pfimo vystaven
vnitfku 201 kontejneru 01, nebo vloZka 200 mbZe byt plne
uzaviena zdkladnim té&lem 12. Dale se predpoklada, Ze dno 203
kontejneru 01 miZe byt konstruovano pouze z termoplastu s
vysokym obsahem vysou3edla, jestliZe sniZené vlastnosti
materidlu nemaji nepfiznivy vliv na funkci kontejneru 01. To
miZe byt v pripadé, Ze kontejner 01 nebude vystaven vysokému
namdhé&ni nebo hrubé manipulaci. K vyrobé& takového kontejneru 01
se predpokladd, Ze spodni C¢ast a horni Cast budou vytvoreny z
termoplastll 0 odlisnych koncentracich vysoudedla, tj.
termoplast s niZ3i koncentraci vysou3edla bude vstriknut do
horni ¢&&sti formy 10 a termoplast s niZ3i koncentraci
vysouSedla bude vstf¥iknut do spodni <asti. Termoplasty obou
Casti se smisi na svém styku a spoji se spolu do spojeného téla
12 kontejneru, =za predpokladu Ze zakladni termoplasty Jjsou
kompatabilni. Jako u jinych  vstfikovacich  postupt se
pfedpokladéa, Ze kaZidad cast miZe byt vstrfikovadna 2z oddélenych
vstfikovacich trysek 209 a 210 nebo z té samé trysky. Jako
vysledek, ¢asti mohou byt vstrikovadny bud po sob& nebo

soulasné. V kaZdém pripadé pomér té&la 12 kontejneru tvofeného
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kaZdou &asti bude rizen mnoZstvim termoplastu vstfiknutého do

kaZzdé z nich.

V kaZdém pripadé termoplast, ve kterém Jje obsaZeno
vysoudedlo Jje prostupny pro vlihkost do takového stupné, Ze
vlhkost z wvnitf¥ku 201 kontejneru 01 mhZe byt prenesena do
vysouSedla a uloZena v ném. Je moZné, Ze termoplast, ze kterého
je vloZka 200 vyrobena, mOZe mit vy33i prostupnost pro vlhkost
neZ termoplast ze kterého Jje konstruovan zbytek téla 12
kontejneru 01. V tomto pfipadé vloZka miZe byt uzavfena v
kontejneru 01 termoplastem té&la 12 kontejneru méné& prostupnym
pro vlhkost. Timto zplsobem vlhkost nebude pohotové pfenesena z
vné&jiku kontejneru 01 do vnitfku. Z hlediska moZného poZadavku
rlizné prostupnosti pro vlhkost ve vloZce 200 a v téle 12
kontejneru predpokladd se, Ze obé& sloZky 200, 12 mohou byt
konstruovany z rozdilnych materidli, které jsou potencialné

nekompatabilni.

Zplisob podle vynédlezu, ve kterém vloZka 200 je spolelné
lisovana v zakladnim té&le 12 kontejneru 01 miZe byt rizny. V
prvnim uskutedn&ni lisovaciho zptsobu se predpoklada, Ze forma
10 se bude pohybovat mezi dvéma vstfikovacimi stanovisti.
Vstrikovaci ustroji, které je obecné oznaceno vztahovou znackou
96 miZe byt instalovéno a vytaZeno z ramu 24 formy. V Jjednom
stanovidti, bé&Zn& prvnim stanovidti bude vstrikové lisovéana
vloZka 200. Pro lisovani vloZky 200 je vytvofena bariéra ve
tvaru krouZku, jejiZ obvod v podstaté& zapadd na obvod spodniho
konce Jjadra 48. Je poZadovano aby tloustka vloZky 200 byla
pfibli¥n& jedna osmina palce (3,2 mm), tudiZ tloustka nebo
vyska bariérového krouZku bude shodné& jedna osmina palce
(3,2 mm). ProtoZe vstrikovaci ustroji 96 je instalovéno v ramu
24 formy, bariérovy krouZek je zékladni soucésti. KrouZek je v
dotyku se spodnim povrchem jadra 48 a tvori bariéru v jejimZ
rozmezi miZe byt vstrikovan termoplast. Termoplast s vysokou

koncentraci vysoudedla je pak vstfikovan do wvnitfku krouzku a
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tvori vloZku 200. Termoplast vloZky 200 s vysokou koncentraci
vysoudedla miZe byt vstfikovadn pri teploté, kterd je niZ8i neZ
teplota, pri které je vstfikovéan termoplast té&la 12 kontejneru.
SniZenad teplota mife byt vyvolana poZadavkem aby obsaZené
vysouSedlo nedegradovalo. Nutnosti sniZit teplotu se 1lze
vyhnout pouZitim jinych a/nebo kvalitné&jdich wvysouSedel, které
nepodléhaji degradaci v rozmezi normélnich vstfikovacich
teplot.

Po dostate&ném vychladnuti vloZky 200 na teplotu, pfi
které vloZka bude udrZovat svij tvar i po vyjmuti bariérového
krouZku, je vstrikovaci ustroji 96 vytaZeno z ramu 24 formy
spoletné s barierovym krouZkem, ktery Jje pfipojen. VloZka 200

lpi na spodnim povrchu jadra 48 a zlstane ve formé 10.

Forma 10 je pak premist&na na druhé stanovisté shodné s
dfive popsanym, ale umisténym tak, Ze termoplast bez vysousSedla
je wvstr¥iknut do dutiny 114 vytvari télo 12 kontejneru.
Prostfedkem pro dopravu ramu 24 formy mezi stanovidti Je
prednostn& otolny stdl 207, ktery pracuje nepretriité mezi
dvéma stanovisti. Béhem druhého vstriku, je  vstriknut
termoplast aby vytvoril télo 12 kontejneru 01 a pripadné vicCko
14. Bé&hem tohoto kroku je termoplast také vstfiknut kolem
vloZky 200, kterd byla pfed tim vytvorena. Timto zplGsobem, ty
Zasti vlozky 200, které budou vystaveny vné&jsku 202 kontejneru

01 jsou pokryty termoplastem bez vysouSedla.

Horni povrch vloZky 200 neni pokryt termoplastem bez
vysoudedla, protoZe zustadvad v dotyku se spodnim povrchem jadra
48, Alkoliv vloZce 200 bylo umoZnéno dostatecné zchladnout k
udrZeni jejiho tvaru mezi stanovidti Jjedna a dvé a bé&hem
druhého vstr¥ikovani, druhy vstfik termoplastu je proveden pri
teploté dostadujici k vzajemnému spojeni obou soulasti 200, 12
jak bylo popséano. V zévislosti na podminkédch je moZné, aby se

vloZka 200 s vysokou koncentraci dostatecné&€ natavila tak, aby
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pronikla do téla 12 kontejneru 01 umisténého v sousedstvi.
Rozsah proniknuti v$ak neni vyznamny a nedegraduje vlastnosti
vné&jsiho termoplastu, ktery poskytuje kontejneru 12 jeho

pevnost a Zivotnost.

V alternativnim provedené lisovaciho postupu je pouZito
pouze jedno vstrfikovaci stanovisté ale dvé vstrikovaci trysky
209 a 210. Termoplast s vysokou koncentraci vysou$Sedla, ktery
tvo¥i vloZku 200 je vstfikovan jednou z trysek 209, =zatimco
termoplast bez vysou3edla, ktery tvori té&lo 12 kontejneru 01 je
vst¥ikovan druhou tryskou 210. V tomto postupu jadro 48 se musi
pohybovat podéln& 2z vst¥ikovaciho ustroji 96 o wvzdalenost
rovnou tloudtce vytvarené vloZky 200. Podobné& jako v postupu s
dvéma stanovidti vloZka 200 je vytvofena prvni a télo 12
kontejneru 01 je vytvofeno kolem ni. Ve v&t$iné dalsich ohledd

jsou oba postupy shodné.

Predpokladad se, Ze rychlost absorbce do vloZky 200 mlZe
byt Fizena velikosti povrchové plochy vloZky vystavené vnitrku
201 kontejneru 01. JestliZe jsou poZadovany vét3i rychlosti
miZe byt vystavena v&tZi povrchovd plocha vloZky 200. JestlizZe
je poZadovano dosaZeni déle trvajiciho absorb&niho procesu, pak
bude vystavena men3i povrchova plocha. D&le se predpoklada, Ze
rychlost absorbce vloZkou 200 miZe byt rizena obalenim vloZky
200. KdyZ je poZadovana pomalejsi absorbce, pak vloZka 200 miZe
byt vice obalena termoplastem, ktery vytvazi té&lo 12
kontejneru, a ktery je méné& prostupny pro vlhkost. Rychlost
absorbce mbZe Dbyt také Fizena pouZitim rGznych typl
termoplastf, které maji rtzné rychlosti prostupu vlhkosti. Dale
rychlost absorbce vlhkosti vloZkou 200 miZe Dbyt ovlivnéna
daldimi primésemi do termoplastu. Napriklad bylo zjisténo Ze
pfidani polarnich organickych slougenin, Jjako "Skrob" do
termoplastu s vysouSedlem miZe znacné zvySit rychlost absorbce.
Pfidavek polyvinyl alkoholu (PVOH) mé& podobny zvySujici ulinek

na absorb&ni rychlost termoplastu s vysouSedlem. V Jjednom
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zvl4stnim pfikladu pfidavek pé&ti procent (5 %) hmotnostnich
Skrobu k polypropylenu nesoucimu deset procent (10 %)
hmotnostnich vysouSedla  absorboval vlihkost dvojnasobnou
rychlosti ve srovnadni s polypropylenem nesoucim dvacet procent

(20 %) vysouSedla a Zadny Skrob.

MnoZstvi vlhkosti, kterd miZe byt absorbovéana vloZkou 200
miZe byt rizeno nékolika zplsoby. Predpokladd se Ze mnoZstvi
vlhkosti absorbovatelné vloZkou 200 miZe byt ovlivnéno zménami
koncentrace vysouSedla v pfijatelnych mezich; ¢&im vétsi Jje
koncentrace, tim v&t3i Jje mnoZstvi vlhkosti, kterd miaZe byt

zachycena.

V alternativnim uskuteénéni, termoplast, =z kterého je
konstruovéno télo 12 miuZe obsahovat vysouSedlo ale v niZ8ich
koncentracich neZ vloZka 200. Bylo zjisté&no, Ze koncentrace
vysouSedla v termoplastu ovliviuje vlastnosti vylisovaného
kontejneru 0l. Napfiklad bylo zjisténo, Ze zatimco plast maZe
nést pomérné& vysoké procento vysouSedla, poZadované vlastnosti
jako Zivotnost a odolnost proti lomu mohou pfi vysokych
koncentracich vysou8edla degradovat. Bylo také zjiSténo, Ze
plast miZe byt kombinovdn s nizkymi koncentracemi vysouSedla
bez patrné degradace vlastnosti termoplastického materidlu v
jeho vylisovaném a tuhém stavu. V obvyklém pouZiti pomérné
nizkéd koncentrace bude spadat do rozsahu od péti do patnacti
procent (5 - 15 %) hmotnostnich vysouSedla s prednostni
koncentraci pribliZné& sedm a pil procenta (7,5 %). Pridavné pro
udely popisu termoplasty bez vysouSedla mohou byt povaZovany za

termoplasty s nizkou koncentraci.

Termoplasty s rl@znymi koncentracemi vysouSedla jsou
obchodn& dostupné ve form& pelet. Obvyklé koncentrace mohou byt
dosaZeny suchym smichédnim pelet s vysokou koncentraci
vysouSedla s peletami s nizkou koncentraci nebo s peletami

termoplastli bez vysouSedla. P¥i miseni ve vhodnych pomérech
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mtZe byt dosaZena Jjakdkoliv koncentrace vysouSedla niZ3i ne?
koncentrace pelet s vysokou koncentraci vysouSedla. Po suchém
smichani vyslednd smés pelet mlZe byt vstrikové lisovana b&Znym

zplisobem.

V pfrednostnim uskutecnéni wvynédlezu se predpoklada, Ze
zdrojovy termoplast pro vloZku 200 a zdrojovy termoplast pro
t&lo 12 kontejneru mohou byt smichény obvyklym zplhsobem pro
dosaZeni prislusné odpovidajici koncentrace vysou$edla pro
kaZdy z nich. Pro vstfikovy lisovaci postup, jsou k dispozici
dvé podavaci nésypky:; Jjedna obsahuje termoplast s vysokym
obsahem vysouSedla, =ze kterého je tvofena vloZka a druha
obsahuje smé&s pelet odlisné koncentrace, kterd po roztaveni do
roztoku produkuje termoplast s niZs8im obsahem vysouSedla, =z
kterého je tvofeno télo 12 kontejneru 0l1. VloZka 200 a télo 12
kontejneru jsou vstf¥ikové lisovany podle rlznych zde popsanych

zplsobl.

ACkoliv jsou zde ilustrovéna a popsana urlitd provedeni
vynadlezu, Jje zrejmé, Ze ve svétle vySe uvedenych poucdeni a v
rozsahu pripojenych nérokd, je moZné mnoho modifikaci a variaci

bez prekroleni ducha a zamySleného rozsahu vyndlezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Kontejner s vysou$eci schopnosti, vyznacujici se tim,
Ze obsahuje: télo kontejneru, které tvori alesponl <&astelné
uzavfeni, takZe je vzhledem k té&lu kontejneru vytvoren vnitfni
prostor a vné&js$i prostor; vicko umistitelné na uvedené télo
kontejneru pro uzavfeni uvedeného téla kontejneru; vloZku
vytvofenou =z termoplastu s obsahem vysou3edla upevnénou
vzhledem k uvedenému télu kontejneru, pfic¢emZ alespon d&ést
vlioZky Jje vystavena vnitfnimu prostoru téla kontejneru k

absorbovéni vlhkosti z ného.

2. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle néaroku 1,
vyznadujici se tim, Ze termoplast s obsahem vysouSedla, =z
kterého je vloZka vytvofena mé& vysokou koncentraci vysouSedla

nejmén& &tyficet procent hmotnostnich vysouSedla k termoplastu.

3. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle naroku 1,
vyznadujici se tim, e t&lo kontejneru je vytvoreno z

termoplastu v podstaté bez vysouSedla.

4. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle néroku 1,
vyznadujici se tim, Ze té&lo kontejneru Jje vytvoreno z

polypropylenu.

5. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze té&lo kontejneru je vytvoreno =z
termoplastu s nizkou koncentraci vysouSedla s obsahem nejvice

dvacet hmotnostnich procent vysouSedla k termoplastu.

6. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle naroku 1,
vyzna&ujici se tim, Ze dale obsahuje vicko, které je moZno
ut&snén& spojit s télem kontejneru, a které je vytvofeno z

polyetylenu.

7. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle naroku 1,

vyznadujici se tim, Ze vloZka Jje dostatein& uzavfena télem
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kontejneru, takZe Je vystavena pouze vnit¥nimu prostoru

kontejneru.

8. Kontejner s vysou3eci schopnosti podle n&aroku 1,
vyznadujici se tim, Ze vloZka je upevnéna k télu kontejneru

zadrZovaci opérou tvorenou télem kontejneru kolem vloZky.

9. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle néaroku 1,
vyznalujici se tim, Ze vloZka Jje upevnéna k télu kontejneru

smr3ténim té&la kontejneru kolem vloZky.

10. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle néaroku 1,
vyzna&ujici se tim, Ze vloZka a t&lo kontejneru Jjsou spolelné

vylisovany do spojeného téla.

11. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze termoplast s obsahem vysouSedla, =z
kterého je vytvofena vloZka dale obsahuje polarni organickou

slou&eninu, ktera zvysuje absorb&ni schopnost vysousedla.

12. Kontejner s vysouSeci schopnosti podle néaroku 1,
vyznadujici se tim, Ze vloZka tvofi vyloZeni, které pokryva

alespoii vét&inu vnitfniho povrchu t&la kontejneru.

13. Kontejner s vysouSecimi schopnostmi, vyznaCujici se
tim, Ze obsahuje: t&lo kontejneru, které tvori alespon
Sastedné wuzavreni, takZe Jjsou vytvoreny vnitfni prostor a
vné&jsi prostor vzhledem k té&lu kontejneru; vicko umistitelné na
uvedené t&lo kontejneru pro uzavrfeni uvedeného téla kontejneru;
vloZku vytvorenou z termoplastu s obsahem vysouSedla integralné
spojenou s t&lem kontejneru spolenym vst¥ikovym lisovanim
tvorfici jedno spojené télo ze dvou sloZek, pricemZ alespoinl Cast
vlioZky Jje vystavena vnitfnimu povrchu té&la kontejneru pro

absorbovani vlhkosti z jeho vnitrku.

14. ZpGsob spolelného lisovani kontejneru s vysouSecimi

schopnostmi vyznalujici se tim, Ze obsahuje nésledujici kroky:
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vst¥ikovani vloZky =z termoplastu s vysokou koncentraci
vysouSedla do formy kontejneru; vst¥ikovani télo kontejneru
kolem vloZky tak, Ze je vytvoreno jedno spojené télo a uzavfeni
vloZky v t&le kontejneru tak, Ze pouze vloZika je vystavena

vnit¥nimu prostoru kontejneru.

15. Zpusob spolelného lisovadni kontejneru s vysouSecimi
schopnostmi podle néroku 14, vyznacujici se tim, Ze krok
vst¥ikovani té&la kontejneru kolem vloZky je provadén soulasné s
krokem vstrikovani vloZky, takZe vloZka a t&lo spojené spolu ve

stykové ploSe tvori spojené télo.

16. ZplUsob spole&ného lisovani kontejneru s vysouSecimi
schopnostmi podle narocku 14, vyznacujici se tim, Ze krok
vstFikovani t&la kontejneru kolem vloZky Je provadén pri
teplot& dostate&né& zvyZené, takZe vloZka a té&€lo se spolu sliji

na sty®né ploSe a vytvori tak spojené té&lo.

17. Zplsob spole&ného lisovani kontejneru s vysouSecimi
schopnostmi podle naroku 14, vyznacujici se tim, Ze dale
obsahuje: pfipravu termoplastu s vysokou koncentraci vysou3edla
pro vstfikovani do formy pro vytvoreni vloZky; ptipravu
termoplastu bez vysou3edla pro vstfikovédni do formy pro
vytvoreni té&la kontejneru; vstfikovani termoplastu s vysokou
koncentraci vysoudedla do formy prvni vstfikovaci tryskou a
vstfikovani termoplastu bez vysouSedla do formy druhou

vstrikovaci tryskou.

18. Zptsob spole&ného lisovani kontejneru s vysouSecimi
schopnostmi podle naroku 14, vyznacujici se tim, Ze dale
obsahuje: pfipravu termoplastu s vysokou koncentraci vysouSedla
pro vstfikovadni do formy pro vytvoreni wvloZky; pfipravu
termoplastu bez vysouS8edla pro vstfikovani do formy pro
vytvoreni té&la kontejneru; vstrikovéni termoplastu s vysokou

koncentraci vysouSedla do formy prvni vstfikovaci tryskou;
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pfesunuti formy z prvniho vstfikovaciho stanovi3té na druhé
vstFikovaci stanovisté a vstrikovani termoplastu bez vysouSedla

do formy druhou vstfikovaci tryskou.

19. Zplhsob spole&ného lisovani kontejneru s vysouSecimi
schopnostmi podle néroku 18, vyznacujici se tim, Ze krok
presunuti formy 2z prvniho vstr¥ikovaciho stanovidté na druhé
vst¥ikovaci stanovidté& je uskutelnén otolenim stolu, na kterém

je forma upevnéna.

20. Zptsob spole&ného lisovani kontejneru s vysoudSecimi
schopnostmi podle néroku 14, vyznacujici se tim, Ze dale
obsahuje: pripravu termoplastu s vysokou koncentraci vysousedla
pro vstfikovani do formy pro vytvoreni vloZky; pfipravu
termoplastu s nizkou koncentraci vysouSedla pro vstrikovani do
formy pro vytvorfeni téla kontejneru; vstrikovani termoplastu s
vysokou koncentraci vysouSedla do formy prvni vstrikovaci
tryskou a vstfikovani termoplastu s nizkou koncentraci

vysoudedla do formy druhou vstfikovaci tryskou.
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