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(57) vytlatnd hlava na vyrobu granuldtu alebo
chemickych vidken zo syntetickych polymérov
pozostédvajica z hubicového kompletu s hubico-~
vou platfiou s dvoma predradenymi vymenitelny-
mi filtrami uloZenymi v oto&nych kohutovych
telesdch, v ktorych si vyhotovené vedlajSie
napiStacie kandly pre napu$tanie komdr s od-
tokom do odvzdu$iiovacieho odpadového kan4la,
ako aj hlavné privodné kandly pre prived
filtrovaného média ku vymenitelnym filtrom
a hlavné odtokové kandly pre odtok prefiltro-
vaného média ku hubicovému kompletu a hubico-
vej platni. Varianta vytla¢nej hlavy na vyrobu
chemickych vldken obsahuje ddvkovacie Zer-
padlo zaradené za vymenitelnymi filtrami.
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Vyndlez sa tyka vytlatnej hlavy na vyrobu granuldtu zo syntetickych polymérov napriklad
polyamidu, polyesteru, polyetylénu, polypropylénu a inych polymérov, ktoré sa dalej spracové-
vaju v plastikdrskej technoldgii alebo pri vyrobe chemickych vlédken.

vytlaénd hlava mdZe byt pripojend potrubim na polymerizadny autokldv, odkial je tavenina
nyntetickaho polywern dopravovand pomocon vynokol bakeho conpeandla cow vy baent bibava, Faveay n
vytekajica cez hubicovi platiu vytlaénej hlavy je vedend do chladiacej vane s vodou. Ochladend
struny st vedend do rezalky, kde si posekané na granuldt. Pre jeho daldic spracovanie je

potrebné zabezpecit poZadovani &istotu vhodnou filtrdciou.

5S4 zndme vytlainé alebo zvldkiiovacie hlavy, v ktorych je obyfajne plodny sitovy filter
uloZeny v hubicovom komplete nad hubicovou platfiou, prifom po jeho zafiltrovani do ur&itého

pripustného tlaku je nutne prevédzku prerudit, hubicovy komplet demontovat a filter vymenit.

zZvlékiiovacia hlava podla CH 523 975 za uG&elom zvi&$enia filtradnej plochy a tym aj
zvySenia Zivotnosti filtra€nej néplne hubicového bloku obsahuje dosku, v ktorej sd uloZené
filtradné vloZky tubusového tvaru vyrobené zo sintrovaného materidlu. Podobne hubicovd
hlava podla USA 3 570 059 s filtradnym zariadenim md priestor v hubicovej hlave vyplneny
filtrami vo tvare trubiek zo sintrovaného materidlu osadenymi v doske nad hubicou. Uvedené
dva vyndlezy znamenajd urdité predlZenie Zivotnosti filtracnych vloZiek, av8ak po ich za-
filtrovani je nutné prevadzku prerusit a filtrac¢né vloZky vymenit. ObtaZné je chemicke
istenie a premyvanie sintrovanych filtraénych vloZiek. Z tychto ddvodov uvedené rie$enia

nevyhovuji pre vytlacné alebo zvldkiovacie hlavy s vy38§im vykonom.

Zvlékiiovacia hlava podla DOS 1 915 181 je opatrend aspofi dvoma filtraénymi elementami,
medzi ktorymi je umiestneny redukény medzikus. Vyndlez nerie$i kontinuitu zvlékhovania.
Filtra®né elementy si uloZené v hubicovom komplete nad hubicou. Po nafiltrovani filtra&nych

vloZiek je nutné prevadzku preru$it a filtracné vloiky vymenit.

zvldkihovacia hlava pre vyrobu chemickych vldken podla SU AO 186 072 pozostdva z Cerpadla
a filtra¢éného bloku. Za G&elom pohotovej vymeny filtrového suboru a hubice je hlava opatrend
nosifom filtrov a hubice v tvare oto¢ného valca, v ktorom su upevnené oproti sebe dve hubice.
Poototenim valca o 180° sa presunie na privodny kandl polyméru druhd hubica a pouZitéd sa
tymto odstavi. KonStruk&né rieSenie podla tohoto vyndlezu znamend pohotovi vymenu hubicového
kompletu, ktory obsahuje filtra&ni vloZku. Nevyhodou tejto zvldkfiovacej hlavy je, Ze pre-
pinanim sa preruZuje kontinuita technologického procesu, pretoZe novy hubicovy komplet
sa musi{ najprv napustit polymérom a odvzdu$nit. Mald filtraénd plocha, ¢astd vymena hubicové-

ho kompletu a prerusovanie prevadzky pre vysokovykonné vytlacné hlavy nevyhovuje.
Uvedené nedostatky rie¥i konStruk&ny ndvrh podla nového vyndlezu.

pPodstatou tohoto vyndlezu je vytladnd hlava na vyrobu granuldtu alebo aj na zvlakfiova-
nie chemickych vldken zo syntetickych polymérov pozostdvajica z nddoby vyhodne vyhrievanej
dinylovymi parami, v dolnej &asti tejto je uloZeny hubicovy komplet. Privodné produkéné
potrubie je rozvetvené ku dvom vymenitelnym filtrom, uloZenym v otocnych kohidtovych telesdch.
Vymenitelné filtre su utesnené uzévermi s pritlaénymi skrutkami. Kohutové telesd sd otocne
ulo¥ené v trubkovom dielci, nidobe a utesnené mdzu byt upchdvkami pomocou pritla&nych prirub
a skrutiek. V kohutovych telesdch su vyhotovené vedlajdie napuitacie kandly pre nezdvislé
napi$tanie komdr s odtokom do odvzdudfiovacieho odpadového kandla, ako aj hlavné privodné
kandly pre privod filtrovaného média ku jednotlivym vymenitelnym filtrom a hlavné odtokové

kandly pre odtok prefiltrovaného média ku hubicovému kompletu a hubicovej platni.

Oto&né kohutové telesd md¥u byt kufelového tvaru, pripadne bez upchévok. Oto¢né kohuto-
vé telesd sd na vySnievajdcich koncoch opatrené vonkajiim Sesthranom pre ndstrkovy klu&,

s ktorym sa realizuje pootolenie kohutovych telies z uzatvorenej do zédbehove]j alebo pre-

vddzkovej polohy.
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Novost konStrukéného riefenia vytlaénej hlavy podla vyndlezu spoliva v tom, %e predsta-
vuje kombindciu hubicového kompletu s predradenymi lahko vymenitelnymi filtrami, uloZenymi
v kohutovych oto¢nych telesdch, pomocou ktorych moZno jednotlivé filtre striedavo pootodit
do vedlaj$e]j zdbehove]j polohy alebo do hlavnej prevddzkovej polohy bez preru¥enia prevédzky,

¢o je prednostou oproti zndmym rieSeniam.

Na prilo¥fenych vykresoch je znivornend vytlalnd hlava na vyrobu granuldtu alebo chemic-
kych vlidken zo syntetickych polymérov, prifom na obr. 1 je zndzornend vytla®n& hlava
v pozdlZnom zvislom reze a na obr. 2 je bokorys v Ciastofnom reze tej istej vytlacnej hlavy

na vyrobu granuldtu.

Na obr. 3 je v &iastoénom reze v bokoryse zndzornend druhd varianta vytladnej hlavy
s davkovacim Cerpadlom zaradenym za vymenitelnymi filtrami, pred hubicovym kompletom.

Vytladnd hlava na obr. 1 a 2 na vyrobu granuldtu podla vyndlezu pozostdva z vyhrievanej’
nédoby 50, v dolnej Casti ktorej je uloZeny hubicovy komplet 20 s hubicovou platiiou 21.
Na obr. 1 je privodné produkéné potrubie 1 rozvetvené ku dvom vymenitelnym filtrom 2a,
2b uloZenymi v otoénych kohutovych telesdch, 4a, 4b. VymeniteIné filtre 2a, 2b si utesnené
uzdvermi 30a, 30b s pritladnymi skrutkami 31. Kohitové telesd 4a, 4b, st otolne uloZené
v trubkovom dielci 40, ktory je sGlastou vyhrievanej naddoby 50, prifom tieto si utesnené
upchdvkami 4la, 41b, pomocou pritla&nych pri{rub 43a, 43b so skrutkami 45. V kohutovych
telesdch 4a, 4b st vyhotovené vedlaj$ie napiitacie kandly 5a, 5b, pre nezdvislé napistanie
komdr 6a, 6b, s odtokom do odvzdudfiovacieho odpadového kandla 10 zndzornenom na obr. 2
Vv inej pootolenej polohe si v kohiitovych teleséch vyhotovené hlavné privodné kandly 7a,
7b pre privod taveniny ku jednotlivym vymenitelnym filtrom 2a, 2b a hlavné odtokové kandly
8a, 8b pre odtok prefiltrovanej taveniny polyméru ku hubicovému kompletu 20 a hubicovej
platni 2]1. Vytlaénd hlava je vybaveni teplotnym snimaom 51 a tlakovym snimafom 52.

Na obr. 3 je zndzornend vytla¢nd hlava 50 s d4vkovacim &erpadlom 60, ktoré je zaradené
za vymenitelnymi filtrami 2a, 2b, uloZenymi v kohitovych telesdch 4a, 4b. Hubicovy komplet
20 s hubicovou platfiou 21 je napojeny na vytlacny kandl dévkovacieho Eerpadla 60.

vytlaén4 hlava na vyrobu granuldtu zo syntetickych polymérov mbZe byt pripojend na
taviaci davkovaci stroj, alebo priamo na polymerizaény autokldv, odkial je tavenina vytléaca-
n4 pomocou vysokotlakého &erpadla. Tavenina syntetického polyméru sa dopravuje do vytlanej
hlavy privodnych produkénym potrubim 1, pridom sa filtruje cez jeden vymenitelny filter
napr. 2a. Kohutové teleso 4a je pootolené do pracovnej polohy, kedy je otvoreny hlavny
privodny kandl 7a, ako aj hlavny odtokovy kanédl 8a. Prefiltrovand tavenina polyméru sa
vytldda cez hubicovy komplet 20 a hubicovd platfiu 21. Po zafiltrovani{ vymenitelného filtra
2a a% do urovne pripustného prevddzkového tlaku, ktory kontrolujeme tlakovym snima&om 52
pred filtrom, sa prevedie pooto&enie kohutového telesa 4b do zébehovej polohy, kedy je
otvoreny vedlajdf napuistaci kandl 5b a hlavny odtokovy kandl 8b je Vv tejto polohe napojeny
na odvzdughovaci odpadovy kandl 10. Po napusteni a odvzdu$neni komory 6b, v ktorej je uloZeny
novy vymenitelny filter 2b sa prevedie pootofenie kohutového telesa 4b do prevédzkovej
polohy, kedy je pre prietok priechodny hlavny privodny kandl 7b a hlavny odtokovy kanédl
8b napojeny ku hubicovému bloku 20 a hubicovej platni 21. P8vodny znelisteny filter 2a
sa uzatvori pootodenim kohitového telesa 4a. V uzatvorenej zaaretovanej polohe kohidtového
sa prevedie uvolnenie skrutiek 31 zdvitového uzéveru 30a a vymeni sa zne&isteny .

telesa 4a
za novy. Vymenitelné filtre 2a alebo 2b sa striedavo prepinaji do pracovnej polohy

filter 2a
podla potreby bez prerudenia vyroby granuldtu, &o umoziiuje z&behova poloha, ktorou sa reali-

zuje naptitanie a odvzdu$nenie jednej z komdr, kym druhd prevadzkuje.

Podmienkou je, aby prierezy vedlaj8ich napuStacich kandlov 5a, 35b boli sprévne
dimenzované na poZadované mnoéstﬁo pri maximélnom pfevédzkovom tlaku filtrovaného média,
kedy sa uskuto&iiuje z4dbeh nového filtra. Vedlajfie napustacie kanély 5a, 5b~ si vyhotovené
vyhodne vo tvare trysiek so zdvitom. Trysky moZno vymenit pri demontdZi kohutovych telies

4a, 4b.
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Sikmé uloZenie hubicového kompletu 20 podla obr. 2 vo vytla&nej hlave 50 je vyhodné
z hladiska montdZe hubicového kompletu 20, ako aj z hladiska obsluhy zariadenia.

vytlacnd hlava bola pouZitd na vyrobu polyamidového granuldtu s vykonom 200 kqg/h.
Vymenitelné filtre boli konStruované na pracovny pretlak 10 MPa. Vedlaj¥{ naptiitaci kandl
bot @ 4 mm, Comu odpovedd papd®tacic mnofatvo 10 kg/h, ZnEeny vykon vyt la®nej hlavy potas
krdtkodobdho napi#tania pri ndbehu nového filtra nie je na zdvadu pri vyrobe gcanulétu,

pretoZe napu$tacie mnoZstvo je iba zlomok celkového vykonu.

vytlacnd hlavu moZno pouZit na vyrobu farebnych koncentrdtov v kombindcii s vykonejs$im

taviacim strojom.

vytlatna hlava pripojend na taviaci extrider mdZe sliZit na vyrobu pdsky, alebo aj
vyrobu chemickych vldken podla typu pouZitej zvldkiovacej hubice a odtahovej koncovky vo
vyrobnej linke. Pre zvldkfovanie moZno odporu&at druhd variantu vytladnej hlavy s ddvkovacim
terpadlom zaradenym za filtradnymi komorami, &im sa vylucujd vplyvy po¢as nébehu nového

filtra a zabezpeduje sa rovnomernost jemnosti vyrdbanych vldken.

PREDMET VYNALEZU

1. vytlatnd hlava na vyrobu granuldtu zo syntetickych polymérov pozostavajica z né&doby,
v dolnej &asti ktorej je uloZeny hubicovy komplet, vyznadend tym, Ze privodné produk&né
potrubie (1) je rozvetvené ku dvom vymenitelnym filtrom (2a, 2b) uloZenim v otofnych kohito-
vych telesdch (4a, 4b)m v ktorych si vyhotovené vedlajdie napiitacie kandly (5a, 5b) pre
napistanie komdr (6a, 6b) s odtokom do odvzdudilovacieho odpadového kandla (10}, ako aj
hlavné privodné kandly {(7a, 7b) pre privod filtrovaného média ku vymenitelnym filtrom (2a,
2b} a hlavné odtokové kanadly (8a, 8b) pre odtok prefiltrovaného média ku hubicovému kompletu

(20) a hubicovej platni (21).

2. vytla&nd hlava na vyrobu granuldtu zo syntetickych polymérov podla bodu 1 vyznaené
tym, Ze za vymenitelnymi filtrami (2a, 2b) uloZenymi v oto&nych kohitovych telesdch (4a,

4b) je zaradené davkovacie &erpadlo (60) pred hubicovym kompletom (20).

3 vykresy
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