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64 Stapelfeste Schachtel.

@ Die stapelfeste Schachtel (1) ist insbesondere eine
Faltschachtel aus falzfahigem Material, wie Karton
oder Wellpappe, mit anndhemd quaderfdrmiger Gestalt
und einem Unterteil (11), der eine praktisch rechteckige
untere Bodenflache (110) aufweist, sowie einem Deckelteil
(12), der eine praktisch rechteckige obere Deckelfliche
(120) besitzt; die Bodenflache (110) der Schachtel ist zur
Lateralstabilisierung von Schachteistapeln annihemd dek-
kungsgleich mit der Deckelflache (120) ausgebildet.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine stapelfeste Schachtel,
insbesondere Faltschachtel aus falzfahigem Materi-
al, wie Karton oder Wellpappe, mit annahernd qua-
derférmiger Gestalt und einem Unterteil, der eine
praktisch rechteckige untere Bodenflache aufweist,
sowie einem Deckelteil, der eine praktisch rechtek-
kige obere Deckelflache besitzt.

Solche Schachteln werden z.B. zum Verpacken
von Kuverts oder Taschen in grossen Stiickzahlen
verwendet. Ein Beispiel einer solchen Schachtel ist
in CH 668 586 beschrieben.

Diese und andere bekannten Faltschachteln be-
sitzen jedoch den Nachteil, dass es in den daraus
gebildeten Stapeln relativ haufig zu Beschadigun-
gen der Schachteln und damit oft auch des Fullgu-
tes kommt, insbesondere beim Ublichen Transport
auf Paletten mit Stapelumhiliungen aus Schrumpf-
folie und den dynamischen Belastungen, wie sie
durch Stosse des Transportfahrzeugs verursacht
werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, diesen Nachteil
von Schachteln, insbesondere Faltschachtein, zu
beheben.

Bei den zur Erfindung fihrenden Untersuchungen
wurde gefunden, dass die bekannten Schachteln
trotz an sich ausreichender Stapelfestigkeit bei der
iblichen Verpackung in Stapein bzw. auf Paletten
den bei langeren Transportstrecken praktisch unver-
meidlichen dynamischen Belastungen nicht gewach-
sen sind und dass die an sich mdgliche und nahe-
liegende Materialverstarkung zur Vermeidung sol-
cher Transportschiaden eine erhebliche Verschlech-
terung der Wirtschaftlichkeit bedingt.

Erfindungsgemass wurde gefunden, dass auch
ohne Materialverstarkung eine signifikante Verbes-
serung der Stapelfestigkeit erreicht und die oben
definierte Aufgabe in berraschend einfacher und
wirksamer Weise dadurch gelost werden kann,
dass die untere Bodenflache der Schachtel anna-
hernd deckungsgleich mit der oberen Deckelflache
ausgebildet wird.

Die in der nachfolgenden Beschreibung verwen-
deten Begriffe sind wie folgt definiert:

Unter «Stapelfestigkeit» wird diejenige Eigen-
schaft einer Schachtel verstanden, die sie zur Auf-
nahme mindestens des 10fachen und typisch min-
destens etwa des 50—100fachen des Eigengewichts
einschliesslich Inhalt befahigt. Der Inhalt solcher
Schachteln, d.h. das verpackte Gut, hat typisch
eine Dichte von 0,05 bis 2 g/l, besitzt, was prak-
tisch fir beliebige Flliglter aus organischem Mate-
rial gilt, wie z.B. Waren aus Textilgut, Papier oder
Kunststoff.

«Fligut» im Sinne der Erfindung ist jedes Gut,
das in gepacktem bzw. verpacktem Zustand dieser
Bedingung entspricht und vorzugsweise eine Dichte
(in gepacktem Zustand) von 0,1 bis 1 g/l. Waren,
wie Kuverts oder Taschen aus falzfahigem Material,
2.B. Papier auf Cellulose- oder Kunststoffbasis, sind
ein besonders bevorzugtes Faligut fir erfindungsge-
masse Schachteln.

Die Bezeichnungen «oben» «unten», «vorne»
«hinten», wie sie in der Beschreibung und den An-
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spriichen verwendet werden, beziehen sich jeweils
auf die Schachtel in geschlossenem Zustand, und
zwar mit der Bodenfliche des Unterteils auf einer
horizontalen Unterlage liegend; «nach innen» be-
deutet eine Richtung zum Zentrum der Schachtel;
«seitlich» bezieht sich auf den Raum neben einer
wie beschrieben «liegend» angeordneten Schachtel;
«quaderférmig» umfasst auch «wirfelférmig», doch
ist die «Lange» der Schachtel meist grosser, als
ihre «Breite» (= «Tiefe»). Ferner soll auch eine sol-
che Form unter den Begriff «quaderférmig» fallen,
bei welcher mindestens eine Seitenflaiche nicht
rechtwinklig ist, sofern die Deckelfliche und die
deckungsgleiche Bodenflache bei senkrechter Pro-
jektion praktisch kongruieren.

Die Bezeichnung «lLateralstabilisierung» soll den
Befund umschreiben, dass eine Reihe aus zwei
oder mehreren Schachteln, die jeweils mit den Bo-
denflichen auf einer gemeinsamen horizontalen
Ebene ruhen und einander mit den Vorder- bzw.
Rickwanden beriihren, von einer seitlich im Bereich
der Bodenfliche auf die aussenliegenden Wéande
der Schachtelreihe einwirkenden Kraft bis zum Er-
reichen der Bruchgrenze im Bereich der Mitte der
Reihe von der Ebene praktisch nicht abgehoben
wird; in diesem Fall liegt eine praktisch vollstéandige
Lateralstabilisierung vor. Eine partielle Lateralstabili-
sierung ist dann gegeben, wenn sich die Schachtel-
reihe bei seitlicher Krafteinwirkung nur geringfigig
von der Ebene abhebt.

Schliesslich sollen hier als «anndhernd dek-
kungsleich» zwei rechteckige bzw. quadratische
Flachen einer Faltschachtel gelten, die sich in der
Lange oder/und Breite hochstens geringfigig unter-
scheiden, und zwar derart, dass die Lateralstabili-
sierung in mindestens einer Richtung volistandig
und in einer zweiten Richtung mindestens weitge-
hend erreicht wird. Vorzugsweise betragt der Unter-
schied der Langenabmessung von Schachtelboden
und Schachteldeckel hochstens das Zweifache der
Materialdicke.

Bei Faltschachteln, deren Lange grosser ist als
ihre Breite, wird aligemein eine praktisch vollstandi-
ge Lateralstabilisierung in der Breiten-Richtung an-
gestrebt, weil in dieser Richtung in einem normalen
Stapel mehr Stossstellen zwischen benachbarten
Schachteln vorhanden sind, als in der Langsrich-
tung der Schachteln. Die Lateralstabilisierung in
Langsrichtung ist daher weniger kritisch und muss
nicht notwendigerweise vollstandig sein.

Gemass einer bevorzugten Ausfihrungsform wird
die erfindungsgemasse Schachtel in an sich be-
kannter Weise als Faltschachtel aus einem einstik-
kigen Zuschnitt gebildet.

Gemass einer weiteren bevorzugten Austih-
rungsform besitzt der Deckelteil — ebenfalls in an
sich bekannter Weise — drei Deckelrénder, die von
der Deckelfliche nach unten abragen und sich in
geschlossener Stellung der Schachtel Ober einen
Teil der von der Bodenfliche des Unterteils nach
oben abragenden Wande des Unterteils erstrecken.

Aligemein wird bevorzugt, dass die Oberkante
mindestens einer Seitenwand, vorzugsweise der
Vorderwand, des Unterteils der Schachtel nach in-
nen derart versetzt ist, dass die Dicke des zugehd-
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rigen Deckelrandes formmassig praktisch kompen-
siert wird; dies ist umso wichtiger, je mehr der Dek-
kelrand verstarkt ist. Dies bedingt zusétzliche
Vorteile.

Bei einem bevorzugten Faltschachtel-Typ ge-
mass der Erfindung ist der vordere Deckelrand in
an sich bekannter Weise dicker, als die seitlichen
Deckelrander, und fir diese Ausfihrungsform der
Erindung ist es meist ausreichend, wenn nur der
obere Rand der Vorderwand des Unterteils der
Schachtel annahemnd um die Dicke des Schachtel-
randes nach innen versetzt ist.

Die Versetzung des oberen Randes der Schach-
telwand kann grundsatzlich beliebig erfolgen, also
sowohl durch stetige (z.B. schrdge oder gekrumm-
te) als auch durch unstetige (z.B. stufenférmige)
Versetzungen. Aus Grinden einer einfachen und
wirtschaftlichen Herstellung wird eine nach innen
schrag verlaufende Wand, insbesondere Vorder-
wand, des Unterteils der Schachtel bevorzugt, zu-
mal dies in relativ einfacher Weise durch Anpas-
sung des einteiligen Zuschnitts der Faltschachtel er-
reicht werden kann.

Die Verwendung von Antirutschmitteln, d.h. rei-
bungsverstarkenden Mitteln bzw. Schichten, ist zur
Stabilisierung von Stapeln aus Schachteln an sich
Gblich, kann jedoch bei erfindungsgeméssen
Schachteln mit gegenliiber dem Stand der Technik
deutlich verbesserter Wirkung fir die Stabilisierung
der Stapel eingesetzt werden. Hierzu kdénnen die
Aussenseiten der Bodenflache oder/und der Deckel-
oberflaiche mindestens bereichsweise oder anné-
hernd flachendeckend mit Antirutschmittel versehen
werden, z.B. durch Auftragen bzw. Aufdrucken ei-
ner Paste oder Losung eines schwach selbsthaften-
den Polymers und/oder eines Aufrauhmittels in Mi-
schung mit Bindemittel. Bei einteiligen Zuschnitten
von Faltschachtein kann dies in besonders effizien-
ter Weise erreicht werden.

Gemass einer fur viele Anwendungen bevorzug-
ten Ausfiihrungsform werden die Bereiche des Falt-
schachtel-Zuschnitts, welche die Bodenflache und
Deckelftache bilden, in an sich bekannter Weise ei-
nerseits von Parallelen zu einer ersten Hauptachse
und andererseits von Parallelen zu einer senkrecht
zur Hauptachse verlaufenden zweiten Hauptachse
umgrenzt; dabei werden erfindungsgemass die Be-
reiche, welche die Bodenfliche und die Deckelfla-
che bilden, annahernd deckungsleich und vorzugs-
weise mit gleichen Breitenabmessungen ausgebil-
det, wobei vorzugsweise die Seitenlappen der
Vorderwand des Zuschnitts spitzwinklig zur zweiten
Hauptachse verlaufen, wie weiter unten anhand ei-
nes Beispiels eingehender erlautert.

Erfindungsgemass ist ferner auch ein Stapel aus
einer Mehrzahl von nebeneinander und aufeinander
gestapelten erfindungsgemassen Schachteln mit
Flligut, insbesondere Papierwaren, wie Kuverts
oder Taschen.

Schliesslich ist erfindungsgemass auch ein Zu-
schnitt fir eine Faltschachtel, welcher Zuschnitt in
an sich bekannter Weise ein einstickiges Gebilde
aus falzfahigem Material, insbesondere Karton oder
Wellpappe, ist und miteinander zusammenhéangen-
de Bereiche fur den Schachtelunterteil und den
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Deckelteil besitzt, wobei die Bereiche des Zu-
schnitts, welche die Bodenflache und Deckelflache
bilden, einerseits von Parallelen zu einer ersten
Hauptachse und andererseits von Parallelen zu ei-
ner senkrecht zur Hauptachse verlaufenden zweiten
Hauptachse umgrenzt werden; erfindungsgemass
sind die Bereiche fir die Bodenflache und die Dek-
kelflaiche praktisch deckungsgleich ausgebildet und
vorzugsweise verlaufen die Seitenlappen der Vor-
derwand des Zuschnitts spitzwinklig zur zweiten
Hauptachse.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der bei-
geschiossenen Zeichnungen naher erlautert. Es zei-
gen:

Fig. 1 eine perspektivische und schematische
Darstellung einer erfindungsgeméssen Faltschach-
tel;

Fig. 2A und 2B die schematische Seitenansicht
einer Reihe von Faltschachteln gemass Stand der
Technik ohne und mit Einwirkung einer seitlichen
Kompressionskraft zur Erlauterung mangeinder La-
teralstabilitat;

Fig. 3 die schematische Seitenansicht von zwei
aufeinander gestapeiten Reihen erfindungsgemas-
ser Faltschachteln mit Einwirkung einer seitlichen
Kompressionskraft und

Fig. 4 die Draufsicht auf einen erfindungsgemas-
sen Zuschnitt.

Das in Fig. 1 perspektivisch dargestelite Schema
einer bevorzugten Ausfihrungsform der erfindungs-
gemassen Faltschachtel 1 zeigt den Unterteil 11 mit
der Bodenfliche 110 und den vier davon nach
oben 3 abragenden Wanden 111, 112, 113 und
114. Die Wande 112 und 114 kénnen hier als «Sei-
tenwéande» bezeichnet werden; das obere Ende der
Hinterwand 113 des Unterteils 11 ist als Falz 118
ausgebildet und stellt eine scharnierartige Verbin-
dung mit der Deckelfliche 120 des Deckelteils 12
dar.

Von der Deckelfliche 120 des Deckelteils 12 der
Faltschachtel 1 ragen die Deckelrander 121, 122
und 124 nach unten und Gberdecken in geschiosse-
nem Zustand der Schachtel einen Teil der zugehé-
rigen Wande 111, 112 und 114 des Unterteils 11.

Eine erfindungsgemasse Schachtel der in Fig. 1
dargestellten Art wird vorzugsweise in an sich be-
kannter und z.B. in CH 668 586 dargestellter Weise
aus einem einstiickigen Zuschnitt durch Falzen
bzw. Falten und ohne zusétzliche Verbindungsmittel
hergestellt. Ein Beispiel einer bevorzugten Austih-
rungsform eines erfindungsgemassen Zuschnitts
wird weiter unten in Zusammenhang mit Fig. 4 er-
lautert.

Aligemein werden solche Faltschachteln aus Kar-
ton, insbesondere Wellpappe, mit Dicken von 1-5,
insbesondere 2—4 mm, einem rezyklierbaren und je-
denfalls problemlos thermisch zu entsorgendem
Werkstoff, hergestellt. Die Verbindung der Flachen-
bereiche des Zuschnitts erfolgt vorzugsweise in
selbstsperrender Weise, d.h. ohne Verwendung von
Klebstoffen, Klammern oder dergleichen.

Vorzugsweise sind die Seitenwdnde 112, 114
des Unterteils sowie der vordere Deckelrand 121
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des Deckelteils und die Bodenfliche 110 minde-
stens bereichsweise mehrfach gelegt, z.B. doppelt
oder dreifach, um in an sich bekannter Weise die
Stapelfahigkeit der Faltschachteln, d.h. insbesonde-
re deren Druckfestigkeit bei Belastung in senkrech-
ter Richtung zu gewahrleisten. Normalerweise be-
tragt die Druckfestigkeit einer solchen Schachtel bei
Belastung in senkrechter Richtung anndhrend das
10 bis 100fache des Gewichts der Schachtel ein-
schliesslich Flllgut.

Erfindungsgemass wurde festgestellt, dass selbst
derartige Festigkeiten bei dynamischen Belastun-
gen, wie sie beim Transport durch stossartige Bela-
stungsspitzen auftreten, nicht ausreichen und es zu
Beschadigungen der Schachteln und des darin ver-
packten Gutes kommt, insbesondere deswegen,
weil die Stabilitdt der aus solchen Schachteln gebil-
deten Stapeln bei Einwirkung seitlicher Kompres-
sionskrafte ungeniigend ist.

Derartige Kompressionskréfte treten aber bei
transportfahigen Stapeln zwangslaufig auf, weil die
meist auf Paletten transportierten Stapel durch seit-
liche Haltemittel, z.B. Spannbander oder Schrumpf-
folien, zusammengehalten werden missen.

In den Fig. 2A und 2B ist das Verhalten einer in
seitlicher Ansicht dargestelten Reihe aus Falt-
schachteln gemass Stand der Technik bei Einwir-
kung einer im Bereich der Bodenflachen anliegen-
den Kompressionskraft erlautert. In Fig. 2A liegen
die bekannten Schachteln 21, 22, 23 mit ihren Bo-
denflachen 210, 220, 230 auf der Ebene E. Bei Ein-
wirkung einer Kompressionskraft K, die unterhalb
der Festigkeitsgrenze der Schachteln liegt, z.B. dem
Effekt eines aussenliegenden (nicht dargestellten)
Spannbandes oder einer Schrumpffolie, werden die
Faltschachteln an den Bodenflachen zusammenge-
schoben, weil die Vorderrander der Deckelteile 212,
222, 232 ein entsprechendes Zusammenschieben
der Deckelteile blockieren. Als Folge werden die Bo-
denflachen 210, 220, 230 von der Ebene E abgeho-
ben, sodass die Schachteln einen unterseitig konka-
ven und oberseitig konvexen Bogen bilden.

Da ein Schachtelstapel normalerweise zwei oder
mehr Lagen aus Schachtelreihen umfasst, kommt
es bei Einwirkung von seitlichen Kompressionskraf-
ten auf den Stapel zunachst zu gegenseitigen Ver-
schiebungen der Lagen und dann, besonders bei
dynamischen Belastungen in senkrechter Richtung
(Transportstésse) zu Verformungen und Beschadi-
gungen der Schachteln.

Der in Fig. 3 ebenfalls in seitlicher Ansicht sche-
matisch dargestellte Stapel 3 aus erfindungsgemas-
sen Faltschachtein 31-36 ist in der dargesteliten
Richtung der Krafteinwirkung praktisch vollstandig
lateralstabil. Da die Bodenflaichen 310-360 prak-
tisch deckungsgleich mit den Deckelflachen 312-
362 ausgebildet und die Schachtelbreiten identisch
sind, bewirkt eine seitlich im Bereich der Bodenfla-
chen einwirkende Kompressionskraft bis zum Errei-
chen der Druckfestigkeitsgrenze der Schachteln kei-
ne «Bogenbildung». In Langsrichtung der Schach-
teln kann eine weniger als vollstandige Lateralstabi-
lisierung ausreichen, weil ein Stapel in dieser Rich-
tung pro Langeneinheit weniger Stossstellen
zwischen benachbarten Schachteln aufweist.
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Die Lateralstabilisierung  erfindungsgemasser
Faltschachteln wird gemass einer allgemein bevor-
zugten Ausfihrungsform einfach dadurch erzielt,
dass die Vorderwand 111 der Schachtel 1 (Fig. 1)
«schrag» ausgebildet wird, sodass die Oberkante
119 der Vorderwand 111 nach «innen» versetzt ist,
und zwar annahernd um die Dicke des Vorderran-
des 121. Vorzugsweise ist die Vorderwand 111 in
einem spitzen Winkel zur Senkrechten nach innen
geneigt. Die Seitenwande 112 und 114 sind ent-
sprechend trapezférmig ausgebildet.

Der in Fig. 4 in Draufsicht dargestelite Zuschnitt
4 aus einem flr Faltschachtein geeigneten Material,
wie oben erlautert, zeigt die Falzlinien in punktier-
ter, die Schnitt- (bzw. Stanz-)-linien in durchgezoge-
ner Darstellung. Die in Fig. 4 senkrecht verlaufende
erste Hauptachse X1 entspricht der Breitendimensi-
on der aus dem Zuschnitt 4 hergesteliten Falt-
schachtel; die Abmessungen des Flachenbereichs
410 fir den Schachtelboden und des Flachenbe-
reichs 420 sind in Richtung der Achse X1 (Abstéan-
de zwischen den Parallelen P3 und P4 bzw. den
Parallelen P5 und P6) im Unterschied zum Stand
der Technik praktisch identisch. Die Abmessungen
der Flachenbereiche 410 und 420 in Richtung der
zweiten Hauptachse X2 sind im wesentlichen durch
die Abstande zwischen den Parallelen P1 und P2
bestimmt, wobei die seitlichen Falzlinien des Fla-
chenbereichs 420 geringflgig (etwa um die Materi-
aldicke von z.B. 3 mm) nach aussen versetzt sind.

Die Funktionen der verschiedenen Flachenberei-
che des einstlckigen Zuschnitts 4 sind am einfach-
sten anhand einer Beschreibung der Herstellung ei-
ner Faltschachtel aus dem Zuschnitt verstandlich.
Es ist aber zu betonen, dass die Folge der Schritte
nicht kritisch ist und wahlweise zuerst der Bodenteil
oder der Deckelteil der Schachtel gebildet werden
kann. Die Herstellung kann manuell oder maschinell
erfolgen.

Zunachst wird der Zuschnitt 4 langs der durch
P4 definierten Linie gefalzt. Dann wird der Zuschnitt
um die durch P1, P2 definierten Linien gefalzt bzw.
im geschnittenen Bereich geknickt. Gleichzeitig wer-
den die Seitenlappen 414A und 412A der Seiten-
wandbereiche 412, 414 auf die Oberseite der Bo-
denflaiche gefihrt. Nunmehr werden die Seitenlap-
pen 411A und 411B des Vorderwand-Flachenbe-
reichs 411 um ihre Falzlinien gemass P1, P2 um
etwa 90 Grad umgelegt und an die innenseiten der
nunmehr anndhernd senkrecht stehenden Seiten-
wand-Flachenbereiche 412, 414 gelegt. Dann wer-
den die Seitenlappen 412B und 414B um die bei-
den parallelen Falzlinien im Bereich der Parallelen
P5 um 180 Grad umgefalzt, sodass die Nasen 416
und 418 in die Ausnehmungen 415 und 417 einra-
sten. Nunmehr sind die Komponenten des Unter-
teils der Schachtel sperrend miteinander verbunden.

Zur Bildung des Deckelteils der Faltschachtel
werden die Seitenrand-Flachenbereiche 422 und
424 um etwa 90 Grad nach innen gefalzt, darauf
die Seitenlappen 422A und 424A um etwa 90 Grad
nach innen gefalzt und schliesslich der Flachenbe-
reich 421 tur den vorderen Deckelrand um die dop-
pelte Falzlinie Uber die Seitenlappen 422A und
424A auf sich selbst gefalzt, bis die Nasen 426 und
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428 in die Ausnehmungen 425 und 427 einrasten
und so die Komponenten des Deckelteils sperrend
schliessen.

Wie aus der Arbeitsfolge zum Auffalten des Zu-
schnitts 4 ersichtlich, ist die Bodenwand einer aus
diesem Zuschnitt hergestellten Schachtel 1 zweila-
gig (410 und 412A, 412B), wahrend die Seitenwén-
de jeweils dreilagig (414, 414B und 411A bzw. 412,
412B und 411B) verstarkt ausgebildet sind. Der
Vorderrand des Deckelteil ist bereichsweise dreila-
gig (421, 421A sowie 424A oder 422A) und im Ubri-
gen zweilagig, was bei einer Materialstarke des Zu-
schnitts 4 von ca. 3 mm einer Dicke von etwa 1 cm
entspricht.

Da die Seitenlappen 411A und 411B spitzwinklig
zur Hauptachse X2 bzw. zur Parallelen P3 verlau-
fen, sind die um die Linien gemass P1 und P2 ge-
falzten Seitenwande schwach trapezférmig. Die auf
der Bodenflache 410 aufliegenden Seitenlappen
411A und 411B, die zwischen den umgefalzten Sei-
tenlappen 414/414B bzw. 412/412B liegen, halten
die Oberkante 419 der aus dem Flachenbereich
411 gebildete Vorderwand in einer gegen das Zen-
trum der fertigen Schachtel, d.h. nach innen ver-
setzten Position, sodass die Vorderwand schréag
nach innen verlauft.

Bei Verwendung von Antirutschbelag kann dieser
auf die Aussenseite des Bereichs 410 und/oder 420
ganzflachig Uber einen erheblichen Teil desselben
oder in Form von Inseln, Streifen oder dergleichen
aufgetragen werden, vorzugsweise durch Bedruk-
ken des Zuschnitts 4 vor dessen Auffaltung zu
Schachteln.

Fur den Fachman sind im Rahmen der nachfol-
genden Anspriiche zahireiche Abanderungsméglich-
keiten ersichtlich, ohne dass von der Lehre der Er-
findung abgewichen wird.

Patentanspriiche

1. Stapelfeste Schachtet mit anndhernd quader-
formiger Gestalt und einem Unterteil (11), der eine
praktisch rechteckige untere Bodenflache (110) auf-
weist, sowie einem Deckelteil (12), der eine prak-
tisch rechteckige obere Deckelflaiche (120) besitzt,
dadurch gekennzeichnet, dass die untere Bodenfla-
che (110) der Schachtel (1) zur Lateralstabilisierung
eines aus solchen Schachteln gebildeten mehrlagi-
gen Stapels (3) annahernd deckungsgleich mit der
oberen Deckelflache (120) ausgebildet ist.

2. Schachtel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es eine Faltschachtel aus einem ein-
stiickigen Zuschnitt (4) ist.

3. Schachtel nach einem der Anspriche 1-2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Deckelteil (12) ei-
nen Vorderrand (121) und zwei Seitenrander (122,
124) besitzt, die von der Deckelflache (120) nach
unten abragen und sich in verschlossener Stellung
der Schachtel (1) Ober einen Teil der von der Bo-
denflache (110) des Unterteils (11) nach oben abra-
genden Wande (111, 112, 114) des Unterteils (11)
erstrecken.

4. Schachtel nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine der nach oben ab-
ragenden Wande (111) des Unterteils (11) einen
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oberen Rand (119) besitzt, der gegenuber der zu-
gehdrigen Kante (16) der Bodenflache (110) nach
innen versetzt ist.

5. Schachtel nach einem der Anspriche 1-4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Deckelteil (12)
scharnierartig an einer nach oben abragenden
Wand (113) des Unterteils (11) angelenkt ist und
einen Vorderhand (121) besitzt, der mindestens
doppelt so dick ist, wie die Seitenrander (122, 124)
des Deckelteils (12).

6. Schachtel nach Anspruch 5, bei welcher der
Deckelteil (12) an der Hinterwand (113) des Unter-
teils (11) der Schachtel (1) angelenkt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberkante (119) der Vor-
derwand (111) des Unterteils (11) der Schachtel (1)
annahernd um die Dicke des Vorderrandes (121)
des Deckelteils (12) nach innen versetzt ist, vor-
zugsweise durch einen zur Vertikalen spitzwinkligen
Verlauf der Vorderwand (111) des Unterteils (11).

7. Schachtel nach einem der Anspriche 1-6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aussenseite der
Bodenfliche (110) oder/und die Aussenseite der
Deckelflache (120) mindestens bereichsweise mit
einem Antirutschmittel versehen ist.

8. Schachtel nach Anspruch 2, bei welcher die
Bereiche des Zuschnitts (4), welche die Bodenfla-
che (110) und die Deckelflache (120) bilden, einer-
seits von Parallelen (P1, P2) zu einer ersten Haupt-
achse (X1) und andererseits von Parallelen (P3,
P4, P5, P6) zu einer senkrecht zur ersten Haupt-
achse (X1) verlaufenden zweiten Hauptachse (X2)
umgrenzt werden, dadurch gekennzeichnet, dass
die Seitenlappen (411A, 411B) des der Vorderwand
(111) des Unterteils (11) der Schachtel (1) entspre-
chenden Bereich (411) des Zuschnitts (4) spitzwink-
lig zur zweiten Hauptachse (X2) verlaufen.

9. Stapel (30) aus einer Mehrzahl von nebenein-
ander und aufeinander gestapelten Schachteln mit
Fillgut, dadurch gekennzeichnet, dass die Schach-
teln solche nach einem der Anspriiche 1-8 sind.

10. Zuschnitt (4) zur Verwendung fir die Herstel-
lung einer Schachtel nach einem der Anspriche
1-9, welcher Zuschnitt ein einstlckiges Gebilde aus
falztahigem Material ist und miteinander zusammen-
hangende Bereiche fir den Schachtelunterteil und
den Deckelteil besitzt, wobei die Bereiche des Zu-
schnitts, welche die Bodenfiache und Deckelflache
bilden, einerseits von Parallelen (P1, P2) zu einer
ersten Hauptachse (X1) und andererseits von Pa-
rallelen (P3-P6) zu einer senkrecht zur ersten
Hauptachse verlaufenden zweiten Hauptachse (X2)
umgrenzt werden, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bereiche (410, 420) fur die Bodenflache und die
Deckelflache annahernd deckungsgleich ausgebildet
sind, wobei die Seitenlappen (411A, 411B) des der
Vorderwand des Unterteils der Schachtel entspre-
chenden Bereichs (411) des Zuschnitts (4) spitz-
winklig zur zweiten Hauptachse (X2) verlaufen.
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