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(57) Resumo: TAMPAS, RECIPIENTES E METODOS. A invengéo
refere-se a um tampa de pressdo que compreende uma pega de
fechamento (8) associavel com uma abertura (30) de um recipiente (3),
um meio de engate (10) associavel com um gargalo (2) do dito
recipiente (3), sendo o dito meio de engate (10) dotado de um meio
retentor (11) para engatar em uma projeg¢éo (7) do dito recipiente, uma
linha de abrimento pretendido (15) no dito meio de engate (10),
intercalada entre um corpo lateral (12) do dito meio de engate (10) e a
dita peca de fechamento (8), sendo a dita linha de abrimento
pretendido (15) definida pelo meio fraturavel (16), sendo que a dita
linha de abrimento pretendido (15) e a dita pega de fechamento (8)
ficam posicionadas, uma em relagéo a outra, de tal modo que o dito
meio fraturavel (16) se rompa ao longo da dita linha de abrimento
pretendido (15) quando a dita pe¢a de fechamento (8) é induzida a se
destacar do dito corpo lateral (12).
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A invencdo refere-se a tampas, recipientes e
métodos para fabricar e abrir tampas.

S3o conhecidas tampas de pressdo (200) que séo
feitas de plastico, ilustradas nas Figuras 1 e 2, que sao
associadveis com um recipiente (204). Estas tampas
compreendem uma pecga de fechamento (201) dotada de um
elemento retentor (202) que engata em um gargalo (203) do
recipiente.

As tampas conhecidas sdo dotadas ainda de um anel
4 prova de violagdo (205), o qual, antes do abrimento,
circunda o gargalo.

O anel a prova de violagdo fica conectado a parte
de fechamento da tampa por meio de elementos fraturéaveis.

O anel & prova de violagdo ¢é dotado ainda de
elementos de enganche que impedem que a parte de fechamento
seja removida do anel a prova de violagdo, e assim sendo, ©O
abrimento do recipiente, sem que ocorra o rompimento dos
elementos fraturéveis.

Um apéndice (206) se projeta a partir do anel a
prova de violagdo, arranjado para ser agarrado por um
usudrio.

Exercendo uma forca sobre o apéndice, ¢é possivel
romper os elementos fraturdveis e possivelmente separar o
anel & prova de violagdo do corpo da tampa.

Subseqlientemente, o usudrio, atuando sobre a
parte de fechamento, consegue remover o elemento retentor
do gargalo, e assim sendo, abrir o recipiente.

Uma desvantagem das tampas de pressdo conhecidas
consiste no fato de que elas sdo removiveis dos respectivos

recipientes com uma certa dificuldade.
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Em uma primeira fase, usuario de fato tem de
romper os elementos fraturdveis atuando sobre o apéndice do
anel a prova de violagdo, e subseqgiientemente, remover a
parte de fechamento do gargalo.

Para abrir os recipientes, o usudrio tem de
necessariamente usar ambas mdos, uma mdo é de fato usada
para agarrar o recipiente, enquanto gque a outra mao é usada
para atuar sobre o apéndice a fim de romper os elementos
fraturéveis.

As tampas conhecidas ndo podem, portanto, ser
usadas para aplicagdes para as quais a possibilidade de
abrir os recipientes usando apenas uma mdo € necessaria,
tal como por exemplo, no caso de recipientes cujos
contetidos tém de ser consumidos durante o curso de uma
atividade esportiva, tal como um passeio de bicicleta ou
similares.

Sdo conhecidas ainda as tampas de rosca (300),
ilustradas nas Figuras 3 e 4, dotadas de um corpo (301)
atarraxavel sobre uma extremidade rosqueada de um
recipiente e de uma peca de fechamento (302) conectada ao
corpo por meio de um elemento de articulagdo (303).

Uma desvantagem das tampas descritas acima é que
elas sdo muito complicadas e onerosas para fabricar.

Estas tampas sd3o de fato obtidas através de
moldagem por injecdo de material pléstico dentro de moldes
muito complicados.

Um objeto da invengdo é aperfeigoar as tampas de
pressdo conhecidas.

Outro objeto da invengdo é obter tampas de

pressdo que podem ser abertas facilmente.
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Um outro objeto da invengdo é obter tampas de
pressdao que podem ser fechadas novamente depois de um
primeiro abrimento.

Ainda outro objeto da invencdo é obter tampas de
pressao dotadas de uma articulacdo intercalada entre uma
peca de fechamento e uma pega de fixacdo que se fixa a um
recipiente, que podem ser fabricadas sem o uso de moldes
complexos.

Ainda outro objeto da invengdo é obter tampas de
pressdao que podem ser associadas com gargalos rosqueados
usuals de recipientes.

Ainda outro objeto da invengédo é obter
recipientes que sdo particularmente apropriados para serem
fechados com tampas de pressao.

Em um primeiro aspecto da invencdo, fornece-se
uma tampa de pressdo que compreende uma peca de fechamento
associavel com uma abertura de um recipiente, um meio de
engate associavel com um gargalo do dito recipiente, sendo
o dito meio de engate dotado de um meio retentor para
engatar em uma projegdo do dito recipiente, uma linha de
abrimento pretendido no dito meio de engate, intercalada
entre um corpo lateral do dito meio de engate e a dita peca
de fechamento, sendo a dita linha de abrimento pretendido
definida por meios fraturéveis, distinguido pelo fato de
que a dita linha de abrimento pretendido e a dita peca de
fechamento ficam posicionadas, uma em relagdo a outra, de
tal modo que os ditos meios fraturaveis se rompam ao longo
da dita linha de abrimento pretendido, quando a dita peca
de fechamento ¢é induzida a se destacar do dito corpo
lateral.

Devido a este aspecto da invengdo, ¢é possivel

obter uma tampa de pressdo que ¢é dotada de um meio
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indicador de abrimento e que pode ser aberta facilmente por
um usuario, possivelmente apenas com uma mao.

Isto proporciona um aperfeicoamento significativo
a ser obtido em relagcdo ao estado da arte que fornece
apenas dois tipos de tampas de pressdo. Um primeiro tipo
que consiste em tampas que podem ser abertas facilmente,
mas carecendo de um meio indicador de abrimento, e um
segundo tipo que consiste em tampas dotadas de um meio
indicador de abrimento, mas que sdo complicadas para abrir.

Devido & inveng¢do, quando ocorre o primeiro
abrimento do recipiente, o meio fraturavel é fraturado de
forma substancial simultaneamente com a remocgdo da pec¢a de
fechamento. Ndo &, portanto, necessario realizar duas
operacdes distintas, uma primeira operagdo de rompimento
dos elementos fraturdveis e uma segunda operag¢do de
abrimento da peca de fechamento.

Em um segundo aspecto da invengdo, ¢é fornecida
uma tampa de rosca, que compreende um corpo lateral
atarraxavel sobre um gargalo de um recipiente e uma pega de
fechamento associavel com uma abertura do dito recipiente,
distinguido pelo fato de que ela compreende ainda uma linha
de abrimento pretendido, arranjada substancialmente na
interface entre o dito corpo lateral e a dita pega de
fechamento.

Devido a este aspecto da invengdo, é possivel
obter uma tampa de rosca que pode ser aberta sem remover o
corpo lateral do gargalo, desenroscando-a deste ultimo.

Particularmente, a peca de fechamento pode
definir um elemento de fechamento sob pressdo associado com
uma abertura do recipiente. Desta maneira, é possivel
obter tampas que podem ser abertas facilmente, por exemplo,

tampas de pressdo, que podem ser associadas com gargalos
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rosqueados usuais e podem ser fabricadas usando moldes
usuais, para transformar material plastico, sendo essas
tampas dotadas de meios indicadores de abrimento que
indicam para um usudrio se o recipiente foi violado antes
do primeiro uso.

Em um terceiro aspecto da invengdo, fornece-se um
método para abrir uma tampa de rosca, sendo que a dita
tampa compreende um corpo lateral atarraxavel sobre um
gargalo de um recipiente, uma peca de fechamento associavel
com uma abertura do dito recipiente, e uma linha de
abrimento pretendido, definida por meios fraturaveis e
arranjada substancialmente na interface entre o dito corpo
lateral e a dita peca de fechamento, compreendendo
atarraxar o dito corpo lateral sobre o dito gargalo, de tal
modo que uma borda do dito gargalo interaja com a dita peca
de fechamento para romper os ditos meios fraturaveis ao
longo da dita linha de abrimento pretendido.

Devido a este aspecto da inveng¢do, é possivel
obter um método muito simples para abrir uma tampa de
rosca.

Em um quarto aspecto da invengdo, fornece-se uma
tampa de rosca que compreende um corpo lateral atarraxavel
sobre um gargalo de um recipiente, uma pega de fechamento
associavel com uma abertura do dito recipiente, distinguido
pelo fato de que ela compreende ainda um meio promotor de
desatarraxamento arranjado para desatarraxar parcialmente o
dito corpo lateral do dito gargalo depois de um primeiro
abrimento da dita tampa.

Devido a este aspecto da invencdo, ¢é possivel
obter uma tampa que pode ser aberta facilmente atarraxando
o corpo lateral sobre o gargalo, de tal modo que uma borda

do gargalo interaja com a peca de fechamento para romper os
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meios fraturdveis ao longo da linha de abrimento
pretendido. Subsegientemente ao abrimento, o meio promotor
de desatarraxamento desatarraxa parcialmente o corpo
lateral do gargalo, de modo a posicionar o corpo lateral
adequadamente em relagdo ao gargalo.

Neste caso, se entre o corpo lateral e a pega de
fechamento existir uma articulagdo, o meio promotor de
desatarraxamento posiciona o corpo lateral de tal modo que
a peca de fechamento, ao girar ao redor da articulacao,
possa engatar no gargalo corretamente para permitir que o
recipiente seja fechado novamente depois de um primeiro
abrimento.

Em um quinto aspecto da invengdo, fornece-se uma
tampa que compreende um corpo lateral associavel com um
gargalo de um recipiente, uma pecga de fechamento associavel
com uma abertura do dito recipiente, e uma linha de
abrimento pretendido, intercalada entre o dito corpo
lateral e a dita peca de fechamento, distinguido pelo fato
de que ela compreende ainda um espessamento de parede sobre
a dita linha de abrimento pretendido, de modo a formar um
meio de articulacdo que conecta o dito corpo lateral e a
dita peca de fechamento.

Devido a este aspecto da invengdo, é possivel
obter uma tampa dotada de um meio de articulacdo fabricado
de uma maneira extremamente simples.

Particularmente, ¢é ©possivel obter uma tampa
dotada de um meio de articulagdo por meio de moldagem de
material plastico, sem que moldes muito complexos tenham de
ser usados.

Durante o primeiro abrimento da tampa, a parte da
linha de abrimento pretendido, que ndo ¢é afetada pelas

fraturas do espessamento da parede, enquanto que ©
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espessamento da parede, devido a secg¢do maior, nado &
fraturado e define o meio de articulac&o ao redor do qual a
pe¢a de fechamento pode girar em relacdo ao corpo lateral,
para permitir a distribuicdo de um produto contido no
recipiente.

Em um sexto aspecto da inveng¢do, fornece-se um
recipiente que compreende um gargalo dotado de uma
extremidade de distribuicgéo que tem uma dimensdo
transversal maior do que a dimensdo transversal de uma
parte remanescente do gargalo, distinguido pelo fato de que
a extremidade de distribui¢do compreende um meio de parede
que tem uma espessura substancialmente uniforme.

Em um sétimo aspecto da invencdo, fornece-se um
recipiente que compreende um gargalo dotado de uma
extremidade de distribuig¢do definida pelo meio de parede,
distinguido pelo fato de que ele compreende ainda o meio de
projecdo que se estende a partir de uma parte intermediédria
do dito meio de parede.

Devido a estes aspectos da invengdo, é possivel
obter recipientes que sdo particularmente apropriados para
serem fechados por tampas de pressdio.

Em um oitavo aspecto da invencdo, fornece-se um
recipiente que compreende um gargalo dotado de uma
extremidade de distribuigado que tem uma dimensédo
transversal maior do que a dimensdo transversal de uma
parte remanescente do gargalo, sendo que a dita extremidade
de distribuig¢do define no dito recipiente uma projegdo na
qual o meio retentor de uma tampa pode ser engatado,
distinguido pelo fato de que ele compreende ainda uma outra
projecdo que opera em conjunto com a dita projegdo para
definir o meio de apoio no qual o dito meio retentor é

recebivel.
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Em um nono aspecto da invengao, fornece-se uma
combinacdo de uma tampa que compreende um meio retentor com
um recipiente que compreende um gargalo dotado de uma
extremidade de distribuigao que tem uma dimensdo
transversal maior do que a dimensdo transversal de uma
parte remanescente do gargalo, sendo que a dita extremidade
de distribuicdo define no dito recipiente uma projeg¢do na
qual o dito meio retentor pode ser engatado, e
compreendendo ainda wuma outra projegdo dque opera em
conjunto com a dita projegdo para definir o meio de apoio
no qual o dito meio retentor & recebivel.

Devido a estes aspectos da invengdo, é possivel
obter um recipiente que é dificil de violar visto que o
meio retentor é recebido dentro do meio de apoio.

Além disso, caso uma tampa dotada de uma
articulacdo esteja associada com o recipiente, a outra
projecdo atua como um elemento de posicionamento para
impedir um movimento do meio retentor em relagdo ao
recipiente, de tal modo que o recipiente possa ser fechado
facilmente depois de um primeiro abrimento. Um movimento
de um corpo lateral do recipiente, que é parte integrante
do meio retentor com relagcdo ao gargalo deveria de fato
impedir que uma pec¢a de fechamento engate corretamente no
gargalo.

Em um décimo aspecto da inveng¢do, fornece-se um
recipiente que compreende um gargalo dotado de uma abertura
e de uma projecdo que se projeta a partir do dito gargalo,
sendo que o dito gargalo compreende um meio de parede que
se estende entre a dita projecdo e a dita abertura,
distinguido pelo fato de que o dito meio de parede

compreende uma superficie externa substancialmente lisa.
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Em um décimo primeiro aspecto da invengdo,
fornece-se um método para produzir uma tampa dotada de uma
articulacdo, compreendendo formar um corpo lateral da dita
tampa, enfraquecer o dito corpo lateral para obter uma
linha de abrimento pretendido, distinguido pelo fato de que
o dito enfraquecimento compreende obter no dito corpo
lateral, ao longo da dita linha de abrimento pretendido,
uma zona menos enfraquecida de uma parte remanescente do
dito corpo lateral, sendo que a dita zona menos
enfraquecida define um precursor de articulacdo.

Devido a este aspecto da invengdo, ¢é possivel
obter um método para produzir uma tampa dotada de uma
articulagdo, que é muito simples para atuar, visto que ele
ndo requer o uso de moldes complicados.

Além disso, no caso de tampas formadas por
moldagem por injegdo ou compressdo de material plastico, o
método é€ muito barato, visto que o precursor de articulacéo
¢ obtido pela operacdo de enfraquecimento com o qual a
linha de abrimento pretendido é obtida.

O método de acordo com a invencdo ndo envolve,
portanto, qualquer complicag¢do adicional em relacgcdo ao
método usual de fabricacdo das tampas.

Em um décimo segundo aspecto da invencdo, fornece
uma tampa que compreende um corpo lateral associdvel com um
gargalo de um recipiente, uma pe¢a de fechamento associdvel
com uma abertura do dito recipiente, e uma linha de
abrimento pretendido, definida pelo meio fraturavel, e
intercalada entre o dito corpo lateral e a dita pega de
fechamento, distinguido pelo fato de que o dito meio

fraturdvel tem uma resisténcia ao rompimento desuniforme.
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Devido a este aspecto da invengdo, é possivel
obter uma tampa cujo abrimento pode ser iniciado aplicando
uma forca muito fraca a peca de fechamento.

Isto permite que um usuario abra a tampa
facilmente, usando possivelmente apenas uma mao.

A invencdo pode ser mais bem entendida e
implementada fazendo referéncia os desenhos anexos que
ilustram algumas de suas modalidades a titulo
exemplificativo ndo-limitativo, nos quais:

A Figura 1 é uma vista lateral em perspectiva de
uma tampa de pressdo de acordo com as técnicas anteriores,
ilustrada em uma configuracdo fechada;

A Figura 2 é uma vista semelhante a da Figura 1,
ilustrando a tampa em uma configuracdo aberta;

A Figura 3 ¢é uma vista lateral parcialmente
secionada de uma tampa de rosca de acordo com as técnicas
anteriores, ilustrada em uma configuracdo fechada;

A Figura 4 é uma vista semelhante a da Figura 3,
ilustrando a tampa em uma configuragdo aberta;

A Figura 5 é uma vista em perspectiva de uma
tampa de pressdo associada com um gargalo de recipiente;

A Figura 6 é uma vista em perspectiva da tampa da
Figura 5 secionada ao longo de um plano longitudinal;

A Figura 7 é uma secgdo esquemdtica e fragmentada,
tomada ao longo de um plano longitudinal, de uma tampa
semelhante a da Figura 5, fabricada de acordo com uma
variacao;

A Figura 8 é uma secdo semelhante a da Figura 7,
ilustrando a tampa em uma configuragdo aberta;

A Figura 9 é uma secdo semelhante a da Figura 7,
ilustrando uma tampa fabricada de acordo com outra

variacgdo;
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A Figura 10 é uma seg¢do semelhante a da Figura 7,
ilustrando uma tampa fabricada de acordo com mais uma outra
variacdo;

A Figura 11 é uma seg¢do semelhante a da Figura 7,
ilustrando uma tampa fabricada de acordo com ainda outra
variagcdo e associada com outro gargalo de recipiente;

A Figura 12 é uma segdo semelhante & da Figura
11, ilustrando uma tampa fabricada de acordo com outra
variacdo;

A Figura 13 é uma secgdo semelhante a da Figura 7,
ilustrando uma tampa fabricada de acordo com ainda outra
versao;

A Figura 14 é uma secg¢do semelhante a da Figura 7,
ilustrando uma tampa fabricada de acordo com ainda outra
variagdo e associada com outro gargalo de recipiente;

A Figura 15 & uma segdo transversal de uma tampa,
ilustrando uma linha de abrimento pretendido, definida por
abrimento fraturavel, indicando elementos obtidos por meio
de partes que tém extensdes circunferenciais varidveis;

A Figura 16 é uma segdo semelhante & da Figura
15, ilustrando o abrimento fraturdvel, indicando elementos
obtidos por meio de partes da parede da tampa, que tém
extensdes circunferenciais variaveis;

A Figura 17 é uma segdo semelhante & da Figura
15, ilustrando o abrimento fraturdvel, indicando elementos
obtidos por meio de partes da parede da tampa, que tém
extensdes circunferenciais constantes;

A‘Figura 18 é uma segdo transversal de uma tampa
dotada de uma articulacédo;

A Figura 19 é uma secgdo semelhante & da Figura
18, ilustrando o abrimento fraturdvel, indicando elementos

definidos por uma parede que tem espessura desuniforme;
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A Figura 20 é uma segdo esquematica de uma tampa
atarraxada sobre um gargalo rosqueado de um recipiente;

A Figura 21 é uma segdo semelhante a da Figura
20, ilustrando uma variacdo da tampa dotada de um meio de
travamento para evitar o atarraxamento excessivo da tampa
sobre o gargalo rosqueado;

A Figura 22 é uma secdo semelhante a da Figura
20, ilustrando uma tampa & qual estd aplicado um meio de
protegdo da tampa;

A Figura 23 é uma segdo semelhante a da Figura
20, ilustrando o meio promotor de abrimento do qual a tampa
é dotada;

A Figura 24 €& uma secgdo semelhante & da Figura
20, ilustrando uma variacdo do meio de travamento;

A Figura 25 ¢é uma segdo semelhante a da Figura
20, ilustrando outra variacdo do meio de travamento;

A Figura 26 é uma segdo semelhante a da Figura
20, ilustrando mais uma outra variacdo do meio de
travamento;

A Figura 27 é uma segdo esquemadtica tomada ao
longo de um plano longitudinal de um recipiente fabricado
de acordo com outra variacgdo;

A Figura 28 é uma vista lateral esquemdtica e
fragmentada de uma tampa dotada de um meio promotor de
desatarraxamento.

Fazendo referéncia as Figuras 5 e 6, esta
ilustrada uma tampa 1 que é associdvel com um gargalo 2 de
um recipiente 3.

A tampa 1 pode ser fabricada com material
plastico, por exemplo, através de moldagem por injecdo ou

compressdao de pléasticos.
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O recipiente 3 compreende uma primeira parede
substancialmente cilindrica 4 e uma segunda parede
substancialmente cilindrica 5 arranjada de forma
substancialmente coaxial , sendo que a segunda parede 5 tem
um diadmetro menor do que aquele da primeira parede 4.

A primeira parede 4 tem uma espessura
substancialmente constante e define uma extremidade de
distribuicdo do recipiente 3.

Entre a primeira parede 4 e a segunda parede 5,
estende-se uma parede anelar 6 transversalmente a esta
ultima, que define um colarinho 7.

Fazendo referéncia a Figura 11, 14 estd ilustrada
uma variagdo do recipiente 3, na qual, a partir da primeira
parede 4, estende-se uma projegdo 25 que fica arranjada
para interagir com a tampa 1, como serd descrito mais
detalhadamente abaixo.

A projecdo 25 compreende uma outra parede anelar
26 que se estende de forma substancialmente perpendicular
com referencia a primeira parede 4 e uma parede inclinada
27 intercalada entre a outra parede anelar 26 e a primeira
parede 4.

Fazendo referéncia a Figura 14, 14 estd ilustrada
outra variagdo do recipiente 3, compreendendo uma parede
lateral 28 a partir da qual um elemento de projecdo 29 se
projeta, mais perto de uma abertura 30 do recipiente 3, e
um segundo elemento de projecdo 31, mais afastado da
abertura 30.

A parede lateral 28 compreende uma primeira parte
substancialmente cilindrica 32, intercalada entre o
primeiro elemento de projecdo 29 e a abertura 30, e uma

segunda parte substancialmente cilindrica 33, intercalada
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entre a primeira projegcdo 29 e o segundo elemento de
projecdo 31.

A primeira parte 32 compreende uma superficie
externa substancialmente lisa 34.

A primeira parte 32 e a segunda parte 33 podem
ter uma espessura substancialmente constante.

Além disso, a primeira parte 32 e a segunda parte
33 sdo modeladas de tal modo que o recipiente 3 seja dotado
de uma extremidade de distribuicdo 35 que tem um didmetro
interno substancialmente constante.

Como ilustrado nas Figuras 5 e 6, a tampa 1
compreende uma pega de fechamento 8 associada de forma
removivel com a abertura 30 e o meio de engate 10 dotado de
um meio retentor 11, dotado de uma extremidade gancheada
que engata no colarinho 7.

O meio de engate 10 compreende um corpo lateral
12 que tem uma primeira extremidade 13 a partir da qual o
meio retentor 11 se projeta e uma segunda extremidade 14
oposta a primeira extremidade 13, na qual uma linha de
abrimento pretendido 15 estd colocada, estendendo-se entre
o corpo lateral 12 e a peca de fechamento 8.

A linha de abrimento pretendido 15 é definida por
uma pluralidade de elementos fraturdveis 16 que conectam a
peca de fechamento 8 ao corpo lateral 12, e entre elementos
fraturaveis 16 adjacentes h& intercalada uma zona
enfraquecida, por exemplo, um corte perfurante 17.

Quando a peca de fechamento é afastada do corpo
lateral 12, os elementos fraturdveis 16 sdo fraturados,
tornando desimpedido o abrimento da tampa 1.

Em outras palavras, o meio de engate 10, devido
ao meio retentor 11 que impede que a tampa 1 seja capaz de

ser removida do recipiente sem que ocorra o rompimento dos
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elementos fraturédveis 16, atua como um anel contra violacgéao
que assegura a integridade da tampa 1.

A pega de fechamento 8 compreende o meio de
fechamento 18 dotado de um apéndice anelar 19 que se
projeta a partir de uma face 23 da peca de fechamento 8
para ser recebido dentro de uma primeira parede 4.

O apéndice anelar 19 ¢é modelado de modo a
interagir com interferéncia com uma superficie interna 20
da primeira parede 4.

O meio de fechamento 18 permite conseguir uma
vedagdo entre a peca de fechamento 8 e o gargalo 2.

O meio de fechamento que compreende o apéndice
anelar 19 também esta incluido nas modalidades da tampa 1
ilustradas nas Figuras 8 e 10 a 14.

A modalidade da tampa 1 ilustrada na Figura 7 é
dotada de uma pega de fechamento 8 dotada do meio de
fechamento 18 que compreende um outro apéndice anelar 21
que se projeta a partir da face 23 para circundar a
primeira parede 4.

O outro apéndice anelar 21 é modelado de modo a
interagir interferindo com uma superficie externa
substancialmente lisa 22 da primeira parede 4.

Fazendo referéncia a Figura 9, o outro apéndice
anelar 21 compreende um sulco 65 arranjado para receber de
uma maneira modeladamente formada uma borda modelada 66 que
se estende a partir da superficie externa 22.

O meio de fechamento 18 pode compreender, em vez
do apéndice anelar 19, ou do outro apéndice anelar 21,
corpos substancialmente anelares e circunferencialmente
fragmentados, definidos, por exemplo, por uma pluralidade

de elementos salientes que se estendem a partir da face 23.
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Como ilustrado na Figura 8, a tampa 1 pode
compreender uma articulagdo 36 que conecta a pecga de
fechamento 8 ao meio de engate 10, de modo a permitir que a
tampa 1 seja fechada novamente depois de um primeiro
abrimento.

A articulacdo 36 pode compreender uma parte do
material plastico com o qual a tampa 1 & fabricada.

A articulacdo 36 pode ser obtida de diferentes
maneiras, que serdo ilustradas abaixo.

Algumas etapas e um ciclo de produgdo para
produzir tampas através de moldagem por injegao ou
compressdo devem ser relembradas preliminarmente, isto §é,
para permitir que o modo de fabricagdo da articulagdo seja
mais bem entendido.

As tampas sdo obtidas através de moldagem por
injecdo ou compressdo de plasticos.

Na saida do molde, cada tampa compreende uma
parede lateral continua, isto é, sem uma linha de abrimento
pretendido. Em outras palavras, a tampa compreende uma
peca de fechamento que é conectada ao respectivo meio de
engate sem uma linha de abrimento pretendido definida entre
a peca de fechamento e o corpo lateral.

A linha de abrimento pretendido é, de
preferéncia, porém ndo necessariamente, obtida no curso de
uma etapa subseqiiente do ciclo de produgdo, produzindo o
enfraquecimento entre a pegca de fechamento e o corpo
lateral.

Este enfraquecimento pode ser obtido fazendo um
corte fragmentado, possivelmente um corte perfurante,
através da parede lateral da tampa, usando uma ferramenta
apropriada. Desta maneira, sdo obtidos elementos

fraturdveis que tém uma espessura, medida radialmente,
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substancialmente igual & &espessura inicial da parede
lateral.

Alternativamente, o enfraquecimento pode ser
obtido esmagando a parede lateral de modo a reduzir a sua
se¢dao, para promover o rompimento durante o primeiro
abrimento da tampa.

Ainda alternativamente, a tampa pode compreender
nervuras distribuidas de forma circunferencial sobre a
parede lateral.

Neste caso, o enfraquecimento pode ser obtido
fazendo um corte que atravessa, possivelmente de forma
completa, a espessura inteira da parede lateral, mas que
ndo corta substancialmente as nervuras. Como resultado, as
nervuras formam elementos fraturaveis arranjados para serem
fraturados durante o primeiro abrimento da tampa.

Como ilustrado na Figura 15, o meio de engate 10
pode compreender um espessamento de parede 37 que forma a
articulacdo 36 e uma pluralidade de nervuras 38 arranjadas
para formar os elementos fraturdveis 16. As nervuras 38 se
projetam dentro da tampa 1.

Em uma modalidade ndo ilustrada as nervuras podem
se projetar fora da tampa 1.

Durante a fabricacdo da tampa 1, o meio de engate
10 é forgado a interagir com uma ferramenta que faz um
corte que corta a extensdo circunferencial inteira do meio
de engate 10.

O corte enfraquece o meio de engate 10, por
exemplo, atravessando completamente este Ultimo ou se
estendendo por uma parte substancial da sua espessura, mas
ndo atravessando completamente o espessamento de parede 37,

ou as nervuras 38.
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Durante o primeiro abrimento da tampa 1, os
elementos fraturaveis 16 sdo fraturados, enquanto que o
espessamento 37 que é dotado de uma secdo maior, e assim
com grande resisténcia a rompimento, ndo se rompe, mas é
deformado, gerando a articulacdo 36.

Devido & invengdo, ¢é possivel fabricar tampas
dotadas de articulagdes com extrema simplicidade, visto que
ndo €& necessario usar os moldes complicados das técnicas
anteriores.

Os moldes podem de fato ser projetados com uma
geometria tal que permite que o espessamento de parede 37
seja obtido nas tampas.

As tampas dotadas de articulagdes sd3o assim
obtidas sem maiores custos ou complicagdes para o ciclo
produtivo, visto que o espessamento de parede ¢é obtido
diretamente na etapa de moldagem.

A peca de fechamento 8 compreende o meio promotor
de abrimento 39 arranjado em uma zona da peca de fechamento
8, substancialmente oposta ao espessamento 37.

As nervuras 38 tém uma extens3o circunferencial
crescente procedente do meio promotor de abrimento 39 até o
espessamento 37. Desta maneira, sdo obtidos elementos
fraturaveis 16 que tém uma segdo, e portanto, uma
resisténcia ao fraturamento que é variavel.

Particularmente, as primeiras nervuras 38a, as
segundas nervuras 38b e as terceiras nervuras 38c s&o
produzidas aumentando gradualmente as extensdes
circunferenciais.

Durante o primeiro abrimento da tampa 1, as
primeiras nervuras 38a, que sdo aquelas que tém uma

extensdo circunferéncial menor, podem ser fraturadas
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facilmente por um usudrio que atua sobre o meio promotor de
abrimento 39.

Subsequientemente, depois que a tampa 1 foi aberta
parcialmente, através do efeito de maior
alavancagem/torque, o usudrio pode fraturar as segundas
nervuras 38b e as terceiras nervuras 38c facilmente, embora
as segundas nervuras 38b e as terceiras nervuras 38c tenham
maior resisténcia ao rompimento do que as primeiras
nervuras 38a.

Desta maneira, obtém-se uma tampa cujos elementos
fraturaveis tém resisténcia significativa quando a tampa é
aplicada a um recipiente, para assegurar uma vedacao
hermética, mesmo se dentro do recipiente a pressdo difere
em relagdo a pressdo fora deste Gltimo, como ocorre no caso
de recipientes preenchidos com bebidas gasosas.

Ao mesmo tempo, os elementos fraturdveis podem
ser rompidos facilmente para assegurar boa inviolabilidade
e para facilitar o abrimento pelo consumidor.

Fazendo referéncia a Figura 16, 14 estd ilustrada
uma tampa dotada de um espessamento de parede 37 e de
elementos fraturaveis 16a, 16b e 16c que tém extensdes
circunferénciais varidveis.

Neste <caso, os elementos fraturdveis 16 sdo
obtidos cortando, por exemplo, com um corte perfurante, o
meio de engate 10, usando uma ferramenta adequadamente
modelada, particularmente uma ferramenta dotada de uma
lamina fragmentada, ou dotada de outra forma de uma
descontinuidade, pelo menos nos elementos fraturaveis 16, e
possivelmente também o espessamento 37.

Fazendo referéncia a Figura 17, 14 esta ilustrada

uma tampa que ndo € dotada do espessamento de parede 37.
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Neste caso, um precursor de articulacdo 24 e os
elementos fraturaveis 16 sdo obtidos fazendo um corte,
possivelmente ente um corte perfurante, através do meio de
engate 10, sendo que este corte ndo afeta as zonas do meio
de engate 10, nas quais os elementos fraturdveis 16 e o
precursor de articulagdo 24 tém de ser definidos. Também
neste caso, o uso de uma ferramenta de corte adequadamente
modelada é disponibilizada.

Fazendo referéncia a Figura 18, 14 esta ilustrada
uma tampa 1 dotada de um espessamento 37 que se projeta
fora do meio de engate 10.

Neste <caso, os elementos fraturaveis 16 sé&o
obtidos wusando uma ferramenta modelada de modo a nao
interagir com o espessamento 37.

Fazendo referéncia a Figura 19, 14 estd ilustrada
uma tampa 1 dotada de uma linha de abrimento pretendido 15
feita esmagando o meio de engate 10 de modo a causar um
decréscimo na sua se¢do, para promover o rompimento a linha
de abrimento pretendido 15.

O esmagamento pode ser irregular de modo a obter
um meio de engate com uma espessura menor em uma zona mais
perto do meio promotor de abrimento 39 e uma espessura
maior em uma zona mais distante do meio promotor de
abrimento 39.

Este permite que seja obtida uma tampa 1 que
compreende uma parte fraturdvel dotada de resisténcia
limitada ao rompimento em uma etapa inicial de um primeiro
abrimento da tampa.

Em outras palavras, o esmagamento irregular tem
um efeito similar ao obtido produzindo elementos

fraturdveis com extensdes circunferéncias varidveis.
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Alternativamente ao esmagamento obtido com uma
ferramenta apropriada, o molde de moldagem pode ser
modelado de modo a moldar o meio de engate 10 com uma
espessura irregular.

Fazendo referéncia a Figura 10, 14 estd ilustrada
uma tampa 1 dotada do meio de engate 10 cujo corpo lateral
12 é modelado como uma parede troncdnica, sendo que o
didmetro do corpo lateral 12 diminui procedente da pega de
fechamento 8 até o meio retentor 11.

Fazendo referéncia a Figura 7 e as Figuras 11 a
14, a tampa 1 compreende o meio de posicionamento 40
arranjado para impedir substancialmente um movimento do
meio de engate 10 em relacdo ao gargalo 2, articularmente
depois de um primeiro abrimento da tampa 1.

O meio de posicionamento 40 permite que a tampa
seja fechada facilmente de novo depois de um primeiro
abrimento.

Caso ndo haja meio de posicionamento 40, um
movimento do corpo lateral 12 impediria que a peca de
fechamento 8 associada com ele engatasse no gargalo 2
corretamente para permitir o fechamento do recipiente 3.

Fazendo referéncia a Figura 7, o meio de
posicionamento 40 compreende um elemento detentor 59 dotado
em uma extremidade do meio retentor 11 e arranjado para ser
recebido de forma sustentante sobre um outro colarinho 9
que se salienta a partir do gargalo 2.

Neste caso, o colarinho 7 e o outro colarinho 9
definem uma cavidade 62 na qual a parte gancheada do meio
retentor 11 é recebida.

Como a parte gancheada fica contida

substancialmente dentro da cavidade 62, desengate do meio
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retentor 11 do colarinho 7 por um violador, e portanto, a
violagcdao da tampa 1 é substancialmente impedida.

Alternativamente, caso o recipiente 3 ndo seja
dotado do outro colarinho 9, a cavidade pode ser delimitada
abaixo por uma parte convexa do recipiente 3.

Fazendo referéncia a Figura 27, 14 estd ilustrado
um recipiente 3 no qual a cavidade 62 é definida pelo
colarinho 7 e por um alargamento 63 que se estende acima da
projecdo 7 e conectado a ela por uma parede conectora 64
que se estende de forma substancialmente perpendicular ao
colarinho 7.

Fazendo referéncia a Figura 11, o meio de
posicionamento 40 compreende o meio de ombro 41 gque se
estende dentro da tampa 1 de modo a ficar intercalado entre
o meio retentor 11 e uma linha de abrimento pretendido 15.

O meio retentor 11 e o meio de ombro 41 sdo
modelados de modo a circundar a projecdo 25.

Fazendo referéncia a Figura 12, o meio de
posicionamento 40 compreende o meio de encosto 42 arranjado
para interagir com o gargalo 2.

O meio de encosto 42 compreende as partes 43 das
nervuras 38 associadas com o corpo lateral 12 e recebidas
de forma sustentante sobre a projecdo 25.

Fazendo referéncia a Figura 13, o meio de encosto
42 compreende um elemento de encosto 45, do qual o meio de
engate 10 é dotado, que interage <com uma zona de
extremidade 44 do gargalo 2.

Neste caso, o corpo lateral 12 compreende um
primeiro corpo anelar 46, que circunda a primeira parede 4,
e um segundo corpo anelar 47 que tem uma dimensdo menor do

que aquela do primeiro corpo anelar 46.
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O elemento de encosto 45 compreende uma parte da
parede inclinada que conecta o primeiro corpo anelar 46 ao
segundo corpo anelar 47.

A linha de abrimento pretendido 15 se estende
entre o segundo corpo anelar 47 e a peca de fechamento 8.

Fazendo referéncia a Figura 14, o meio de encosto
42 compreende um anel 48 colocado em uma extremidade do
meio de engate 10 e arranjado para interagir com uma borda
superior 49 do gargalo 2.

O anel 48 atua também como um elemento vedante
para impedir que parte do conteldo do recipiente 3 penetre
e possivelmente permaneca parcialmente em um afastamento
definido entre o gargalo 2 e o corpo lateral 12.

Fazendo referéncia a Figura 20,14 estd ilustrada
uma tampa 1 que compreende o meio de engate 10 dotado de um
corpo lateral 12 dotado de uma rosca 55 arranjada para
engatar em uma outra rosca 56 obtida sobre um gargalo 2 de
um recipiente 3.

O gargalo 2 compreende ainda o meio de projecdo
57 que opera em conjunto com o meio retentor 11 do qual o
meio de engate 10 é dotado, e o meio de colarinho 58.

A tampa 1 compreende ainda uma peca de fechamento
8,e entre a peca de fechamento 8 e o corpo lateral 12, uma
linha de abrimento pretendido 15 estd colocada.

Atuando sobre a pega de fechamento 8 é possivel
abrir a tampa ao longo da linha de abrimento pretendido 15
para permitir a distribuicdo de um produto contido dentro
do recipiente 3.

Desta maneira, ¢é possivel obter uma tampa de
pressdo que é aplicdvel a um recipiente usual dotado de um

gargalo rosqueado.
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A tampa pode ser aberta com acentuada
simplicidade, possivelmente usando uma Unica mio.

A peca de fechamento 8 pode ser dotada de um
apéndice anelar 19, ou de um outro apéndice anelar 21,
similarmente ao que foi descrito fazendo referéncia as
Figuras 7 e 9, arranjado para engatar, respectivamente, em
uma superficie interna 20, ou em uma superficie externa
substancialmente lisa 22, do gargalo 2.

Como ilustrado na Figura 20, entre o corpo
lateral 12 e a peca de fechamento 8 pode ser intercalada
uma articulagdo 36 que permite que a tampa 1 seja fechada
novamente depois de um primeiro abrimento.

Para facilitar o abrimento da tampa 1, é colocado
o meio promotor 39 que é obtido em uma zona da peca de
fechamento 8 oposta a uma outra zona na qual a articulacéo
36 &€ obtida.

O meio promotor de abrimento 39 compreende uma
superficie ativadora 50 sobre a qual o usudrio exerce uma
forga, que pode ser obtida, por exemplo, em um apéndice 51
que se projeta a partir da peca de fechamento 8, como
ilustrado na Figura 21, ou em um rebaixo 52 obtido na pecga
de fechamento 8, como ilustrado na Figura 23.

Alternativamente, a superficie ativadora 50, seja
ela definida no apéndice 51, ou no rebaixo 52, pode afetar
perifericamente a extensdo inteira do perimetro da pe¢a de
fechamento 8.

Como ilustrado pela linha tracejada da Figura 20,
o0 apéndice anelar 19 pode ter uma altura variavel, por
exemplo, uma altura decrescente, movendo-se do meio
promotor de abrimento 39 até a articulacdo 36, de modo a

promover a insergdo do apéndice anelar dentro da parede 4.
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A tampa 1 compreende ainda uma outra linha de
abrimento pretendido 53, interposta entre o corpo lateral
12 e o meio retentor 11 com o qual o meio de engate 10 é
provido.

A linha de abrimento pretendido 15, e uma outra
linha de abrimento pretendido 53 e a articulacdo 36 pode
ser obtida com os métodos descritos com referéncia as
Figuras 5 a 19.

Deve-se assinalar que as tampas dotadas da linha
de abrimento pretendido 15 (e possivelmente da articulacéo
36), e as tampas sem a linha de abrimento pretendido 15,
podem ser obtidas a partir do mesmo produto semi-acabado
fabricado moldando os pléasticos.

Um fabricante de tampas pode escolher enfraquecer
a parede lateral do produto semi-acabado supramencionado,
para obter a linha de abrimento pretendido 15, se ele esté
interessado em fabricar as tampas de acordo com a invencéo,
ou ele pode decidir n&o enfraquecer a parede lateral
supramencionada, obtendo, desta maneira, tampas usuais que
sdo aplicaveis a gargalos rosqueados.

Assim sendo, fornece-se um método de producdo de
tampas, que é muito versatil, visto que ele permite que uma
mudanga da produgdo de tampas de um certo tipo para tampas
de um tipo diferente seja feita com extrema facilidade.

A outra linha de abrimento pretendido 53 atua
como um elemento indicador para indicar um possivel
abrimento do recipiente 3 conseguido desatarraxando o corpo
lateral 12 do gargalo 2.

Fazendo referéncia a Figura 22, 14 estd uma
cobertura 71 que € associadvel, por exemplo, por pressio,
com a tampa 1 de modo a cobrir substancialmente a peca de

fechamento 8. A cobertura 71 protege a parte da tampa 1
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contra impurezas que possam entrar em contato direto com a
boca do usuéario.

A cobertura 71 pode ser removida facilmente antes
de abrir a tampa 1.

Além disso, a modalidade da tampa especificada na
Figura 14 pode ser equipada com uma cobertura 71.

Durante o engarrafamento, um recipiente 3, depois
de ser preenchido com um produto, é fechado com uma tampa
1, que é atarraxada sobre o gargalo 2 por uma cabeca de
tampamento.

Um modo de abrimento da tampa, de acordo com a
invencdo, pode consistir em atarraxar ainda mais a tampa 1
sobre o gargalo 2, o que faz com que uma borda 44 do
gargalo 2 interaja com a peca de fechamento 8, de modo a
romper os elementos fraturdveis 36 que definem a linha de
abrimento pretendido 15 e remover a peca de fechamento 8 do
gargalo 2.

Fazendo referéncia a Figura 28, 1la& estd ilustrada
uma tampa 1 que compreende um meio promotor de
desatarraxamento 67 arranjado para desatarraxar
parcialmente o corpo lateral 12 do gargalo 2 depois de um
primeiro abrimento da tampa 1, por exemplo, conduzido
através do método descrito acima.

O meio promotor de desatarraxamento 67 atua como
um meio de posicionamento que posiciona o corpo lateral 12,
de tal modo que a peca de fechamento 8, por girar ao redor
da articulacgdo 36, possa engatar corretamente no gargalo 2,
para permitir que o recipiente 3 seja fechado novamente
depois de um primeiro abrimento.

O meio promotor de desatarraxamento 67 compreende

um meio resiliente 68, por exemplo, um apéndice 69 do corpo
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lateral 12, modelado de modo a interagir com o meio
ativador 70 associado com o gargalo 2.

Caso seja preferivel impedir o modo de abrimento
descrito acima, por exemplo, para impedir rompimentos
indesejados dos elementos fraturaveis 36, durante a
aplicagdo da tampa pela cabegca de tampamento, o meio
antiatarraxamento 54 é disponibilizado.

O meio antiatarraxamento 54 atua também como meio
de posicionamento que impede um movimento do corpo lateral
12 em relacdo ao gargalo 2, para permitir que a tampa 1
possa ser fechada facilmente mais uma vez depois de um
primeiro abrimento.

Como ilustrado na Figura 20, o) meio
antiatarraxamento 54 compreende as partes 43 das nervuras
38 que definem os elementos fraturdveis 36 da linha de
abrimento pretendido 15.

As partes 43 sdo recebidas de forma sustentante
sobre a outra rosca 56.

Como ilustrado na Figura 21, o) meio
antiatarraxamento 54 compreende um anel 48 colocado em uma
extremidade do corpo lateral 12 e arranjado para ser
recebido de forma sustentante sobre uma borda superior 49
do gargalo 2.

A medida que o anel 48 é arranjado encostando na
borda superior 49, o corpo lateral 12 impede que partes de
um produto contido no recipiente 3 penetrem em um
afastamento definido entre o corpo lateral 12 e o gargalo
2.

Como ilustrado na Figura 24, o) meio
antiatarraxamento 54 compreende o meio de ombro 41

arranjado para interagir com o meio de projecdo 57, de tal
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modo que este Ultimo seja recebido entre o meio de ombro 41
e o meio retentor 11.

Como ilustrado na figura 25, o meio
antiatarraxamento 54 compreende um elemento detentor 59
associado com a outra rosca 55 e arranjado para interagir
com a outra rosca 56 para deter o atarraxamento do corpo
lateral 12 sobre o gargalo 2.

Neste caso, o anel 48 atua como um elemento
vedante para impedir que parte do conteudo do recipiente 3
penetre e possivelmente fique estagnada em um afastamento
definido entre o gargalo 3 e o corpo lateral 12.

Como ilustrado na Figura 26, o) meio
antiatarraxamento 54 compreende um outro elemento detentor
60 colocado em uma extremidade 61 do meio retentor 11 e
arranjado para ser recebido de forma sustentante sobre o

meio de colarinho 58.
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REIVINDICAGOES

1. Tampa de pressdo que compreende uma peca de
fechamento (8) associdvel com uma abertura (30) de um
recipiente (3), um meio de engate (10) associavel com um
gargalo (2) do dito recipiente (3), sendo o dito meio de
engate (10) dotado de um meio retentor (11) para engatar em
uma projeg¢do (7) do dito recipiente, uma linha de abrimento
pretendido (15) no dito meio de engate (10), intercalada
entre um corpo lateral (12) do dito meio de engate (10) e a
dita pega de fechamento (8), sendo a dita 1linha de
abrimento pretendido (15) definida pelo meio fraturavel
(16), caracterizado pelo fato de que a dita 1linha de
abrimento pretendido (15) e a dita peca de fechamento (8)
ficam posicionadas uma em relacdo a outra de tal modo que o
dito meio fraturdvel (16) se rompa ao longo da dita linha
de abrimento pretendido (15) quando a dita peca de
fechamento (8) ¢é induzida a se destacar do dito Corpo
lateral (12).

2. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado pelo fato de que a dita peca de fechamento
(8) compreende o meio de fechamento (19) arranjado para
interagir interferindo com uma parte interna (20) do dito
gargalo (2).

3. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2,
caracterizado pelo fato de que a dita peca de fechamento
(8) compreende outro meio de fechamento (21) arranjado para
interagir interferindo com uma parte interna (22) do dito
gargalo (2).

4, Tampa, de acordo com a reivindicacdo 3,
caracterizado pelo fato de que o dito outro meio de
fechamento (21) é dotado circunferencialmente de um meio de

sulco (65) arranjado para receber de uma maneira
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modelavelmente acoplada o meio de apensagao (66) que se
estende a partir da dita parte externa (22).

5. Tampa, de acordo com qualquer reivindicacédo
precedente, caracterizado pelo fato de que compreende ainda
o meio de articulagdo (36) que conecta a dita peca de
fechamento (8) ao dito corpo lateral (12).

6. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 5,
caracterizado pelo fato de que o dito meio de articulacéao
compreende um espessamento de parede (37) obtido no dito
meio de engate (10) ao longo da dita linha de abrimento
pretendido (15).

1. Tampa, de acordo com qualquer reivindicacao
precedente, caracterizado pelo fato de que o dito meio
fraturavel (16) tem resisténcia desuniforme ao
fraturamento.

8. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 7,
caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturavel
compreende o meio de parede do dito meio de engate (10),
que tem espessura varidvel.

9. Tampa, de acofdo com a reivindicacdo 7,
caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturavel
compreende uma pluralidade de elementos fraturdveis (16)
que tém extensdes circunferencialmente diferentes.

10. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 7 a 9, caracterizado pelo fato de que o dito
meio fraturadvel (16) tem uma secdo crescente que se afasta
de uma zona de agarramento (50) da dita peca de fechamento
(8) que pode ser agarrada por um usudrio para abrir a dita
tampa (1).

11. Tampa, de acordo com qualquer reivindicacdo
precedente, caracterizado pelo fato de que compreende ainda

© meio de posicionamento (40) arranjado para impedir
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substancialmente um movimento do dito corpo lateral (12) em
relagcdo ao dito gargalo (2).

12. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 11,
caracterizado pelo fato de que o) dito meio de
posicionamento (40) compreende um meio detentor (59)
colocado em uma extremidade do dito meio detentor (11),
modelado de modo a ser recebido de forma sustentante sobre
uma parte de descanso (9) do dito recipiente (3).

13. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 11,
caracterizado pelo fato de que o) dito meio de
posicionamento (40) compreende o meio de ombro (41) que se
estende dentro da dita tampa (1) e intercalado entre o dito
meio retentor (11) e a dita linha de abrimento pretendido
(15), sendo o dito meio de ombro (41) e o dito meio
retentor (11) modelados de modo a circundar outro meio de
projecdo (25) que se estende a partir do dito gargalo (2).

14. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 11,
caracterizado pelo fato de que o dito meio de
posicionamento (40) compreende as partes (43) de nervura
(38) que definem o dito meio fraturadvel (16), sendo as
ditas partes (43) modeladas de modo a serem recebidas de
forma sustentante sobre outro meio de projecdo (25) que se
estende a partir do dito gargalo (2).

15. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 11,
caracterizado pelo fato de que o dito meio de
posicionamento (40) compreende um elemento de escoramento
(45) associado com o dito meio de engate (10) e modelado de

modo a interagir com uma zona de extremidade (44) do dito

- gargalo (2).

16. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 11,
caracterizado pelo fato de que o dito meio de

posicionamento (40) compreende um outro elemento de
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escoramento (48) associado com o dito meio de engate (10) e
modelado de modo a ser recebido de forma sustentante sobre
uma borda (49) do dito gargalo (2), que delimita a dita
abertura (30).

17. Tampa de rosca, que compreende um COrpo
lateral (10) atarraxavel sobre um gargalo (2) de um
recipiente (3) e uma peca de fechamento (8) associadvel com
uma abertura (30) do dito recipiente (3), caracterizado
pelo fato de que ela compreende ainda uma linha de
abrimento pretendido (15) arranjada substancialmente na
interface entre o dito corpo lateral (10) e a dita peca de
fechamento (8).

18. Tampa, de acordo com a reivindicacgdo 17,
caracterizado pelo fato de que o dito corpo lateral (10)
tem um meio retentor (11) associado com ele, arranjado para
engatar no dito gargalo (2).

19. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 18,
caracterizado pelo fato de que compreende ainda uma outra
linha de abrimento pretendido (53) intercalada entre o dito
corpo lateral (10) e o dito meio retentor (11).

20. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 17 a 19, caracterizado pelo fato de que a
dita linha de abrimento pretendido (15) e a dita peca de
fechamento (8) ficam posicionadas, uma em relacdo a outra,
de tal modo que o meio fraturdvel (16), que define a dita
linha de abrimento pretendido (15), se rompa ao longo da
dita linha de abrimento pretendido (15) quando a dita peca
de fechamento (8) é induzida a se destacar do dito corpo
lateral (10).

21. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 17 a 20, caracterizado pelo fato de que a

dita pega de fechamento (8) compreende o meio de fechamento
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(19) arranjado para interagir interferindo com uma parte
externa (20) do dito gargalo (2).

22. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 17 a 21, caracterizado pelo fato de que a
dita pega de fechamento (8) compreende outro meio de
fechamento (21) arranjado para interagir interferindo com
uma parte externa (22) do dito gargalo (2).

23. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 22,
caracterizado pelo fato de que o dito outro meio de
fechamento (21) é dotado circunferencialmente de um meio de
sulco (65) arranjado para receber de uma maneira
modelavelmente acoplada o meio de apensacdo (66) que se
estende a partir da dita parte externa (22).

24. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 17 a 23, caracterizado pelo fato de que
compreende ainda o meio de articulag¢do (36) que conecta a
dita peg¢a de fechamento (8) ao dito corpo lateral (12).

25. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 24,
caracterizado pelo fato de que o dito meio de articulacédo
(36) compreende um espessamento de parede (37) obtido no
dito meio de engate (10) ao 1longo da dita linha de
abrimento pretendido (15).

26. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢des 17 a 22, caracterizado pelo fato de que o
dito meio fraturavel (16) tem resisténcia desuniforme ao
fraturamento.

27. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 26,
caracterizado pelo fato de que o dito meio de corpo lateral
meio fraturavel compreende o meio de parede do dito meio de
engate (10), que tem espessura variavel.

28. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 26,

caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturavel
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compreende uma pluralidade de elementos fraturdveis (16)
que tém extensdes circunferencialmente diferentes.

29. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 26 a 28, caracterizado pelo fato de que o
dito meio fraturadvel (16) tem uma secdo crescente que se
afasta de uma zona de agarramento (50) da dita pe¢ca de
fechamento (8) que pode ser agarrada por um usuario para
abrir a dita tampa (1).

30. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 17 a 29, caracterizado pelo fato de que
compreende ainda o meio antiatarraxamento (54) arranjado
para impedir o atarraxamento excessivo do dito corpo
lateral (10) ao dito gargalo (2).

31. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 30,
caracterizado pelo fato de que o) dito meio
antiatarraxamento (54) compreende um elemento detentor (60)
modelado de modo a ser recebido de forma sustentante sobre
uma parte de descanso (58) do dito recipiente (3).

32. Tampa, de acordo com a reivindicacao 30,
caracterizado pelo fato de que o) dito meio
antiatarraxamento (54) compreende o meio de ombro (41) que
se estende dentro da dita tampa (1).

33. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 30,
como apensado a reivindicacdo 18, ou 19, ou a qualquer uma
das reivindicagdes 20 a 29, como apensado a reivindicacgéao
18 ou 19, caracterizado pelo fato de que o dito meio de
ombro (41) fica intercalado entre o dito meio retentor (11)
e a dita linha de abrimento pretendido (15), sendo o dito
meio de enganchamento (41) e o dito meio retentor (11)
modelados de modo a circundar outro meio de projecdo (57)

que se estende a partir do dito gargalo (2).
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34. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 30,
caracterizado pelo fato de que o dito meio
antiatarraxamento (54) compreende as partes (43) de nervura
(38) que definem a dita linha de abrimento pretendido (15),
sendo as ditas partes (43) modeladas de modo a serem
recebidas de forma sustentante sobre o meio de rosca (56)
disponibilizado no dito gargalo (2).

35. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 30,
caracterizado pelo fato de que o dito meio
antiatarraxamento (54) compreende um elemento de
escoramento (45) associado com o dito corpo lateral (10) e
modelado de modo a interagir com uma zona de extremidade
(44) do dito gargalo (2).

36. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 30,
caracterizado pelo fato de que o dito meio
antiatarraxamento (54) compreende um outro elemento de
escoramento (48) associado com o dito corpo lateral (10) e
modelado de modo a ser recebido de forma sustentante sobre
uma borda (49) do dito gargalo (2), que delimita a dita
abertura (30).

37. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 30,
caracterizado pelo fato de que o dito meio
antiatarraxamento (54) compreende um outro elemento
detentor (59) associado com uma rosca (55) obtida dentro do
dito corpo lateral (10) e arranjado para interagir com uma
outra rosca (56) obtida no dito gargalo (2).

38. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢bes 17 a 37, caracterizado pelo fato de que
compreende ainda o meio promotor de desatarraxamento (67)
arranjado para desatarraxar parcialmente o dito corpo
lateral (10) do dito gargalo (2) depois de um primeiro

abrimento da dita tampa (1).
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39. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 38,
caracterizado pelo fato de que o dito meio promotor de
desatarraxamento (67) compreende o meio resiliente (68)
modelado de modo a interagir com o meio ativador (70)
associado com o dito gargalo (2).

40. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 39,
caracterizado pelo fato de que o dito meio resiliente (68)
compreende um apéndice (69) que se estende a partir do dito
corpo lateral (10).

41. Método para abrir uma tampa (1) de rosca,
sendo que a dita tampa compreende um corpo lateral (10)
atarraxavel sobre um gargalo (2) de um recipiente (3), uma
peca de fechamento (8) associdvel com uma abertura (30) do
dito recipiente (3), e uma linha de abrimento pretendido
(15) definida pelo meio fraturavel (16) e arranjado
substancialmente na interface entre o dito corpo lateral
(10) e a dita peca de fechamento (8), caracterizado pelo
fato de que compreende atarraxar o dito corpo lateral (10)
sobre o dito gargalo (2), de tal modo que uma borda (49) do
dito gargalo (2) interaja com a dita peca de fechamento (8)
para romper o dito meio fraturdvel (16) ao longo da dita
linha de abrimento pretendido (15).

42. Tampa que compreende um corpo lateral (10)
associavel com um gargalo (2) de um recipiente (3), uma
peca de fechamento (8) associdvel com uma abertura (30) do
dito recipiente (3) e uma linha de abrimento pretendido
(15) intercalada entre o dito corpo lateral (10) e a dita
parte de fechamento (8), caracterizado pelo fato de que
compreende ainda um espessamento de parede (37) sobre a
dita linha de abrimento pretendido (15) de modo a formar um
meio de articulagdo (36) que conecta o dito corpo lateral

(10) e a dita pega de fechamento (8).
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43. Tampa, de acordo com a reivindicagcdo 42,
caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturdvel (16)
tem resisténcia irregular ao fraturamento.

44, Tampa, de acordo com a reivindicacido 43,
caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturavel
compreende o meio de parede do dito meio de corpo lateral
(10), que tem uma espessura variavel.

45. Tampa, de acordo com a reivindicacido 43,
caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturavel
compreende uma pluralidade de elementos fraturdveis (16)
que tém extensdes circunferencialmente diferentes.

46. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 43 a 45, caracterizado pelo fato de que o
dito meio fraturavel (16) tem uma segdo crescente que se
afasta de uma zona de agarramento (50) da dita peca de
fechamento (8) que pode ser agarrada por um usudrio para
abrir a dita tampa (1).

47. Tampa que compreende um corpo lateral (10)
associdvel com um gargalo (2) de um recipiente (3), uma
peca de fechamento (8) associdvel com uma abertura (30) do
dito recipiente (3) e uma linha de abrimento pretendido
(15) definida pelo meio fraturdvel (16) e intercalada entre
o dito corpo lateral (10) e a dita parte de fechamento (8),
caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturavel (16)
tem resisténcia irregular ao rompimento.

48. Tampa, de acordo com a reivindicacao 47,
caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturavel
compreende o meio de parede do dito meio de tampa (1), que
tem espessura variavel.

49. Tampa, de acordo com a reivindicacédo 47,

caracterizado pelo fato de que o dito meio fraturéavel
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compreende uma pluralidade de elementos fraturdveis (16)
que tém extensdes circunferencialmente diferentes.

50. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 47 a 49, caracterizado pelo fato de que o
dito meio fraturavel (16) tem uma secdo crescente que se
afasta de uma zona de agarramento (50) da dita peca de
fechamento (8) que pode ser agarrada por um usudrio para
abrir a dita tampa (1).

51. Tampa, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 47 a 50, caracterizado pelo fato de que
compreende ainda um espessamento de parede (37) sobre a
dita linha de abrimento pretendido (15), de modo a formar
um meio de articulagdo (36) que conecta o dito corpo
lateral (10) e a dita peca de fechamento (8).

52. Meétodo para produzir uma tampa (1) dotada de
uma articulagao (36), compreendendo formar um corpo lateral
(10) da dita tampa (1), enfraquecer o dito corpo lateral
(10) para obter uma linha de abrimento pretendido (15),
caracterizado pelo fato de que o dito enfraquecimento
compreende produzir no dito corpo lateral (10), ao longo da
dita linha de abrimento pretendido (15), uma =zona menos
enfraquecida de wuma parte remanescente do dito corpo
lateral (10), sendo que a dita zona menos enfraquecida
define um precursor de articulacio.

53. Método, de acordo com a reivindicacdo 52,
caracterizado pelo fato de que o dito enfraquecimento
compreende fazer uma incisdo que afeta completamente uma
zona perimetral do dito corpo lateral (10).

54. Método, de acordo com a reivindicacdo 53,
caracterizado pelo fato de que antes de obter o dito
enfraquecimento, disponibiliza-se um espessamento de parede

(37) no dito <corpo lateral (10), sendo que o dito
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espessamento de parede (37) define o dito precursor de
articulacéao.

55. Método, de acordo com a reivindicacdo 53 ou
54, caracterizado pelo fato de que antes de obter o dito
enfraquecimento, disponibiliza-se ainda o meio de nervura
(38) no dito corpo lateral (10), sendo que o dito meio de
nervura (38) define os elementos fraturaveis (16) da dita
linha de abrimento pretendido (15).

56. Método, de acordo com a reivindicacdo 53 ou
54, caracterizado pelo fato de que o dito enfraquecimento
compreende fazer uma incisdo no dito corpo lateral com uma
ferramenta de corte dotado de uma lamina interrompida, de
modo a obter partes sem incisdes ao longo da dita linha de
abrimento pretendido (15), que define o0s elementos
fraturaveis (16).

57. Método, de acordo com a reivindicacdo 52,
caracterizado pelo fato de que o dito enfraquecimento
compreende fazer uma incisdo que afeta a dita parte
remanescente, mas nao afeta a dita parte menos
enfraquecida.

58. Método, de acordo com a reivindicac¢do 57,
caracterizado pelo fato de que antes de fazer a dita
incisdo, produz-se um espessamento de parede (37) no dito
corpo lateral (10), sendo que o dito espessamento de parede
(37) define o dito precursor de articulacéao.

59. Meétodo, de acordo com a reivindicacdo 57 ou
58, caracterizado pelo fato de que a dita feitura
compreende fazer uma incisdo no dito corpo lateral com uma
ferramenta de corte dotada de uma lamina interrompida, de
modo a obter, ao 1longo da dita linha de abrimento
pretendido (15), partes sem incisdes que definem os

elementos fraturaveis (16).



10

15

20

25

30

12/15

60. Método, de acordo com a reivindicacdo 58 ou
59, caracterizado pelo fato de que antes de obter a dita
feitura, disponibiliza-se ainda o meio de nervura (38) no
dito corpo lateral (10), sendo que o dito meio de nervura
(38) define os elementos fraturaveis (16) da dita linha de
abrimento pretendido (15).

61l. Recipiente que compreende um gargalo (2)
dotado de uma extremidade de distribuigdo (4) que tem uma
dimensdo transversal maior do que a dimensdo transversal de
uma parte remanescente do gargalo (5), caracterizado pelo
fato de que a dita extremidade de distribuicéao (5)
compreende um meio de parede que tem uma espessura
substancialmente uniforme.

62. Recipiente, de acordo com a reivindicacéao
61, caracterizado pelo fato de que compreende ainda uma
outra projegao (9) que opera em conjunto com a dita
projegcdo pra definir o meio de apoio (62) onde o meio
retentor (11) de uma tampa (1) é recebido, meio retentor
(11) este que é modelado de modo a engatar na dita projecgéo
(7).

63. Recipiente, de acordo com a reivindicacao 61
ou 62, caracterizado pelo fato de que compreende ainda o
meio de apensamento (66) obtido em uma borda (49) do dito
gargalo (2) e arranjado para ser recebido no meio de sulco
(65) de uma peca de fechamento de uma tampa (1).

64. Recipiente que compreende um gargalo (2)
dotado de uma extremidade de distribuigcdo (4) que tem uma
dimensdo transversal maior do que a dimensdo transversal de
uma parte remanescente do gargalo (5), sendo que a dita
extremidade de distribuicdo define no dito recipiente uma
projecdao (7) na qual o meio retentor (11) de uma tampa (1)

é engatédvel, caracterizado pelo fato de que ele compreende
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ainda uma outra projecdo (9) que opera em conjunto com a
dita projecdo para definir o meio de apoio (62) onde o dito
meio retentor (11l) é recebivel.

65. Recipiente, de acordo com a reivindicacédo
64, caracterizado pelo fato de que a dita extremidade de
distribuicdo (5) compreende um meio de parede que tem uma
espessura substancialmente uniforme.

66. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 64
ou 65, caracterizado pelo fato de que compreende ainda o
meio de apensamento (66) obtido em uma borda (44) do dito
gargalo (2) e arranjado para ser recebido no meio de sulco
(65) de uma pega de fechamento da dita tampa (1).

67. Combinacdo de uma tampa (1) que compreende o
meio retentor (11) com um recipiente (3) que compreende um
gargalo (2) dotado de uma extremidade de distribuicdo (4)
que tem uma dimensdo transversal maior do que a dimensdo
transversal de uma parte remanescente do gargalo (5), sendo
que a dita extremidade de distribuicdo (4) define no dito
recipiente (3) uma projegcdo (7) na qual o dito meio
retentor (11) €& engatavel e uma outra projecdo (9) que
opera em conjunto com a dita projecdo para definir o meio
de apoio (62) onde o dito meio retentor (11) é recebivel.

68. Recipiente que compreende um gargalo (2)
dotado de uma extremidade de distribuicdo (4) definida pelo
meio de parede, caracterizado pelo fato de que ele
compreende ainda o meio de projec¢do (25) que se estende a
partir de uma parte intermedidria do dito meio de parede.

69. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo
68, caracterizado pelo fato de que a dita extremidade de
distribuicdo (4) tem uma dimensdo transversal maior do que
a dimensdo transversal de uma parte remanescente do gargalo

(3).
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70. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 68
ou 69, caracterizado pelo fato de que compreende ainda o
meio de apensamento (66) obtido em uma borda (44) do dito
gargalo (2) e arranjado para ser recebido no meio de sulco
(65) de uma peca de fechamento da dita tampa (1).

71. Recipiente que compreende um gargalo (2)
dotado de uma abertura (30) e com uma projecdo (29) que se
projeta a partir do dito gargalo (2), sendo que o dito
gargalo compreende o meio de parede (4) que se estende
entre a dita projegcdo (29) e a dita abertura (30),
caracterizado pelo fato de que o dito meio de parede (4)
compreende uma superficie externa substancialmente lisa
(34).

72. Recipiente, de acordo com a reivindicacéo
71, caracterizado pelo fato de que compreende ainda o meio
de apensamento (66) obtido em uma borda (44) do dito
gargalo (2) e arranjado para ser recebido no meio de sulco
(65) de uma peca de fechamento de uma tampa (1).

73. Tampa de rosca que compreende um COrpo
lateral (10) atarraxdvel sobre um gargalo (2) de um
recipiente (3) e uma peca de fechamento (8) associavel com
uma abertura (30) do dito recipiente (3), caracterizado
pelo fato de que ela compreende ainda um meio promotor de
desatarraxamento (67) arranjado para desatarraxar
parcialmente o dito corpo lateral (10) do dito gargalo (2)
depois de um primeiro abrimento da dita tampa (1).

74. Tampa, de acordo com a reivindicacdo 73,
caracterizado pelo fato de que o dito meio promotor de
desatarraxamento (67) compreende um meio resiliente (68)
modelado de modo a interagir com o meio ativador (70)

associado com o dito gargalo (2).
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75. Tampa, de acordo com a reivindicacao 74,
caracterizado pelo fato de que o dito meio resiliente (68)

compreende um apéndice (69) que se estende a partir do dito

corpo lateral (10).
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RESUMO
“TAMPAS, RECIPIENTES E METODOS"

A invengdo refere-se a um tampa de pressdo que
compreende uma pega de fechamento (8) associdvel com uma
abertura (30) de um recipiente (3), um meio de engate (10)
associavel com um gargalo (2) do dito recipiente (3), sendo
© dito meio de engate (10) dotado de um meio retentor (11)
para engatar em uma projegdo (7) do dito recipiente, uma
linha de abrimento pretendido (15) no dito meio de engate
(10), intercalada entre um corpo lateral (12) do dito meio
de engate (10) e a dita peca de fechamento (8), sendo a
dita linha de abrimento pretendido (15) definida pelo meio
fraturavel (16), sendo que a dita linha de abrimento
pretendido (15) e a dita péca de feéhameﬁto (é) fiéam
posicionadas, uma em relacdo & outra, de tal modo que o
dito meio fraturavel (16) se rompa ao longo da dita linha
de abrimento pretendido (15) quando a dita pegca de
fechamento (8) é induzida a se destacar do dito corpo

lateral (12).
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