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Konstruktionsfirman Telcoprodukter Tage Olsson AB, Glumslov, Ruotsi

Leivin paahdin
Brodrost

Keksinndn kohteena on s@hkdinen leivinpaahdin, jossa leipidviipaleet
tai senkaltaiset ylh#daltd pdin sijoitetaan tilaan, joka sijaitsee
timin molemmin puolin olevien sidhkolémmitteisten sdteilylémpbelement-
tien vidlissid, ja tHasi tilassa ovat pHiasiallisesti pystiyasennossa,

ja tultuaan valmiiksi paahdetuiksi syatetéén tdssd tilassa alaspdin
kokoomapaikkaan, joka sijaitsee tilan alapuolella ja sopivasti syrjéds-
si tiastd, jolloin viipaleet kokoomatilassa sopivasti asettuvat p&i-
asiallisesti vaaska-asentoon.

Leipdi leivinpaahtimissa paahdettaessa kiytetddn tavallisesti sellailsia
kojeita, joissa leipdviipaleet paahtamisen aikana ovat syrjidlléaén
sihkdlimmitteisten siteilylimpdelementtien vdlilld, Paahtamisen
padtyttyd viipale tai viipaleet siirretddn tietyn sdiddetyn ajan
kuluttua yldspdin ké&sin tai automaattisesti sen kuilumaisen tilan
aukosta, jossa viipaleet sijaitsevat paahtamisen aikana. Tdm&n aukon
18pi lasketaan sitten alaspdin wusia leipdviipaleita siind tapauksessa,
ettd halutaan paahtaa niiti.

Koska valmiiksi paahdettujen viipaleiden poistaminen edelld selitetylld

tavalla varsinkin ns. automaattisissa leivénpaahtimissa edellyttia
kookasta ja usein monimutkaista mekanismia, on keksinntn mukaan valittu
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toinen keino valmiiksi paahdettujen leipdviipaleiden poistamiseksi.
Koska viipaleet tultuaan paahdetuiksi oman painonsa vaikutuksesta
putoavat tai liukuvat esteen ftultua poistetuksi paahtamiskuilussa
olevan alapuolisen auvkon ldpi tdmin alla olevaan kokoomapaikkaan,

joka mahdollisesti sijaitsee syrjdssi kuilusta, voidaan poistamis-
mekanismi tehdd varsinkin automaattikdyttssid erittdin yksinkertaiseksi,
minkd lisdksi tdmZi mekanismi myds leipédviipaleryhmdn tultua paahdetuksi
jédlleen automaattisesti asettuu ldhtdasentoon suhteellisen yksinkertai-

gen laitteen vaikutuksesta,

,Keksinndn mukainen leivénpaahdin tunnetaan siitd, ettd tila on muodol-
fﬂ'taan kuilu, joka alhaalla on suljettavissa kddntyvin tai siirrettidvin
$‘ ldpén tai senkaltaisen avulla, joka paahtamisen aikana sulkee kuilun,
mutta tédmdn jdlkeen siirtym#lld paljastaa kulkuradan alaspdin siten,
ettd leipdviipale tai -viipaleet putoavat tal liukuvat kokoomapaikkaan,
jolloin avautuminen saadaan tapahtumaan tietyn sdiddettdvin ajan kulut-
tua sdfdettivin sdhkolimmitteisen kaksoismetallielementin vaikutuksesta,
Jjolloin virta siteilylimpdelementteihin ja kaksoismetallielementtiin
katkesa samalla kuin avautuminen tapahtuu, ja ettd lippd on sovitettu
antomaattisesti palautumaan sulkevaan asentoon muutamien sekuntien
kuluttua virran katkettua liikkuvan lampdelementin, sopivasti sihkd-
lémmitteisen kaksoismetallielementin vaikutuksesta.

Keksinndn mukainen leivinpashdin selitetidin seuraavassa lihenmin
oheisten piirustusten perusteella, jotka esititdvidt keksinndn eridstia
suoritusesimerkkiid. On kuitenkin huomattava, ettd keksintsd ei rajoitu
pelkédstddn tdhdn esimerkkiin, vaan ettd siti voidaan vaihdella monella
tavoin selityksen ja patenttivaatimusten puitteissa.

Kuvio 1 esittdd perspektiivikuviona leivEnpaahdinta sivulta katsottuna.

Kuvio 2 esittdd pashdinta sivulta katsottuna ja oikeanpuoleisen pddty-
sivun ollessa poistettuna, jolloin nihdd#n automaattisesti toimiva
mekanismi, joka pddasiallisesti on sijoitettu paddyn luona olevaan
alakoteloon., Tém#d kuvio 2 nidyttisd mekanismia asennogsa, jossa se on
siind tapauksessa, ettd leividnpashdin on virrallinen.

Kuvio 3 esittdi samaa mekanismia asennossa, jossa virta juuri on
kytketty paahtimesta.

Kuvio 4 esittii kidytettyd kytkentdkaaviota, EKuvioiden 2 ja 3 kytkenté-
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johtimia ei ole selvyyden vuoksi ndytetty, mutta ammattimies ymmartds
ilman muuta, miten nidmd johtimet voidaan sijoittaa ja kytked kuvion 4
nidyttémin kaavion perusteella. Kuviossa 1 numero 1 tarkoittaa metalli-
koteloa, joka ympdardi paahtamiskuilua, ja pssa on aukko 2, josta leipd-
viipaleet sydtetdin alaspdin paahtamisasentoon., I&ppd T estdid leipi-
viipaleiden liukumisen ritildlle 6 paahtamisen aikana. Ritild 6 toimii
siis valmiiksi paahdettujen viipaleiden kokoomapaikkana. Tdmd ritild
on sopivasti piiagiallisesti vaakasuorassa, minkd ansiosta paahtimen
korkeus pienenee ja pddstddn helpommin k&#siksi pashdettuihin viipalei-
siin. Keksi pdadtyd 3 ja 4 pit#id kotelon, ritildn 6 ja muut osat
yhdessi ruuvien 8 avulla., Tém#n lisdksi erillinen ruuvi 9 pitdd kote-
lon 5 kiinni oikeanpuoleisessa pdfdyssd. Paahtimen automaattista
k8ytt64d varten tarvittava mekanismi on sijoitettu t&hdn koteloon.

Tdstd mekanismista ndkyy kuviossa 1 ainoastaan osa virrankatkaisimen
ohjauselimestd 10 sekd asetteluelin 11 paahtamisajan sd&t@miseksi,

Kuvio 2 esittdd paahdinta oikealta katsottuna Ja pdddyn 3 ollessa
poistettuna niin, ettd leipidviipaleiden automaatiista poistumista
s8dtdvda mekanismi on ndkyvissd. Tapin 15 varassa k&8idnbtyvd ohjaus-
elin 10 on painettu alaspdin, jolloin vipuvarsi 12, joka niveltyy
tapin 16 ymp&ri, on kiertynyt ja haa'tan 17 avulla‘siirtényt kiskon 13
jousen 40 voimaa vastaa asentoon, jossa kiskon uloke 14 painautuu
kaksoismetalliliuskan 19 hakaan, jossa liuskassa on resistanssikdimi
21, joka on kelattu liuskan ymp#Erille ja s&hkdisesti eristetty tésta
kerroksella 20, K&dmin 21 1l8pi kulkevan virran limmittiessd liuskaa
19 +&m8 liuska taipuu kohtisuorasti kuvion paperin tasoa vastaan ja
pddstidd jonkin ajan kuluttua otteensa ulokkeesta 14, jolloin jousi 40
palauttaa kiskon 13 ldhtdasentoon ja virta katkeaa, kun kisko vaikuttaa
pienoiskatkaisimiin 38 ja 39, jotka on asennettu vierekkdin, Jja joista
ainoastaan toinen ndkyy piirustuksessa. Virran katkeamiseen kuluvaa
aikaa s8ddetddn pyordllid 11, joka saattaa kaksoismetalliliuskaan
painautuvan nokan kiertymiin enemmin tai vihemmsn ruuville 24, Tédmé
liuska, joka on nivelletty akselin 22 ympdri kiertyviksi, on varustettu
lukitusrunvilla 23. Xun kisko 13 paahtamisajan padtyttyd palautuu
l@éhtbasentoon, jota kuvio 2 nidyttds, tulee kiskoon toiseen suuntaan
kddntyviksi sovitettu elin 26 irroittamaan salvan 27, joka on kdinty-
visti asennettu kohdassga 31, ja jonka jousi pitdd sellaisessa asennos-
sa, ettd se lukitsee lidpdn 7 alaglaskeutumiselta, L#ppd 7 on niveliy-
viasti ripustettu kahden tapin 29 varaan toisen pituussuuntaisen reunan

luona. Mekanismin yldpuolella sijaitsevan tapin 29 viereen on k&anty-
visti sovitettu varren 33 toinen pii, jonka varren toinen ohennettu pad
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lapdisee toisen kaksoismetalliliuskan 35 ulkop&ddn, jonka liuskan taka-
psd on kohdassa 36 ruuvilla kiinnitetty koteloon 5. ILiuskaa 15mmittas
sihktisesti eristetty k#zmi 37, joka sopivasti on kytketty sarjaan
k#&min 21 ja leivinpaahtimen 13mpdsd sdteilevin resistanssikaamin 42
kanssa, joka molemmin puolin ympdrdi viipaleita paahtamisen aikana,

ja jonka kohdassa 41 on ritilénmuotoinen suojus 41, joka estdi leipd-
viipaleiden ja l#mmitysk#fimin 42 vdlisen suoran kosketuksen.

Kuvio 4 esittdi kiytettys kytkentikaaviota, jossa on kakei pienois-
katkaisinta 38 ja 39. Merkinnit vastaavat soveltuvin kohdin kuvioissa
2 ja 3 kiytettyjd merkintdjd. Pienoiskytkimien ohjauselin 43, jonka
kuvion 2 ja 3 ‘ndyttdmi kisko painaa sisdZnpdin virtaa kytketidessa,
saattaa koskettimien a1l ja a2, vast. b1 ja b2 vilisen kosketuksen
vaihtumaan a1 ja a3, vast. b1 ja b3 vidliseksi kosketukseksi. Virta-
piiri sulkeutuu t&#116in vasemmanpuolisesta pistikkeestd koskettimen
b1, koskettimen b3, resistanssin 37; resistanssin 21, sdteilyresis-
tanssin 42, koskettimien al ja koskettimen a3 kautta oikeanpuoleiseen
pistikkeeseen., Kiskon 13 asettuessa toiseen asentoonsa joutuu myds
pienoiskatkaisimien ohjauselin 43 agetiumaan toiseen asentoonsa,
jolloin virta katkeaa sek# kaksoismetalliliuskojen kidmeistd ettd
siteilyresistanssista 42.

Teite toimii seuraavasti: paahtimen ollessa kylmini ja kiytostd kytket-
tynd sijaitsee 1lippd 7 sulkevassa asennossa, toiein sanoen pdfasialli-
sesti vaakasuorassa ja tasoissa sen kuilun toisen aukon kanssa, johon
kuiluun leipdviipaleet sydtetidin ylh#dltd pdin aukosta 2. Kaksois-
metalliliuska 35 pit#dd lipdn 7 lukitussa asennossa painamalla vartta

33 ylospdin, joka tédten piti#i lippdd nostettuna. Paahtamista varten
painetaan ohjauselin 10 alaspdin sen jilkeen, kun haluttu paahtamis-
aika on aseteltu pydrén 11 avulla, On huomattava, ettéd vaikka keksois-
metalliliuska 35 paahtamisajan kuluessa lémpidd ja taipuu alaspéin,

el 1lippd 7 silti putoa alas, koska salpa 27 estdd témdn, kunnes elin

26 vetdi timin salvan 27 tasksepidin, kun kisko 13 palautuu 1l&htdasen-
toonsa. Vasta timin jdlkeen lippd 7 pidisee putoamaan alas, jolloin
valmiiksi pashdettu leipid liukuu alas kokoomapaikkaan 6. Muutaman
hetken kuluttua on kaksoismetalliliuska 35 jadhtynyt, jolloin se kier-
tyy yléspdin ja nostaa ldpdn 7 lukittuun asentoon, mink# jédlkeen uusia
leipdviipaleita voidaan sijoittaa paashtimeen ja paahtaminen toistaa.



Patenttivaatimukset

1. Sahkvinen leivinpaahdin, jossa leipdviipaleet tail senkaltaiset
ylh#sltd pain sijoitetaan tilaan, joka sijaitsee tdmdn molemmin puolin
olevien sdhkoliammitteisten siteilyldmpbelementtien vdlissd, ja téssd
tilassa ovat padasiallisesti pystyasennossa, ja tultuaan valmiiksi
paahdetuiksi sybdtetddn tdssd tilassa alaspdin kokoomapaikkaan, joka
sijaitsee tilan alapuolella ja sopivasti syrjédssa tdstd, jolloin
viipaleet kokoomatilassa sopivasti asettuvat péddasiallisesti vaaka-
agentoon, tunnettu siitd, ettd tila on muodoliaan kuilu, joka
alhaalla on suljettavissa kiintyvin tai siirrettdvén lapén (7) tai
senkaltaisen avulla, joka paahtamisen aikana sulkee kuilun, mutta téméan
jdlkeen siirtym#lli paljastaa kulkuradan alaspiin siten, ettd leipé-
viipale tai - viipaleet putoavat tai liukuvat kokoomapaikkaan, jolloin
avautuminen saadaan tapahtumaan tietyn s#idettéivin ajan kuluttua
siadettivin eihkolimmitteisen kaksoismetallielementin (19) wvaikutukses-
ta, jolloin virta sdteilylimpdelementteihin (42) ja kaksoismetalli-
elementtiin (19) katkeaa samalla kun avautuminen tapahtuu, ja etta
lappd (7) on sovitettu automaattisesti palautumaan sulkevaan asentoon
mautamien sekuntien kuluttua virran katkettua liikkuvan limplelementin,
gsopivasti sihkdlimmitteisen kaksoismetallielementin (35) wvaikutuksesta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pashdin, tunne t t u siité,
etti liikkuvana limpdelementtind on sihkolémmitteinen kaksoismetalli-~
elementti (35), jonka limmityskssmi (37) sopivasti on kytketty sarjaan
sisdettivin keksoismetallielementin (19) lémmitysksdmin (21) kanssa,
ja joka limpid# heti kun sdteilylédmpdelementteihin (42) menevé virta-
piiri sulkeutuu, jolloin kaksoismetallielementti (35) siirtyy siten,
ettd lipin (7) avautuminen saadaan esivalmennetuksi, ja ettd paahta~-
misen piityttyd ja virran tultuae katkaistuksi, jolloin 1léppd (7) avau~
tuun, kaksoismetallielementtl (35) jasntyy ja t38116in palauttaa ldpén
sulkevaan asentoon.

3. Patenttiveatimuksen 1 tai 2 mukainen leivinpaahdin, tunne t t u
siitd, ettd katkaisinta (38, 39) ohjattaessa virran kytkemiseksi
siteilylampbelementteihin (42) tulee katkaisimen ohjauselimeen (10)
mekaanisesti yhdistetty jousikuormitteinen kisko (13) tai senkaltainen
jousen (40) jénnityksen alaisena painautumaan ulokkeella (14) siddettda-
vin kaksoismetalliliuskan (19) hakaan (18), jolloin témd liuska, niin
kauan kuin virta on kytkettyni, lsmpi#d liuskalle 1limpod siirtavisti
sovitetun sshkbisen limpbresistanssin (21) vaikutuksesta, mika johtaa
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siihen, ettd tietyn, sd&ttruuvilla (11, 24 ja 25) sdidettévin ajan
kuluttua ulokkeen (14) ja haa'an (18) vdlinen ote irroittuu, jolloin
kisko (13) jousen (14) vaikutuksegta palautuu 1ldhtsasentoon, kytkee
virran siteilylimptelementeistd ja keksoismetallielementistd (19) sekd
toisista sihkdlimmitteisistd lémpbelementeists (35), ja t81lldin sopi-
vasti kiskoon (13) sovitetun elimen (26) avulla, joka kisko sopivasti
on sijoitettu siten, ettd se piidsee jousen vaikutusta vastaan kdinty-
misn vain toiseen suuntaan, irroittaa jousikuormitteisen salvan (27),
joka estdd ldpén (7) avautumisen, ennen kuin paahtaminen on sujunut

loppuun.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen leivdnpaahdin, t un -
nettu siitd, ettd, lappi (7) on sovitettu kisintyviksi tolsen
pituussuuntaisen lépdn luona olevien akselitappien (29) ympéri, ja ettd
15pps (7) on timin akselin ldheisyydessd kAintyvdsti sovitettu varren
(33) toiseen pishin, jonka varren toinen pad (34), jolla sopivasti on
pienempi halkaisija, tai jossa on paksunnetiu osa, ldpdiseen aukon tal
senkaltaisen liikkuvassa limpdelementissi, esim, sdhkdisesti l&dmmite-
tysed kaksoismetallielementisséd (35) olevan aukon, jota elementtii
13mmittas virtakasmi (37), joka on kytketty sarjaan teai rinnan s8idet-
t5vin kaksoismetalliliuskan (19) virtak#imin (21) kanssa, jolloin
kaksoismetalliliuskan (35) jaidhtyessi virran tuliua katkaistuksi tamé
liuska painautumalla varren (33) paksunnettuun tai suuremman halkaisi-
jan omaavaan osaan palauttaa ldpén (7) avoasennosta suljetiuun asen-
toon, mutta joka virran saattaessa elementin limpenemdin muuttaa asen-
toaan siten, ettd lippd phisee oman painonsa tai jousivoiman vaikutuk-
sesta avautumaan ja paistiméin velmiiksi paahdetun leipdviipaleen

alaspidin.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen leivénpaahdin,
tunnettu siitd, etts sisdettivi kaksoiselementti (19) mySs
on sovitettu saztimisn lipsn (7) avautumista ja sulkeutumista.



Patentkravwv.

1. Elektrisk brodrost, vid vilken brodskivorna eller dylikt
inlédgges uppifrdn till ett utrymme mellan pd Omse sidor ddrom be-
légna'elektriskt upphettade strdlvirmeelement och ddr befinner

sig i ett i huvudsak vertikalt l&ge och efter fdrdigrostning utmatas
frdn utrymmet i riktning nedat till ett uppsamlingsstdlle, som

- ligger nedanfér utrymmet och l&mpligén vid sidan av detta och i
uppsamlingsstidllet foretrddesvis intager ett i huvudsak hori-
sontellt lédge, kdnnetecknad d &drawv, att ut-
rymmet har formen av ett schakt, som nedtill &r avstdngbart med
en vridbar eller férskjutbar klaff (7) eller dylikt, som vid pa-
gaende rostning'évsténger men didrefter genom fOrflyttning frildg-—
ger passagen neddt si att brédskivan eller skivorna faller eller
glider ner till uppsamlingsstéllet, varvid frildggningen erhédlles

efter VlSS 1nstallbar tid genom pdverkan fran ett 1nstallbart

. elektriskt uppvdrmbart bimetallelement (19) och att samtldlgt med

| frilaggnlngen strémmen till strélvidrmeelementen (42) och till bi-
__metallelementet (19) brytes samt att klaffen (7) ndgra sekunder
efter_dét att strémmen brutits dr anordnad att automatiskt_éter—_
féras_ﬁill stingt ldge genom paverkan av ett_rérligt'termiskt
element, lampligén ett elektriskt ﬁppVérmt bimetallelement (35).

2. ' Brbdrost enligt krav 1, k&&nnetecknad a v

| att det rérliga termiska elementet utgdres av ett'elektriskt upp-
- .vdrmt bimetallelement (35), vars uppvdrmningslindning (37) l&mp-
. ligen ar seriekopplad med det instdllbara bimetallelementets (19)
’_uppvérmningslindning (21) och som blir uppvidrmt si snart strﬁm-'

- kretsen till strilvirmeelementen (42) slutes, varv1d blmetall~ _
elementet (35) f8rflyttas s& att klaffens (7) Oppnande férbere-
des och att sedan rostningen avslutats och strémmen brutits, var-
vid klaffen Sppnats, bimetallelementet (35) avkyles och darvid
‘&terfdr klaffen (7) till stdngt lége. |

30 :Brﬁdrost-enligt krav 1 eller 2, kdnnetecknad
av att.dé'strémbrytaren (38,39) paverkas f6r inkoppling av

. strommen till strélvérmeelementen (42), en med strémbrytaréns pa-
: .Verkningsorgan (10) mekaniskt forbunden fjdderbelastad skena (13)
eller dylikt under spannlng av en fjader (40) medelst ett utsprang
(14) kommer till anliggning mot en hake (18) pé& den 1nstallbara

" 'Cblmetallremsan (19), varvid denna, s& lange_strommen_ar_lnkopplad,

o uppvarmes aviett elektriskt vidrmemotstand (21)-anordnat“i_vérme—
6verf6rande ldge p&_remsan, vilket medfdr att denna;:eftervviss
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av en stdllskruv (11,24 och 25) reglerbar tid, l&sgsr ingreppet
mellan utspréanget (14) och haken (18), varvid skenan (13) under
inverkan av fjddern (40) &tergdr till utgédngslidget, bryter strdm-
men till strilvidrmeelementen och bimetallelementet (19) samt

andra elektriskt ﬁppvérmda termiska element (35) och ddrjdmte
ldmpligen medelst ett pd skenan (13) monterat organ (26), som
féretrddesvis 8r anordnat att mot verkan av en fjdder kunna svdngas
| enbart i ena riktningen utléser en fjdderbelastad spdrr (27),

som hindrar klaffen (7) att Oppna innan fostningen dr fullbordad.

4, . Brddrost enligt ndgot av fdregaende krav, k &dnne-
tecknad av att klaffen (7) &r anordnad svingbar omkring
en axel (29) vid ena lingsgdende klaffkanten och att klaffen i nir-
heten av denna axel &dr svingbart anordnad i ena #nden av en arm |
(33), vars andra &nde (34), som lémpiigen har férminskad diameter
eller dr forsedd med en fdrtjockad del, genomgar en Oppning eller

: dylikt_i det rérliga termiska elementet, t.ex., ett elektriskt upp-

. virmt bimetallelement (35), som uppvdrms av en strdmlindning (37)
~serie eller parallellkopplad med:den instdllbara bimetallreméans
(19) stromlindning (21), varvid 43 bimetallremsan (35) efter fran-
kdppling avkyles, den genom anliggning mot den fdrtjockade delen
eller delen med stdrre diameter hos armen (33) &terfdr klaffen (7)’_
frén_éppet till st&dngt lige, men som da elementet uppvarmes av strém
foérdndrar lige, sa att klaffen tillites att under inverkan av egen

.tYngd eller_fjéderkraft Oppna och sldppa ned det férdigrostade

- brbddet.

5. Brédrost enligt ndgot av f8regdende krav, kd&dnneteck
nad a v -att det instillbara bimetallelementet (19) dven |
4r anordnat att reglera klaffens (7) Oppnande och slutande.
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numeron

(esim. saksal. Offenlegungsschrift)

eteen H ja vastaavasti kuulutus- ja patenttijulkeisun numeron eteen K ja P.
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