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63 Vorrichtung zum Auffangen des Lackiiberschusses bei der Spritzlackierung.

In einer Spritzkabine (1) ist ein umlaufendes Endlos-

Filterband (4) mittels Fihrungsrollen (5) so gefiihr,
dass es einerseits die Riickwand des Spritzraumes ab-
deckt und andererseits durch eine Auswascheinrichtung
(6) gefiihrt wird. Diese weist gegen das Filterband (4) ge-
richtete Spritzdiisen (7) und ein Auffangbecken (8) auf.
Beim Lackieren des Werkstlickes (9) aus einer Spritzpisto-
le (10), trifft der Lackiiberschuss auf das Filterband (4) auf,
wo er volistéindig aus der Abluft ausgefiltert wird, bevor
diese durch ein Auslassgitter (3) in den Abluftkanal (2) ent-
weicht. In der Auswascheinrichtung wird der Lackiiber-
schuss mittels einer Tragerfliissigkeit ausgewaschen. Das
Filterband (4) passiert schiiesslich eine Trocknungseinrich-
tung (11). Beim Erreichen einer vorgegebenen Lackkon-
zentration in der Tréagerfliissigkeit kann diese dank einem
Ventil (14) weggeleitet und einer separaten Filteranlage
zugefiihrt werden, in welcher die Lackpartikel wieder aus-
gefiltert und einer Wiederverwendung zugefiihrt werden

kdénnen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Auffangen des Lackiiberschusses bei der
Spritzlackierung.

Beim Spritzlackieren von Werkstiicken entsteht
ein Lackiberschuss, auch Overspray genannt, wel-
cher in Spritzkabinen bzw. an Spritzwanden aufge-
fangen wird. Der Lackiiberschuss betrégt in der Re-
gel 20% bis 40% der verbrauchten Lackmenge.
Zum Abscheiden dieses Lackliberschusses sind
Spritzkabinen mit Trockenabscheidewénden und
Spritzkabinen mit wasserberieselten Abscheidewén-
den bekannt. Solche Spritzkabinen gibt es in offe-
ner und geschlossener Ausflihrung.

Bei den Trockenabscheidewanden wird der Lack-
Uberschuss in einem Ansaugluftstrom vernebelt und
zu den Abscheidewénden gesogen. Die Abscheide-
wénde sind mit einem Filterviies versehen, in wel-
chem der Lackiiberschuss aufgenommen wird. Die
gefilterte Luft wird ins Freie geleitet. Das Filterviies
muss als Sondermiill entsorgt werden. Eine Riick-
gewinnung des Lackiiberschusses ist nicht mdglich.

In den Spritzkabinen mit wasserberieselten Ab-
scheidewanden wird der Lackiiberschuss in einem
Wasservorhang ausgewaschen. Der Lackiber-
schuss wird hierbei durch Wirbelauswaschung mit
dem Kabinenwasser vermischt. Im Luftstrom der
Kabinenabluft wird der Lackiiberschuss und das
Wasser, beispieisweise mittels Prellblechen oder
Tropfenabscheidern, vom Lack-/Wassernebe! wie-
der getrennt. Die Abscheidung des Lackiiberschus-
ses aus der Abluft ist jedoch nicht vollstdndig, so
dass die Qualitdt der Abluft stets beeintrachtigt
bleibt. Der Lackliberschuss kann hingegen, bei-
spielsweise durch Ultrafiliration, wieder zurilickge-
wonnen werden.

Nach dem bisherigen Stand der Technik ist also
entweder der Lackiiberschuss nicht rlickgewinnbar
oder aber die Abluft durch eine Restverschmutzung
beeintréchtigt.

Die Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, eine
Vorrichtung zum Auffangen des Lackiiberschusses
bei der Spritzlackierung zu schaffen, mit welcher
der Lackiberschuss einerseits vollsténdig aus der
Abluft ausgefiltert werden kann und andererseits in
einen flir dessen Riickgewinnung geeigneten Zu-
stand bringbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch eine
Vorrichtung mit den kennzeichnenden Merkmalen
des Patentanspruchs 1 geldst.

Ahnlich wie bei einer Trockenabscheidewand,
wird der Lackiiberschuss in einem Filter aufgefan-
gen. Die Abluft kann vollstandig gereinigt nach aus-
sen weggeleitet werden. Im Gegensatz zu den bis-
herigen Trockenabscheidewénden verbleibt der
Lackiiberschuss jedoch nicht im Filter. Dem umlau-
fenden Filter ist vielmehr eine Auswascheinrichtung
derart zugeordnet, dass der Lackiiberschuss immer
wieder aus dem Filter ausgewaschen werden kann.
Da der Lackiiberschuss nicht erst vernebelt und
dann in einem Wasservorhang ausgewaschen wird,
ist die in der Auswascheinrichtung benétigte Fliis-
sigkeitsmenge geringer, als dies bei einer her-
kémmlichen wasserberieselten Abscheidewand der
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Fall ist. Hier wird ja nur der verschmutzte Teil des
Filters gereinigt und nicht der im Luftstrom verne-
belte Lackiiberschuss ausgewaschen. Dementspre-
chend kann die Riickgewinnung des Lackiiber-
schusses, beispielsweise durch Ultrafiliration, aus
einer geringeren Fliissigkeitsmenge erfolgen. Das
Wegfallen der Vernebelung eines Gemisches aus
Wasser und Lack im Abluftstrom bewirkt darliber-
hinaus, dass die Abluft, wie schon erwéhnt, voll-
sténdig gereinigt abgeleitet werden kann. Diese
Vorrichtung eignet sich besonders fiir I6sungsmittel-
freie Wasserlacke.

Nachfolgend werden anhand der Zeichnung meh-
rere Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungsgegen-
standes néher beschrieben.

Fig. 1 zeigt ein erstes Ausflhrungsbeispiel der
Vorrichtung, mit einem umlaufenden Filterband,

Fig. 2 zeigt ein zweites Ausfilhrungsbeispiel,

Fig. 3 zeigt ein drittes Ausfiihrungsbeispiel, in
Unterflurausfihrung,

Fig. 4 zeigt einen Ausschnitt des Filterbandes,

Fig. 5 zeigt ein viertes Ausfiihrungsbeispiel, mit
einer Filterflache in Form einer Drehschreibe, und

Fig. 6 zeigt ein fiinftes Ausfiihrungsbeispiel.

Die Vorrichtung kann als offene Spritzwand und
als einseitig offene oder geschlossene Spritzkabine
vorgesehen werden. Das Geh&use 1 der Spritzkabi-
ne ist hier nur angedeutet. Im Bereich der Riick-
wand der Spritzkabine ist ein Abluftkanal 2 ange-
ordnet, mit einem Auslassgitter 3. Ein Filterband 4
ist mittels Flhrungsrollen 5 so gefiihrt, dass es als
umlaufendes Endlosband einerseits die Riickwand
des Spritzraumes weitgehend abdeckt und anderer-
seits durch eine Auswascheinrichtung 6 gefiihrt
wird. Die Auswascheinrichtung 6 besteht im we-
sentlichen aus gegen das Filterband 4 gerichteten
Spritzdiisen 7 und einem Auffangbecken 8. Der
notwendige Antrieb flir das Filterband 4 ist nicht
dargestellt. Vorzugsweise ist hierzu mindestens
eine der Fihrungsrollen 5 durch einen Motor ange-
trieben.

Beim Lackieren des Werkstlickes 9 aus einer
Spritzpistole 10, trifft der Lackiiberschuss auf das
Filterband 4 auf, wo er ausgefiltert und daran ge-
hindert wird in die durch den Abluftkanal 2 wegge-
fiihrte Abluft zu gelangen. Das Filterband 4 durch-
lauft danach die Auswascheinrichtung 6, in welcher
der Lackiiberschuss, mittels einer aus den Spritzdi-
sen 7 ausgespriihten Tragerfliissigkeit ausgewa-
schen wird. Das weiterlaufende Filterband 4 pas-
siert schliesslich eine Trocknungseinrichtung 11, die
hier aus zwei eng parallel nebeneinander liegenden
Ausdriick-Rollen besteht, die das Filterband 4 trok-
kenpressen. Die Tragerfliissigkeit wird im Auffang-
becken 8 aufgefangen, aus welchem sie {iber eine
Leitung 12, mittels einer Pumpe 13, wieder den
Spritzdiisen 7 zugefiihrt wird. Beim Erreichen einer
vorgegebenen Lackkonzentration in der Tragerfilis-
sigkeit kann diese dank einem Ventil 14 weggeleitet
und einer nachgeschalteten, separaten Filteranlage
zugefiihrt werden.

Die Trageriliissigkeit muss auf den verwendeten
Lack abgestimmt sein. Sie besteht beispielsweise
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aus Wasser mit Glykolderivaten und dient als Zwi-
schenmedium, bevor die Lackpartikel in der Filter-
anlage wieder ausgefiltert und einer Wiederverwen-
dung zugefiihrt werden konnen. Dieses Ausfiltern
kann in an sich bekannter Weise, beispielsweise
durch Ultrafiltration, Koagulieren und Filtern oder
durch Elektrophorese erfolgen. Die Filteranlage
muss nicht unbedingt unmittelbar der erfindungsge-
massen Vorrichtung nachgeschaltet sein. Es ist
auch denkbar, die verschmutzte Tragerflissigkeit in
einem Behélter zu sammeln, um sie spéter einer
geeigneten Filteraniage zuzufiihren, welche sich
auch ausser Haus befinden kann.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 entspricht
demjenigen nach Fig. 1, nur dass hier am Abluitka-
nal 2 ein Ventilator 15 vorgesehen ist. Fig. 3 zeigt
wie die Vorrichtung auch als sogenannte Unterflur-
ausfiihrung ausgebildet werden kann. Sie ist unter
einem Boden-Gitterrost 16 angeordnet.

Aus Fig. 4 ist der Aufbau des Filterbandes 4 er-
sichtlich. Es besteht beispielsweise aus einem Po-
lyestergewebe 17, auf welches ein Polyesterviies
18 aufgeklebt ist. Die Lackpartikel werden im Poly-
esterviies aufgefangen, wéhrend die Abluft durch
das Auslassgitter 3 in den Abluftkanal 2 entweicht.

Die Filterfliche muss jedoch nicht unbedingt aus
einem umlaufenden Endlosband bestehen. Wie in
der Fig. 5 dargestellt, ist es auch vorstellbar diese
als senkrecht stehende Drehscheibe 19 vorzuse-
hen. Ahnlich den vorgehend beschriebenen Ausfilih-
rungen, erfolgt die Reinigung der Filterfldche in ei-
ner Auswascheinrichiung 6. Die sich um eine waa-
gerechte Achse drehende kreisrunde Drehscheibe
19 reicht zu diesem Zweck in die darunterliegende
Auswascheinrichtung 6 hinein. Dartiberhinaus kénn-
te die Filterflache auch aus einer mit dem Filterma-
terial versehenen zylinderférmigen Walze 20 beste-
hen. Geméss der Darstellung in Fig. 6 kénnte diese
Walze 20 ebenfalls um eine waagerechte Achse
drehbar gestaltet sein. Die Abluft wiirde in diesem
Fall aus dem Walzenhohiraum abgesogen werden
kénnen. Im unteren Bereich misste ebenfalls eine
Auswascheinrichtung angeordnet sein.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Auffangen des Lackiber-
schusses bei der Spritzlackierung, gekennzeichnet
durch eine umlaufende Filterflache, welche den
Lackiiberschuss aufnimmt und welche Filterflache
durch eine Auswascheinrichtung (6) geftihrt ist, in
welcher die Lackpartikel wieder aus der Filterflache
auswaschbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Filterflache aus einem Filter-
band (4) besteht, welches beispielsweise mittels
Fihrungsrollen (5), so gefiihrt ist, dass es als um-
laufendes Endlosband einerseits die Riickwand des
Spritzraumes weitgehend abdeckt und andererseits
durch die Auswascheinrichtung (8) gefiihrt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Filterfliche als ann&hernd
senkrecht stehende Drehscheibe (19) ausgebildet
ist, welche Drehscheibe (19) um eine anndhernd
waagerechte Achse drehbar ist und welche Dreh-
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scheibe (19) mit ihrem unteren Teil in die darunter
liegende Auswascheinrichtung (6) hineinreicht.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Filterfldche aus einer anné-
hernd waagerecht angeordneten, mit dem Filterma-
terial versehenen, hohlen zylinderférmigen Walze
(20) besteht, wobei die Abluft aus dem Walzenhoh!-
raum absaugbar ist und welche Walze (20) mit ih-
rem unteren Teil in die darunterliegende Auswasch-
einrichtung (6) hineinreicht.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das die Filterflache bildende Fil-
termaterial aus einem Gewebe (17) besteht, auf
welches ein die Lackpartikel auffangendes Vlies
(18) aufgeklebt ist, wobei das Filtermaterial bei-
spielsweise aus Polyester ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auswascheinrichtung (6) ge-
gen die Filterflache gerichtete Spritzdlisen (7), aus
welchen eine Tragerfliissigkeit ausgespriht wird,
und ein Auffangbecken (8) fir diese Tréagerflissig-
keit aufweist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auswascheinrichtung (6)
eine Leitung (12) mit einer Pumpe (13) aufweist,
mittels welchen die Tragerflissigkeit aus dem Auf-
fangbecken (8) wieder den Spritzdiisen (7) zufiihr-
bar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in Laufrichtung des Filterbandes
(4) nach der Auswascheinrichtung (6) eine Trock-
nungseinrichtung (11) angeordnet ist, welche bei-
spielsweise aus zwei eng parallel nebeneinander
liegenden Ausdriick-Rollen besteht, die das Filter-
band (4) trockenpressen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Auswascheinrichtung (6)
eine Filteranlage nachgeordnet ist, in welcher, beim
Erreichen einer vorgegebenen Lackkonzentration in
der Auswascheinrichtung (6), die Lackpartikel wie-
der ausgefiltert und einer Wiederverwendung zuge-
flihrt werden kénnen.



CH 685 233 A5

FIG.1

FIG.2



CH 685 233 A5

20



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

