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Inventia se referd la procedecle de acoperire
pulverulentd si poate fi utilizatd pentru acoperirea
suprafetelor nemetalice, 1n special a suprafetelor
obiectelor din lemn.

Procedeul de acoperire pulverulentd a obiecte-
lor din lemn include curdtarea suprafetei obiectului
din lemn, umezirea suprafetei curdtate, pulveri-
zarea electrostaticd a pulberii polimere pe suprafata
umezitd pand la momentul de evaporare completd a
apei, evaporarea restului de apd, solidificarea
pulberii polimere dupd evaporarea apei, ricirea
obiectului din lemn. Solidificarea pulberii se reali-
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zeazd la temperatura suficientd pentru topirea si
solidificarea pulberii, insd insuficientd pentru pat-
runderea cdldurii in obiect. Noutatea constd in
aceea cd 1n obiectul din lemn tratat se executd in
directia fibrelor lemnoase un rand de orificii, ale
caror diametru si adancime, precum si numarul lor
pe o unitate de suprafatdi depind de specia de
arbore.

Revendicari: 3

Figuri: 2
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Descriere:

Inventia se referd la procedeele de acoperire pulverulentd si poate fi utilizatd pentru acoperirea
suprafetelor nemetalice, in special a suprafetelor obiectelor din lemn.

Procedeul de aplicare a acoperirilor pulverulente include pulverizarea pulberii pe o suprafatd tratatd
in prealabil, topirea si solidificarea ei ulterioars. Insd, utilizarea acestui procedeu pentru acoperirea
obiectelor nemetalice, spre exemplu a suprafetelor obiectelor din lemn, este dificild din cauza rezistentei
termice scdzute si a adeziunii insuficiente a acoperii pulverulente la suprafata nemetalicd electric
neconductoare. Ca rezultat pentru realizarea acestui procedeu trebuie sd fie prevazute o serie de operatii
suplimentare.

Este cunoscut un procedeu de acoperire pulverulentd a obiectelor din lemn, cum ar fi mobila, si a
obiectelor din masa plasticd, care nu pot fi incélzite pana la temperaturi inalte [1].

In procedeul cunoscut obiectul pe care se aplici pulberea este pregitit pentru mentinerea temporari
a pulberii, care se sedimenteazi pe suprafata obiectului tratat, pulberea se topeste pand la lipirea ei de
suprafata obiectului forménd un strat omogen, apoi stratul de acoperire se solidificd. Pentru obiectele cu
suprafete electric neconductoare pregitirea presupune lacuirea sau umezirea suprafetei, pulberea se
aplicd preferential prin pulverizare, de exemplu prin depunere electrostatica, topirea se realizeazi la
temperaturd scazutd, preferential in limitele cuprinse intre 60...100°C, iar solidificarea se realizeaza
prin actiunea cu radiatie electromagneticd, in special cu radiatie ultravioletd, mai mult decét atat,
mentinerea pulberii pe suprafata obiectului poate fi efectuata atat prin incélzirea stratului superficial al
obiectului, cat i prin comunicarea unor sarcini electrice de diferite semne pulberii si obiectului.

Dezavantajul procedeului descris este realizarea in cadrul acestuia a procesului de solidificare a
acoperii pulverulente prin actiunea cu radiatie. O asemenea solidificare presupune utilizarea pulberii cu
proprietiti si compozitie speciald continind initiatori, datoritd carui fapt se creeazi un sistem de
solidificare, activat prin radiatie. Anume aceasta determind protectia prin prezenta inventie nu numai a
procedeului de acoperire pulverulents, dar si a pulberii adaptate pentru utilizarea in procedeul brevetat.

Cel mai apropiat dupd esenta tehnicd si rezultatul obtinut este procedeul de acoperire pulverulentd,
care include urmaitoarele operatiuni: curdtarea suprafetei obiectului din lemn; umezirea suprafetei
curdtate; pulverizarea pulberii polimere pe suprafata umezitd pand la momentul evapordrii complete a
apei; evaporarea restului de apd; solidificarea pulberii polimere dupd evaporarea apei; racirea suprafetei
obiectului din lemn [2].

Totodatd pulverizarea pulberii polimere pe suprafata obiectului se realizeazd prin pulverizare
electrostaticd dupa legarea electrica la pamant a suprafetei tratate, iar solidificarea pulberii se realizeazi
la o temperaturd suficientd pentru topirea si solidificarea pulberii polimere, insd insuficientd pentru
patrunderea cdldurii in suprafata obiectului din lemn si dilatarea lui termica.

fn procedeele de acoperire pulverulenti a obiectelor nemetalice procedura de umezire a suprafetei
tratate este una din cele mai importante §i necesare care determini adevizitatea pulberii. Insi apa care
se retine sub acoperire aduce pagube obiectului si, drept consecintd, acoperirii producind deformarea ei
la solidificarea termica a pulberii si ricirea ulterioara.

fn procedeul descris inliturarea umidititii excesive nu se realizeazi eficient, chiar daci procesele
derulate succesiv de umezire a suprafetei, de pulverizare a pulberii si de inldturare a restului de apa se
realizeaza rapid coordondndu-le minutios in timp. Ca rezultat se reduce atat eficienta procedeului, cat si
calitatea acoperirii aplicate.

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie constd in elaborarea unui procedeu de acoperire
pulverulentd a obiectelor nemetalice, care nu conduc curent electric, dar care nu pot fi supuse incdlzirii
la temperaturi inalte, spre exemplu a obiectelor din lemn.

Procedeul de acoperire pulverulentd a obiectelor din lemn, conform inventiei, include curdtarea
suprafetei obiectului din lemn, umezirea suprafetei curdtate, pulverizarea electrostaticd a pulberii
polimere pe suprafata umezitd pand la evaporarea completd a apei, evaporarea restului de apd,
solidificarea pulberii polimere dupa evaporarea apei si racirea obiectului din lemn. Solidificarea pulberii
se realizeaza la o temperaturd suficientd pentru topirea si solidificarea pulberii, insa insuficientd pentru
patrunderea céldurii in obiect. Noutatea constd in aceea cd in obiectul din lemn tratat se executd in
directia fibrelor lemnoase un rand de orificii, adincimea si diametrul cdrora, precum si numérul lor pe o
unitate de suprafatd depind de specia de arbore.

In special, diametrul i adancimea orificiilor constituie 0,3...0,7 cm si 0,5...10 cm corespunzitor,
iar numdrul lor este de 1...3 orificii pe cm®.

Mai mult decat atat, orificiile se executd pe suprafetele frontale ale obiectului.

Evident, datoritd executdrii in obiectul tratat a orificiilor orientate de-a lungul fibrelor lemnoase, se
asigurd o evaporare mult mai eficientd a apei, care eventual poate sd nimereasca si sd se retind sub
stratul pulberii aplicate, intrucit se mdireste suprafata datoritd unor procese fizice variate (tensiune
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superficiald, forte gravitationale etc.) ce au loc la umezirea suprafetei se acumuleaza o cantitate mult
mai mare de apd.

Dimensiunile orificiilor §i amplasamentul acestora sunt determinate, pe de o parte, de proprietitile
fizico-chimice ale arborelui utilizat pentru fabricarea obiectelor de uz casnic, iar pe de altd parte, de
conditiile de pastrare a calitétilor de rezistentd si a aspectului exterior al obiectului. Mai mult decét atat,
pentru speciile de arbori cu lemnul tare dimensiunile orificiilor sunt selectate din partea superioard a
domeniului de valori, iar pentru speciile mai moi — din partea inferioard. Astfel, procedeul revendicat de
acoperire pulverulentd a obiectelor din lemn asigurd inldturarea eficientd a umiditatii excesive atat de pe
suprafata obiectului, cat si din straturile lemnoase subsuperficiale, ceea ce majoreaza calitatea acoperii
pulverulente polimere aplicate pe suprafata obiectului, precum si eficienta procedeului in general.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1, 2, care reprezinti:

— fig. 1, schema dispozitivului cu ajutorul ciruia se realizeazd diverse operatiuni ale procedeului
revendicat;

— fig. 2, aspectul unei parti a obiectului cu orificii.

Pentru realizarea procedeului de acoperire pulverulentd a obiectelor se utilizeazd un dispozitiv care
consta din cinci camere (fig. 1), separate una de alta prin pereti despartitori sau pur si simplu distribuite
spatial. Fiecare camerd corespunde unei operatiuni executate: camera 1 se foloseste pentru curdtarea
obiectului, 2 — pentru umezirea obiectului, 3 — pentru pulverizarea electrostaticd a pulberii, 4 — pentru
solidificarea acoperirii pulverulente, 5 — pentru ricirea obiectului. Obiectul 6 cu orificii 7 executate in el
(fig. 2), pe care se aplicd acoperirea pulverulentd, este amplasat intr-un suport metalic suspendat 8 si
deplasat din camerd in camera pe un conveier suspendat 9.

Procedeul se realizeaza in modul urmator.

Pe suprafetele frontale ale obiectului 6 se executd preliminar orificii 7, caracteristicile cirora sunt
determinate de specia de arbore utilizatd. Apoi obiectul pregitit se fixeaza in suportul metalic suspendat
8, care cuprinde obiectul pe intreg conturul. Totodatd, urmeazd de a asigura contactul maxim al
suportului suspendat 8 cu obiectul, ceea ce contribuie la o distribuire uniforma a fortelor electrostatice
pe suprafata si, drept consecintd, la distribuirea uniforma a pulberii pe suprafata tratatd, inclusiv pe
marginile ei, ulterior cu depunerea ei electrostatici. Dupd caz, pentru fiecare tip de obiecte se
elaboreazi individual cate un suport suspendat. In continuare suportul suspendat 8 cu obiectul 6 se
suspendd de partea transportoare a conveierului 9. Deplasarea partii transportoare a conveierului asigurd
circularea obiectelor din camera 1 spre camera 5 si mai departe spre iesire, totodatd viteza migcarii
conveierului este concordatd cu conditiile tehnologice ale operatiunilor procedeului.

Mai intai obiectul 6 este deplasat in camera 1, unde este supus operatiunii de curdtare, in procesul
cdreia se inldturd murddria, grasimea si alte defecte de suprafatd. Pentru tratarea ulterioard suprafata
obiectului trebuie sé fie curata si neteda.

Urmatoarea camerd 2 este destinatd umezirii obiectului, ceea ce de fapt este o pregatire preliminara
a suprafetei tratate neconductibile pentru a-i atribui conductibilitate electric. In camera 2 suprafetele
acoperite cu pulbere sunt umezite cu apa, spre exemplu prin pulverizare sau prin orice altd metoda
comodd. Pentru a majora conductibilitatea electricd a lemnului este necesar ca umiditatea lui si fie
cuprinsd in limitele de la 27 la 33%, ceea ce va asigura in continuare inldturarea optimd a umiditatii
intr-o perioada de timp stabilitd conform tehnologiei.

Imediat dupd umezire obiectul 6 se transferd in camera 3, in care se realizeazi una din cele mai
principale operatiuni ale procedeului — depunerea pulberii polimere pe suprafata tratatd prin pulverizare
electrostatica, aceasta fiind efectuatd pand la momentul in care apa se evapord definitiv de pe suprafata.
in procesul pulverizirii, pentru a retine pulberea pe suprafata umeziti prin forte electrostatice pulberii i
se comunicd o sarcind electricd, iar obiectului tratat o altd sarcind, prin intermediul legdrii electrice la
pamant a suportului metalic suspendat 8. Pentru pulverizare poate fi utilizat orice echipament cunoscut,
de exemplu, pulverizatoare cu dispozitiv de incércare de Inalta tensiune etc.

In continuare obiectul 6 este avansat in camera 4, care este destinati pentru solidificarea acoperirii
pulverulente. In aceasti camerd obiectul mai intdi este supus incilzirii preliminare in domeniul de
temperaturi de 80...90°C, ce contribuie la inldturarea definitivd a umiditétii i a gazelor formate, apoi,
dupd evaporarea completd a apei, se realizeazi solidificarea pulberii la temperatura de 180...200°C,
care este suficientd pentru topirea si solidificarea puberii, dar insuficienta pentru patrunderea cdldurii in
obiect.

Ultima operatiune a procedeului este ricirea obiectului 6 in camera 5. Procesul de ricire se
efectueaza prin reducerea treptata a temperaturii pand la cea a camerei.

Dupa executarea tuturor operatiunilor previzute pe suprafata tratatd a obiectului din lemn se
formeazad o acoperire pulverulentd polimerd solidificatd, ce posedd proprietdti de rezistentd inalte cu
aspect exterior estetic.

Pentru realizarea procedeului se utilizeaza pulbere gata fabricata.

fn alte variante de realizare a procedeului unele operatiuni sunt realizate in una i aceeasi camer.
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Exemplu de realizare a inventiei

In calitate de obiect tratat se foloseste o usd din lemn cu dimensiunile 200x90x40 cm fabricati din
frasin. Pe partile frontale de sus si de jos sunt executate orificii cu adancimea de 5 cm, diametrul de 0,4
cm, amplasate cate 2 pe un centimetru patrat. Usa este fixatd intr-un cadru-suport metalic suspendat,
dimensiunile cdruia corespund dimensiunilor usii, iar cadrul-suport este suspendat de partea
transportoare a conveierului. Apoi suprafetele usii se curatd, se inmoaie cu apa astfel incat umiditatea
relativd sd constituie 28...30%, dupd care usa se transportd mai departe pentru pulverizarea pulberii
polimere. Pulberea polimerd se debiteazad dintr-un buncér in malaxor, unde se amestecd cu aerul in
proportii prestabilite. In continuare amestecul de pulbere i aer se debiteazi in pulverizator, unde este
situatd o sursd de inaltd tensiune (20 kV, 200 pA), ce alimenteazd eclatorul. Trecand prin eclator
amestecul obtine o sarcind electricd necesard, totodatd printr-un electrod cu efect corona se aplicd curent
echivalent cu 100 pA. Dupd pulverizarea pulberii pe suprafata usii se realizeaza incélzirea preliminard
timp de 10 min la temperatura de 85°C. Apoi temperatura se ridicd treptat timp de 10 min pand la
200°C. Récirea ulterioara se realizeazd timp de 10 min, reducand treptat temperatura pand la 20°C. Ca
rezultat pe suprafetele usii se formeaza un strat de acoperire pulverulentd polimera cu grosimea de 0,15
cm. In calitate de pulbere s-a folosit pulbere de marca RAL9005 PARLAK POLIESTER.

(57) Revendicari:

1. Procedeu de acoperire pulverulentd a obiectelor din lemn, care include curitarea suprafetei
obiectului din lemn, umezirea suprafetei curdtate, pulverizarea electrostaticd a pulberii polimere pe
suprafata umezitd pand la momentul de evaporare completd a apei, evaporarea restului de apa,
solidificarea pulberii polimere dupd evaporarea apei, rcirea obiectului din lemn, totodatd solidificarea
pulberii se realizeazd la temperatura suficientd pentru topirea si solidificarea pulberii, insa insuficienta
pentru patrunderea céldurii in obiect, caracterizat prin aceea ci in obiectul din lemn tratat se executa
in directia fibrelor lemnoase un rnd de orificii, ale cdror diametru si addncime, precum si numérul lor
pe o unitate de suprafatid depind de specia de arbore.

2. Procedeu, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci diametrul si adincimea
orificiilor constituie 0,3...0,7 cm i 0,5...10 cm corespunzitor, iar numarul lor este de 1...3 orificii pe
cm’.

3. Procedeu, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ca orificiile se executd pe
suprafetele frontale ale obiectului.

(56) Referinte bibliografice:
1. RU 2192315 C2 1997.02.20
2. US 6214421 2001.04.10

Sef Sectie: NEKLIUDOV A Natalia
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: LOZOVANU Maria
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