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Krokovacie zariadenie sliZi pre dierova-
nie formédtov plechu na lise s trojuholniko-
vou, §tvorcovou alebo obdl#nikovou sietou
otvorov v kusovej a malosériovej vyrobe.
Krokovacie zariadenie sa sklad4d z rédmun a
dréhovych podpier, prifom ram je opatreny
vodiacimi liStami s podpernymi kladit¢kami,
krokovacim hrebeitom a krokovafom pre
posuv a krokovanie spracovdvaného plechu
v pozdl¥nom smere a polohovacim &lenom
a krokovacou liStou pre posuv a Krokova-
nie v prienom smere. Krokovacim zariade-
nim je moZné dierovat plechy forméatov do
maximélneho rozmeru 2000 X 750 mm,
pri¢om nie su potrebné velkorozmerové 3ab-
l6ny.
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Vynélez sa tyka krokovacieho zariadenia
pre dierovanie formétov plechu na lise s
trojuholinikovou, 3tvorcovou alebo obdiZni-
kovou sietou otvorow v kusovej a malosério-
vej vyrobe.

Doposial sa dierovanie plechov v kusovej
a malosériovej vyrobe prevddza wftanim po-
mocou 3ablén a pripravkov, alebo dierova-
nim na lisoch pomocou kopirovacieho za-
riadenia snimanim polohy otvorov zo Sab-
l6ny. Velkost plechov dierovanych pomo-
cou kopirovacieho zariadenia je obmedzend
na rozmery 1000 X 500 mm vzhladom k
pracovnej obsluhe, pretoZe velkost Sablony
je tych istych rozmerov ako spracovdvany
plech, prifom pri jednotlivych krokoch po-

suvu musi obsluha pohybovat vZdy s celym -

nosnym stolom, na ktorom je upnuty spra-
covéavany plech.

Podstatou krokovacieho zariadenia podla
vynalezu je nasledovné technické rieSenie.
Ram krokovacieho zariadenia je opatreny
vodiacimi kolesami, pomocou ktorych je po-
suvne uloZeny na dvoch drdhovych podpe-
r4ch, priCom vodiace kolesd si na jednej
strane rdmu kinematicky navzdjom viazané
cez ozubené kold a spojovaci hriade! na
ozubené hrebene drahovych podpier. Na
priegnikoch rédmu st uchytené pomocou
pruZnych silenblokov dve pevné odpruZené
vodiace liSty s podpernymi kladitkami a
dve prestavitelné odpruZené vodiace 1liSty
s podpernymi kladit¢kami.

V prednej €asti rdmu je uchyteny vimen-
ny krokovaci hrebell s dorazovymi vystup-
kami, pomocou ktorych je fixovand polocha
viklopného dorazu krokovada uchyteného
na dierovany plech. V strednej &asti rdmu
je medzi prietnikmi vytvoreny obdlZnikovy
otvor, pomacou ktorého rdm obkrafuje die-
rovaciu jednotku lisn. Na rdme je osadeny
odpruZeny polchovaci ¢&len, ktory zapadé
do vybran{ vymennej krokovacej liSty dra-
hovej podpery.

U krokovacieho zariadenia podla vyndle-
zu umoZiiuje konStruk&ny systém s kroko-
vacim hrebeitom a krokovacou liStou die-
rovanie velkorozmernych plechov do maxi-
mélnych rozmerov 2000 X 750 mm s troj-
uholnikovou, $tvorcovou alebo obdlZniko-
vou sietou otvorov bez poufZitia velkoroz-
merovej Sablény. V pozdiZnom smere obslu-
ha prestavuje krokovaom len samotny
plech, ktory sa dieruje, prifom nie je ob-
medzeny pracovny priestor obsluhy pri ma-
nipulécii s dierovanym plechom.

Krokovacie zariadenie podla wynédlezu je
schematicky zundzoruené v jednom z moZ-
nych konstrukénych prevedeni na vykrese,
kde na obr. 1 je pbdorys krokovacieho za-
riadenia osadeného na ohraitovaci lis s die-
rovacou jednotkou, na obr. 2 je detail po-
lohovania krokaovaa a na obr. 3 je znézor-
neny dierovany plech.

Krokovacie zariadenie na obr. 1 pre die-
rovanie plechov patier do chemickych za-
riadeni pozostdva z rédmu 2, ktory je opa-
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treny Etyrmi vodlacimi kolesami 3, pomocou
ktorych je posuvne uloZeny na dvoch dré-
hovych podperdch 1, pritom vodiace kole-
sd 3 sit na jednej strane rdmu 2 kinematic-
ky navzdjom viazané cez ozubené kold 4 a
spojovaci hriade! 6 na ozubené hrebene 5
drédhovych podpier 1. Na priefnikoch 7 ré-
mu 2 sG pomocou pruZnych silenblokov 8
uchytené dve pevné odpruZené vodiace liSty
8 s podpernymi kladi¢kami 10 a dve presta-
viteIné odpruZené vodiace liSty 11 s podper-
nymi kladi¢kami 10, ktoré sa nastavia na
Sirku dierovaného plechu 186.

OdpruZenie pomocou pruZnych silenblo-
kov 8 zabezpefuje volny posuv plechu 16
cez dierovaciu jednotku 18, prifom pri die-
ravani nedochddza k deformécidm plechu
16. V strednej ¢asti rdmu 2 je medzi prieé-
nikmi 7 vytvoreny obdlZnikovy otvor 17,
pomocou ktorého rdm 2 obkrocuje dierova-
ciu jednotku 18 ohraiiovacieho lisu 19. Na
rdme je osadeny adpruZeny polohovaci &len
20, ktory zapada do vybrani 21 vymennej
krokovacej li§ty 22 uchytenej na dr&hovi
podperu 1, pri¢om rozted s vybrani 21 ur-
Suje prietnu roztef s otvorov dierovaného
plechu 16 {obr. 3).

V prednej ¢asti rdmu 2 medzi vodiacimi
listami 9 a 11 je uchyteny vymenny kroko-
vaci hrebeii 12 s dorazovymi vystupkami 13,
pomocou ktorych je fixovand poloha vy-
klopného dorazu 14 krokovata 15 (obr. 2}
uchyteného na plech 18, ktory sa dieruje.
Roztet t krokovacieho hrebeita 12 urduje
pozdlZny rozted t otvorov dierovaného ple-
chu 16 (obr. 3) a vzdialenost a medzi vy-
klopnym dorazom 14, ktory je opreny o je-
den dorazovy vystupok 13 a druhym dora-
zovym vystupkom 13 uruje velkost presa-
denia & otvorov dierovaného plechu 18
(obr. 3) pri trojuholnikovej sieti otvorov.

Postup dierovania s trojuholnfkovou sie-
fou otvorov je nasledovny. Plech 18, ktory
sa dieruje, sa poloZi na podperné kladitky
18, medzi vodiace lidty 9 a 10 a uchyti sa
nafi krokovad 15. Pomocou krokova&a 15
obsluba prestiva plech 168 v pozdiZnom sme-
re X po podpernych kladitkach 10 a reali-
zuje jednotlivé kroky pozdiZneho posuvu —
— pozdlZnu rozted t dierovanych otvorov w
plechu 18, pritom obsluha pri kaZdom kro-
ku odklopi wvyklopny doraz 14, presunie
plech 16 o jeden krok a oprie vyklopny do-
raz 14 o dorazovii plochu B (obr. 2) dora-
zového vystupku 13 krokovacieho hrebeiia
12.

Po ukonceni dierovania otvorov jednej
rady B (obr. 3] v pozdlZnom smere X ob-
sluha presunie rdm 2 v prie¢nom smere Y
po drahovych podperdch 1 o jednu priefnu
roztet s so zaistenim polohy rdmu 2 odpru-
Zenym polohovacim &lenom 28. Obsluha
prevadza dierovanie otvorov rady A [(ob-
rdzok 3) v pozdlinom smere X opadnym
smerom, pritom pri prevadzani kaZdého
kroku, oprie v§klopny doraz 14 krokovata
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15 o dorazovi plochu A (obr. 2) dorazové-
ho vystupku 13 krokovacieho hrebeiia 12.
Po ukon€eni dierovania otvorov rady A sa
proces dierovania opakuje. Pri dierovani
stvorcovej alebo obdiZnikovej sieti otvorowv
sa vyklopny doraz 14 krokovata 15 opiera
vZdy len 0 opernt plochu B.

Ak je pozdiZna a prietna roztet otvorov

6

malé, je vwhodné pouZit zdruZenu dierova-
ciu jednotku, ktord dieruje stufasne viac
otvorov, ktoré tvoria dielti segment celko-
vej sieti otvorov, pritom rozte¢ krokovacie-
ho hrebefia reprezentuje pozdiZnu rozted
dieldich segmentow a rozte€ krokovacej lis-
ty reprezentuje prietnu roztet dielfich seg-
mentov.

PREDMET VYNALEZU

Krokovacie zariadenie na dierovanie ple-
chov s trojuholnikovou, Stvorcovou alebo
obdlZnikovou siefou otvorov pozostdvajice
z drahovych podpier a rdmu, vyznadujice
sa tym, Ze rdm (2) je opatreny vodiacimi
kolesami (3), pomocou ktorych je posuvne
uloZeny na dvoch dréhovych podperach (1},
pritom vodiace kolesd (3) sG na jednej
strane rdmu (2) kinematicky navzdjom via-
zané cez ozubené kold (4] a spojovact hria-
del (6) na ozubené hrebene (5) drdhovych
podpier (1) a na prietnikoch (7] rdmu (2)
st uchytené pomocou pruZnych silenblokov
{8) dve pevné odpruZené vodiace li§ty (9)
s podpernymi kladitkami {10} a dve presta-

viteIné odpruZené vodiace 1iSty (11) s pod-
pernymi kladi¢kami {10) a v prednej Casti
rdmu (2] je uchyteny vymenny krokavaci
hrebeii (12} s dorazovymi vystupkami (13},
pomocou Xktorych je {fixovand poloha vy-
klopného dorazu (14) krokovata {15) u-
chyteného na dierovany plech (186), pritom
v strednej &asti rdmu (2) je medzi priec-
nikmi (7) vytvoreny obdIZnikovy otvor {17),
pomocou ktorého rdm (2) obkroduje die-
rovaciu jednotku (18) lisu (19) a na rédme
(2) je osadeny odpruZeny polohovaci Elen
(20), ktory zapada do vybrani (21) v§ymen-
nej krokovacej liSty (22) dr&hovej podpery
(1).

1 list vykresov
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