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69 Geriit an einer Niihmaschine mit einem Fadenabschneider zum Vergrossern des Durchganges zwischen
Nihfuss und Stichplatte nach dem Fadenabschneiden.

6) Um bei einer Nihmaschine mit automatischem Fa-

denabschneider, zwecks Verschieben von sperrigem
Néhgut, den Durchgang zwischen Nhfuss (32) und Stich-
platte (33) zu vergrossern, ist ein Geriit vorgesehen, wel-
ches ein Riickstellaggregat (11, 17, 18) umfasst, das auf
den Antrieb (3) wirkende Angreiforgane (23, 23') auf-
weist, die bei Verschieben eines Mitnehmers (17) den An-
trieb durch die Angreiforgane erfassen, zuriickbewegen
und den Durchgang vergrdssern. Die Angreiforgane (23,
23') kénnen Bremsbacken sein, die sich an dem Mitneh-
mer (17) befinden. Zweckmiissig ist die eine Bremsbacke
(23) fest, die andere (23") dagegen verschwenkbar am
Mitnehmer angeordnet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Gerit an einer Ndhmaschine mit einem Fadenab-
schneider zum Vergrossern des Durchganges zwischen Nih-
fuss und Stichplatte nach dem Fadenabschneiden, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bereich des Antriebes (3) der Nih-
maschine (1), in welchem die zugehorige Nadelstange (30)
und der Fadengeber (29) sich auf- und abwirts bewegen, ein
mit dem Antrieb in Arbeitsverbindung stehendes, mit An-
greiforganen (23, 23’) versehenes Riickstellaggregat (7, 11, 12,
13, 17 18) angeordnet ist, welches beim Anhalten der Ndhma-
schine und nach erfolgtem Fadenabschneiden den Antrieb
(3) zuriickschiebt und die Nadelstange (30) in Hochstellung
bringt.

2. Gerit nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Angreiforgane durch Bremsbacken (23, 23") gebildet
sind, welche den durch einen Riemen (3) gebildeten Antrieb
in bestimmter Stellung kraftschliissig angreifen, wobei die
Bremsbacken (23, 237) sich am-in der Bewegungsrichtung des
Riemens (3) verstellbaren Mitnehmer (17) befinden.

3. Gerit nach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mitnehmer (17) mit einem hin- und
herbeweglichen Betétigungsorgan (13, 15) verbunden ist und
lings einer Fiithrungsstange (19) verschiebbar angeordnet ist,
welch letztere in einem an der Ndhmaschine montierten Sup-
port (5) gehaltert ist.

4. Gerit nach den Patentanspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass zwei Bremsbacken (23, 23’) vorgesehen
sind, wobei die eine (23) fest, die andere (23') dagegen ver-
schwenkbar am Mitnehmer (17) angeordnet ist.

5. Gerit nach den Patentanspriichen 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die verschwenkbare Bremsbacke (23/)
sich an einem Winkelhebel (25) befindet, welcher drehbar am
Mitnehmer (17) angeordnet ist, wobei zwischen den Brems-
backen (23, 23") der Riemen (3) gefiihrt ist.

6. Geritnach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mitnehmer (17) durch Bewegungs-
energie betitigt ist.

7. Geritnach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mitnehmer (17) durch Pressluft
bewegt wird.

8. Gerit nach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mitnehmer (17) durch hydraulische
Energie bewegt wird.

9. Geritnach den Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mitnehmer (17) durch elektrische
Energie bewegt wird.

10. Gerit nach den Patentanspriichen 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Support (5) mit einer Schutzhaube
(6) fest verbunden ist.

Die Erfindung betrifft ein Gerit an einer Néhmaschine mit
einem Fadenabschneider zum Vergrossern des Durchganges
zwischen Nihfuss und Stichplatte nach dem Fadenab-
schneiden.

Nihmaschinen mit automatischen Fadenabschneidern
sind bekannt und arbeiten wenn sie durch einen zugehdrigen
Positionierungsmotor einen Schneidimpuls erhalten. Der
Fadenabschneider schneidet jedoch nicht genau dann, wenn
der Fadengeber der Ndhmaschine sich in hochster Stellung
befindet. Im gleichen Moment soll zugleich das Anhalten der
Nihmaschine erfolgen, um das genihte Arbeitsgut unter dem
Nihfuss zu verschieben oder wegzunehmen. Die Konstruk-
tion der konventionellen Fadengeber- und Nadelstangenbe-
wegungen bei Ndhmaschinen ist derart, dass die Hochststel-
Iung des Fadengebers nicht gleichzeitig mit der Nadelstan-

genhdchststellung eintritt. Wenn der Fadengeber seine

Hochststellung erreicht, befindet sich ndmlich die Nadel-

stange bereits wieder auf dem Weg nach unten, so dass zwi-

schen Stichplatte und Nadelspitze resp. Ndhfuss nur noch ein
s Abstand von ca. 13-14 mm besteht. Bei dickerem oder sper-
rigem Arbeitsgut muss dieser Abstand jedoch grosser sein,
und um dies zu erreichen, ist die Ndhmaschine um ca 90° von
Hand zuriickzudrehen, was zeitraubend, unzuverléssig und
fiir den Ndhenden unzumutbar ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ein Zusatzgerit
an N3dhmaschinen mit Fadenabschneider zu schaffen, mittels
welchem nach dem Abschneidevorgang des Fadens der
Durchgang zwischen Stichplatte und Madelspitze resp. Nih-
fuss und Stichplatte um ca. 30% vergrossert werden kann,

15 und dem Nihenden zu ermd&glichen raumbeanspruchendes
Arbeitsgut leichter und rascher und ohne Beschadigungsge-
fahr unter dem Néhfuss zu verschieben und wegzunehmen.

Diese Aufgabe wird durch den kennzeichnenden Teil des
Patentanspruches 1 geldst.

In der beiliegenden Zeichnung ist der Erfindungsgegen-
stand in einer beispielsweisen Ausfiihrungsform dargestellt,
und zwar zeigen:

10

20

Fig. 1 eine Seitenansichi einer Ndhmaschine mit dem

25 Zusatzgerit,

Fig.2 eine ebensolche des Zusatzgerétes allein in gros-
serem Massstab,

Fig.3 das Nadelstangengehéuse einer Ndhmaschine in
Seitenansicht, den Fadengeber in Hochsteilung und

Fig.4 eine ebensolche, den Fadengeber in gesenkter, die
Nadelstange mit Nadel dagegen in Hochstellung.

30

In Fig. 1 bezeichnet 1 eine Industrie-Néhmaschine konven-
tioneller Bauart, welche auf dem Tischgestell 2 montiert ist.

35 Die Ndhmaschine wird durch den Riemen 3 vom im Gestell
angeordneten Elektromotor 4 angetrieben. An einem Sup-
port 5 der Schutzhaube 6 ist das Gerét mittels den Schrauben
7 fest verbunden. Die Schrauben 7 sind durch Schlitze 8 im
Support 5 gefiithrt, um das Zusatzgerit in gewiinschter Stel-

40 lung zu halten. 8’ bezeichnet Schlitze, welche zur Aufnahme
von Befestigungsschrauben 9 zum Haltern der Schutzhaube 6
am Elektromotor dienen. Auf dem Support 5 sitzt ein Tréiger
10 mit einem nach unten gerichteten Luftdruckzylinder 11, in
welchem sich ein hin- und herbeweglicher Scheibenkolben 12

45 mit der Kolbenstange 13 befindet, welch’ letztere durch die
Fithrungsscheibe 14 am Trager 10 nach oben hinaus gefiihrt
ist. Das obenseitige Ende der Kolbenstange 13 besitzt einen
Gabelkopf 15, welcher durch den Gabelbolzen 16 mit einem
Mitnehmer 17 gelenkig verbunden ist. Der Mitnehmer 17

s0 bildet mit einer Gleitbiichse 18 ein festes Ganzes, welch’ letz-
tere auf der Fiithrungsstange 19 auf- und abverschiebbar ist.
Die Fiihrungsstange 19 mit ihrem unteren Endteil ist durch
Schrauben 20 im Ansatz 10’ des Trégers 10 fixiert. Rechts-
seitig besitzt der Mitnehmer 17 einen nach unten gerichteten

ss Schenkel 17/, an welchem innenseits mittels einer Schraube
21 das metallene Halteprofil 22 eines Bremsbackens 23 aus
Adhisionsmaterial angeordnet ist. In einem gegabelten
Flansch 18’ der Gleitbiichse 18 lagert der Achsbolzen 24, auf
welchem ein Winkelhebel 25 in der Vertikalebene ver-

60 schwenkbar angeordnet ist. Der horizontale Schenkel des
Winkelhebels 25 wird durch den Gabelbolzen 16 durchsetzt
und ist damit mit diesem gelenkig verbunden. Am linkssei-
tigen, nach unten gerichteten Schenkel des Winkelhebels 25
ist ein Halteprofil 22’ angeschweisst, welches den Brems-

65 backen 23’ haltert. Zwischen den Bremsbacken 23, 23’ liegt
in Normalstellung im Abstand der Riemen 3. In den Luft-
druckzylinder 11 in Fig. 2 miindet die schematisch darge-
stellte Luftzufiihrleitung 26, welche mit einem konventio-



nellen, nicht besonders gezeichneten Drucklufigeber kom-
muniziert. In die Luftleitung 26 ist ein Ventil 27 zur Steue-
rung der Luftzufuhr und eine Drossel 26 zur Regelung der
Druckstérke eingebaut. Das Elektroventil 27 erhilt Impulse
von einem an sich bekannten, nicht besonders dargestellten
Stopmotor.

In Fig. 3 befindet sich der Fadengeber 29 der Ndhmaschine
1 in seiner Hochstellung, wobei die Nadelstange 30 und die
Nadelspitze 31, welche sich auf- und abbewegen, die entspre-
chenden Stellungen einnehmen. Mit 32 ist der N4hfuss und
mit 33 die Stichplatte bezeichnet. In Fig. 4 befindet sich der
Fadengeber 29 in Tiefstellung, wihrend die Nadelstange 30
mit der Nadel 31 eine Hochstellung einnimmt. Die Spitze der
Nadel ragt in bezug zum Néhfuss 32 in Fig. 3 etwas vor, wih-
rend dies in Fig. 4 nicht der Fall ist. Zwischen der Stichplatte
33 und der unteren Auflageseite des Nihfusses besteht in der
Stellung gemiss Fig. 3 ein Zwischenraum von ca. 14 mm,
wihrend derselbe in Fig. 4 bei gesenktem Fadengeber 29,
jedoch hochgesteliter Nadel 31 20 mm betriigt und damit um
30% grosser ist.

Nach erfolgter Abschneidearbeit des automatischen
Fadenabschneiders an der Ndhmaschine 1 wird der Riemen 3
durch die Bremsbacken 23, 23/ erfasst und durch das
beschriebene Zusatzgerit um ca. 60 mm zuriickgeschoben.
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der Gleitbiichse 18 wird lings der Fithrungsstange 19 in die
strichpunktiert dargestellte Stellung (Fig. 2) bewegt. Mit
Bewegungsbeginn des Mitnehmers 17 nach oben ver-
schwenkt sich der Winkelhebel 25 im entgegengesetzten Uhr-

5 zeigersinn und das Halteprofil 22/ mit der Bremsbacke 23/

bewegt sich gegen die Bremsbacke 23, der Riemen 3 wird
kraftschliissig erfasst und eingeklemmt, wobei dieser mitge-
nommen und um ca. 60 mm zuriickgeschoben wird. Nach
einer bestimmten Zeit fiihrt der Mitnehmer 17 mit den

10 Bremsbacken 23, 23’ in die in Fig. 2 durch ausgezogene

Linien wiedergegebene Ruhestellung zuriick und hilt sich fiir
den néchsten, die Zuriickschiebung des Riemens 3 bewir-
kenden Arbeitsvorgang bereit. Es wird dabei bezweckt, wie
oben beschrieben, die Stellung der Nadelstange 30 mit der

15 Nadel 31 in Hochstellung zu halten, wihrend der Fadengeber

29 eine Tiefstellung, wie Fig. 4 zeigt, eingenommen hat.

Beim beschriebenen Erfindungsgegenstand wird Pressluft
als Bewegungsenergie verwendet, welche iiber die Kolben-
stange 13 auf den Mitnehmer 17, der einen Teil des Riickstell-

20 aggregates bildet, wirkt. Selbstredend kénnte aber auch

hydraulische oder elektrische Bewegungsenergie zum Einsatz
kommen. .

Das Gerit 14sst sich an jeder Ndhmaschine mit automati-
schem Fadenabschneider auch nachtriglich anbringen, um

Unmittelbar nach dem Abschneiden erhilt das Elektroventil 25 den Durchgang zwischen der Stichplatte 33 und dem Fuss 32

27 vom in Fig. | schematisch gezeichneten Steueraggregat 34
einen Impuls, durch welchen Druckluft durch die Leitung 26
in den Zylinder 11 gelangt, welche den Scheibenkolben 12

mit der Kolbenstange 13 hochschiebt. Der Mitnehmer 17 mit

resp. der Spitze von der Nadel 31, wie in Fig. 4 gezeigt, zu ver-
grossern, so dass sich sperriges oder dickes Arbeitsgut ohne
zusitzliche Manipulationen zwischen den Teilen, 32, 33
leicht verschieben ldsst.
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