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(57) KIVONAT

A talalmany targya eljaras folyamatosan tovabbitott fle-
xibilis anyagu termék fel-, illetve letekercselésére, vala-
mint szerszam az eljards megvaldsitasara. Az eljaras
soran rugalmas anyagi terméket tekercsbe rendeziink,
amit befogadd csomagga alakitunk, ahol a tekercs kiala-
kitasahoz axialis iranyban nyitott hengeres magot (28)
hasznositunk, aminek soran a magot (28) koncentrikus
tamaszfeliiletekkel kialakitott két sikszerii, a magot (28)
védd zardkorong (29, 30) kozott rendezziik el, a za-
rékorongokat (29, 30) a mag (28) egymadssal szembeni
belsd vagy kiilso feliiletéhez illesztjlik, a magot (28) két
parhuzamos oldals6é tdmaszhoz (10, 11) kézpontosito
elemmel (24) illesztett 6sszeallito és szétszedd szerszam-
ban (9) rendezziik el, majd az oldalsé timaszok (10, 11)

A leirds terjedelme: 33 oldal (ezen beliil 18 lap dbra)

kozott szorosan befogjuk és a kozpontosito elemmel (24)
kozépponti helyzetbe hozzuk, ezzel forgatott egységet
képeziink, a rugalmas anyagu terméket a forgatott egy-
ségen megfogjuk, a forgatott egységet tekercselégépben
(3) forgasba hozzuk és igy a rugalmas anyagu terméket
tekercsben rendezziik el, tovabba a rugalmas anyag
termék kivant hossziisagu részének feltekercselése utan
a tekercsre két zarokorong (29, 30) kozoétt védoboritast
helyeziink, a magra (28) bels6 részébol kiindulva szala-
gokat visziink fel, a zarokorongokat (29, 30), a kiils6
védGboritast és a tekercset ezekkel megfogjuk, mikdzben
az oldalsé tdmaszoktdl (10, 11), illetve ezek kézpontosi-
to elemétol (24) azokat tavol tartjuk, majd a szalagokat
megszoritjuk és egymassal szemkozti végeiket szorosan
gsszefogjuk, igy tekercset alakitunk ki. Az eljaras lénye-
ge, hogy a magot (28) rajta atmend koncentrikus kozép-
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ponti nyilassal ellatott longitudinalis csatoléelemet (12)
és lireges tengelyt (13), valamint legaldbb egy lireges
zardelemet (14) tartalmazo 6sszeallito és szétszedd szer-
szammal (9) fogjuk be, a longitudinalis csatoloelem (12)
felhasznalasaval azt az oldalsé tamaszok (10, 11) kozott
befogjuk, az iireges tengelyt (13) a magon (28) és az
oldalsé timaszokban (10, 11) kialakitott kozépponti nyi-
lasokon attoljuk, az iireges zaréelemmel (14) megfogjuk,
majd a forgatott egységet a tekercselogépben a longitu-
dinalis csatoléelem (12) kézépponti nyilasaba illeszkedd
orsoOk felhasznélasaval csaposan megfogjuk és a longitu-
dinalis csatoloelemet (12) a forgatott egységhez illeszt-
jiik, amivel azt a tekercs kialakitasara forgatjuk. A java-

solt szerszam lényege, hogy az oldalsé timaszok (10, 11)
parjaihoz legaldbb egy, a magot (28) megtdmaszto €s
kozpontositd koncentrikusan elrendezett kozpontositd
elem (24) van csatlakoztatva, tovabba az oldalsé tdma-
szok (10, 11) oket longitudinalis iranyban egymastol
eltavolitd, mozgasuk révén a hengeres alaku magot (28)
az oldalso tamaszok (10, 11) koz6tt rogzitd longitudina-
lis csatoldelemmel (12) vannak csatlakoztatva, ahol a
longitudinalis csatoldelem (12) a hengeres alakd magon
(28) és az oldalso6 tamaszokban (10, 11) kiképzett tdma-
szokon atnyuldan van elrendezve, benne tamasztoeleme-
ket, kiiléndsen orsokat, csapagyat és lengé tengelyt be-
fogadd kozépponti nyilas van kiképezve.

A taldlmany targya eljaras folyamatosan tovabbitott flexi-
bilis anyagl termék fel-, illetve letekercselésére, valamint
szerszam a talalmany szerinti eljaras megvaldsitasdra. Az
eljards sordn rugalmas anyagi terméket, példaul kabelt,
huzalt, szilat, kabelkoteget, sodratot, textilszlat, szalagot,
tomlét, lancot vagy hasonlot tekercsbe rendeziink, majd a
tekercset a rugalmas anyagi terméket felhasznalohoz vald
szallitis kézben befogadd csomagga alakitjuk, a tekercs
kialakitasahoz axialis iranyban nyitott hengeres alaku hii-
velyszerii magot hasznositunk, ahol a magot koncentrikus
tamaszfeliiletekkel kialakitott két sikszer(i, a magot védo
zarokorong kozott rendezzik el, a zarokorongokat a mag
egymassal szembeni belsé vagy kiilsé feliiletéhez illeszt-
jiik, a magot két parhuzamos oldalsé tdmaszhoz kdzponto-
sito elemmel illesztett els6 Osszeallitd és szétszedd szer-
szamban rendezziik el, a magot az oldals6 tamaszok kozott
szorosan befogjuk és a kozpontositd elemmel kdzponti
helyzetbe hozzuk, ezzel elsé forgatott egységet képeziink,
a rugalmas anyagil terméket az elsd forgatott egységen
megfogjuk, az elsé forgatott egységet tekercselogépben
forgasba hozzuk és igy a rugalmas anyagl objektumot
tekercsben rendezziik el, tovabba a rugalmas anyagu ter-
mék kivant hosszisagl részének feltekercselése utan a
tekercsre két zarOkorong kozott azt teljesen lezard kiilsé
véddboritast helyeziink, a magra bels6 részébdl kiindulva
folytonos megfogod elemeket, kiiléndsen szalagokat vi-
szink fel, a zarokorongokat, a kiils6 védoboritast €s a
tekercset ezekkel megfogjuk, mikdzben az oldalsé tama-
szoktol, illetve ezek kdzpontositd elemétdl azokat tavol
tartjuk, majd a szalagokat megszoritjuk és egymassal szem-
kozti végeiket szorosan Osszefogjuk, igy egymassal szem-
ben a szalagokkal §sszefogott, menetei kozott relativ moz-
gast kizaro elrendezéssel létrehozott tekercset alakitunk ki,
amely a rugalmas anyagu termék tekercseit tartalmazza. A
taldlmany szerinti eljards megvalositasara szolgalo szer-
szam rugalmas anyagi terméket, példaul kabelt, huzalt,
szalat, kabelkoteget, sodratot, textilszélat, szalagot, tom-
16t, 1ancot vagy hasonlot, tovabba kihiizészalat tartalma-
z6 tekercset hordozo, vagy ilyen tekercs kialakitasdra
alkalmas hengeres alaki magot, valamint egymas irdnya-
ba térténd elmozditasukkal a mag megfogésara és kozép-
pontositasara szolgalé korong alaki oldalsé tdmaszokat
tartalmaz, ahol a tekercs, a mag és az oldalso tdmaszok
egylittesen els6, masodik, illetve harmadik forgatott egy-
séget alkotnak.
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A szerelésre vard tavkozlési és egyéb rendeltetésii
kébelek, példaul a nagyfesziiltségi aramellatod elosztd-
rendszerek tivvezetékeiben alkalmazott kébelek kezelé-
sére mindeddig alkalmazott eljardsok mindegyikénél
szamos hianyossag észlelhet6. A kezelésre keriil6 kébe-
leket altalaban fabdl, célszertien deszkakbol és lécekbdl
késziilt dobokra tekercselik, amelyeknek magja és két
zardlapja van. A zarolapokat a maghoz szogekkel
és/vagy csavarokkal ersitik. A zarélapokban kis méretii
kozponti nyilasok vannak kiképezve, amelyek széleit
altalaban a zarolapok fa anyaga jelsli ki. A zarolapok a
szerelésre keriild kabelt hordozd dob kiilsé méreteit ha-
tarozzak meg és egyidejlleg alapul szolgilnak annak
meghatarozasara, hogy mekkora térre van sziikség az
iires vagy teli kabeldobok szallitasahoz, illetve raktaro-
zasahoz. Megallapithato, hogy a kdbeldobok szallitasa-
hoz és raktarozasahoz, valamint a tekercselési miiveletek
elvégzése kozben rendkiviil nagy helyre van sziikség. Az
ismertetett tipust dobot tekercseldgépbe helyezik, ennek
segitségével a kabelt a magra feltekercselik és igy a
kabelbdl vagy hasonld termékbdl olyan tekercs készithe-
t6, amelynek atmérdje sziikség szerint csak valamivel
kisebb, mint a zardlapok atmérdje. A feltekercselt kabelt
vagy hasonlo terméket tartalmazo dobot a tekercseldgép-
bél elszallitjdk egy szomszédos munkahelyre, ott bevo-
nattal (burkolattal) latjak el, amely a kabelt tités ellen
védi, a zardlapok kozott tartdlapokat rogzitenek, vagy a
tekercset hullampapirbol késziilt bevonattal latjak el.
A bevonattal ellatott dobot ezutan sziikség szerint a
szallitasig megfeleld raktérben taroljak, de adott esetben
kozvetlenil a felhasznaléhoz is elszéllithaté. A kébel
vagy hasonl6 termék szerelése soran az azt tartalmazé
dobot joval a szerelési miiveletek megkezdése elott, al-
talaban 2 honappal kordbban a felhasznaldhoz szallitjak.
Ez alatt az 1d6 alatt a dobok gyakran a kornyezeti nedvesség
és es hatasanak vannak kitéve, nem ritka az az eset, amikor
nedves talajon allva kézvetleniil vizzel érintkeznek, tehat a
kérmyezet a dob, illetve a kabel lepusztulasat okozo feltéte-
lekkel jellemezhet6. Amikor a kabelt vagy hasonlé termé-
ket szerelni kell, az azt tartalmazo dobot a termék lefejtésére
szolgald berendezésbe helyezik, mégpedig a fektetéshez
vagy szereléshez kijellt szakasz hosszanak elején, mig a
szakasz hosszanak végén tekercsel$ eszkdzben iires dobot
helyeznek el. Ez utdbbi feladata a felszedend6 régi kdbel
vagy hasonlé termék befogadasa.
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A GB-A 2 053 848 szamu angol szabadalmi okirat
olyan tekercsfelépitést ir le, amelynél szilard ragasztosza-
lagb6l késziilt strukturat szalagokkal fognak Ossze.
A tekercset cs6 alaki magon készitik el, amelyhez gallér
kapcsolodik. A tekercset lefejtéskor vagy elkészitésekor
az erre szolgald gép vagy berendezés orsdjan olyan
eszkdzzel tamasztjak meg, amelynek az orsot biztosito
két galléros eleme van és az orso két részre valaszthato
szét. Ez az elrendezés konnyli anyagok fel- ¢s letekercse-
lésekor hasznilhatd, a nagy témegii kabeldobok és ha-
sonld hordozok befogasakor az orséra nagy nyomds
nehezedik, ezért annak szerkezetét ennek megfeleléen
kell méretezni, vagyis nem allhat két részbdl, mint azt a
GB-A 2 053 848 szamu okirat javasolja, mert szétnyita-
sdhoz jelentds nagysagu erot kell kifejteni.

Az SE-B 454 981 szamu svéd szabadalmi leiras ko-
telek vagy kabelek és hasonlo feltekercselendd terméke-
ket befogadd csomag készitésére szolgald berendezést
mutat be, ahol a végtermék toroid alaku kétegbe rende-
zett €s egyik oldalon két koronggal megtamasztott cso-
mag. A koteg és a korongok Osszefogasara rugalmas
szalagok szolgalnak, és ezt a csomagot L alakn tekercse-
16 matrixon készitik el, amelynek radialis és axialis része
van. Az elrendezésnek az a hidnyossaga, hogy a felteker-
cselésre szolgalod eszkoz kiviilrdl nem csatlakoztathatd
megfeleld teljesitményt biztosito forgatd egységekhez,
tekintettel a kdbelek és hasonlé termékek nagy tomegére.

Az altalanos gyakorlat szerint a tekercseldgépekben,
a lefejtésre és tekercselésre szolgalo elrendezésekben a
kabeldobok zardlapjaiban levd lyukakkal csapos meg-
fogdegységek kapcsolodnak, ezért ezek a lyukak igen
erds igénybevételnek vannak kitéve. Az erds igénybevé-
tel a faanyag széthasadasat okozhatja. Ennek kockéazata
kiilonosen akkor novekszik meg, ha a zardlapokat a
lyukak kormyékén az anyag lepusztulasat okozo igénybe-
vételnek tesszitk ki. A lyukak tengelye ez esetben az
eldzetesen kijel6lt optimalis helyzett6l mint forgasten-
gelytdl eltolodik, ennek eredményeként a dob és a te-
kercs tomegkozéppontja a tényleges forgastengelyen ki-
viilre esik, az igy koézpontositatlanul maradt kédbeldob
forgasat iités, kiegyenlitetlenség jellemzi. A tekercseld-
gépeknél ez a jelenség az elozbeken kiviil azt okozza,
hogy a kabel vagy hasonlo termék nem egyenletes, egy-
mashoz szorosan illeszkedd menetekben keriil a dobra,
hanem egyenetleniil, a kabel vagy hasonld termék meg-
sériilhet és ezért a készterméket ugyanigy nem lehet
felhasznalni, mint ahogy a dobot is ki kell dobni. Erre a
problémara megoldast jelenthet a forgassebesség csok-
kentése, ez azonban a berendezések termeld kapacitasa-
nak csGkkentésével jar. Mivel a kabelt tartalmazé dobok
sokféle durva igénybevételnek vannak kitéve, mégpedig
kiillongsen a feltekercselés és szallitds folyamataban, a
zarolapok egymashoz képest oldalirdnyban ugyancsak
elmozdulhatnak €s ez a dob alakjaban deformaciot okoz.
A deformaciot sok esetben nehéz észrevenni, arra csak a
tekercselogépen valo befogas és a tekercselés megkez-
dése utan deriil fény ¢s ez az elézéeckben mar emlitett
problémékat okozhatja, vagyis nehéz a tekercselést
egyenletesen megszoritott azonos nagysdgu menetekkel
elkésziteni. A gyakorlat kifejlesztette azt a megoldast,
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hogy a kozépponti nyilasok széleinek lepusztitésara ira-
nyul6 hatasok csokkentése céljabol a zarélapokba védo-
elemeket helyeznek, amelyekhez képest a zar6lapokban
nagyobb méretli nyilasokat képeznek ki. A terhelések
azonban ezeken a betéteken at ugyancsak a zarélapokra
adodnak at, aminek kdvetkezménye a nyilasok taguldsa,
méreteinek megnovekedése €s a behelyezett betétek ki-
esése. Ennek megfelel6en a nyilasok tilsagosan nagyok
ahhoz, hogy a tekercselégépekben, illetve a lefejtd- és
feltekercsel6 elrendezésekben alkalmazott csapokat biz-
tosan megfogjak. Még ha a zarélapok allapota megfelels
is marad, ez esetben sem zéarhaté ki, hogy a zarélap
gyartasa kozben a nyildst nem pontosan a sziikséges
elrendezésben alakitjdk ki, az a kivant helytdl eltéré
helyre keriil, mivel nehéz kijelolni annak a magnak a
pontos helyét, amelyre a késObbiekben a kabelt vagy
hasonlo terméket feltekercselik, ezért a nyilasok kon-
centrikus elrendezése sok esetben nem biztositott.
A fabdl készilt dobok egy masik hianyossagat az jelenti,
hogy a faclemek kénnyen kilazulnak, azok a zarélapok
kiilsd részébdl kiesnek és ez a feltekercselt kabelt tartal-
mazd dob kiegyenlitetlenségét okozza. A faanyagn ele-
mek pusztulasat mindenek el6tt az a kezelés idézi eld,
amelyben a dobnak a gyartémi és a felhasznalas helye
kozotti szallitas alatt része van, amikor is a kezelésen
tulmenden a kornyezeti feltételek ugyancsak abban az
iranyban hatnak, hogy a zar6lapokrol a faclemek egyes
részei konnyen kiesnek. A koncentrikus helyzettol valé
eltérés és a kiegyensulyozatlansag komoly problémaékat
okoz a lefejtés soran, kiilonosen akkor, ha ehhez a dobot
viszonylag nagy sebességgel forgatjak. Ha azonban a
forgassebességet gyorsan valtoztatjak, a kabelben csomd
keletkezhet, aminek kévetkezménye a lefejtéshez hasz-
nalt berendezésen a kdbel fellazuldsa, a dob egyenetlen
futdsa. Ha ez a folyamat intenzivvé valik, nagy a veszélye
annak, hogy a lefejtd berendezésbdl a kabelt tartalmazo
dob kiesik €s ez a hasznélathoz sziikséges miveletek
soran elkeriilendo leallast okoz. A leallason kiviil fennall
annak a veszélye ugyancsak, hogy a lees6é dob megsériil,
mégpedig olyan mértékben, aminek kévetkezményeként
a dob mar nem helyezheté vissza a lefejté berendezésbe
és ezért a dobbal egyiitt a rajta levo kabelt vagy hasonlo
terméket is selejtként kell kezelni. A letekercselés, illetve
lefejtés soran eléfordulhat, hogy a kabel vagy hasonlo
termék meghajlik, a zar6laphoz csapodik €s ezért beks-
vetkezhet mind a zardlap szélének lepusztulasa, mind
pedig a kabel vagy hasonlé termék megsériilése. Ez
ugyancsak teljes mértékben elfogadhatatlan és kovetkez-
ményei a gyakorlatban nagyon kellemetlenek, kiilono-
sen akkor, ha a sériilést nem veszik észre, és a nagyfe-
sziltségli vagy hasonld nagy igényeket tdmaszt6 kabel-
rendszerekbe sériilt szakasz keriil. Ez esetben a meghi-
basodas csak az tizemeltetés kezdetekor deriil ki.
Amikor a kabelt vagy hasonlé rugalmas anyagu ter-
méket befogadd dobot szallitjak, azt ugy kell elrendezni,
hogy kozépponti tengelye vizszintesen helyezkedjen el.
Lényegében ez az elrendezés biztositja, hogy a felteker-
cselt termék menetei minden rétegben egymashoz szoro-
san illeszkedden helyezkednek el, hiszen fiiggbleges ten-
gelyelrendezés esetén a meneteknek ezt a szoros dssze-
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tartasat gyakorlatilag lehetetlen fonntartani. A kabeldob
mindenképpen nagy helyet foglal el és szallitds szem-
pontjabol a fekvénél joval kedvezétlenebb az 4ll6 hely-
zet. Ez esetben egymasra tobb dob nem helyezhetd.
Amikor a dobot széllitoeszkdzre rakjak, ehhez villas
targoncat kell hasznalni, amelynek villajat a zarolapok
ala helyezik. A villa beillesztésekor, illetve a termék
emelésekor a kabeldob zarolapjainak szélei, illetve a
kébel vagy hasonl6 termék konnyen megsértilhet és kii-
I6ndsen akkor, ha a zar6lap szélei elézetesen mar sériil-
tek voltak. A szallitoeszkdzrél vald lerakodas soran a
kozépponti nyilasba rudat helyeznek el, aminek segitsé-
gével az emelbeszk6z alkalmassa valik a dob leemelésé-
re. Ez annyit jelent, hogy a kirakodas viszonylag idoigé-
nyes miiveleteket igényel. Ezutan a talajra helyezett do-
bokat fel kell emelni és a lefejtésre szolgald berendezés-
be helyezni, amihez ugyancsak segédeszkozoket kell
hasznélni és ez utdbbiak szintén a zardlapok komoly
kérosodasat okozhatjak. Adott esetben a miveletek so-
ran el6fordulhat a tekercs megfogasa, aminek eredmé-
nyeként a kabel vagy hasonlo termék sériilhet.

A kabel vagy hasonl6 rugalmas anyagt termék lefej-
tése utdn visszamaradé dobot szokasosan a kabelt gyarto
iizembe juttatjak vissza, mégpedig az 4jboli felhasznalas
reményében. A visszaszallitas azonban sok esetben csak
jelentos késedelemmel torténik meg és emiatt az ezt a
szabad levegOn, kornyezeti feltételek kozott varoé dobok
faanyagaban tovabbi karosodas kdvetkezhet be kiilono-
sen viz és vizpara hatasara. Ezért a zar6lapok faanyaga
pusztul, a deszkdk, lécek felhasadnak, széttéredezhet-
nek, a tovabbi kezelés folyamatdban a zardlapok szétes-
hetnek. Altalanosan megfigyelhetd, hogy altaldban a
visszaszallitott lires dobok jelentds része tovabbi fel-
hasznalasra mar alkalmatlan. Ugyancsak problémat je-
lent az, hogy a kabeldobok szerkezeti felépitése miatt a
kéarosodasokat 1ényegében a felhasznalo sem tudja kija-
vitani, tehat annak 1jboli hasznositasahoz legjobb akara-
ta ellenére sem tud hozzajarulni. Masrészt viszont, mint
mar a korabbiakban emlitettitkk, az iires kabeldobok
olyan nagy helyet foglalnak el, hogy raktarozasuk és
szallitasuk koltsége elfogadhatatlanul magassa valik,
sok esetben a felhasznald szamara nem jelent semmiféle
eldnyt, ha a dobot lényegében sorsara hagyja és az 1j
kabelt vagy hasonlo rugalmas anyagi terméket 4j kabel-
dobon szerzi be. Az lires kabeldobok ismételt hasznosi-
tasaval a felhasznaldonal jelentkezd koltségek tehat igen
nagyok lehetnek és ezek akkor is elfogadhatatlanul ma-
gasak maradnak, ha a kabel vagy hasonl6 termék gyar-
tomiive és felhasznaldja kozé a kabeldobok gyartasara
és/vagy javitdsara szakosodott kiilon vallalat iktatodik
be, amely a hasznalt kabeldobokat atveszi és azokat adott
esetben javitds utdn megfeleld mindségben juttatja
vissza a kabelt vagy hasonl6 terméket gyarté vallalathoz.

Gyakori tapasztalat, hogy a kabel vagy hasonl6 rugal-
mas szerkezetll termék befogadasara szolgalé ismert fel-
épitésii kabeldob szilardsaga idovel jelentds mértékben
leromlik és megndvekszik annak kockdzata, hogy a ké-
beldob nem csak a tovabbi viszonylag durva kezelést,
hanem a szerelés helyén fellépd, adott esetben csak kis
mértekii igénybevételt sem birja ki, vagyis a mag és
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legalabb egy zardlap kozott a rogzitd kapcesolat tonkre-
megy. Ebben az esetben a magon levd, kébelbdl vagy
hasonl6 rugalmas anyagi termékbd] késziilt tekercs a
lefejtés lehetetlensége miatt hasznalhatatlanna valik és
kiiléndsen, ha a munkahely a szokvanyos szallitasi utak-
tl tavol, akar 200 km tavolsagra fekszik, gyakran pedig
olyan teriileteken, mint hegységek vagy hasonlék, ahova
az eljutds nem konny(i, az eltdrt, hasznalhatatlanna valt
kabeldobot a munkahelyen hagyjak. Ez a kébelt vagy
hasonlé terméket hasznosito 1étesitmény anyagkoltségét
jelent6s mértékben novelheti, hiszen egy kdbeldobon
altalaban tobb ezer, atlagban mintegy 5000 USD értéki
terméket szallitanak. Ha a kabeldobok nagyobb szamban
véalnak hasznalhatatlanna, ez a kabel szerelésével kiala-
kitandé létesitmény megvalositasaban elfogadhatatlan
késedelmet okoz, hiszen a munkat meg kell szakitani és
az 0j kabeldob érkezéséig az nem folytathat6. Természe-
tesen a szallitasi utaktdl a kabeldobnak adott esetben a
raktarozas és/vagy normal szallitasi itvonalaktol tavol
fekvé munkahelyre valo szallitasaval tovabbi koltségek
meriilnek fel és a varakozas legrosszabb esetben
hosszabb id6t is igénybe vehet, ha az adott tipusu kabel-
b6l a készletek mar kimeriiltek és 1) adag gyari szallita-
sara kell varni. Mivel a kabelt tartalmazé dobok méretei
nagyok és ezeket a méreteket alapvetden a zardlapok
nagysaga hatdrozza meg, célszeriien a zardlapok k6zotti
teret a lehet legnagyobb mértékben ki kell tolteni a
kabellal vagy hasonlé termékkel, hogy a raktarozasi és
szallitasi koltségeket csokkentsék. Ennek kovetkezmé-
nyeként a gyartomiveknél killonbozé atmérdjlii zard-
lapokkal és kiilonb6z6 hosszisagh magokkal kialakitott
kébeldobokbdl viszonylag nagy mennyiségbol allo kész-
letet kell tartani, hogy a kiilonb6z6 hosszisagi és méretii
kabelszakaszokhoz illeszkedéen mindig a megfeleld
nagysagu dobot hasznalhassék fel.

A fabol késziilt kdbeldobok felhasznalasa és alkalma-
z4sa soran egy tovabbi problémat az a tény jelent, hogy
anyagukat az altalanosan elterjedt gyakorlat szerint a
természeti kérnyezetre veszélyes készitmeényekkel imp-
regnéljak. Ha tehat a fabol késziilt kabeldob anyaga
megsériil, azt elvileg nem szabad a felhasznalas helyén,
szabad téren semlegesiteni, példaul elégetni, hanem ki-
jelolt kiilon tarolohelyre kell eljuttatni, ahol a kémyezet-
Még a felhasznalt fém alkatrészeknél is el6fordul, hogy
a kdrnyezetre veszélyes anyagokkal kezelik 6ket, vagyis
a kabeldobok semmiképpen sem hagyhatok megsériilé-
siik helyén. Nyilvanvald, hogy a felhasznilas helyén
hagyott, tehat 6rzott helyre vissza nem szallitott kabel-
dobok akodrnyezetre veszélyes anyagok forrasava valhat-
nak, ezenkiviil a pusztuldéban levo kabeldobbdl felszaba-
duld szogek és egyéb fém alkatrészek az allatok és em-
berek testi épségére jelenthetnek veszélyt.

Ugyancsak nehezen megoldhaté problémat jelent az
a tény, hogy a felszedett és 1j kabellel, illetve hasonlo
rugalmas anyagu termékkel helyettesitett kabelvonal
anyagéaban levé fém visszanyerése a fabol késziilt kabel-
dobra feltekercselt anyagb6l viszonylag koéltséges miive-
letsort jelent, mivel a felszedett kabelt vagy hasonlé
terméket a kabeldobrol el kell tavolitani, hiszen a kabel-
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dob méretei és adott esetben a benne levé idegen anya-
gok, illetve vegyszerek miatt a kabellel egyiitt az 6t
hordozé kabeldob nem égethetd el.

A fentiekkel nyilvanvaléan bizonyithaté, hogy a ka-
belek és killondsen erésarami kabelvonalak fektetésére,
illetve szerelésére kidolgozott elrendezések alkalmazasa
mellett a kabelvonal létesitésének minden szakaszéban
komoly problémaék jelentkeznek. Ennek kovetkezménye
a kabelvonal szerelésének nagy koltsége. Ezért erds
igény mutatkozik arra, hogy teljesen 0j egységes rend-
szert dolgozzunk ki kabelek kezelésére, kabelszerii és
hasonl6 rugalmas anyagu termékek gyarban tértén6 fel-
tekercselésére és felhasznalas helyén torténo lefejtéscre.
Itt figyelembe kell venni, hogy a gyartastdl a létesitésig,
illetve a régi kabelvonal felszedéséig tarté miiveletsor-
ban egy részprobléma megolddsa sok esetben egy masik
részprobléma megoldasanak elneheziiléséhez, esetleg
ellehetetleniiléséhez vezet, ennek megfeleléen minde-
nek el6tt komplex fel- és letekercselési, felszedési rend-
szer kidolgozasa kivanatos.

A talalmany célja a felmeriilt igénynek az ismert
megoldasoktol eltérd hatékony kielégitése.

A talalmany alapja az a felismerés, hogy a kabeldobot
mindenkor a kivant rugalmas anyagi terméknek megfe-
lelé méretli oldalsé tdmaszokkal és ezt koncentrikus
helyzetbe vivé elemekkel kell létrehozni.

A taldlmany feladata mindenek el6tt erésdramu,
nagyfesziiltségii kabelhal6zatokban és tavkozlési rend-
szerekben alkalmazott, kabelb6l vagy hasonlo folyama-
tos rugalmas term¢kbol 4llo tekercs gyartasaban és cso-
magolasaban felhasznalhato olyan 1j eljaras kidolgoza-
sa, amelynek révén akabel vagy hasonlé termék kezelése
az eddigieknél egyszeriibbé valik, a fabol késziilt kabel-
dobok alkalmazaséra nincs sziikség és igy az utobbiak
alkalmazasabol szarmaz6 szamos hatrany és probléma
6nmagatdl megoldédik. Feladatunk tovabba olyan elja-
ras és szerszam létrehozasa, amelynek révén a kivant
terméket tartalmazo tekercs gyartasatdl egészen az azzal
felvaltott régi termék felszedéséig és semlegesitéséig a
mindenkor sziikséges 1épések az eddigieknél elényoseb-
ben és kisebb veszteséget okozoé modon hajthatok végre.

A kitlizott feladat megoldasaként tehat folyamatosan
tovabbitott flexibilis anyagt termék fel-, illetve leteker-
cselésére szolgalo eljarast, valamint az eljaras megvalo-
sitasa soran elonydsen hasznosithatd szerszamot dolgoz-
tunk ki.

A javasolt eljards megvalésitasa sordn rugalmas
anyagu terméket példaul kabelt, huzalt, szalat, kabelko-
teget, sodratot, textilszalat, szalagot, tomlét, lancot vagy
hasonlot tekercsbe rendeziink, majd a tekercset a rugal-
mas anyagu objektumot felhasznaléhoz valo szallitas
kozben befogadd csomagga alakitjuk, a tekercs kialaki-
tasdhoz axialis iranyban nyitott hengeres alaku hiively-
szerli magot hasznositunk, ahol
a) a magot koncentrikus tdmaszfeliiletekkel kialakitott

két sikszer(, a magot védd zardkorong k6zétt rendez-

ziik el, a zarokorongokat a mag egymassal szembeni
belsé vagy kiilso feliiletéhez illesztjiik,

b) a magot két parhuzamos oldalso6 tamaszhoz kézpon-
tositd elemmel illesztett elsé 6sszedllito és szétszedd
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szerszamban rendezziik el, a magot az oldalsé tama-

szok ko6zott szorosan befogjuk és a kozpontositd

elemmel kozépponti helyzetbe hozzuk, ezzel elsd
forgatott egységet képeziink,

¢) arugalmas anyagu terméket az els6 forgatott egysé-
gen megfogjuk, az elsé forgatott egységet tekercse-
l6gépben forgasba hozzuk és igy a rugalmas anyagu
terméket tekercsben rendezziik el, tovabba

d) arugalmas anyagi termék kivant hosszisga részé-
nek feltekercselése utan a tekercsre két zarokorong
kozott azt teljesen lezard kiilsd védoboritast helye-
zlink, a magra belsd részébdl kiindulva folytonos
megfogd elemeket, kiilondsen szalagokat visziink
fel, a zarokorongokat, a kiils6 védoboritast és a teker-
cset ezekkel megfogjuk, mikézben az oldalsé tama-
szoktol, illetve ezek kozpontosité elemétdl azokat
tavol tartjuk, majd a szalagokat megszoritjuk és egy-
massal szemkozti végeiket szorosan 6sszefogjuk, igy
egymassal szemben a szalagokkal osszefogott, me-
netei kozott relativ mozgést kizard elrendezéssel 16t-
rehozott tekercset alakitunk ki, amely a rugalmas
anyagt termék tekercseit tartalmazza. A talalmany
értelmében gy jarunk el, hogy

€) a magot rajta dtmend koncentrikus kdzépponti nyi-
lassal ellatott longitudinalis csatoloelemet és iireges
tengelyt, valamint legaldbb egy iireges zardelemet
tartalmazo elso osszeallito és szétszedd szerszammal
fogjuk be, aminek segitségével a magot a longitudi-
nalis csatoléelem felhasznalasaval az oldalsé tama-
szok kozott befogjuk, az lireges tengelyt a magon és
az oldalsé tamaszokban kialakitott kézépponti nyila-
sokon attoljuk, az iireges zaréelemmel megfogjuk,
majd

f) az elsd forgatott egységet a tekercselégépben a lon-
gitudindlis csatoléelem kozépponti nyilasaba illesz-
kedo orsdk felhasznalasaval csaposan megfogjuk €s

a longitudinalis csatoloelemet az els6 forgatott egy-

séghez illesztjlik, amivel azt a tekercs kialakitasara
forgatjuk.

A talalmany szerinti eljarast felhasznalonal az eloké-
szitett és befedett tekercsnek a rugalmas anyagi termék
letekercseléséhez torténd hasznositasa soran célszeriien
ugy valositjuk meg, hogy a felhasznalas helyén a teker-
cset tartalmazd csomagot két oldalso tamasszal és kon-
centrikus kozéppontosité elemmel kialakitott masodik
Osszeszereld €s szétszereld szerszamban megfogjuk,
ahol az oldalsé tdmaszok elrendezésével a csomagot
szorosan befogjuk és a kdzéppontosité elemmel k6zép-
ponti helyzetbe vissziik, amivel masodik forgatott egy-
séget alakitunk ki, a masodik forgatott egységet csaposan
megtamasztjuk és letekercselésre szolgald letekercseld
rid és fogoeszkdz kozott fliggbleges vagy vizszintes
tengely koriil szabadon elforgathatdan megtamasztjuk,
majd a rogzit6 eszkozt, kiilénds szalagokat levagjuk és a
kiilsé védoboritast eltavolitjuk, amivel a rugalmas anya-
gu termékhez hozzaférést biztositunk.

A letekercseléshez, illetve lefejtéshez kidolgozott,
most ismertetett eljarasi véaltozat egy kiilondsen elényds
megvaldsitdsa soran ugy jarunk el, hogy a csomagot rajta
atmend koncentrikus kézépponti nyilassal ellatott longi-
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tudinalis csatoldelemet és peremezett lireges tengelyt,
valamint legalabb egy lireges zaréelemet tartalmazo6 ma-
sodik Gsszeallito €s szétszedd szerszdmmal fogjuk be,
aminek segitségével a csomagot a longitudinalis csato-
l6elem felhasznalasaval az oldals6 tamaszok kozott be-
fogjuk, a peremezett tireges tengelyt a csomagon és az
oldalsé tamaszokban kialakitott kézépponti nyildsokon
attoljuk, az lireges zaréelemmel megfogjuk, majd a lon-
gitudinalis kapcsoloelem kozépponti nyildsén at lengd
tengelyt tolunk 4t és azt csaposan a letekercseld ruddal
megfogjuk, ezzel a mésodik forgatott egységet és benne
a csomagot az oldalso tamaszok és a longitudinalis kap-
csoloelem kozott szabad forgast engedélyezé modon
megfogjuk.

Ugyancsak a talalmany szerinti eljarasnak letekercse-
léshez, illetve lefejtéshez kialakitott valtozatanal igen
elény6s az a megvalositasi mod, amikor is a kabelt vagy
mas rugalmas anyagt terméket kihizo szalhoz csatla-
koztatva axialis irinyban nyitott hengeres alaku hiively-
re tekercseljiik és ezzel elkésziilt tekercset készitiink,
ahol a hiivelyt két, egymadssal szemben elrendezett és
egymassal parhuzamos oldalsé tdmasszal és koncentri-
kusan elrendezett k6ézpontosité elemmel ellatott harma-
dik Osszeallitd és szétszereld szerszdmban rogzitjik €s
ezzel harmadik forgatott egységet alakitunk ki, majd a
kihuiz6 szalat a harmadik forgatott egységhez csatlakoz-
tatjuk és a harmadik forgatott egységet letekercseld ri-
don forgasba hozzuk, aminek révén a kihuzé szallal
elkésziilt tekercset készitiink.

Az el6zbekben vazolt eljarasi valtozat megvalositasa
soran kiilénosen célszerli az a lehetdség, hogy a kihazd
szalat a tekercselés elkésziilte utan levagjuk, a hiively
belso feliiletére és az elkésziilt tekercs feliiletére folya-
matos kotdelemeket, kiillonosen szalagokat visziink fel,
a szalagokat az oldals6 tdmaszoktdl, illetve kézpontositd
elemektdl elvalasztottan helyezziik el, majd a szalagokat
megszoritjuk és egymassal szembeni végeiket Gsszekap-
csolva szorosan lezart csomagolatlan terméket képe-
ziink.

A taldlmany szerinti eljaras egy még tovébbi igen
elonyds megvalositasa soran kedvezden ugy jarunk el,
hogy a hiivelyt 4&tmend koncentrikus kézépponti nyilas-
sal és peremezett iireges tengellyel, valamint legalabb
egy lreges zaroeszkozzel ellatott longitudinalis hossz-
iranya kapcsoléelemmel kialakitott harmadik 6sszedllité
és szétszereld szerszamba illesztjiik, a hiivelyt az oldals6
tamaszok kozott a longitudinalis kapcsoloelemmel meg-
fogjuk és ezzel a longitudinalis kapcsoléelem peremezett
tireges tengelyét a hiivelyen és az oldalsé tdmaszokban
levo nyilason atvezetve az iireges zardeszkbzzel rogzit-
juk, majd a harmadik forgatott egységet letekercseld
rudon csapagy segitségével megtamasztjuk, ahol a csap-
agyat a longitudinalis kapcsoloelem kézépponti nyilasa-
ban helyezziik el és a csapagyat a harmadik forgatott
egységhez illesztjitk, amivel a harmadik forgatott egysé-
get az elkészilt tekercs 1étrehozasaig forgasban tartjuk.

Az cloregedett, felszedni kivant kabel vagy hasonld
termék eltavolitasa soran igen eldnyds a talalméany sze-
rinti eljarasnak az a megvalésitasi modja, amikor a kiha-
z6 szal 0j rugalmas anyagt eszkozzel felvaltott hasznalt
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szalat képez és a hasznalt szal csomagolatlan termékét
fém visszanyerésére szolgald olvasztd kohdba szallitjuk,
a csomagolatlan terméket széllitott 4llapotaban olvasz-
tott fémbe meritjiik.

A komyezeti feltételek kozott, a kabelvonal Iétesité-
sénél fellépd jelentds igénybevételek mellett gyorsan
lepusztuld kabeldobok kivaltasa szempontjabol kiiléno-
sen célszerli, ha a talalmany szerinti eljaras megvalosita-
sa soran a kabeldobban sziikséges magot vagy hiivelyt
farostbol allo anyagbdl készitjiik, amelyet nyomas alatt
frécesontiink, karton formajaba hozunk és tekercseliink,
vagy milanyaggal egészitiink ki, ahol célszeriien a za-
rékorongok farostbol froccsontéssel vagy kartonként
vannak kiképezve. Mivel a taldlmany szerinti eljarassal
Iétrehozott tekercsek hosszi ideig 6ket és a hordozd
eszkozt rongald kornyezeti feltételek kozott tartdzkod-
nak, célszer(i, ha a taladlmany szerinti eljaras megvaldsi-
tasahoz a magot, a hiivelyt és a zarékorongokat vizta-
szitd készitménnyel, kiilonosen paraffinnal kezelt anyag-
bdl készitjiik el.

A fentiekben vazolt eljaras megvaldsitasa soran kiilo-
ndsen eldnydsen haszndlhatd az a folyamatosan tovabbi-
tott flexibilis anyagu termék fel-, illetve letekercselésére
szolgald jszerli szerszam, amely rugalmas anyagu ter-
méket, példaul kabelt, huzalt, szalat, kabelkoteget, sod-
ratot, textilszalat, szalagot, tomlét, lancot vagy hasonlét,
tovabba kihizoszalat tartalmazé tekercset hordozo, vagy
ilyen tekercs kialakitasara alkalmas hengeres alakd ma-
got, valamint egymads irdnyaba torténd elmozditasukkal
a mag megfogasara és k6zéppontositasara szolgal6 ko-
rong alaki oldals6 tdmaszokat tartalmaz, ahol a tekercs,
a mag és az oldalsé tdmaszok els6, masodik, illetve
harmadik forgatott egységet alkotnak, és a talalmany
értelmében az oldalsé tdmaszok parjaihoz legalabb egy,
a hengeres alakd magot megtamaszté és kézpontositd
koncentrikusan elrendezett kézpontositd elem van csat-
lakoztatva, tovabba az oldals6 tAmaszok Gket longitudi-
nalis irdnyban egymastol eltavolitd, mozgasuk kdvetkez-
tében a hengeres alaki magot az oldalsé timaszok kzott
rogzitd longitudindlis csatoloelemmel vannak csatlakoz-
tatva, ahol a longitudinalis csatoléelem a hengeres alaku
magon és az oldalsé tamaszokban kiképzett tamaszokon
atnydléan van elrendezve, benne tamasztoelemeket, kii-
londsen orsokat, csapagyat, valamint csapos lengd ten-
gelyt befogadd kézépponti nyilas van kiképezve.

Az elkésziilt tekercset tartalmazd csomag kezelését,
felhasznalasat konnyiti meg, ha a talalmany szerinti szer-
szamot célszerlien ugy alakitjuk ki, hogy a kézpontosito
elemben a mag, illetve hiively és a tekercs, illetve elké-
sziilt tekercs rogzitGelemekkel, kiilondsen szalagokkal
vald korbevételét szétszerelés elStt lehetdvé tevd axialis
irdnyu jaratok vagy nyilasok vannak kiképezve.

Ugyancsak a kezelés miiveletsoraban jelent konnyi-
tést, ha a taldlmény szerinti szerszamot egy igen elényés
kiviteli alakot kdvetve ugy képezziik ki, hogy az oldalso
tdmaszok mindegyikében a kézpontosito elemtdl radialis
irdnyban az oldals6 tdmaszok keriilete irAnyaban terjed6
¢és a mag, illetve hiively, valamint a tekercs, illetve elké-
sziilt tekercs szalagokkal valo korbevételét szétszerelés
el6tt vagy Osszeszerelés utan a szalagok kiilsé részének
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eltavolitasat lehetdvé tevo legalabb két radialis nyilds,
illetve funkcionalis nyilas van kiképezve, tovabba a koz-
pontosito elem a radialis nyilassal, illetve a funkciondlis
nyilassal egy vonalba esé, a mag, vagy hiively és a
tekercs szalagokkal vald korbevételét lehetoveé tevo axi-
alis irany nyilassal van kiképezve.

Szintén a tekercs kezelése, illetve az eljaras megvalo-
sitasa szempontjabol kedvezo a talalmany szerinti szer-
szamnak az a kiilondsen javasolhaté kiviteli alakja,
amelynél az oldalso tdmaszok csészerti kiilsé korgytira-
vel, koncentrikus aggyal és legalabb két kiillovel vannak
kiképezve, ahol az agyban kozépponti nyilas, mig a
kiillok kozott radialis nyilds, illetve funkcionalis nyilas
van kiképezve, tovabba a kiillék egyik oldalon a kézpon-
tositd elemmel vannak csatlakoztatva.

A taldlmany elé kitlizott feladat megoldasa szempont-
jabol kiilonlegesen fontos az a tény, hogy a taldlmany
alapelvének megfelelden olyan kabelt vagy hasonlo ru-
galmas anyag terméket tartalmazé csomag hozhat6 1ét-
re, amelynél a taldlmany értelmében az a fontos, hogy az
a tekercs végeit befed6 és koérbevevo védogytiriiket és a
tekercs kiils6 feliiletét teljes mértékben lefed6 véddbur-
kolatot tartalmaz, ahol a csomagot kotdeszkozok, kiilo-
nosen szalagok sokasagaval tartjuk Gssze, ezek a koto-
eszkozok zardkorongokhoz illeszkedd magon vagy hii-
velyen axidlis irAnyban at vannak vezetve, a védogytirtit
és a védoburkolatot, tovabba a veliik lefedett tekercset
korbefogoéan vannak elrendezve, ezzel olyan allandd
kapcsolatokat képeznek, amelyek képesek a rugalmas
anyaga terméket, tehat kabelt vagy hasonlo terméket
befogadd tekercs meneteinek rogzitésére, mégpedig
ugy, hogy a menetek egymashoz és a tekercs egészéhez
képest gyakorlatilag nem képesek elmozdulni.

A talalmany targyat a tovabbiakban példakénti kivi-
teli alakok, illetve megvalositasi modok alapjan, a csatolt
rajzra hivatkozassal ismertetjiik részletesen. A rajzon az
1. abra: atalalmany szerinti eljaras végrehajtasat Iehe-
tové tevd tekercseldgéppel kapcsolodd, elsd
forgatott egység elkészitésében sziikséges al-
katrészek, kiilonosen mag vagy hiively, vala-
mint elsd osszeallité és szétszedd szerszam
robbantott nézete, a
az 1. abra szerint kialakitott elsd forgatott
egység elolnézete, a
az 1. dbra szerint kialakitott elsé forgatott
egység zardkorong fel6li oldainézete, a
tekercselégép és elsd forgatott egység eldlné-
zete kiinduldsi, az el6z6nek az utdbbi befoga-
dasara alkalmas helyzetében, a
a 3. dbra szerinti tekercsel6gép elolnézete mii-
ko6dés kozben, a
a 4a. 4bran bemutatott tekercseldgépben haj-
tott elsd forgatott egység oldalnézete, az
a 4. abran lathaté tekercsel6gépben befogott
elso forgatott egység elolnézete a tekercselési
miivelet befejezése utan, az elkésziilt tekercs-
nek a talajra valo leeresztése elott, a
az 5. abran bemutatott tekercsel6gép eldlnéze-
te a tekercsnek a talajra valo leeresztése utan,
a

2a. dbra:

2b. 4bra:

3. abra:

4a. abra:

4b., abra:

5. 4bra:

6. abra:
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7a. dbra: azelso forgatott egység eldlnézete az elkésziilt

tekercset befogado allapotban, kiilsé védobur-

kolat felvitele kozben, a

az elsO forgatott egység oldalnézete az elké-

sziilt tekercset befogadé allapotban, kiils6 vé-

déburkolat felvitele kézben, a

az els6 forgatott egység eldlnézete a véddbe-

vonatot alkoté szalagokkal, a tekercsben levo

kébel vagy hasonl6 rugalmas anyagi termék

meneteihez viszonyitva a szalagok elhelyez-

kedésének bemutatisaval, azoknak a tekercs

meneteinek szoros Osszefogasat biztositd

helyzetében, a

rampara felhelyezett, véddbevonattal ellatott

tekercset hordozo, a kabel vagy hasonl6 rugal-

mas anyagu termék letekercselésére varé els6

forgatott egység oldalnézete, a

a 9a. dbran lathato elso forgatott egység eldl-

nézetben, a

10a. abra: els6 osszeallitd és szétszedd szerszammal el-
latott és az elso forgatott egységb6l kiemelt, a
kéabelt vagy hasonlé rugalmas anyagua termé-
ket tartalmazé csomag oldalnézete a szétsze-
relés folyamatéra jellemz6 allapotban, a

10b. dbra:a 10a. abran lathatd, kabelbdl vagy hasonld
anyagi termékbdl késziilt csomag oldalnéze-
te,a

11a. 4bra: a 10a. és 10b. abran lathaté kdbelcsomag be-
fogd tdmaszban valo elrendezése oldalnézet-
ben, ahol a befogé tamasz segitségével a cso-
mag szallitashoz allé helyzetb6l fekvé hely-
zetbe hozhato, a

11b. dbra: a 11a. abran lathat6 befogd tamasz és a benne
elhelyezett all6 helyzetii kabelcsomag elolné-
zete a

11c. abra: a 11b. abran lathaté tdmasz és kabelcsomag
elolnézete, fekvé helyzetben, a

12a. abra: a kabelt vagy hasonl6 rugalmas anyagu termé-
ket befogadd csomag és emelddaru oldalnéze-
te a csomag befogd timaszbdl mozgatdsra
szolgalé raklapra valé atrakasanak miiveleté-
ben a kozelitd 1épés soran, a

12b. abra: a csomag ¢és szallité jarmii rakfeliiletének el-
rendezése oldalnézetben a csomag leeresztése
¢s elhelyezése kozben, a

13a. abra: a szallitd jarmi és villas targonca viszonyla-
gos helyzete oldalnézetben az elkésziilt cso-
magnak a szallit6 jarmi rakfeliiletére valo fel-
vitele soran sziikséges kozelités kozben, a

13b. abra: a szallitd jarmi és villas targonca viszonyla-
gos helyzete oldalnézetben az elkésziilt cso-
magnak a szallité jarmi rakfeliiletére valé fel-
helyezése utan, a

14a. abra: szallitd jarmi rakfeliilete és masodik osszeal-
1it6 és szétszedd szerszam tengelyének relativ
elhelyezése hatul-, illetve oldalnézetben a ka-
belt vagy hasonlé rugalmas anyagi terméket
tartalmazo csomag lerakdsanak elsé miivelete
soran, amikor a csomagot a szerszam tenge-
lyéhez illesztjiitk és ezzel masodik forgatott

7b. abra:

8. abra:

9a. abra:

9b. abra:



14b. abra:

15a. abra:

15b. abra:

15¢. ébra:

15d. 4bra:

16a. abra:

16b. abra:

17. abra:

18. abra:

19a. 4bra:

19b. abra:

20. abra:

21a. abra:

21b. abra:

22. abra:

23. abra:
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egységet képeziink a kabel vagy hasonlé ter-
mek lefejtésére, a

a 14a. abran bemutatott eszk6z6k hatul-, illet-
ve oldalnézete a masodik forgatott egység ki-
alakitasahoz sziikséges lerakodasi lépés so-
ran, a

a masodik osszeallito és szétszedd szerszam
elemeinek ¢és emeld szerkezetnek viszonyla-
gos helyzete elinézetben a masodik forgatott
egység Osszeszerelése soran, a

az osszeszerelt, meghajtasba illeszthetd maso-
dik forgatott egység €s a masodik Osszeallitd
és szétszedd szerszam egymashoz viszonyi-
tott helyzete a csomag fekvo helyzetében,
elolnézetben, a

a 15b. 4bran bemutatott csomag elemeinek
elrendezése allo helyzetben, ugyancsak elol-
nézetben, a

a 15c. abran bemutatott all6 helyzet(i csomag
oldalnézete, a

a kabel vagy hasonlo rugalmas anyagi termék
lefejtéséhez hasznalt csapos elrendezés és a
masodik forgatott egység egymashoz viszo-
nyitott helyzete oldalnézetben, a

a 16a. abran bemutatott elrendezés oldalnézete
a tekercset boritd burkolat lefejtése kozben, a
a 16b. dbra szerint el6készitett masodik forga-
tott egység oldalnézete a kabel vagy hasonld
rugalmas anyagu termék lefejtésének miivele-
te soran, a

a masodik forgatott egység oldalnézete a ka-
bel vagy hasonlé rugalmas anyagi termék
teljes mértékii lefejtése utan, a

a masodik Osszeallitd és szétszedd szerszam
oldalnézete megfogassal a szétszedéséhez
szitkséges miiveletek megkezdése elott, a

a masodik Osszeallitd €s szétszedd szerszam
elemeinek robbantott eldlnézete a szétszedett
allapot bemutatasara, a

harmadik 6sszeallit6 és szétszed$ szerszam és
vele kapcsolddo hiively robbantott eldlnézete
a harmadik forgatott egység létrehozasahoz
sziikséges, elhasznalt vagy felszedni kivant
kabel és hasonlo termék feltekercselése elétti
allapotban, a

a 20. abran bemutatott és harmadik forgatott
egységet képezd alkatrészek Osszeallitott &lla-
potban, eldlnézetben, a

a 21a. dbrdn bemutatott &sszeallitas oldalné-
zetben, a

mozgathato, szerelés helyén t6rténd felhaszna-
lasra szant tekercseldgép és szallitasara szolgald
berendezés oldalnézete a 21a. és 21b. dbran
bemutatott sszedllitissal megvaldsitott harma-
dik forgatott egység oldalnézeti abrazolasaval, a
a 22, abran bemutatott tekercselSgép, vala-
mint a réla levélasztott, rampara helyezett,
feltekercselt anyagot tartalmazé és a harmadik
Osszeallitd s szétszedd szerszam szétszerelé-
sére varod elrendezés oldalnézete, a
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24a. abra: az elhasznalt és feltekercselt kdbel vagy ha-
sonlo rugalmas anyagi termék meneteit hor-
dozo sszeallitas eldlnézete a meneteket a ma-
gon vagy hiivelyen rogzité szalagok elrende-
zésével, a
24b. abra: a 24a. abran bemutatott §sszeallitas oldalnéze-
te a r0gzitd szalagok bemutatasaval, a
az elhasznalt és feltekercselt kabelt befogadd
tekercs elolnézete a harmadik Osszedllité és
szétszedd szerszam elemeinek eltavolitasa
utan, az emlitett elemek bemutatasaval, a
emeldszerkezettel létrehozott masodik Gssze-
allito és szétszedd szerszamba helyezett forga-
tott egység és az azt vizszintes helyzetben tarté
szallitd eszk6z vazlatos hatul-, illetve elolné-
zete, ahol a masodik osszeallitd és szétszedd
szerszam fiiggoleges tengely kortili forgatasra
alkalmasan van kiképezve, a
a 10b. abran bemutatott, kabelbdl vagy hason-
16 termékbdl all6 csomag biztositasara szolga-
16 védégytiri egyik elonyds kiviteli alakja
perspektivikus nézetben, mig a
ugyancsak a 10b. abran bemutatott, kabelbol
vagy hasonlo6 termékbél alldé csomag biztosi-
tasara szolgalo védogylrli egy masik elényds
kiviteli alakjanak perspektivikus nézete.
Mint a 3-6. abrakon lathat6, a taldlmany szerinti
eljaras értelmében folyamatosan tovabbitott 2 rugalmas
anyagu termékbél 3 tekercselSgép segitségével gyartd
tizemben mihelyi feltételek k6zott 1 tekercset készitiink.
Egyszerliség kedvéért a taldlmany szerinti eljarasnak
most és a tovabbiakban azt az egyszeriibb megvaldsitasi
modjat mutatjuk be, amelynél az 2 rugalmas anyagi
termék kabelt vagy hasonld jellegii rugalmas anyagi
terméket jelent. A taldlmany ettdl fiiggetleniil nem kor-
latozhato ilyen termékekre, hiszen az ismertetett alapel-
vek a t6bbé-kevésbé rugalmas szerkezeti, a hajlitasi
igénybevételt jol tiiré termékeknél ugyancsak érvénye-
sek. Ilyen termékek példaul a huzalok, a hengeres magra
feltekercselt szalak, a gumi, a lanc, a textilszal, az el6z6-
ekbol késziilt sodrat, a tdmld, a szalag stb. A 3 tekercse-
16gép 4 és 5 tamasztokarral van kiképezve, amelyek
figgdleges irdnyban vizszintes tengely koriil elforgatha-
tok, mind a 4, mind az 5 tamasztdkaron egy-egy axiélis
irdnyban elrendezett 6 €s 7 orsé van befogva. A 4 és 5
tamasztokarok egymashoz képest elmozdithatdk, igy a 6
és 7 orsdk egy, példaul a 3. dbran lathaté kiindulasi
helyzetbol a 4a. dbran lathaté kapcsolddasi helyzetbe
vihet6k at, amikor is a 6 és 7 orsok egymashoz képest
axialis iranyban valtoztathatd nagysagua nyilast hataroz-
nak meg. A 6 és 7 orsok koziil legalabb az egyiket egy
adott vonal mentén 8 motorral lehet eltolni. A 3 tekercse-
16gép a taldlmany értelmében a gyéri feltekercselés el-
végzésében fontos 9 elsé Osszedllitd és szétszedd szer-
szamot tartalmaz, amely egyszeri felépitésii, mint az az
1. dbran lathatd. Az emlitett abra tanfisdga szerinta 9 elsd
Osszeallitd és szétszedd szerszam két korkords alaku,
kerékszerii, az alakvaltozasra iranyuld igénybevétellel
szemben jOl ellenallo anyagbol kiképzett 10 és 11 oldalsé
tdmaszt tartalmaz. Ilyen anyagként elsGsorban a fémek,

25, abra:

26. 4bra:

27. bra:

28. abra:
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példaul acél vagy aluminium jéhetnek szoba. A 10 és 11
oldalsé tamaszhoz 12 longitudinalis csatoléelem kap-
csolodik, amely szintén fémbdl all és feladataa 10 és 11
oldals6 tamasz egymashoz viszonyitott helyzetének be-
allitasa. A 12 longitudinalis csatoloelem esetében fontos,
hogy axidlis irAnyban rajta atmend 37 kozépponti nyilas
van kiképezve (2b. abra) Ez a 37 kozépponti nyilds
célszeriien Gigy jon létre, hogy a 12 longitudinalis csato-
l6elemet 13 iireges tengelybdl és 14 tireges zaréelembol
képezziik ki. Mind a két elem eldre meghatarozott hosz-
szisagu. A 14 treges zaroelem feliiletén 15 kiils6 csa-
varmenet van kiképezve, mig a 14 iireges zaréelemhez
nyitasat és zarasat megkonnyitd 16 kerék van csatlakoz-
tatva. A 13 Ureges tengely egyik végét 17 gallér zarja le,
amely tdmaszt képez, mig masik végén 18 belsé csavar-
menet van kiképezve, amely a 15 kiilsé csavarmenetre
hajthato és ezzel az 13 iireges tengely és a 14 lreges
zaréelem kozotti szilard kapcsolat kialakul. A 17 gallér
felhasznalasa nem feltétleniil sziikkséges, az felvalthato a
14 tireges zaréelemhez hasonl6 zardeszkozzel, ¢s ugyan-
ez vonatkozik a 13 iireges tengely masik végén létreho-
zott 18 belsé csavarmenetre. Mindkét esetben a 12 lon-
gitudinalis csatoléelem és a vele kapcsolodo 10, illetve
11 oldalsé tamasz az abrakon nem bemutatott toloe-
lemme! vagy mas kapcsolédassal van kiképezve, vagyis
egymashoz képest a két elem nem forgathato el. A 10 és
11 oldalsé tamaszok csdszerii elemként kialakitott stabil
19 koérgyiiriit, 20 agyat €s legalabb kettd 21 kiill6t tartal-
maznak, ahol az utébbiak a 20 agy kozponti helyzetének
biztositasara és a 20 agy megtamasztasira szolgalnak,
elrendezésiikkel 89 funkcionalis nyilasokat hataroznak
meg. A 20 agy szimmetriatengelyében 7 orsé van kiké-
pezve (ez a 2b. abran szaggatott vonallal van bejelslve),
amelynek atmérdjét Ggy vélasztjuk meg, hogy a 13 iire-
ges tengely atmérdjehez illeszkedjen és a 22 kozépponti
nyilason keresztiil ez utobbi elcstisztathatdan legyen be-
helyezheto, de egyidejlileg az egymason csusz6 feliiletek
ko6zott rés ne maradjon, mivel ez az Gsszeallitas stabili-
tasat, illetve kozpontositott jellegét zavarna. A 10ésa 11
oldals6 tamasz bels6 oldalan a 21 killékkel hatarolt 23
tamaszfeliilet van kiképezve, amely a 20 agytol térkozzel
van elvalasztva, ezek egy azonos, a masik 11 vagy 10
oldalso tamasz 23 tamaszfeliiletét tartalmazé sikkal par-
huzamosan helyezkednek el. A 10 és 11 oldalsé tama-
szok belso oldalan 24 kézpontosité elem van elrendezve,
mégpedig a 20 aggyal koncentrikusan, amely a kériilmé-
nyektol fliggd sugarral és axialis iranyban elére megha-
tarozott hosszsaggal van kiképezve. A hivatkozott ab-
rakon bemutatott kiviteli alaknal a 24 kézpontosito elem
harom, egymastdl azonos tavolsagon elhelyezkedd kor-
ivvel hatarolt részt tartalmaz, amelyek kozott 25 funkci-
onalis nyilasok vannak. A 21 kiillék 23 tdmaszfeliiletei
radialis irdnyban a 24 kozpontositd elemté! kifelé muta-
téoan helyezkednek el. A 24 kozpontositd elemekhez
altalaban tobb 26 vezetd nydlvany van rendelve, ame-
lyek kiils6 feliilete befelé hajlik meg és ezek a kiilsé
feluletek kippalast mentén vannak elrendezve.

A jelen talalmany szerinti eljaras alapvetSen fontos
lépése, hogy a kabelbél vagy hasonlé rugalmas anyagu
termékbdl allo 1 tekercset tartalmazd 27 csomagot készi-
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tiink, mégpedig 28 mag ¢s ehhez kapcsolodd két kor
keresztmetszetili gyiri alaki lapos 29 és 30 zarokorong
segitségével. A 28 maghoz elvédlaszthatéan csatlakozta-
tott 29 és 30 zarokorongok a kabelt vagy hasonlé rugal-
mas anyagl terméket tartalmazd 27 csomag zar6 falait
hatirozzak meg. A 28 maga 27 csomag vagy az | tekercs
belsé keretét, illetve belsé tamaszat képezi. A 28 mag
merev anyagu, hengeres, axidlis iranyban nyitott csdsze-
i elem, amelynek mind atmérdjét, mind hosszisagat a
feladatnak megfeleléen hatarozzuk meg. A 28 mag fal-
vastagsagat ugy valasztjuk meg, hogy ezzel megfeleld
szilardsagat a rajta levd 1 tekerccsel elkészitett 27 cso-
mag mozgatasa soran fellépo igénybevételek figyelem-
bevétele mellett biztositsuk. A sziikség szerint jo alaktar-
tast stabilis 27 csomag anyaga id6jarasi kériilményekkel
szemben ellenalld, vagyis nedvességet, illetve vizet nem
vesz fel, még ha vizes kornyezetben hosszabb ideig
tartjuk is. Anyagaval célszerlien legalabb 3 honapos
vizallosagot ériink el. A 28 mag belsd atmérdjét Ggy
hatdrozzuk meg, hogy az a 24 kézpontosité elem kiilsd
atmérdjénél valamivel kisebb vagy nagyobb legyen és
igy a 27 csomag zaro nyildsai képesek a 24 kdzpontositd
elem befogadaséra anélkiil, hogy az egymassal kapcso-
16d6 csuszo felilletek kozott rés maradna, vagyis a 28
mag a 9 elsd 6sszeallitd és szétszedd szerszam belsejében
pontosan kézépponti helyzetbe hozhaté. A 24 kézponto-
sitd elem mar emlitett meghatarozott axialis hosszat an-
nak alapjén vélasztjuk meg, hogy a vele csatlakoz6 28
mag szamara megfelel6 alatimasztast biztositsunk. A 28
mag 31 és 32 zarofeliilettel van kiképezve, amelyek
egymdssal parhuzamosak és ezek teszik lehetdvé, hogy
a 10 és 11 oldalsé tAmaszok ugyancsak egymassal par-
huzamos helyzetet vegyenek fel, amikor a 9 elsé dssze-
allit6 és szétszedd szerszamot a 3 tekercseldgépben osz-
szeallitjuk. A 31 és 32 zarofeliiletek tehat sziikségszeri-
en a 23 tamaszfeliilettel, vagyis a 21 kiill6kkel érintkez-
nek. A 29 és 30 zarékorongokban, amelyek, mint emli-
tettiik lapos, korongszerii elemek, kor keresztmetszetii
33 kozépponti nyilas van kiképezve, amelynek atmérdje
(lasd a 27. abran) valamivel nagyobb, mint a 28 mag
kiilsé atméroje és igy a 29 és 30 zarokorongok kénnyen
a 28 magra helyezhetok. Ez biztositja, hogy a 28 mag
végeit egyszeriien korbe tudjuk fogni. A 29 és 30 za-
rokorong 34 kiilsd oldalfeliiletei (1. abra) simak és a
tekercselés miivelete soran a 31 és 32 zarofeliileteket
tartalmazo sikban helyezkednek el. Ez a sik ugyanaz,
mint amelyben a 21 kiillok altal 1étrehozott 23 tamaszfe-
liuletek fekszenek. A 29 zarokorong, illetve a 30 za-
rokorong kiilsé atmér6je valamivel kisebb, mint a 10 és
11 oldalsé tdmaszok atmérdje. Mind a 29, mind a 30
zarokorong kiilsd szélének kozelében tobb, példaul ha-
rom 35 kisméretl nyilas van kiképezve (lasd 2b. dbra),
amelyek a keriilet mentén egyenletesen vannak kiosztva.
Feladatukrol a késobbiekben még részletesen szélunk.
Az eleddig ismertetett harom alkatrészt, vagyis az
elkésziilt kabelt vagy hasonld rugalmas anyagu terméket
tartalmazé 27 csomagot hordozo 28 magot és a 29,
valamint 30 zarokorongot a 9 elsé dsszedllito és szétsze-
d6 szerszammal a 13 iireges tengely felhasznalasival
szereljiik Gssze, ahol a 13 iireges tengely a 10 és 11
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oldals6 timaszon atnytildéan helyezkedik el és az axialis
iranyban nyitott 28 mag belsé terébe illeszkedik, ahol a
28 magon eldzetesen mind a 29, mind a 30 zarékorongot
elhelyeztiik. Egyidejiileg vagy egy korabbi lépésbena 11
oldalsé tamaszt a 28 mag masik végét jelentd 32 za-
rofeliilet iranyaba toljuk el és ekkor a 13 lireges tengely
a 20 agy 22 kozépponti nyilasaba illeszkedik. Ezt kove-
téen a 14 iireges zardelemet és a 13 iireges tengelyt a
feliileteiken kialakitott csavarmenet révén egymashoz
rogzitjik és Ggy forgatjuk el, hogy a 24 kozpontosité
elem a 2a. dbran bemutatott modon a 10 és 11 oldalso
tamasz kozotti befogasba illeszked6 28 magba betolhatéd
legyen. A 28 mag Gsszeallitasat a 24 kozpontosito elem
feliiletén a 26 vezeté nyulvanyok kénnyitik meg. A 28
mag és a 24 kézpontositd elem kozott oldhatd kapcesolat
all fenn, vagyis nincs sziikség mechanikai vagy kémiai
eszkozok, illetve eljarasok felhasznalasaval merev kap-
csolat 1étrehozasara. Ezekkel a 1épésekkel 36 els6 forga-
tott egységet allitunk 9ssze, amelynek forgastengelyét a
12 longitudinalis csatoloelem 37 kozépponti nyilasanak
tengelye hatarozza meg. A 36 elsd forgatott egységet ezt
kovetben a 3 tekercselogéphez guritjuk, beillesztjiik a 6
és 7 orsok kozé, majd az utdbbiakat a 13 tireges tengely
37 kozépponti nyilasaba toljuk, amivel a 14 lireges za-
réelem nyilasaval is kapcsolatot teremtiink. Ehhez a 36
elsd forgatott egységet a 4a. abran bemutatott modon
cldzetesen tekercselési pozicidba vissziik. A kabelt vagy
hasonlo terméket jelentd 2 rugalmas anyagi objektum
végét 38 bevagas vagy hasonlé nyilas (lasd 27. abra)
kozvetitésével a 29 és 30 zarokorongok egyikéhez csat-
lakoztatjuk, mégpedig oly modon, hogy a kabel vagy
hasonlé termék a 36 els6 forgatott egységhez viszonyitva
forgatas kozben stabil helyzetben marad. A 36 els6 for-
gatott egységet kozponti tengelye vagy hasonl6 forgas-
tengely koril hozzuk forgasba. Ez a forgastengely a 6 és
7 ors6 hossztengelyével parhuzamos, igy a 36 els6 for-
gatott egység a 4b. abran bejeldlt irdnyban fordul el.
Egyszeriiség kedvéért a csak szabalyozasi célra szolgald
16 kereket ezen az abran nem tintettiik fel. A 29 és 30
zarékorongok a 10 és 11 oldalsé tamaszokhoz megfele-
16en kiképzett 39 rogzit6 elem kdzvetitésével kapcsolod-
nak (27. abra), és ezért a 10 és 11 oldalsé tdmaszokkal
egyiitt forognak. A 29 és 30 zarokorongokat rogzitésiik
eldttugy forditjuk el, hogy a keriiletiik mentén kialakitott
35 kisméretii nyildsok paronként axidlisan egy vonalban
helyezkedjenek el. A 35 kisméretii nyilasokat olyan kér-
szeleteken belil készitjiik el, amelyekbe a 24 kdzponto-
sité elem 25 funkcionalis nyilasai esnek (lasd példaul a
4b. abran). A kabelt vagy hasonlé szerkezetil terméket
jelentd 2 rugalmas anyagu objektumot ezutédn a 28 magra
tekercseljiik €s az utobbi forgatasaval el6re kijeldlt sza-
kaszt tartalmazd, tehat j61 meghatarozhato nagysagu 1
tekercset képeziink. Az 1 tekercs atmérdjének valamivel
kisebbnek kell lennie, mint a 29 és 30 zarokorong atmé-
roje, ahogy az az S. abran lathaté. A tekercselést kvetd-
en a 2 rugalmas anyagu objektumot tartalmazé 1 teker-
cseta 36 elso forgatott egységgel egyiitt a4 és S tamaszto
kar leeresztésével a talajszintre engedjiik, majd a 6 és 7
orsOkat tole eltdvolitjuk. A kabelt vagy hasonl6 rugalmas
anyagl terméket feltekercselve tartalmazé egységet ez-
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utdn a 7. és 8. abran lathato, a 3 tekercseldgéphez kozel
fekvo kiszereld dllomasra toljuk, ahol eldszor miianyag-
bél vagy kartonpapirbol késziilt 40 kiilsé védoboritast
helyeziink el a feliileten. A 40 kiilsé véddboritast felvi-
tele el6tt axialis iranyban felvagjuk, segitségével a 7a. €s
7b. &bran lathatdé médon az 1 tekercs teljes feliiletét
beboritjuk. A kovetkezo 1épésben alkalmas kotdeszkozt,
példaul 41 szalagot hasznalva a 10 és 11 oldals6 tdma-
szon, illetve a 28 magon keresztiil az 1 tekercs meneteit
rogzitjik. A 28 mag utan a 41 szalagokat a 29 és 30
zarokorong 35 kisméretii nyilasain vezetjiik 4t. Ezt ko-
vetden a 41 szalagokat meghuzzuk és végeiket allandd,
erds kotéssel osszekapcesoljuk. Az igy kialakitott megfo-
gas axialis irdnyban halad a 28 mag belsejében, erre
merdlegesen jut az 1 tekercs menetei folé és erre merd-
legesen fedi be a 2 rugalmas anyagi termékbél allo
meneteket. Célszeriien a 41 szalag végtelenitett hurkot
alkot. A 41 szalagokat altalaban fémbg] vagy meger6si-
tett szerkezetli mianyagbdl készitjiik, ezek a 28 magot,
a 29 és 30 zardkorongot, az 1 tekercset és a 40 kiils6
véddboritast fogjék korbe. Igy alakul ki az a 27 csomag,
amelyben a 2 rugalmas anyagu termék, példaul kabel
vagy hasonl6 rugalmas anyagi termék letekercselddés
elleni védelme biztositott, ahol a menetek oly szorosan
illeszkednek egymaéshoz, hogy feliileteik egymdshoz
kapcsolodoan rogziilnek, egymashoz viszonyitva nem
tudnak elmozdulni. A 29 és 30 zardkorongok kozott
tavtart6 elemek helyezhetSk el, amelyek a 41 szalagok
részére tamaszt nydjtanak, eldsegitik a kabel vagy hason-
16 rugalmas anyagu termék kiils6 karosito hatasok elleni
védelmét, kiilonosen abban az esetben, amikor a 40 kiilsé
védoboritas vékony anyagbdl késziilt, mig a 2 rugalmas
anyagu terméket érzékeny szerkezetii kabel vagy hason-
16 szerkezetli termék alkotja.

Egy masik lehetdség szerint a 9 elsé Gsszeallito és
szétszedo szerszam allando jelleggel elhelyezhetd a 4 és
az 5 tamasztokaron. Igy a 10 és 11 oldalsé tamaszok
egymashoz képest a 4 és 5 tdmasztékar mozgatasaval
athelyezhetok, mikozben a 28 mag axialis irinyban a 10
és 11 oldalsé tdmaszhoz illesztetten marad meg, és az
elézéekben ismertetett modon keriil veliik kapcsolatba.
Ebben az esetben az 12 longitudinalis csatoloelem fel-
hasznalasara nincs feltétleniil sziikkség, a 20 agy 22 ko-
zépponti nyildsa felhasznalhat6é példaul a 6 és 7 orsé
megfogasara.

A 27. dbra tanusaga szerint a 29 és 30 zarokorong egy
kiilondsen célszertikialakitasa olyan, hogy egyik oldalan
a 39 rogzitéelem helyezkedik el, amelyet hat révid csap
alkot és ezek a csapok a 21 kiillok barmelyik oldalan
helyezkednek e, igy a 10 és 11 oldals6 tdmasz megfeleld
feliiletére kapcsolddnak, ahol a 39 régzitdelem két csapja
kozotti tavolsag a csapok mindegyik parjanal akkora,
hogy a 21 kiilld kozottiik szabadon elhelyezheté legyen.
A 41 szalagokat befogado 35 kisméretii nyilasokon kiviil
a 33 kozépponti nyilas tartomanyaban 38 bevagas szin-
tén ki van képezve. A kabel vagy hasonl6 termék végét
ebben a 38 bevagasban fogjuk meg, miutan azon atve-
zettilk, mégpedig a tekercselési folyamat megkezdése
elétt. A 29 és 30 zardkorongok el6zéekben bemutatott
kiviteli alakjaban a 33 kézépponti nyilas bels6 42 kon-
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centrikus tamaszfeliiletet alkot, amely a 28 mag szem-
kozti kiilso feliiletével miikodik egyiitt. A 28. dbra mu-
tatja a forditott helyzetet, amikor a 29 és 30 zardko-
rongok belsé oldhatd kapcsolatban vannak. A 29 és 30
zardkorongok egyik oldalan axiélis iranyban kinyulé 43
koncentrikus kiemelked6 gallér van kialakitva, amely a
33 kozépponti nyilast veszi korbe €s amelyben kiils6
koncentrikus, 44 hengeres tamaszfeliilet van kiképezve
¢s ennek feladata oldhatd kapcsolat biztositasa a 28 mag
szemkozt fekvd belsé feliiletével. A 43 koncentrikus
kiemelked® gallér célszertien sziikiild vagy kupszer(i 45
dolt vezetd felilettel van kialakitva. A 29 és 30 zaro-
korong a 28. abra taniisaga szerint szintén 35 kisméretii
nyilasokkal van kiképezve, amelyek szélének periféria-
lis részén helyezkednek el és a 41 szalagok befogadasara
szolgalnak.

A kabelbol vagy hasonlé rugalmas anyagti termékbol
létrehozott 27 csomagot befogadd 9 elsd Gsszeallito és
szétszedo szerszamot elkésziilte utan 46 rampa feliiletére
gorditjiik és ilyenkor a 10 és 11 oldalsé tamaszok a
leveg6ben szabadon figgenek, mint ez a 9a. és 9b. dbran
lathaté. Ebben a helyzetben a 9 els6 dsszeallitd €s szét-
szedO szerszam szerkezeti elemeire bonthatd és ezek az
elemek a 10a. és 10b. dbran bemutatott mdédon a 2
rugalmas anyagu terméket feltekercselve tartalmazé 27
csomagtol elvalaszthatok. Ezt kdvetben az 1 tekercset
tartalmazo6 27 csomagot a 46 rampa feliiletén 47 szalli-
télapra toljuk, amikor is a 27 csomaggal a 11a., 11b. és
11c. abran bemutatott miiveleteket elvégezziik, vagyis a
27 csomagot allé helyzetb6l fekvd helyzetbe vissziik at.
A vizszintesen elrendezett 27 csomagot ezutan 48 fogd-
eszkoz segitségével 49 rakodolapra szallitjuk at, amit
ugy végziink el, hogy a 48 fogbdeszkozt a 28 mag belso
hengeres terébe siillyesztjikk és a 27 csomag falaival a
12b. és 12¢. abran bemutatott modon kapcsolatba hoz-
zuk. Egy 49 rakododlapon tobb, dltaldban két 27 csomag
helyezhetd el, mint az a 12b. dbran lathaté. Ezutin a 2
rugalmas anyagt terméket tartalmazo 27 csomaggal a 49
rakododlapokat megfeleld 50 szallitoeszk$z rakfeliiletére
helyezziik, amihez példaul a 13a. és 13b. dbran bemuta-
tott modon 51 villas targoncat hasznalunk. Az 50 szalli-
toeszkoz, példaul teherautd segitségével a 27 csomago-
kat a kabel vagy hasonlé rugalmas anyagu termék fel-
hasznélasanak helyére szallitjuk. Ennek megfeleléen a
talalmany szerinti eljarés értelmében a 27 csomag olyan
Osszeallitast jelent, amely a felhasznalohoz valo kozvet-
len szallitasra alkalmas kompakt egységet képez. Nyil-
véanvalo6, hogy a szallitds és a 27 csomag elkészitése
kozott raktirozasra is sziikség lehet.

A kabelb6l vagy hasonlé rugalmas anyagn termékbol
késziilt 1 tekercset befogado 27 csomagot a felhasznalas
helyén célszertien a 48 fogdeszkozhoz hasonld emeld
berendezéssel rakjuk le. Ezt a miiveletsort a 14a. és 14b.
abra mutatja be. A rakodas miivelete soran a kabelt vagy
hasonlé rugalmas anyagii termeéket tartalmaz6 27 csoma-
got célszerlien 52 masodik 6sszeallité és szétszedo szer-
szam erre alkalmas alkatrészeire engedjiik le (lasd 14b.
abra), ahol az 52 masodik sszeallitd és szétszedd szer-
szamot egyszerlien Osszeallithatd és szétszerelhetd, te-
repfeltételek kozo6tt konnyen mozgathatd elemekbdl al-
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litjuk ssze. Az 52 masodik 6sszedllitd és szétszedd
szerszam adott esetben a 2 rugalmas anyagu termék
letekercselésében hasznosithaté segédeszkozt ugyan-
csak jelenthet. Az 52 masodik 6sszeallit6 és szétszedd
szerszam felépitését tekintve hasonlit a 2 rugalmas anya-
gu termékhez felhasznalt 9 elsd 6sszeallitd és szétszedd
szerszamhoz, mégpedig a felhasznalt elemek szédma, ti-
pusa és legfontosabb jellemzoi tekintetében. Ennek meg-
felelden ezt a szerszamot az eldzOnek megfeleld felada-
tokat ellato, azonos felépitésii 53 és 54 oldals6 timasszal
képezziik ki, amelyek anyaga fém, mint acél vagy alumi-
nium. Az 53 és 54 oldalsé tdmaszhoz szintén fémbél
készilt 55 longitudindlis kapcsoléelem csatlakozik,
amelyben rajta axialisan atmend 59 koézépponti nyilds
van kiképezve. Az 55 longitudinalis kapcsoldelem 56
peremezett iireges tengelybd! és 57 iireges zaréelembol
all, amelyek feladata az 53 és 54 oldals6 tAmasz egymas-
hoz viszonyitott helyzetének beallitasa. Az 56 pereme-
zett lireges tengelyt az 53 és 54 oldalsé tamasz megfeleld
59 kozépponti nyilasan at illesztjiik helyére és fiiggdle-
ges helyzetben tartjuk, mikézben az 53 oldalsd timasz a
talajon fekszik. Ha a 27 csomagot és ezzel egyiitt a
feldolgozni kivant 2 rugalmas anyagn terméket a talajra
eresztjiik, a 27 csomag k6zépponti nyilasa az 56 pereme-
zett lireges tengelyt fogadja be, amelybe a 48 fogoeszksz
emel0 szerszama helyezheté be és az utobbi beterpeszté-
sével a 27 csomag megfoghatdé, az 53 alsé tdmasz
iranyaban leereszthetd.

A 48 fogodeszkoz és a 27 csomag kapcesolatat ezt kovetd-
en megsziintetjitk, a 48 fogdeszkodzt a leeresztett 27
csomag belsejébdl felemeljitk, majd az 54 oldalso ta-
maszt a 27 csomag fels6 feliiletére helyezziik (ezeket a
1épéseket mutatja a 15a. dbra). Az 57 iireges zardelemet
ezutan a feliiletén 1étrehozott csavarmenet segitségével
az 56 peremezett iireges tengelyhez illesztjiik és ugy
forditjuk el, hogy a 27 csomag az 53 és 54 oldalsé tamasz
kozott szorosan rogziiljon, mikozben 58 kézpontositd
elemeik, amelyeket ez esetben gy(irik alkotnak, a 28
magot kdzpontositott helyzetében az 53 és 54 oldalso
tdmaszhoz szoritjak. Ennél az elrendezésnél a forgasten-
gelyek a 28 mag és a 27 csomag hossztengelyeivel esnek
egybe. Az igy kialakitott §sszeallitas végiil is 60 masodik
forgatott egységet képez, amelyet elkésziilte utan horog-
ban vagy mas alkalmas megfogd elemben végz6do 84
kotél segitségével all6 helyzetbe hozunk (lasd 15b., 15c.
és 15d. abra). A 60 masodik forgatott egység 61 lengd
tengellyel van ellatva, amelyet az 55 longitudindlis kap-
csoldelem 59 kozépponti nyilasan keresztiil illesztiink
helyére. A 61 lengd tengely végeit 62 letekercsel6 rud
belso terében helyezziik el és kicstiszas ellen biztositjuk.
Az 52 masodik dsszeallitd €s szétszedd szerszam és a
feldolgozandé kabelt vagy hasonld rugalmas anyagu
terméket tartalmaz6 27 csomag ezutdn a csaposan meg-
tamasztott 61 lengé tengelyen szabadon foroghat, mint
azt a 16a. abra mutatja. A 61 lengé tengelyre valé felhe-
lyezés utan a 41 szalagokat, valamint a 40 kiilsd védébo-
ritast levagjuk vagy sziikség szerint integritdsukat meg-
6rz6 maodon eltavolitjuk (16b. abra), majd a kabel vagy
hasonldé rugalmas anyagi termék szabad végét a 17.
abran bemutatott médon 69 kihuzo szal szabad végéhez
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illesztjiik, azzal szorosan egybefogjuk. Ez utobbi masik
vége egy tavolabb fekvé munkahelyen van a 69 kihizé
szal feltekercselésére alkalmas eszk6zon megfogva. Mi-
utan a kabelt vagy hasonlo terméket a 27 csomagrol
letekercseltiik (18. dbra), a 60 masodik forgatott egység
iires szerkezetté valik, amelyet a 62 letekercseld rudrol
levesziink (mint a 19a. abran lathatd) és az 52 masodik
Osszeallito és szétszedd szerszamot ujboli felhasznalas
céljabol a 19b. abran bemutatott modon szerkezeti ele-
meire bontjuk. A 28 mag, a 29 és 30 zarékorong, tovabba
a 40 kiilso véddboritas kialakithat6 helyszinen megsem-
misithetd anyagokbol, amelyek égetéssel semlegesithe-
tok. Egy tovabbi lehetdség szerint ezeket az elemeket
hulladékként osszegyjtjiik és kiilon tarolohelyre szallitjuk.

A 69 kihuzo szal fogadasara kialakitott tdvoli munka-
helyen (20. abra) 63 harmadik 6sszedllit6 és szétszedo
szerszamot létesitiink, amely szintén egyszeriien szerel-
heto, illetve szétszedhetd. Ez a szerszam hasonlit mind a
9 els6, mind az 52 masodik Osszeallitd és szétszedd
szerszamhoz, mégpedig mind a felhasznalt alkatrészek
szamat, tipusat, mind pedig elrendezését tekintve. Ezért
a 63 harmadik 6sszeallito és szétszedd szerszam az el6-
zbeknek megfeleléen 64 és 65 oldalsdé tamasszal van
kialakitva, amelyek alkalmas fémbdl, példaul acélbél
vagy aluminiumbol késziilnek, ezek kozétt longitudina-
lis iranyban szintén fémes anyagi 66 hossziranya kap-
csoloelem helyezkedik el (21b. abra), amelyben 85 ké-
zépponti nyilds van kiképezve és amely 67 peremezett
ireges tengelybol, valamint 68 iireges zaroeszkézbol all.
Ez utébbiak feladata a 64 és 65 oldals6 tamaszok meg-
fogasa, relativ helyzetének beallitdsa és elcsuszasuk
megakadalyozdsa. A 63 harmadik 6sszedllito és szétsze-
do6 szerszamot altalaban tobbszori felhasznalasra szan-
juk, azt a 9 els6 és az 52 masodik Osszeallitd és szétszedd
szerszdémhoz hasonldan az elézdekben leirt médon allit-
juk Ossze. Kozépponti és Osszefogd elemét olyan 28a
hiively képezi (lasd 21a. és 21b. abra), amelyre a 69
kihtz6 szalat tekercseljiik fel. igy 70 harmadik forgatott
egységet kapunk, amely 71 csapagyon fut6 hossziranyt
tengellyel van ellatva, ez a tengely a 66 hossziranyd
kapcsoloelem 85 kézépponti nyilasaba illeszkedik. A 71
csapaggyal megtamasztott tengely végei 72 letekercseld
rid nyilasaiba (22. abra) illeszkednek. Itt a hajtast 73
motor segitségével biztositjuk, amely megfelel6 erdata-
do kapcsolatban van a 63 harmadik 6sszeallito és szét-
szed6 szerszdimmal, illetve a 28a hiivellyel, mégpedig a
csapagyazott tengelyen keresztiil. Célszeriien 88 tolo-
elemeket is alkalmazunk, amelyek a 63 harmadik &ssze-
allito és szétszedd szerszammal 74 nyilasokon at kapcso-
l6dnak, és amelyek a 63 harmadik 6sszeallito és szétsze-
dd szerszammal egyiitt foroghatnak. A 72 letekercsel
rudat célszeriien 82 szallité platformon (rakfeliileten)
mereven fogjuk meg, mégpedig leereszthetd 83 alséd
tamaszon. Mivel ebben az esetben nincs sziikség a 28a
hiively feltletére felvihetd 29 zarokorong és 30 zaro-
korong felhasznalasara, a 64 és 65 oldalsé timaszok
fémlemezb6l késziilt 75 fémfallal vannak kialakitva,
amelyek kozvetleniil alkalmasak a 69 kihiizé szal felte-
kercselése soran a kicstszas megakadalyozasara. A 75
fémfalakban 76 radialis nyilasok vannak kiképezve (20.
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abra), amelyek 78 kozpontosito elemekben kialakitott 77
axialis nyildsokkal egy vonalban helyezkednek el. A 76
radidlis nyilasok, illetve a 77 axialis nyilasok lehetdvé
teszik, hogy az anyag feltekercselésével kapott 79 elké-
sziilt tekercset 80 szalag segitségével ugyanigy kérbe-
fogjuk, mint ezt a 2 rugalmas anyagu termékbdél késziilt
27 csomag el6allitasa sordn tettiik. A 28a hiively célsze-
riien egy elozetes tekercselési miivelet soran szabadda
valt 28 magként van kiképezve, olyan anyagbdl all,
amely elégethetd, amikor a feltekercselt 69 kihuzo szal,
amely ebben az esetben htizoké6tél, a gyartdmiinél vagy
mas véallalatnal beolvasztasra keriil. A 79 elkésziilt teker-
cset tehat célszeriien olvasztomiibe vissziik, mégpedig
altalaban 81 csomagolatlan termék formajaban, amely-
ben a 69 kihiz6 szal meneteit 80 szalagok fogjak §ssze.

Egy tovabbi lehetdség szerint az 52 masodik és a 63
harmadik 6sszeallit6 és szétszedd szerszam allandé jel-
leggel létesitett befogasba illeszthetd és ez a befogas
jarmi rakfeliiletén, illetve mas szerkezeti eleméhez kap-
csoloddan helyezhet6 el. Itt olyan tdmasztokarokat épit-
hetiink be, amelyek a 10, 11, 53, 54, 64, 65 oldalsé
tamaszok parhuzamos mozgatasat lehetové teszik és igy
a28 mag, illetve a 28a hiively befoghat6, felszabadithat6,
akar tartalmaz tekercset, akar nem. Ebben az esetben nem
feltétleniil van sziikség az 55 longitudinalis és a 66
hosszirdnyu kapcsoldelem felhasznalasara.

A fentiekben bemutatott kiviteli alakoknal a 9 elsé, az
52 mésodik és a 63 harmadik §sszeallitd és szétszed6
szerszamok, tovabba a 28 mag, illetve a 28a hiively ugy
vannak megtamasztva, hogy az 1 tekercs vizszintes for-
gastengely koriil forgathat6. A talalmany értelmében ez
azonban nem az egyetlen célszerii lehetség, hiszen az
emlitett Osszeallitd és szétszedd szerszamok elrendezhe-
tok ugy is, hogy a 26. abran bemutatott médon forgas-
tengelylik fliggbleges legyen. Ez feltekercseléskor, de
kilénosen a letekercselés soran eldnyds lehet, hiszen
nincs sziikség a 62, illetve 72 letekercsel6 rud felhaszna-
laséra, a letekercselés helye konnyebben valaszthatd. Ezt
az teszi lehetdvé, hogy a 48 fogdeszkoz, amely ebben az
esetben fliggéleges tengely koriil forgathato, 86 alsé
horog segitségével az 53 és 54 oldalsé timaszhoz illeszt-
hetd, ezutan az 52 masodik Osszeallito és szétszedd szer-
szama benne levd 27 csomaggal egyiitt felemelhetd vagy
siillyeszthetd és szabadon foroghat a 48 fogbeszkéz fiig-
goleges forgastengelye koriil. A 48 fogoeszkoz egyéb-
ként alkalmasan kialakitott 87 szallit6 jarmii platformjan
tdmaszthatd meg, ahol a jarmi felhasznalhat6 a 27 cso-
mag szallitasara, és igy a 2 rugalmas anyagi termék a
letekercselés szempontjabol legelonyosebb helyre to-
vébbithato.

A kabelt vagy hasonld rugalmas anyagu terméket
tartalmazd 27 csomagot két oldalrdl 6sszefogé 29 és 30
zar6korongokon kiviil az 1 tekercs kezelés kdzben sziik-
séges védelmére a 27 csomag ellathato olyan kiegészitd
tamaszokkal, amelyek a 10, 11, 53, 54 oldalsé tamaszo-
kat erdsitik. Az emlitett oldalsé tAmaszok adott esetben
kis mennyiségii anyagbol készithetSk, benniik kdnnyité
nyilasok képezhetdk ki, amit egyebek kozott a 21 kiillok
felhasznalasanak lehetsége bizonyit. Az iireges szerke-
zetli kerék alaka 10, 11, 53 és 54 oldalsoé timaszok
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1étesitésének eredményeként a kabelt vagy hasonl6 ter-
méket befogad6 27 csomagbol 1étrehozott 60 masodik
forgatott egység, illetve az 52 masodik §sszeallitd és
szétszedd szerszam konnyen, példaul koronggal ellatott
84 kotél segitségével kiméletesen mozgathatod, mas ele-
mekkel 6sszekapcsolhatd, mint ez a 15b. dbran lathato,
és igy a mozgatott egységek karosodasa elkeriithetd.

A 28 mag kialakithat6 egyetlen munkadarabként, de
sok esetben célszeri, ha az (egy) henger axidlis iranyh
felvagasaval nyert két félhengerbdl all, amelyeket a 29
¢s 30 zarokorongokkal szoritunk egymashoz, vagy pedig
erre a célra kotdanyagot hasznalunk vagy esetleg a kap-
csolatot mas kétdelemmel biztositjuk. A tobb darabbdl
Osszeallitott 28 mag eldnye, hogy a 3 tekercseldgépben
torténd felhasznalas el6tt kisebb helyet foglal el, hiszen
a félhengerek egymaésba tolhatdk, ezzel értékes szallitasi,
illetve tarolasi tér nyerhetd, takarithaté meg. A 28 mag
eloallithato kartonbol, farostbol, mint példaul faforgacs-
bdl 35 vagy flirészelési hulladékbdl, esetleg milanyag-
bél. Ha a 28 magot, illetve a 28a hiivelyt kartonbol
készitjiik, azt elonyosen tekercseléssel hozzuk hengeres
alakra. A fa vagy milanyag anyagu 28 mag, illetve 28a
hiively legyarthato froccsontéses eljarassal, amikor is a
rostos faanyagot megfelel6 kotéanyaggal keverjiik ki és
ehhez kornyezetbarat tulajdonsagokkal jellemezhetd
kotéanyagot valasztunk. A 28 maghoz, illetve a 28a
hiivelyhez hasonldéan a 29 és 30 zarokorongok szintén
késziilhetnek farost alapanyagbél, amihez a fréccsontés
miiveletét hasznositjuk, de erre a célra miianyagbol vagy
fabol késziilt lemez is hasznosithat6. A 28 mag, illetve a
28a hiively, tovabba a 29 és 30 zarokorongok iddjarasi
hatasokkal szemben jé ellendllast mutatnak, nedvesség
hatdsara nem pusztulnak le, extrém feltételek kozott is
tirik viz jelenlétét. Az anyag megvalasztasakor dltalaban
legalabb 3 hdénapos vizes terhelést vesziink figyelembe.
Ha erre sziikség van, az emlitett elemek anyaga viztaszi-
t6 kompozicidval, példdul paraffinnal atitathatd. A pa-
raffinnal vagy hasonlé viztaszité tulajdonsagi anyaggal
val¢ atitatast mind az elem gyartasa soran, mind pedig
azt kovetden végrehajthatjuk. A talalmany szerinti elja-
ras megvaloOsitasa soran altaldban a 2 rugalmas anyagi
termekbdl készitett 27 csomag kialakitasahoz minden-
kor 4j csomagoléanyagot hasznalunk, vagyis a 28 ma-
got, illetve a 28a hiivelyt, valamint a 29 és 30 zaro-
korongokat, illetve a 40 kiilsé véddboritast egyszer hasz-
nalatos termékként alkalmazzuk. Ezek anyagai ugy va-
laszthatok meg, hogy az elemek méretei nagy pontossag-
gal tarthatok, az elkésziilt 1 tekercsre kiilonosen nagyobb
er6hatas ne hathasson, illetve az 1 tekercs belsejében
letekercselés elott elmozdulasok ne kovetkezzenek be
annak kovetkeztében, hogy a veliik kapcsolatos anyagok
Osszehtizodnak vagy kitagulnak, ahogy ez az ismert fa-
bdl késziilt dobok esetében megfigyelhetd. A kabelt
vagy hasonlé rugalmas anyagu terméket tartalmazd 27
csomag raktarozasa soran a 27 csomag k6zépponti terén
keresztiil eréhatas nem adodhat at, hiszen ott kapcsolodo
elemek, alkatrészek nincsenck. Az &sszefogasra szolgald
eszkozok, példaul a 28 magok a 28 mag, illetve 28a
hiively belsé feliiletével érintkeznek, a belsé feliilethez
kozel helyezkednek el, vagyis a kdzépponti tengelytol
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Oket térkoz valasztja el. Ezért a 28a hiively, illetve a 28
mag belsd terébe megfelelé emeld szerszam illesztheto,
a 27 csomag biztonsagosan megfoghaté mind szallits-
hoz, mind pedig fliiggdleges tengely koriili elforgatassal
torténd letekercseléshez, tehat a talalmany szerint a lete-
kercselés ugyancsak ujszeri, egyszerii modon valositha-
t6 meg.

A 28 mag, illetve 28a hiively hossza a 27 csomagban
elrendezett 2 rugalmas anyagi termék mennyiségétél és
méreteitol fligg. A hozzajuk illeszkedd véddelemek mé-
retei viszonylag kis valasztékban szikségesek, ez mar
elegend® ahhoz, hogy a felhasznald a kiilonb6z6 kabel-
hosszoknak megfelelé egységeket képezzen.

A fentiekben leirt dsszedllitd és szétszedd szerszamok
kiilonb6z6 munkahelyeken tobbszéri felhasznalasra al-
kalmasak, amit fémbdl vald elkészitésiik tesz lehetové,
hiszen igy élettartamuk megfelel6 hosszisagira valaszt-
hatd, a forgatott egységekben a kivant stabilitas biztosit-
haté. A talalmany 1ényegét jelenté csomagok létrehoza-
sahoz felhasznalt tovabbi anyagok egyszerlien semmisit-
heték meg, illetve semlegesithetdk. Az Osszeallitd és
szétszedd szerszamok felépitésében nem okoz kiilonbsé-
get, hogy a hiively vagy mag tekercset hordoz-e¢ vagy
sem, a felépités azonos akkor is, ha azt tekercselésre,

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras folyamatosan tovabbitott flexibilis anyagi
termék fel-, illetve letekercselésére, amikor is rugalmas
anyagu terméket, példaul kabelt, huzalt, szalat, kabelko-
teget, sodratot, textilszalat, szalagot, témlét, lancot vagy
hasonlét tekercsbe rendeziink, majd a tekercset a rugal-
mas anyagu terméket felhasznalohoz valé szallitas koz-
ben befogadd csomagga alakitjuk, a tekercs kialakitasa-
hoz axialis irAnyban nyitott hengeres alaku hiivelyszerii
magot hasznositunk, ahol

a) a magot (28) koncentrikus tamaszfeliiletekkel (42,
44) kialakitott két sikszerli, a magot (28) védd zaro-
korong (29, 30) kozott rendezziik el, a zarbkorongokat
(29, 30) a 10 mag (28) egymassal szembeni bels6 vagy
kiilsd feliiletéhez illesztjiik,

b) a magot (28) két parhuzamos oldals6é timaszhoz
(10,11) kozpontosito elemmel (24) illesztett elsé dssze-
allito és szétszedd szerszamban (9) rendezziik el, a magot
(28) az oldals6 tamaszok (10,11) kozott szorosan befog-
juk és akozpontositd elemmel (24) kzépponti helyzetbe
hozzuk, ezzel els6 forgatott egységet (36) képeziink,

¢) a rugalmas anyagl terméket (2) az elsd forgatott
egységen (36) megfogjuk, az elsé forgatott egységet (36)
tekercseldgépben (3) forgasba hozzuk és igy a rugalmas
anyagu terméket (2) tekercsben (1) rendezziik el, tovabba

d) a rugalmas anyagi termék (2) kivant hosszisaga
részének feltekercselése utan a tekercsre (1) két zaro-
korong (29, 30) ko6zott azt teljesen lezaro kiilsé védébo-
ritast 20 (40) helyeziink, a magra (28) belsd részébol
kiindulva folytonos megfogé elemeket, kiilongsen szala-
gokat (41) visziink fel, a zdrGkorongokat (29, 30), a kiilsé
védoboritast (40) és a tekercset (1) ezekkel megfogjuk,
mikdzben az oldalsé tamaszoktdl (10,11), illetve ezek
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kozpontosité elemétdl (24) azokat tavol tartjuk, majd a
szalagokat (41) megszoritjuk ¢és egymassal szemkozti
végeiket szorosan osszefogjuk, igy egymadssal szemben
a szalagokkal (41) osszefogott, menetei kozott relativ
mozgast kizaré elrendezéssel létrehozott, a rugalmas
anyagu termék (2) meneteibdl allé tekercset (1) alaki-
tunk ki, azzal jellemezve, hogy

) a magot (28) rajta atmend koncentrikus kozépponti
nyilassal (37) ellatott longitudinalis csatoloelemet (12)
és iireges tengelyt (13), valamint legalabb egy lireges
zardelemet (14) tartalmazoé elsé 6sszeallitd és szétszedd
szerszammal (9) fogjuk be, aminek segitségével a magot
(28) a longitudinalis csatoloelem (12) felhasznalasaval
az oldalsé tamaszok (10,11 ) kozétt befogjuk, az lireges
tengelyt (13) a magon (28) és az oldalsé tamaszokban
(10,11) kialakitott kozépponti nyiladsokon attoljuk, az
iireges zaréelemmel (14) megfogjuk, majd

f) az elsé forgatott egységet (36) a tekercseldgépben
(3) a longitudinalis csatoléelem (12) kdzépponti nyila-
saba (37) illeszkedd orsok (6, 7) felhasznalasaval csapo-
san megfogjuk ¢s a longitudinalis csatoléelemet (12) az
els6 forgatott egységhez (36) illesztjiik, amivel azt a
tekercs (1) kialakitdsara forgatjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy

g) a felhasznélas helyén az elokészitett és befedett
tekercsrdl (1) a rugalmas anyagi termék (2) letekercse-
lésekor a tekercset (1) tartalmazd csomagot (27) két
oldalsé tamasszal (53, 54) és koncentrikus kézépponto-
sitd elemmel (58) kialakitott masodik Osszeszereld €s
szétszerelo szerszamban (52) megfogjuk, ahol az oldalsé
tdmaszok (53, 54) elrendezésével a csomagot (27) szo-
rosan befogjuk és a kézéppontosité elemmel (58) kozép-
ponti helyzetbe vissziik, amivel masodik forgatott egy-
séget (60) alakitunk ki,

h) a masodik forgatott egységet (60) csaposan megta-
masztjuk ¢&s letekercselésre szolgalo letekercseld rud
(62) és fogoeszkoz (48) kozott figgdleges vagy vizszin-
tes tengely koriil szabadon elforgathatéan megtamaszt-
juk, majd.

1) arogzitd eszkozt, kiilondsen szalagokat (41) levagjuk
¢s a kiils6 véddboritast (40) eltavolitjuk, amivel a rugalmas
anyagu objektumhoz (2) hozzaférést biztositunk.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy

J) a csomagot (27) rajta atmend koncentrikus k6zép-
ponti nyildssal (59) ellatott 15 longitudinalis csatoldele-
met (55) és peremezett lireges tengelyt (56), valamint
legalabb egy tireges zardelemet (57) tartalmazé masodik
Osszeallitd és szétszedd szerszammal (52) fogjuk be,
aminek segitségével a csomagot (27) a longitudinalis
csatoldelem (55) felhasznalasaval az oldals6 tdmaszok
(53, 54) kozott befogjuk, a peremezett iireges tengelyt
(56) a csomagon (27) és az oldalso tdimaszokban (53, 54)
kialakitott kdzépponti nyilasokon attoljuk, az tireges za-
réelemmel (57) megfogjuk, majd

k) a longitudinalis kapcsoloelem (55) kézépponti nyi-
lasan (59) at lengd tengelyt (61) tolunk 4t és azt csaposan
a letekercsel6 ruddal (62) megfogjuk, ezzel a masodik
forgatott egységet (60) és benne a csomagot (27) az
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oldalsé tdmaszok (53, 54) és a longitudinalis kapcsolé-
elem (55) kozott szabad forgast engedélyezé modon
megfogjuk.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy a

1) a rugalmas anyagu terméket (2) axialis iranyban
nyitott hengeres alaku hiivelyre (28a) tekercselt kihizo
szalhoz (69) csatlakoztatjuk, a kihuzé szalat (69) tartal-
mazo tekercset (79) hordozé hiivelyt (28a) két, egymas-
sal szemben elrendezett €s egymassal parhuzamos oldal-
s0 tdmasszal (64, 65) és koncentrikusan elrendezett k6z-
pontosité elemmel (78) ellatott harmadik 6sszeallitod és
szétszereld szerszdmban (62) rogzitjiik és ezzel harma-
dik forgatott egységet (70) alakitunk ki, majd

m) a kihizo szalat (69) a harmadik forgatott egység-
hez (70) csatlakoztatjuk és a harmadik forgatott egységet
(70) letekercselé radon (72) forgasba hozzuk, aminek
révén a kihizo szalbdl (69) a tekercset (79) elkészitjiik.

5. A 4. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy

n) a kihuzo szélat (69) a tekercs (79) elkésziilte utan
levagjuk, a hiively (28a) belsé feliiletére és az elkésziilt
tekercs (79) feliiletére folyamatos kotdelemeket, kiilono-
sen szalagokat (80) visziink fel, a szalagokat (80) az
oldalsé tamaszoktdl (64, 65), illetve kozpontosité ele-
mektd] (78) elvalasztottan helyezziik el, majd a szalago-
kat (80) megszoritjuk és egymassal szembeni végeiket
osszekapcsolva szorosan lezart csomagolatlan terméket
(81) képeziink.

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy

0) a hiivelyt (28a) atmen& koncentrikus kézépponti
nyilassal (85) és peremezett 5 iireges tengellyel (67),
valamint legalabb egy iireges zardeszkdzzel (68) ellatott
longitudinalis hossziranyh kapcsoloelemmel (66) kiala-
kitott harmadik Osszeallitd és szétszereld szerszamba
(63) illesztjiik, a hiivelyt (28a) az oldals6 tamaszok (64,
65) kozott a longitudinalis kapcsoléelemmel (66) meg-
fogjuk ¢s ezzel a longitudinalis kapcsoldelem (66) pere-
mezett lreges tengelyét (67) a hiivelyen (28a) és az
oldalsé tAmaszokban (64, 65) 10 lev nyilason atvezetve
az lireges zaroeszkozzel (68) rogzitjiik, majd

p) a harmadik forgatott egységet (70) letekercseld
ridon (72) csapagy (71) segitségével megtamasztjuk,
ahol a csapagyat (71) a longitudinalis kapcsoldelem (66)
kozépponti nyilasaban (67) helyezziik el és a csapagyat
(71) a harmadik forgatott egységhez (70) illesztjiik, ami-
vel a harmadik forgatott egységet (70) az elkésziilt te-
kercs (79) 15 létrehozasaig forgasban tartjuk.

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy a kihuzé szal (69) G4 rugalmas anyaga
eszkozzel (2) felvaltott hasznalt szalat képez és a hasznalt
szal csomagolatlan termékét fém visszanyerésére szolga-
16 olvaszt6 kohéba szallitjuk, a csomagolatlan terméket
(81) szallitott allapotaban olvasztott fémbe meritjiik.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a magot (28) vagy hiivelyt (28a)
farostbol allé anyagbodl készitjilkk, amelyet nyomas alatt
froccsontiink, karton formajaba hozunk és tekercseliink,
vagy milanyaggal egészitiink ki.
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9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a zarOkorongokat (29, 30) farost-
bdl frocesontéssel vagy kartonként készitjik el.

10. A 8. vagy 9. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jjellemezve, hogy a magot (28) és a hiivelyt (28a) és a
zardkorongokat (29, 30) viztaszité készitménnyel, kiil6-
nosen paraffinnal kezelt anyagbol készitjiik el.

11. Szerszam folyamatosan tovabbitott flexibilis
anyagu termék fel-, illetve letekercselésére szolgalo, az
1-10. igénypontok barmelyike szerinti eljaras megvalo-
sitasara, amely rugalmas anyagd terméket (2), példaul
kabelt, huzalt, szalat, kabelkoteget, sodratot, textilszalat,
szalagot, tomlét, lancot vagy hasonlét, tovabba kihazo-
szalat (69) tartalmazé tekercset (1) hordozd, vagy ilyen
tekercs (1) kialakitasara alkalmas hengeres alaku magot
(28), valamint egymas iranyaba t6rténd elmozditasukkal
a mag (28) megfogasara és kozéppontositasara szolgald
korong alaki oldalsé tamaszokat (10, 11, 53, 54, 64, 65)
tartalmaz, ahol a tekercs (1), a mag (28) és az oldalso
tamaszok (10, 11, 53, 54, 64, 65) els6, masodik, illetve
harmadik forgatott egységet (36, 60, 70) alkotnak, azzal
Jjellemezve, hogy az oldalsé timaszok (10, 11, 53, 54, 64,
65) parjaihoz legalabb egy, a hengeres alaki magot (28)
megtamaszto és kozpontositd koncentrikusan elrende-
zett kézpontosito elem (24, 58, 78) van csatlakoztatva,
tovabba az oldalso6 tamaszok (10, 11, 53, 54, 64, 65) dket
longitudinalis iranyban egymastol eltavolito, a hengeres
alaki magot (28) az oldalsé tdmaszok (10, 11, 53, 54, 64,
65) kozott rogzito longitudinalis csatoldelemmel (12, 55,
66) vannak csatlakoztatva, ahol a longitudinalis csatolo-
elem (12, 55, 66) a hengeres alaki magon (28) ¢és az
oldalsé tamaszokban (10, 11, 53, 54, 64, 65) kiképzett
tamaszokon atnyildan van elrendezve, benne tdmaszto-
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elemeket, kiilénosen orsokat (6, 7), csapagyat (71) és
leng6 tengelyt (61) befogado kézépponti nyilas (37, 59,
85) van kiképezve.

12. A 11. igénypont szerinti szerszam, azzal jellemez-
ve, hogy a kozpontositd elemben (24, 78) a mag (28),
illetve hiively (28a) és a tekercs (1), illetve elkésziilt
tekercs (79) rogzitdelemekkel, kiilondsen szalagokkal
(41, 80) valo korbevételét szétszerelés elott lehetdvé tevd
axidlis irdanyu jaratok vagy nyilasok (77) vannak kiké-
pezve.

13. A 11. igénypont szerinti szerszam, azzal jellemez-
ve, hogy az oldalsé tdmaszok (10, 11, 53, 54, 64, 65)
mindegyikében a kdzpontosité elemtdl (24, 58, 78) radi-
alis iranyban az oldals6 timaszok (10, 11, 53, 54, 64, 65)
keriilete irdnyaban terjed6 és a mag (28), illetve hiively
(28a), valamint a tekercs (1), illetve elkésziilt tekercssza-
lagokkal (41, 80) valo korbevételét szétszerelés elott,
vagy Osszeszerelés utan a szalagok (41) kiils6 részének
eltavolitasat lehetové tevd legalabb két radialis nyilas
(76), illetve funkcionalis nyilas (89) van kiképezve, to-
vabba a kézpontositd elem (24, 78) a radialis nyilassal
(76), illetve a funkcionalis nyilassal (89) egy vonalba
esd, a mag (28), vagy hiively 20 (28a) és a tekercs (41)
szalagokkal (41, 80) vald korbevételét lehetévé tevd
axialis irdnyi nyilassal (77) van kiképezve.

14. A 13. igénypont szerinti szerszam, azzal jellemez-
ve, hogy az oldalso tamaszok (11,12, 53, 54) csoszeri
kiilsé korgytiriivel (19), koncentrikus aggyal (20) és
legaldbb két kulldvel (21) vannak kiképezve, ahol az
agyban (20) kézépponti nyilas (22), mig a 25 kiillok (21)
kozott radialis nyilas (76), illetve funkcionalis nyilas
(89) van kiképezve, tovabba a kiillok (21) egyik oldalon
a kézpontosité elemmel (24, 78) vannak csatlakoztatva.
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