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(54) Resaci automat na surové hlin&né virobky priimyslu stavebnihe materidlu

1

Vyndlez se tykd hrubé keramiky a to fe-
zaciho automatu na surové hlinéné vyrobky.

Vyndlez tFeSi technicky problém spojeni
hlinéného pdsu a nekonetného dopravniho
pdsu dopravniho zaiizeni. Jde o zafizeni la-
c¢'ného provedeni, dlouhé Zivotnosti a pfes-
né prdce umoZiiujici lehké a rychié piesta-
veni na rizné velikosti cihel.

Podstata vyndlezu spofiva v tom, Ze do-
pravni zaltizeni je spojenc s vysilalem im-
pulsli, hnaci Gstroji fezaciho rdmu a v ném
pohyblivé napinacl zafizeni jsou spojeny s
elektronickym ridicim systémem, pFiCemZ ¥i-
dici systém je pFipojen k vysilafi impulsti.

Vyndlez mbZe byt vyuZit prfi vyrobé pl-
nych i dutych cihel, stfeSnich taSek a kach-
.

Vynalez je nejlépe patrny z obr. 1 a 15.
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Vynélez se tyk4 rezaciho automatu na su-
rové hlinéné vyrobky préimyslu stavebniho
materialu, vhodného zv14§té pro plynulé pa-
sy, zndmé téZ jako hlindné pésy, tvdafené v
ciblafFskych lisech, nap¥iklad pro vyrobu du-
té, tak zvané skeletové keramiky, nebo po-
rotonovych vyrobkd. UZiti vynédlezu je ob-
zvla8t krajnd dileZité pro vyrobu porotono-
vych vyrobkidl, pongvadZ se tyto 1i&i od ostat-
nich dutych vyrobkd tim, Ze obsahuji znad-
né mmnoZstvi elastickych perlitek z p&noveé-
ho polystyrénu o priiméru 2 aZ 3 mm.

Pfi Fezani protlaené hliny, provdd&ném
napjatym ocelovym drétem, tak zvanou re-
zaci strunou, brzdi elastické perlitky znaé-
né& fezacl strunu, coZ m4 za ndsledek poZa-
davek zvySené Fezaci sily. Vyndlezu se miZe
pouZit i u automatdl s nékolika Fezacimi
strunami k vytvo¥en! nutné Fezaci sily.

Automaty podle vynélezu jsou s vyhodou
opatfeny . elektropneumatickfm provad&cim
mechanismem.

Pro snadné&j8i porozumné&ni vynélezu po-
pieme nejprve vieobecn& funkci automati,
vhodnych pro p¥ifezdvani surovych hling-
nych vyrobkd v primyslu stavebniho ma-
teridlu. Vyrobky se zhotovuji ve $nekovém
vytlaéném lisu, ktery se podobd mlecimu
zatizeni. KdyZ $nek vytla&il hlinu z lisu, od-
‘povidajici tvar a rozméry, s vyjimkou délky,
normovym predlisiim, pon&vadZ vyrobek o-
pousti lis ve tvaru nekone&ného pésu, na-
zgvaného claystrand. Ukolem Fezaciho zafi-
zeni je Fezéni pdsu na stejné kusy, jejich¥
délka odpovidad druhu vyrobkd,

Vyrobky musi vykazovat &isty rovny rez a
normalizovany rozmér. Afkoliv vit3ina sou-
Casné platnych norem dovoluje urditou od-
chylku délky, v zéavislosti na velikosti vy-
robku 5 aZ 10 mm, jsou takové odchylky v
zednickych pracich dost nevyhodné., Vyn4-
lez umoZituje, aby se vyrobky neodchylovaly
od pfedepsanych rozmé&rd o vice ne? 1 a¥
2 mm, co¥ predstavuje znatnou vyhodu.
Dal3i poZadavek spo&ivd v tom, aby povrch
Fezu byl kolmy k dolni, horni a bo&ni rovi-
né vyrobku, to jest aby byla dodr¥ena geo-
metrickd presnost.

PFifezdvadni pdsu vyrobku se dé&je vétdinou
jednim nebo n&kolika ocelovymi dr4ty. Bs-
hem Fezani postupuje pds v§robku plynule
vpred, takZe je v zdjmu geometrické pres-
nosti nezbytné, aby ocelové dréty pojizdsély
spolu s pasem vyrobku; kdy# prozatimni re-
lativni rychlosti jsou srovnany na nulu a
postup se nazyvad jako doprovodny, protoZe
draty sleduji a doprovazeji pés vyrobku.

Podle toho je jedna z metod srovnéni re-
lativni rychlosti na nulu tak zvanou dopro-
vodnou metodou, zatimco v druhé mo¥né
metod& je pds vyrobku pFifezdvan na rozmér
ve dvou provoznich stupnich tak, ¥e v prv-
nim stupni je z pasu od¥iznut velky pléat,
ktery se rychle odd4li od plynule postupuji-
ciho pdsu vyrobku a po zastaveni se v nepo-
hyblivém stavu rozFeZe na mensi kusy, co¥
je druhy operaéni stupeil. V cbou FeSenich

4

musi automatickd rezatka méFit vzdalenost,
o kterou péds vyrobku pojel bBhem svého
postupu vpied. KdyZ automat sejmul, Ze pés
vyrobku urazil délku odpovidajici mnoZstvi
vyrobku, které se mé soufasnd Fezat, zah4-
ji se prvné& doprovodny a potom Fezaci pro-
ces.

Problémy vSeobecn& spojené s Fezacimi
automaty se vEtSinou projevuji ve vztahu k
uspokojujici pFesnosti msreni délky a geo-
metrické presnosti roviny Fezdni drétu.

Jsou dobfFe zndmy Fezaci automaty, Kte-
ré jsou vhodné pro pfFifezdvdni surovych
hlin&nych vyrobk primyslu stavebniho ma-
teridlu. K t&mto zafizenim patfi automaty,
které mé8Fi postup pasu a ridi Fezaci postup
mechanickymi prostiedky, a jejich spoletny-
mi znaky jsou elektromotorem pohdn&ny fe-
zaci postup a pouZit! elektrickych dopliuji-
cich a pomocnych zafizen{, nap¥iklad spina-
¢i, relé a tak déle. Jsou znamy dva typy: je-
den z nich pracuje v jediném operadnim
stupni tak, Ze mé&Fi délku pédsu a provddi v
pravy Cas Fezdni. Druhy typ pracuje ve dvou
fdzich: dosti velky kus, napiiklad 2 m, se
odfizne z pédsu jedinou Fezaci strunou a je
pak rozfezan na kusy poZadované miry se
soutasnym pouZitim n&kolika strun.

Vyroba uvedenych Fezacich .automatfl
pfedstavuje velmi nékladny postup a tyto
FezaCky obsahuji co nejpFesnéjii opracova-
ni. V disledku toho nastavaji b&éhem provo-
zu neplesnosti rfezani, které se stdle zvy$uji
odirédnim. DalSi nevyhodou je, Ze elektrické
jednotky obsahuji n&kolik pohyblivych sou-
¢astf, které mohou vést k poruchdm a vy-
Zaduji adrZbu. Oprava mechanickych C4sti
vyZaduje specidlniho, dobfe Zkoleného od-
bornika.

Systém prenosu sily vyZaduje elektromo-
tor a ndkladny ozubeny pfevod a prestavent
na PFezédni novych vyrobkd, jejichZ délka se
li51 od délky pFedchozich vyrobki, je sloZi-
té. Automaty, které provadsji rezaci postup
v jediném stupni, se mohou déle charakte-
rizovat tak, Ze pracuji pouze s né&kolika Fe-
zacimi strunami, a tak se miZe soulasné fe-
zat jen maly polet vyrobkll a Cetné pracov-
ni cykly maji za nésledek predtasné opotie-
beni. .

Automaty TFezajici ve dvou provoznich
stupnich pracuji s nékolika strunami a maji
proto podle Fezné technologie velké rozmé-
ry, pfiemZ se v druhé provozni fazi, kdy se
velky plat, vyrobeny b&hem prvni fdze, Fe-
Ze na kusy o presnych rozmérech, vytvafi na
obou koncich pldtu odpad, jehoZ pfeprava
vyZaduje zv1aStni strojni zarizeni, aby se u-
moZnil plynuly provoz.

Cilem vynélezu je opatfit snadno ovlada-
telny fFezaci automat jednoduché konstruk-
ce, ktery se miZe ovlddat, sefizovat a udr-
Zovat bez odbornika, pFifemZ jsou poZadav-
ky na GdrZbu nizké. Dalsim tkolem vynélezu
je provddéni presného Fezani v jediném pro-
voznim stupni nékolika fezacimi strunami
podle potfeby spojenych mechanickych &és-



214878

5

t{, bez vytvéreni odpadu, pfiemZ Fezaci au-
tomat méa dlouhou Zivotnost a mnevyZaduje
ani prevod a ani elektromotor, jestliZe se
pouZije jako zdroje sily stlateného vzduchu.

Vyndlez se tykd Fezaciho automatu pro
Fezani hlindnych vyrobkd, ktery mé lis, tvo-
¥ici pds z hliny; dopravni zafizeni, nesouci
hlin&ny pés, ktery opousti lis a pohybuje se
spolu s timto; Fezaci rdm, vedeny na stoja-
nu nebo téle stroje pro pohyb sem a tam a
opatfeny valetky pro udrZovdni a vedeni
hlin&ného pésu, které se mohou premistit do
riizngch poloh, pfiCemZ je Fezaci rdm uzpi-
soben pro pohyb spolu s hlinénym pésem; a
napinaci zafizeni, uspoifddané v uvedeném
fezacim rdmu a vedené v ném pro pohyb
sem a tam, a majici jednu nebo vice strun,
nebo jinych Fezacich zafizenich, premisitel-
nych do riznych poloh.

Vynédlez je zaloZen na poznatku, Ze k .do-
saZeni stanoveného cile se musi drgha, kte-
rou uraz{ hlin&ny pds, méiit elektronicky
‘tak, aby se po uraZeni predem stanovené
délky drahy vytvofril impuls, kterého se po-
uZije k fizeni operaci, nutnych pro prove-
deni Fezéni. Je moZné postupovat téZ tako-
vim zplisobem, Ze b&hem svého postupu
vpled vytva¥i hlinény pés plynule impulsy
a pro Fizeni automatu se pouZije impulsu,
ktery se vytvoril pravé v okamZiku, kdy se
dosdhlo piedem stanovené délky drahy. V
p¥ikladném provedeni bude tato varlanta
vynélezu popséna

Shrnutim vy$e uvedeného ]e podstata vy-
-ndlezu, jeZ spoCiva v tom, Ze dopravni za-
fizeni je. spojeno s vysila‘éem impulsti; hna-
ci Ustroji rfezaciho rdmu a v ném pohyblivé
napinaci zafizeni jsou spojeny s elektronic-
kym ¥dicim systémem, pFi€emZ ¥idici sy-
stém je pripojen k vysiladi impulsi

Vyndlez je podrobné popsén na. priklad-
ném provedeni s odvoldnim na vyhodné u-
tvaFeni Fezaciho automatu, vhodné pro fe-
zani velkych vyrobkll a zndzornéné na vy-
kresech, na nichZ je obr. 1 plidorys auto-
matu, obr. 2 jeho bokorys, obr. 3 ukazuje
levé usporddéni stroje a pldorys Fezaciho
rdmu ve zv&tSeném méritku, obr. 4 je Fez
rovinou A—A wobr. 3, obr. 4a je CésteCny
fez, obr. 5 ukazuje pravy boCni pohled u-
spofdddni stroje, obr. 6 ukazuje d&astedny
ndrys uspofadani stroje, obr. 7 ukazuje pii-
dorys loZe stroje, zatimco obr. 8 ukazuje je-
ho bo¢ni pohled. Podle toho odpovidd obr. 7
obr. 1 a obr. 8 obr. 2, ale p¥i zndzornéni ve
vBtSim méritku a po sejmuti t¥i konstruké-
nich €&sti dle obr. 3 aZ 6. Obr. 9 aZ 14 ukazu-
ji schematicky hlavni funk&ni &asti stroje v
rdznych polohéch, obr. 15 znézoriiuje bloko-
vé schéma elektronického Fizeni a obr, 16
ukazuje €asové diagramy, vysvétlujici funk-
ci.

Hlinény pds opoustéjici Snekovy vytlatny
lis p¥ichédzi na prilnavy pds 1 a pohéni ho po-
moci t¥eni; napnuti pdsu se miiZe sefidit po-
moci-napinaciho véaletku 2, ktery se uvede
do pohybu &roubovym vietenem 533 (obr. 2 a

8). Horni Cast pdsu 1 je drZena podpé&rnou
valetkovou drahou 3, prifemZ se horni ast
pasu stdva prakticky piimou. Timto zpiliso-
bem se zajisti, aby hlingny pés leZel celou
svou délkou na pdsu. ValeCkovd drdha 3 je
nesena mostem 44.

Vodici véalec nebo buben 4, potaZeny gu-
movym plastdm, nese Fetézové kolo 19, kte-
ré je pohdngno pasem 1, posouvanym hling-
nym péasem. Pomoci v§Se uvedeného gumo-
vého plasté se miZe dosdhnout ve vztahu k
pasu bezskluzovéhc povrchu; dalsi vyhoda
spofiva v tom, Ze se hlina ani nelepi, ani
neukladd na gumovy povrch,

Ze stejnych divodd je i druhy vodici va-
lec 5 opatfen gumovym plastém. Na tomto
vodicim valci je dale namontovdno ozubené
kolo 18, takZe je toto ozubené kolo téZ po-
hédnéno pésem 1.

Ozubené kolo 18 je upevn&no na své hl"l-
deli: Sroubem ~ 45.

Nekonetny fetéz 8 mlZe mit podobnou
konstrukci, jakd je .u Zet€zl jizdnich kol,
a je pohdngn Fetézovym kolem 19. Retsz 6
]e veden Fetd@zovymi koly 49, 50 a 31, nese-
nymi v loZiskdch na atOJanu stroje. Ret&z 6
se miZe spojit s Fezacim rémem 10. B&€hem
Fezdni posunuje Fetéz 8 Fezaci ram takovym
zpiisobem, Ze se rdm i hlinény pds posunuji
vpted. stejnou rychlosti. Timto zplisobem se
mbZe dosdhnout, Ze rovina Fezé&ni je prak-
ticky pf‘esné vertikalni.

V Fezacim rdmu 10 jsou usporadany reza-

-1 struny, z mchz pouze dvé jsou zobrazeny
na vykresech. -

Ozubené kole 18 pohdni vhodnym pfevo-
dem impulsni kotou¢ 7, na kterém jsou sou-
stfed®né uspofdddny ve stejnych vzdjem-
nych vzddlenostech otvory. V uspoifadani,
které je zde uvedeno, odpovidd kaZ?dd vzda-
lenost mezi dvéma .scusednimi otvory posu-
nuti pasuw o 1-mm. Kotouf 7 se otafi mezi
svételnym: - &idlem 20 a sv8telnym zdrojem
21,

KdyZ hlinény pés pohani pds 1, uvddi se
soutasnd do otdfeni kotoul 7 tak, Ze kaZdé
posunuti pasu 1 pfedstavuje thlové posu-
nuti impulsniho kotouCe 7, jehoZ stfedovy
lhel odpovidad vzdjemnosti mezi dvéma sou-
sednimi otvory v kotouci. BEhem tohoto po-
otofeni se prerusi jednou svétlo, dopadaji-
c¢i na svételné Cidlo 28. Takto po kaZdém
posunuti hlingného pasu o 1 mm nésledu-
je sepnuti svételného &idla, coZ md za nasle-
dek vytvoreni impulsu. Impulsy slouZi k ¥i-
zeni soufdsti, priemZ se mohou ridit sig-
nély, generované v intervalech umérnych
délce uraZené jednotky délky hlinéného pé-
su, vytvaret riznymi zplsoby, napfiklad tak,
Ze hlinény pds posunuje magnetofonovou
pésku, na kterou byly pfedem zaznamenany
budici signdly, vhodné k vytvareni impulsi.

Retéz 6 se pohybuje mezi svéracimi Ce-
listmi 8, které, podobné jako kleSté, seviou
piedmét, leZici mezi nimi. KdyZ zatne pro-
vozni faze rezaciho ramu 18, to je na za-
tatku Fezaciho postupu, seviou se Fezaci
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delisti 8 plsobenim pneumatického pracov-
ntho valce 9 a zachyti Fetéz 6. Vzhledem k
tomu, Ze se Fet8z pohybuje rychlosti hling-
ného pdsu, uvedou se do pohybu také telisti,
jakoZ i rezaci ram 18, ktery je piivafen k
horni Celisti, a pFevezmou rychlost péasu.
Tim se mutZe dos&hnout, Ze fezaci struny 25,
upevnéné k rezacimu ramu, feZou presn# ve
vertikalni roving, poné&vadZ relativni rych-
lost mezi strunami a hlindnym p4sem se rov-
né nule.

Uvedeny pneumaticky pracovni védlec 9
pfedstavuje vzduchem ovlddany provadéct
organ, miZe se viak v ramci ochrany vyné-
lezu nahradit jinym pracovnim prostied-
kem. Pracovni védlec je vhodny k posunovéni
pohyblivé Celisti 8 a tim k uchopeni Fetdzu
6. PFi posunu se pohybuje pohyblivd elist
proti nepohyblivé Celisti, pFivaiené na fe-
zacim rdmu 140.

Pracovni vélec je zdsohovdn stlaenym
vzduchem ze vzduchojemu 36, ktery sou-
Casn& ovlddd také ostatn! pnewmatické vél-
ce.: Vzduchojem se miZe pripojit k siti ne-
bo samostatnému kompresoru a je téZ opa-
tfen hadicemi 33, jejichZ podrobny popis by
zde hyl zbytedny.
~ Rezac! rdm 10 nese fezaci struny 285, na-
pinaci zaiizeni strun 13, vodici voziky 14,
pneumatické pracovni védlce 13, drZdk strun
37 a véleCky 43 a je vyroben z konstrukce
profilu L, kterd se vali na vodicich vdled-
cich 11, tak¥e rdm mbZe bez obtl¥i preché-
zet z jedné koncové polohy do druhé. Vo-
dici véletky 11 zaji§tuji védeni a oparu Fe-
zaciho ramu,

Béhem svého vertikdIniho pohybu je na-
pinaci zal{zen{ strun 13 vedeno sloupkovi-
tymi vodicimi liStami 12, upevn&nymi na re-
zacim réamu 10 a vykazujicimi Zestitihelni-
kovy prifez. Vodic! voziky 14, které vodi na-
pinaci zalizen! strun 13, upevnéné k reza-
cimu rédmu 10, pojiZdsji na uvedenych vodi-
cich sloupcich. Napinaci zafFizeni strun 13
slouZi k drZeni Fezacich strun 2§, rozfeza-
vajicich hlin&ny pés a jsou piipojena k pra-
covnim vélclim 15.

Oba vodici voziky sestdvaji v podstatd z
pouzder, na jejichZ hornim a dolnim konci
jsou pfipojena pod 120° loZiska, s jejichZ po-
moci mohou vodici voziky pojiZdét na vodi-
cich listach 12. Vodici lidty 12 a jiné zde vy-
jmenované soufdsti jsou neseny podstavcem
35 rezactho automatu, ktery se miéiZe vyro-
bit z ocelovych trubek a opird se tfemi no-
hami, stojicimi na zemi.

Za transparentnim ochrannym krytem 42
jsou volng& sefazeny drZdky strun 37 na na-
pinacim zafizeni strun 13, ale mohou byt na
ném upevnény Sroubem 38. Na strans&, leZici
proti obsluhujicimu personélu, jsou na drZa-
cich strun hécéky, do kterych se mii¥e za-
vésit smyfka, provedena na konci Fezaci
struny 25. Na strané obsluhujiciho perso-
nalu je na kaZdém drZdku strun 37 oto&ny
dep 39, ktery slouzi k napindni strun. Ko-
nec struny se zasune do otvoru otoéného Ge-

pu a struna se pak napne otdfenim ototné-
ho Cepu. Otony Cep 39 je konstruovan tak,
Ze pri napnuti je moZné otafeni jen v jed-
nom sméru.

Teoreticky miZe Fezaci automat pracovat
jen s jednou strunou 25, v praxi se wvsak
pracuje vétS§inou se tfemi nebo vice struna-
mi, §imZ se odfezdva soudasné nskolik ku-
sfi. Samozfejmé je vzdjemnd vzddlenost me-
zi strunami rovna délce vyrobku, nastaveni
strun se v8ak mfZe snadno provést posunu-
tim drZakl strun 37 a jejich aretaci Srou-
bem 38.

Béhem préce strun, to je bdhem Fezactho
pochodu, se pohybuje hlingny pas v Fezacim
ramu 10 na véledcich 43 ve sméru oznade-
ném 3ipkami. Vyhodné je potdhnout véled-
Ky plsti, ¢imZ se vyhneme pfilnuti hliny. D&-
le jedouci odfiznuté kusy jsou podpirdny
véletky. '

LoZiska vdletkl jsou upevnéna ve skii-
nich 47, kterd sama jsou vZdy uloZena v jed-
né trubce 48. Skiing 47 a s nimi v4letdky 43
nutno uspoféddat tak, aby nikterak nerusily
véleCky pohyb Fezacich strun. K tomuto G-
Celu se skiin& zasadl do vhodnych trubek
48 tak, aby se struny, které jedou kupredu a
zaujimajli bh&hem I'ezdni obloukovity tvar,
mohly déle pohybovat mezi dvéma védledky.

Po skonCeném doprovedu se zp#tny po-
hyb Fezaciho rdmu 10 omez! dorazem 52, u-
pevnénym na podstavci stroje. Aby se né-
raz utlumil, je doraz opatfen gumovou vrst-
vou.

Pneumatické pracovni vdlce 13 jsou upev-
nény na rezacim rdmu 10 a jsou vhodné pro
pohybh napinaciho zafizeni strun 13 a tim
fezacich strun pfi Fezéni hlindného pésu.
U automatd, slouZicich k iezdn! mensich
vyrobkil, postaci jediny pracovn! vélec, kte-
ry uvddi do pohybu soudasn® ob& napinaci
zafizeni strun. Spojen!{ mezi pistem pracov-
nfho vdlee 18 a napinacim zafFfzenim strun
se zajistl piipojkou 46.

NejdtleZit&js] Casti tyfového ustroji pro
seffizen! vychozi polaohy tvalil péka 16, kterd
mé za Ukol vrdceni Fezaciho rdmu 19 po
skondeném Fezacim pochodu do jeho vycho-
zi polohy. Pdka se uvede do pohybu pneu-
matickym pracovnim vdlcem 17, pfipocjenym
k jejimu dolnimu konci, pfifemZ se horni
konec pdky opird o Pezaci ram.

Na zalatku fezactho pochodu, kdyZ se Fe-
zaci rdm 10 zatne pohybovat s hlinénym pé-
sem, nedostane pneumaticky pracovni valec
17 ani impuls a ani signdl, takZe b&%i voln&.
Tak posunuje rdm b&hem svého pohybu
vpfed pdku 16 pied sebou, zatimco pdka po-
sunuje zpé&t pist pracovniho vdlce 17. Kdy%
se skancil Fezaci pochod, pfivede ¥idici sy-
stém vzduch k pracovnimu vélci 17, ¢imZ se
jeho pist vysune a pfesune péaku.

Nyni zasune pdka 16 Fezaci rdm zpét do
jeho vychoz! polohy. Tak miiZe pracovni vé-
lec 17 pracovat jen v jednom sméru, v opad-
ném sméru se pohybuji struny Fezacim ra-
mern.
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Jak jiZ bylo uvedeno, tkolem ozubeného
kola 18, upevndného na vodicim vélci 5, je
pohéndt pFes mezipfevod plynule impulsni
kotout 7. Retdzové kolo 19 je seSroubovéno
s vodicim valcem 4 a vdlec pohéni béZné
b&hem svého otdcCeni Fetéz 6.

v taktu, ktery odpovidd otAfeni impuls-
ntho kotoude 7, prfeddva svételné didlo 20
obdélnikové signdly elektronické jednotce.
Svdtelné Cidlo se musi uspofddat na jedné
strané impulsniho kotouCe 7 tak, aby plynu-
le svitici svételny zdroj 21 leZel na druhé
stran& kotoule. Svételny zdroj vysila otvo-
ry v kotoufi svételny paprsek na svételné
¢idlo 28. PFi otaceni kotouce dopada svétel-
ny paprsek st¥idavé na svételné Cidlo nebo
se prerusi. KdyZ jeden otvor, to je jedno
pieruseni svételného paprsku, odpovidd po-
sunu hlindného pésu o 1 mm, odevzdd své-
telné Cidlo p¥i kaZdém jednotlivém pohybu
hlingného pasu o 1 mm jeden impuls, av8ak
tato vzddlenost muZe byt del$i nebo kratSi
neZ 1 mm.

Ovladaci skiin 23 je uzaviena, ale miZe
se otevirat posuvnymi dvefmi nebo vykyv-
nymi dvefmi, ¢imZ je zajiSt€na snadnéd pii-
stupnost k uloZenym elektrickym armatu-
ram. Transformétor v ovladaci skfini (ktery
lze vid&t jen v jednotce I obrazu 16) mé na-
pFiklad vykon 200 VA a miZe ménit sitové
napéti na napéti 12, 24 a 160 V a zdsobo-
vat proudem: kaZdou {4st zafizeni, kterd
spotfebovdva proud. Abychom udrZeli logic-
ky obsah ovlddaci jednotky napéjeny prou-
dem i b&hem vypadku proudu, zahrnuje za-
Fizeni akumuléator.

Impulsni kotou& 7 s p¥isluSejicim svételnym
zdrojem, napiiklad Zdrovkou, a ¢€idlem 20
je téZ uloZen v ovlddaci skFini, ale vyhod-
-né v jejim oddéleném oddéleni.

Ridici ventily pneumatického pracovniho
vélce se zajisti jednim ze zné&mych zpliso-
bt proti nadproudu. VSechny elektronické
prvky jsou usporaddany na destice s plos-
nymi obvody, pFfiemZ ovlddaci panel 28 do-
voluje obsluze automatu v8echny druhy ope-
raci. Ototnym knoflikem 29 pocitadla V- se
muZe napfiklad nastavit pocet vyrobkt, kte-
ré se majl najednout iezat, zatimco délka
vyrobkl (délka cihly) se nastavuje otofnym
knoflikem 20 dekédéru IV. Polet Fezanych
vyrobkd se indikuje cislicovym indika¢nim
agregatem VII s pé&ti Cislicovymi indikadéni-
mi elektronkami 32, ke kterému je pfFifaze-
no potitadlo VI, nastavitelné na nulu vypi-
natem 31.

Podle po€tu Fezacich strun uloZenych na
napinacim zafizeni strun 13, jejichZ poflet
z8visi samozirejmé na délce cihly, se nasta-
vi oto€ny knoflik 29 na hodnotu, kterd od-
povidéd poftu kusli. Abychom doséhli, Ze po-
vel k Fezdni bude dan teprve po posunuti
hlinéného pésu, které odpovidd urdité dél-
ce cihly, musi se tato informace vloZit do
paméti ovlddaci jednotky.

V praxi se délka dutych cihel pohybuje
od 60 do 500 mm, takZe se vzd4lenost mezi
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Fezacimi strunami musi ménit v dost Siro-
kych mezich. Podle toho je nutné nastavit
ostatni charakteristiky tak, aby vZdy odpo-
vidaly poZadované délce vyrobku.

Dalsi podrobnosti vyndlezu vyplyvaji z néa-
sledujiciho popisu a z obr. 15 a 16. Oznadeni
Ui...Zu uvedenych obrazit (blokového dia-
gramu a Casového diagramu) se vztahujl k
impulsnim (napétim) a oznaleni I11, I12 pou-
kazuji na proudy. MnoZstvi N se miZe ode-
¢ist na poditati I v kédu BCD a oznacuje
obsah, ktery pFibird podle rovnomérného
odstupiiovani v zavislosti na Case. Pismena
Ni...Ns3 pFedstavuji nastavené, piipadné
mefené udaje. Pismena Ti...Tiz oznacuji
¢asové trvani a pismeno M polohu Fezacich
strun.

Vychazejme ze situace, popfipads z Caso-
vého okamZiku t,, kdy byl prdvé ukonen
Fezaci pochod, probihajici shora dold, stru-
ny 25 se nachdzejl v dolni poloze a Fezaci
réam 18 se posunuje u¢inkem pracovniho val-
ce 17 ke své vychozi poloze — podle obra-
zu doprava. Hlinény péds posunuje pfed se-
bou jiZ odifznuté kusy vyrobku, tyto se tim
dostanou pies opérné valetky 22 na doprav-
ni pés 54, ktery neptindleZi k Fezacimu au-
tomatu, a4 ktery dopravuje kusy déle.

Béhem opakovaci periody r Fidicich im-
pulsit Ui, vytvafenych plynule fungujicim
vysilatem impulstt II, urazi hlinény pés
presné jednu jednotku drghy — u zde po-
psaného provadéciho prikladu pravé 1 mm.
Uvedené impulsy Ui pFichdzeji od pocita-
¢e III, ¢imZ se jeho obsah N nepfetrZité zvy-
Suje. Zatim dosdhne Fezaci rdm do své vy-
chozi polohy, ale tato skutetnost nevyvola v
Fidicim systému Z&dnou zménu. Ve vychozi
poloze je Fezaci rdm tladen proti dorazu 52
tlakem pracovniho vélce 17.

KdyZ hlinény pés, jedouci na Fezaci rdm,
doséhl vzdalenosti, kterd odpovidd délce vy-
robku, to je, zvySujici se obsah N poéitaCe
IIT dosdhl hodnoty Ni, nastavené pomoci o-
totného knofliku 380 dekodéru, vySle deko-
dér kratky impuls Us, ktery vynuluje pocital
III a posune pocita¢ V i pocitac VI o jednu.

Vychézeje z nulové hodnoty, zatne se ob-
sah pocitate nyni zvy3ovat a celkovy po€i-
taci cyklus se opakuje v kaZdé periodé Ti.
Takto, vZdy kdyZ se hlinény pas posune o
odpovidajici délku vyrobku, dostane po€itad
VI z dekoédéru IV vZdy jeden impuls Uz, to
je mnoZstvi vyrobkii se plynule pocita.

Obsah pocitae VI se miZe vynulovat po-
moci vypinade 31, takZe pripojeny indika-
tor VII ukazuje vyrobené mnoZstvi N3 vZidy
od posledniho vynulovédni. Vyhodné nesviti
¢islicové indikacni elektronky 32, nachéze-
jici se na obsluhovaném panelu 28 stdle, o-
deCet je moZny jen tehdy, kdyZ se k elek-
tronkdm pFivede vypinadem 31 napéti.

Dekodér IV nevysild jen uvedeny sled im-
pulst U3, nybrZ vytvdfl na druhém vystupu
sled impulst U4, zpoZdény o Cas T4, ale se
stejnou opakovaci Casovou periodou T1. Uve-
dené jednotka totiZ dekdéduje b&hem jednot-
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livych potitacich cykld téZ bitovou kombina-
.ci, odpovidajici mezihodnoté&, napi¥iklad hod-
not& 30.

PoCital V, jehoZ wvstup dostdvd stejnym
zplisobem sled impulstt Us, se pfedem nasta-
vi otoCnym knoflikem 29 na hodnotu N,_,.
Takto vy3le pocitaé V po kaZdém posuvu
N;-; impuls Us do jednotky VII, uvadgjici
do chodu doprovod. Dédle vy$le dekodér IV
v kaZdé periodé Ti, po kaZdém odpodtu kaZ-
dého Fidicitho impulsu Ni, kratkou logickou
uroveil jedna (déle oznafovanou jen jako
uroveii jedna) ke vstupu jednotky VIII, Uve-
dend turovell jedna pFepne spolu s tGrovni
jedna impulsu Us vystupni napé&ti U7 jednot-
ky VIII na nulu, Soutasnd vymaZe jednotka
VIII obsah potitate V, pon&vadZ jeho druhé
vystupni napéti, oznadené Us, se.plepne na
troveti jedna. Vlivem tohoto prepnuti dodd
ventilovd hnaci jednotka XI proud Ii mag-
netickym ventildm M1 a Mz, tak¥e magnetic-
ky ventil M1 zapne pracovni védlec 9 a na-
proti tomu magneticky ventil Mz vypne pra-
covni valec 17, ktery dosud udrZoval Fezaci
ram v jeho vychozi poloze. V tomto okam¥i-
ku jede fezaci rdm doleva, to je vzdaluje se
od dorazu 52, protoZe sv&raci Celist 8 uchopi
vlivem: pracovniho vélce 9 Fetdz 6.

V -okamZiku dotyku uvede Fetdz 6 rezact
rdm tfenim do chodu. Rezaci rdm 10 se
zrychli a po velmi kratké vzdalenosti 1 a¥
2 mm dosdhne stejné rychlosti jako vytlato-
vand hlina, pon&vadZ je plynuly pohyb Feza-
ctho rdmu zajistén tvarové stykovym spoje-
nim mezi Celistmi 8 a Fet&zem 6. Zrychleni
téZ podporuje rychlost hlindného péasu, po-
n8vadZ se pds snaZi, prestoZe se pohybuje
na valeCcich 43, posunovat tFenim Fezaci
pas doleva podle vykresu. Timto zpfisobem
zalind fezaci ram doprovézet hlindny pés.

K zajiSt&ni, Ze Fezdni nastane teprve teh-
dy, aZ budou rychlosti hlindného pasu a Fe-
zacitho rdmu dplné& stejné, &asuji impulsy
U4, odvozené z dekddéru IV jednotku IX tak-
to.

Nejprve se jeden z obracend se ménicich
vystupidl jednotky VII pfepne ze své logické
urovné U7 na tdroveil nula a soudasn& pre-
sko€i Us na troveil jedna. KdyZ se tato tro-
veii odevzda na jeden vstup Fezaci spoudts-
ci jednotky IX, uvolni se druhy vstup (otev-
Fe se), ¢imZ dorazi ¢len impulsového sledu
U4, zpoZdéného o periodu T4, v okamZiku tg
do jednotky IX a vystupni drovnd Us a Uio se
zméni na nulu. V disledku drovn& nula vy-
stupu Ue pFivede ventilovd hnaci jednotka
XII proud Iiz2 k¥ magnetickému ventilu Ms,
ktery vpusti zespodu vzduch do pracovniho
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vélce 15 a tento zvedne nahoru napinaci za-
Flzeni strun 13 s Fezacimi strunami b&hem
periody Tiz do opatné koncové polohy a me-
zitim odFizne najednou Nz kus@i vyrobku z
hlinéného pésu.

Pokud se tyCe okamZiku tg, nutno jests u-
vést, Ze tim, Ze vystup Ui jednotky IX od-
padne na tdroveil nula, uvede se do chodu
potitat X, ktery vypinad doprovod. Tento mé&-
Fi drdhu hlinéného pdsu od zadatku Feza-
ciho pochodu, to je, po&itd impulsy Uz perio-
dy Tz, vyvadéné z poditace III

Po uplynuti dané ¢asové periody T1e, u po-
psaného prikladu s vyhodou po odpotitani
osmi impulst Uz, kdyZ se Fezaci pochod s
naprostou jistotou skoncil, vy$le pocitaé¢ X
impuls U, ktery nastavi vystupni tdrovefi
jednotky VIII zp#&t do zdkladni polohy, (U7
se znovu nastavi na jedna, Us na tiroveii nu-
la], €imZ jednotka XI pFeru$i proud It1 mag-
netickych ventild M1 a M2, Magneticky ven-
til My tim vypne ovlddaci prostfedek od
pracovniho vélce 9, zatimco magneticky ven-
til Mz jej pfivede k pracovnimu vélci 17.
Tim je ukonfena doprovodnd perieda a pra-
covni valec 17 zasune Fezaci rdm zpst do
jeho vychozi polohy.

Vystupni troveil Uy jednotky IX se rovnéZ
pfepne uUfinkem impulsu Unx do plvodni-
ho stavu trovn& jedna, ¢im¥ se vynuluje po-
¢ita¢ a dosdhne se provozni pFipravenosti
aZ do zaCdtku dalSiho fezaciho pochodu.

Nyni vznik4 situace podle obr. 14, ktera
se odchyluje od situace zobrazené na obr. 9
tim, Ze se Fezacl struny nachdzeji nahofe.
Tim je ukonen Fezaci cykius a dalSi feza-
ci cyklus se déje stejnym zplsobem, jak vy-
Se uvedeno, s rozdilem, Ze se Fezani d&je v
opacném sméru. Vystupni droveii Us jednot-
ky IX setrvd totiZ i po ukondeni Fezactho po-
chodu aZ do zatatku p¥istiho na Grovni nu-
la, kdy se tato drovell pfepne dfinkem p¥i-
Slého impulsu Us na tdrovedl jedna. Vlivem
pfepnuti prerudi jednotka XII proud Iiz mag-
netického wventilu M3, ¢imZ ventil vpusti
vzduch misto do dolni &&sti pracovniho
valce 15 do jeho horni &4&sti a napinaci za-
Fizeni strun 13 zatne pojiZdét dold. Jednot-
ka IX funguje takto také jako tudajovd pa-
mét, protoZe jeji vystup Us ukladd vZdy do
pam#ti informace, které se vztahuji k pravs
provadénému Fezdni. Tak predstavuje faso-
vy diagram napéti Us obdélnikovou vinu o
period8 2Ts, kterd vyvoldvd v cyklech za se-
bou nésledujicich pohyb strun st¥idavé jed-
nou ve sméru dolit a jednou ve sméru na-
horu.
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PREDMET VYNALEZU

1. Rezaci automat na surové hlingné vy-
robky v prumyslu stavebniho materidlu, s
lisem vytvarejicim pds z hliny, dopravnim
zaFizenim drZicim a pohybujicim se s hling&-
nym pdsem, Fezacim rémem vedenym na
podstavci stroje pro pohyb sem a tam, kte-
ry¥ obsahuje vdale¢ky prestavitelné do rilz-
nych poloh a umoZiiuje spoleény pohyb s
hlinén¢m péasem, pfitemZ je v tomto Fezacim
ramu usporddano napinaci zafizeni, které je
vedeno pro pohyb sem a tam a obsahuje jed-
nu nebo vice strun nebo jinych Fezacich
prostfedkt, vyznadujici se tim, Ze dopravni
zaiizeni je spojeno s vysilaem impulsi,
hnaci Gstroji rezaciho rdmu (10) a v ném
pohyblivé napinaci zafizeni (13) jsou spo-
jeny s elektronickym ridicim systémem, pii-
¢emZ Fidici systém je pF¥ipojen k vysilaci im-
pulsti.

2. Rezaci automat podle bodu 1, vyznadu-
jici se tim, Ze hnaci ustroji Fezaciho rdmu
a napinaciho za¥izeni (13) sestdvaji z pneu-
matickych pracovnich valcl {15, 17) nebo
obsahuji pracovni valce (9].

3. Rezaci automat podle bodu 1 nebo 2, vy-
znadujici se tim, Ze vysila¢ impulst obsahuje
impulsni kotou& (7) opatfeny otvory a po-
hén&ny dopravnim zafrizenim, na jehoZ jed-
né strané je uspotfadan svételny zdroj (21)
a na druhé strané& svételné Cidlo (20), za-
chycujici svételny paprsek prochédzejici ot-
vory impulsniho kotoude (7).

4. Rezaci automat podle bod@ 1 aZ 3, vy-

P

znacujici se tim, Ze elektronicky Fidici systém
obsahuje prvni pocitat (III) napojeny na
vysila¢ impulst (II), jehoZ jeden vystup je
spojen se vstupem dekodéru (IV), pfiemZ
vystup dekodéru (IV) je spojen s druhym
pofitatem (V), zatimco dalsi vystup deko-
déru (IV) je propojen se vstupem jednot-
ky (VIII) spojené s Fidicim systémem Fe-
zaciho rdmu (10}, pfiCemZ vystup jednotky
(VIII) je spojen s jednotkou [IX) elektro-
nicky spojenou s Fidicim systémem pohybli-
vého napinaciho zafrizeni (13), jejiZ jeden
vystup je spojen se vstupem tFetiho podita-
ce (X).

5. Rezaci automat podle bodd 1 aZ 4, vy-
znaCujici se tim, Ze dopravni zafizeni hli-
néného péasu je spojeno s padsem nebo Feté-
zem (6), priCemZ na fezacim rdmu (10)
jsou usporadany dvé svéraci Celisti (8], z
nichZ alespoil jedna je spojena s pneumatic-
kym nebo hydraulickych zarizenim, s vyhodou
pracovnim véalcem (9) s hnacim tstrojim,
pfifemZ hnacimu tstroji jsou pfifazeny hna-
ci ustroji ridici jednotky (V, VIII) pro vy-
sildni impulsu v p¥edem stanovené poloze
hlinéného pésu.

6. Rezaci automat podle bodu 5, vyznatu-
jici se tim, Ze napinaci za¥izeni (13} uspo-
Fadané na rezacim rdmu (10) je spojeno
8 hydraulickym nebo pneumatickym hnacim
astrojim, s vyhodou s pracovnim vdlcem

{15).

12 listli vykresh

severografia, n. p,, zdvod 7, Most



214678

- . 1 “90
OB 4 g €% ez G
goy 4tz €7 82 66 €7 2 b 9L 62 S 966 4E O iy
| ) [— Lo £ ) N
| | e e B NN |
o_ vc dC@EE m=—)== =} =N RN
i) — IE0ras By |
__\\\\ﬁ et d NN N\ me |
- \, W ,
NE=R=l:
) oV’
. %mu =g S QF R # | Bg
\_aﬂ WEE S . N
ﬁ N IT N \\\\J N
‘ , e ] e
64 g i ™ 6 6% 197 &y | Sl W eh




2148678

Z "0

62 26 4 9

i

A\ L

/

bty




214678

€ 490

LkEBE ©Ch Y
T S i

f/
[

111y

o ——+H
_//
A

/



214678




214678

90




[

9 90

o x5
= ==

JL
] [ 1

6



214878

cs b

< =
mm\\_
N\LT\\. H mw
tl\\Ll\i ﬁ
| B atil
AL m
O “.




214878

8 190

b
€ m ge
_
i (J Q.
| N R
——e i \ . i
N
o
o
A K s Gy
il N mg
oINS / \
| S AR
)
¢z g IS 26 05 67 % b LA




2146738

0L 90

=

3

9 mw mfv ()

/

%m \

\




214678

L 490

¢m~




214678

00ix 0% X
Qo)

0f 0% ot

ADO+ANZ+AZI+ AG +

]

“AQCY




' 214678




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

