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Sposcb wyrobu walca stalowege do walcowania na zimee.

Zgloszono 8 lipca 1935 r.
Udzielono 2§ sierpnia 1936 r.

Hartowanie walcéw stalowych do wal-
cowania na zimno, zwtlaszcza walcéw o
znacznym przekroju, mnastrecza wielkie
trudnosci. Ponadto przy wytwarzaniu te-
go rodzaju walecéw otrzymuje si¢ znaczna
ilos¢ brakéw, co bardzo podraza wyréb
tych walcow.

Znane sa réwmiez (mp. z patentu nie-
mieckiego Nr 550491) walce rdzeniowe z
plaszczami hartowanemi, nasadzonemi w
ten sposdéb, ze plaszcz taki najpierw sie
hartuje, nastepnie nagrzewa do tempera-
tury odpuszczania, to znaczy 200 do 250°C
(wyzszej temperatury stosowaé nie mozna
z powodu obawy odpuszczenia i w nastep-
stwie utraty twandosci zahartowanego pla-

szcza), i wcigga na zimny rdzen. Walce
takie nie maja zadnego prakiycznego za-
stosowania, gdyz préby wykazaly, ze
plaszeze, w ten sposéb nasadzone, w krét-

kim czasie obluzniaja sig, poniewaz pod-

czas pracy plaszcz nagrzewa si¢ do tem-
peratury okoto 200°C, czyli do temperatu-
ry, w ktérej byl nasadzony, rozszerza si¢
do swego pierwotnego wymiaru i traci
swoéj skurcz.

Wynalazek niniejszy ma na celu usu-
nigcie powyzszych wad. Cel ten osiaga sie
w ten sposéb, iz rdzen walca wytwarza
si¢ ze stali mniej wartosciowej, np. ze sta-
li martenowskiej niehartowanej (nawet za-
rzonej), a na rdzen ten nasuwa si¢ plaszcz



z¢ stali wysoko wartoéciowej, np. ze stali
narzedziowej, przyczem plaszcz ten nacia-
ga si¢ na rdzer na goraco podczas samego
hartowania. Przy téczeniu #dzenia nalezy
jego powierzchnie obrobi¢ na gladko (na-
wet oszlifowaé), podczas gdy wewnetrzna
powierzchnia ptaszcza winna byé obtoczo-
na na grubo (zdzierana), azeby wytworzyé
umyslnie szorstka powierzchnig ze $lada-
mi grubego wiéra. Plaszcz taki nagrzewa
si¢ do temperatury hartowania (okoto
820°C), nasadza si¢ na zimny rdzeri, a na-
stepnie caly zespét zanurza sie w wodzie
w celu hartowania. Podczas hartowania
plaszcza, nasadzonego na zimny rdzen, na-
stepuje tak zwany skurcz hartowniczy, kté-
ry jest o wiele silniejszy i skuteczniejszy,
anizeli skurcz walca, wykonanego wedlug
patentu niemieckiego Nr 550491, a przez
wcisniecie sig (wzarcie) szonstkiej we-
wngtrznej powierzchni twardego plaszcza
w gladka powierzchnie migkkiego rdzenia,
. usuwa si¢ wszelka mozliwosé obluzowania
si¢ plaszcza na rdzeniu
Na rysunku przedstawiono w przekro-
ju podluznym walec, wykonany w mysl
wynalazku. Rdzen jest oznaczony litera A,
plaszcz za$ litera B. Walec, w ten sposéb
wykonany, jest okoto 30% tariszy, niz wal-
ce z jednorodnej stali chromowej. Walec
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wedlug wynalazku posiada ponadto i te
wyzszo$é nad walcami jednolitemi, iz
plaszcz po zuzyciu mozna zastapi¢ nowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu walca stalowego do
walcowania na zimmo, skladajacego si¢ ze
rdzenia, wykonanego ze stali mniej warto-
$ciowej, oraz z nasadzonego nan plaszcza,
wykonanego ze stali szlachetnej, znamien-
ny tem, ze ptaszcz, nagrzany do tempera-
tury hartowania, mnasadza si¢ ma zimny
rdzenn podczas samego hartowania.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze rdzeniowi (A) nadaje sie za-
pomoca obrobki powierzchmi¢ gladka, ma-
tomiast powierzchnia wewnetrzna plaszcza
jest obtaczana mna grubo, wskutek czego
powierzchnia ta jest szorstka i posiada
$lady grubego wiora.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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