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(57) Zusammenfassung: Es werden eine Abgabevorrichtung fiir eine vorzugsweise kosmetische Fliissigkeit und ein Verfahren
zur Herstellung einer derartigen Abgabevorrichtung vorgeschlagen. Zwei Bauteile werden fliissigkeitsdicht miteinander verbunden.
Das erste Bauteil weist eine Ausnehmung und das zweite Bauteil einen Vorsprung auf. Der Vorsprung greift mit einem zur Ausneh-
mung komplementéren Abschnitt in die Ausnehmung ein. Die Verbindung erfolgt iber temporér verflissigtes und/oder verformtes
Material, das von einem zweiten Abschnitt, der sich an den ersten Abschnitt des Vorsprungs anschlieBt, gebildet und/oder in die
Ausnehmung - insbesondere durch einen Kanal durch den Vorsprung hindurch - eingespritzt ist.
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Abgabevorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abgabevorrichtung sowie ein Verfahren
zu dessen Herstellung.

Unter dem Begriff "Abgabevorrichtung” ist bei der vorliegenden Erfindung ins-
besondere eine Dosierpumpe bzw. handbetitigte Pumpe zur Abgabe einer vor-
zugsweise kosmetischen Fliissigkeit zu verstehen. Jedoch kann es sich auch um
jede sonstige Abgabevorrichtung, wie einen Behilter, Ausgabe- oder Sprithkopf,
Spender oder dergleichen, insbesondere fiir eine kosmetische Fliissigkeit, han-

deln.

Unter dem Begriff "kosmetische Flilssigkeit" sind in einem engeren Sinn Kosme-
tika, Haarspray, Haarlack, ein Deodorant, ein Schaum, ein Gel, ein Farbspray,
ein Sonnen- oder Hautpflegemittel o. dgl. zu verstehen. Vorzugsweise werden in
einem weiteren Sinn aber auch sonstige Korperpflegeprodukte, Reinigungspro-
dukte, o. dgl., und auch Suspensionen und Fluide, insbesondere mit Gasphasen,
umfaBt. Weiter konnen als sonstige Fliissigkeiten, beispielsweise Luftverbesse-
rer, und insbesondere auch technische Fliissigkeiten und Fluide, wie Rostloser o.
dgl., eingesetzt werden. Nachfolgend wird jedoch aus Vereinfachungsgriinden
und aufgrund des Nutzungsschwerpunkts oft nur von kosmetischer Fliissigkeit

gesprochen.

Es sind Abgabevorrichtungen mit einem Unterteil und einem elastischen Oberteil
bekannt. Das Oberteil wird mit dem Unterteil vorzugsweise verschweifit, um ei-
ne fliissigkeitsdichte Pumpkammer herzustellen. Durch Niederdriicken des Ober-
teils oder zumindest eines Betitigungsabschnitts des Oberteils ist eine Flilssig-
keit aus der Pumpkammer verdringbar und abgebbar. AnschlieBend erfolgt ein
selbsttitiges elastisches Riickstellen des Oberteils bzw. Betdtigungsabschnitts,
wobei neue Fliissigkeit in die Pumpkammer gesaugt wird.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte Abga-
bevorrichtung und ein Verfahren zu deren Herstellung anzugeben, so dal} eine
fliissigkeitsdichte Verbindung zwischen zwei Bauteilen auf einfache und/oder si-

chere Weise herstellbar ist.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Die obige Aufgabe wird durch eine Abgabevorrichtung gemi Anspruch 1 oder
durch ein Verfahren gemiB Anspruch 18 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen
sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Ein Aspekt der vorliegenden Erfindung liegt darin, zwei Bauteile miteinander
fliissigkeitsdicht zu verbinden. Das erste Bauteil weist eine Ausnehmung und das
zweite Bauteil einen Vorsprung auf oder umgekehrt. Im fliissigkeitsdicht ver-
bundenen Zustand greift ein erster, zur Ausnehmung zumindest im wesentlichen
komplementirer Abschnitt in die Ausnehmung ein und ist mit dieser durch tem-
porir verfliissigtes und/oder verformtes Material verbunden, das von einem
zweiten Abschnitt des Vorsprungs gebildet und/oder in die Ausnehmung einge-
spritzt ist. Dies gestattet eine einfache Herstellung einer hochgradig fliissigkeits-
dichten Verbindung, wobei eine sehr sichere, insbesondere fiir die Massenpro-
duktion geeignete Abdichtung erreichbar ist.

Die Verfliissigung des Materials erfolgt insbesondere durch Ultraschall oder auf
sonstige geeignete Weise. So kann gemil einer Ausfihrungsform der sich vor-
zugsweise an das freie Ende des ersten Abschnitts anschlieBende zweite Ab-
schnitt des Vorsprungs beim Zusammenbau verfliissigt werden und den ersten
Abschnitt mit der Wandung der Ausnehmung verbinden und/oder dazwischen
vorhandene Zwischenrdume ausfiillen, so daB die gewiinschte fliissigkeitsdichte
Verbindung hergestellt wird. In diesem Fall stellt der zweite Abschnitt insbeson-
dere einen zusitzlichen Materialvorrat des Vorsprungs dar, der beim Zusammen-
bau — insbesondere durch Ultraschallschweiflen — verfliissigt wird, um letztend-
lich die beiden Bauteile miteinander zu verbinden. Besonders bevorzugt und ef-
fektiv kann der Ultraschall iiber die dem Vorsprung abgewandte Flachseite des
den Vorsprung tragenden Bauteils — insbesondere iiber eine dem Vorsprung ge-
geniiberliegende Erhebung — eingeleitet werden.

GemiB einer anderen Ausfiihrungsform wird das Material zum Verbinden des
Vorsprungs mit der Ausnehmung und zum Ausfiillen von Zwischenrdumen nicht
(allein) durch den zweiten (zusdtzlichen) Abschnitt des Vorsprungs gebildet,
sondern alternativ oder zusitzlich durch einen Kanal in fliissiger Form in die
Ausnehmung und insbesondere durch den Vorsprung hindurch — insbesondere
bis zu dessen freiem Ende — eingespritzt.
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Gemaél einer weiteren Ausfithrungsform ist die Ausnehmung als Durchbrechung
ausgebildet. In diesem Fall durchgreift der Vorsprung die Durchbrechung, wobei
sich der zweite Abschnitt des Vorsprungs iiber die Durchbrechung hinaus er-
streckt und insbesondere thermisch so verformt wird, dafl er die Durchbrechung
und damit das erste Bauteil hintergreift und formschliissig hilt. Vorzugsweise ist
die Ausnehmung bzw. Durchbrechung als Durchgangsbohrung und/oder der
Vorsprung bolzenartig bzw. zylindrisch (vor seiner Verformung) ausgebildet.

Weitere Vorteile, Merkmale, Eigenschaften und Aspekte der vorliegenden Erfin-
dung ergeben sich aus den Anspriichen und der folgenden Beschreibung bevor-
zugter Ausfithrungsformen anhand der Zeichnung. Es zeigt:

Fig. 1 einen schematischen Schnitt einer vorschlagsgemiflen Abgabevor-
richtung geméB einer ersten Ausfithrungsform;

Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt von Fig. 1 von zwei noch nicht mit-
einander verbundenen Bauteilen;

Fig. 3 einen vergroflerten Ausschnitt von Fig. 1 mit zwei verbundenen

Bauteilen;

Fig. 4 einen ausschnittsweisen, schematischen Schnitt einer vorschlags-
gemiBlen Abgabevorrichtung gemiB einer zweiten Ausfiihrungs-

form;

Fig. 5 einen ausschnittsweisen, schematischen Schnitt einer vorschlags-
gemifBlen Abgabevorrichtung gemif einer dritten Ausfithrungsform;

und

Fig. 6 einen schematischen Schnitt einer vorschlagsgemiflen Abgabevor-
richtung gemiB einer vierten Ausfithrungsform mit zwei noch nicht
miteinander verbundenen Bauteilen.

In den nicht mafBstabsgerechten, nur schematischen Figuren werden fiir gleiche
oder dhnliche Teile dieselben Bezugszeichen verwendet, wobei entsprechende
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oder vergleichbare Eigenschaften und Vorteile erreicht werden, auch wenn eine

wiederholte Beschreibung weggelassen ist.

Fig. 1 zeigt eine erste Ausfiihrungsform einer vorschlagsgeméfen Abgabevor-
richtung 1 zur Abgabe einer vorzugsweise kosmetischen Fliissigkeit 2 im ein-
gangs genannten Sinn. Die Fliissigkeit 2 kann wesentlich hoher viskos sein als

Wasser oder ggf. sogar pastos.

Der Abgabevorrichtung 1 ist vorzugsweise ein Beutel oder Behilter 3 zur Ver-
sorgung mit der Fliissigkeit 2 zugeordnet, an dem die Abgabevorrichtung 1 be-
darfsweise losbar befestigt ist oder umgekehrt. So kann ggf. ein Austausch des
Beutels, Behilters 3 o. dgl. und/oder ein Nachfiillen der Fliissigkeit 2 erfolgen.
Alternativ kann die Abgabevorrichtung 1 auch ein Reservoir fiir die Fliissigkeit 2
oder den Behiilter selbst bilden. '

Die Abgabevorrichtung 1 weist vorzugsweise ein erstes Bauteil 4, insbesondere
ein Unterteil, und ein zweites Bauteil 5 auf. Das zweite Bauteil 5 ist mit dem er-
sten Bauteil 4 vorzugsweise unldsbar, fliissigkeitsdicht und insbesondere gas-

dicht verbunden bzw. verbindbar.

Das erste und/oder zweite Bauteil 4, 5 ist vorzugsweise starr und/oder einstiickig
ausgebildet, insbesondere aus einem geeigneten, vorzugsweise lebensmittelech-
ten Kunststoff, insbesondere einem Polyolefin, wie PP (Polypropylen) oder PE
(Polyethylen), gespritzt oder in sonstiger Weise hergestellt.

Das zweite Bauteil 5 dient vorzugsweise einer Befestigung bzw. Halterung eines
weiteren Bauteils, insbesondere eines Oberteils bzw. elastisch verformbaren
Teils oder Abschnitts 6. Besonders bevorzugt ist der Abschnitt 6 vom zweiten
Bauteil 5 gebildet oder an dieses angeformt oder umgekehrt.

Beim Darstellungsbeispiel ist das zweite Bauteil 5 vorzugsweise an den Ab-
schnitt 6 angespritzt oder in sonstiger Weise unltsbar und fliissigkeitsdicht damit
verbunden. Dies ermdglicht eine einfache Herstellung, beispielsweise durch so-
genannte "Bi-Injection”, also insbesondere Anspritzen eines weiteren Materials
in der gleichen Spritzform, in der ein erstes Material geformt wird. Insbesondere
wird so eine chemische und/oder mechanische Verbindung erméglicht.
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Alternativ oder zusitzlich kann das zweite Bauteil 5 mit dem Abschnitt 6 auch
durch eine Hinterschneidung, Ausnehmung, Durchbrechung, Uberlappung o. dgl.
verbunden oder gehalten sein. Jedoch kann es sich bei dem weiteren Bauteil und
dem zweiten Bauteil 5 auch um getrennte Bauteile handeln.

Die Bezeichnungen "Unterteil" und "Oberteil" entsprechen bei der Darstellung
gemdl Fig. 1 der bevorzugten Anordnung bzw. Ausrichtung der Abgabevorrich-
tung 1 bei normaler Benutzung. Dies ist jedoch nicht zwingend der Fall. Dem-
entsprechend konnen je nach Bedarf, Anwendung, Ausbildung u. dgl. das Unter-
teil und das Oberteil auch in beliebiger rdumlicher Ausrichtung zueinander ste-

hen bzw. ausgerichtet sein.

Der Abschnitt 6 ist vorzugsweise elastisch verformbar. Besonders bevorzugt ist
zwischen dem ersten Bauteil 4 und dem weiteren Bauteil bzw. Abschnitt 6 ein
Aufnahme- oder Pumpraum P fiir die Fliissigkeit 2 gebildet oder davon — zumin-
dest teilweise — begrenzt.

Die Abgabevorrichtung 1 ist vorzugsweise als Pumpe mit einem EinlaBventil 7
und einem AuslaBventil 8 ausgebildet.

Vorzugsweise bildet der Abschnitt 6 zusammen mit dem ersten Bauteil 4 das
EinlaBventil 7 und/oder Auslafventil 8. Jedoch kénnen die Ventile 7, 8 auch se-
parat gebildet sein. Die Ventile 7, 8 sind vorzugsweise als selbst schlieBende

Einwegeventile ausgebildet.

Wenn der Pumpraum P mit Fliissigkeit 2 geflillt ist, kann ausgehend von der in
Fig. 1 gezeigten Ruhe- bzw. Ausgangsstellung durch Verformen des Abschnitts
6 das Volumen des Pumpraums P verkleinert und dadurch Fliissigkeit 2 aus dem
Pumpraum P verdridngt und ausgegeben werden. Insbesondere wird hierzu ein
optionales Betdtigungselement 9 vorzugsweise manuell in Richtung des Pfeils N
und dadurch zumindest ein Betdtigungsabschnitt 10 des Abschnitts 6 niederge-

driickt.

Vorzugsweise ist das Betitigungselement 9 einem vorzugsweise kappenformigen
Gehduseteil 11 zugeordnet oder davon gebildet. Beim Darstellungsbeispiel bildet
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das Gehduseteil 11 eine vorzugsweise axial verschiebbare oder verkippbare oder
eindriickbare Handhabe zur Betitigung der Abdeckvorrichtung 1 bzw. der davon
gebildeten Pumpe.

Jedoch ist es beispielsweise auch méglich, daB ein nicht dargestellter Benutzer
oder sonstiger Gegenstand unmittelbar auf den Abschnitt 6 bzw. Betitigungsab-
schnitt 10 zur Ausgabe von Fliissigkeit 2 driickt.

Beim Niederdriicken bzw. Pumpen wird die Fliissigkeit 2 wird iiber das AuslaB-
ventil 8 aus- bzw. abgegeben. Das Offnen des AuslaBventils 8 erfolgt insbeson-
dere selbsttitig, vorzugsweise aufgrund des Fliissigkeitsdrucks, und/oder — ggf.
zusitzlich — aufgrund einer entsprechenden Verformung des Abschnitts 6 beim

Niederdriicken.

Beim Darstellungsbeispiel ist das AuslaBventil 8 vorzugsweise seitlich neben
dem Betétigungsabschnitt 10 bzw. einem vorzugsweise dom- oder halbkugelarti-
gen Bereich des Abschnitts 6 angeordnet.

Das Auslaflventil 8 ist vorzugsweise durch ein beispielsweise lappenartiges Ven-
tilelement gebildet, das insbesondere an das zweite Bauteil 5 bzw. den Abschnitt
6 angeformt oder davon gebildet ist.

Das Auslaflventil 8 ist {iber einen Anschlulkanal 12 an den Pumpraum P ange-
schlossen. Das Offnen des AuslaBventils 8 erfolgt insbesondere selbststindig
durch den Fliissigkeitsdruck. Die Fliissigkeit 2 kann dann iiber einen sich an-
schlieBenden Ausgabekanal 13 und/oder eine Diise 14 o. dgl. ausstrémen und

ausgegeben werden.

Insbesondere wird die Fliissigkeit 2 von der Diise 14 beim Niederdriicken des
Betitigungselements 9 bzw. Gehiduseteils 11 ausgegeben bzw. verspritht oder
zerstdubt. Alternativ oder wahiweise kann die Ausgabe von Fliissigkeit 2 durch
die Abgabevorrichtung 1 auch in nicht zerstdubtem Zustand erfolgen.

Bei entsprechendem Abfall des Fliissigkeitsdrucks in der Pumpkammer P —
insbesondere nach Beendigung des Niederdriickens des Betitigungsabschnitts 10
— schlieft das Auslaflventil 8 vorzugsweise wieder selbsttitig, insbesondere auf-
grund entsprechender Riickstellkrifte.
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Aufgrund der Eigenelastizitdt bzw. der Riickstellkraft des Betdtigungsabschnitts
10 bzw. des Abschnitts 6 erfolgt nach dem Loslassen ein vorzugsweise selbstti-
tiges Riickstellen in die in Fig. 1 gezeigte Ausgangslage, wobei neue Fliissigkeit
2 iber das EinlaBventil 7 in den Pumpraum P aufgenommen, insbesondere ein-
gesaugt wird. Das Offnen des EinlaBventils 7 wihrend des Riickstellens erfolgt
vorzugsweise aufgrund des dabei im Pumpraum P herrschenden Unterdrucks.

Das Einla3ventil 7 weist vorzugsweise einen an den Abschnitt 6 bzw. das zweite
Bauteil 5 angeformten Ventillappen 15 auf, der gegen eine EinlaB6ffnung 16
vorgespannt und insbesondere in dem Pumpraum P angeordnet ist. Besonders
bevorzugt ist der beispielsweise blattfederartig ausgebildete Ventillappen 15
durch ein vorzugsweise ebenfalls lappenartiges oder stegartiges Vorspannele-
ment 17 gegen die EinlaB6ffnung 16 vorgespannt. Das Vorspannelement 17 ist
insbesondere am Abschnitt 6 bzw. Betitigungsabschnitt 10 gebildet bzw. ange-
formt. Das Vorspannelement 17 unterstiitzt das SchlieBen des Ventillappens 15 —
insbesondere auch bei Fliissigkeit 2 hoher Viskositédt — und stellt sicher, daf} das
Einlaflventil 7 bei normaler Betétigung auch geschlossen bleibt.

Bei der Riickstellung des Abschnitts 6 bzw. Betitigungsabschnitts 10 aus der
(nicht dargestellten) niedergedriickten Position in die in Fig. 1 dargestellte Aus-
gangslage kann Fliissigkeit 2 {iber einen vorzugsweise vorgesehenen, sich an das
Einlaflventil 7 bzw. die EinlaB6ffnung 16 anschliefenden Anschlufistutzen 18
und insbesondere eine sich daran anschlieende, in den Behilter 3 erstreckende
Saugleitung 19 aufgenommen bzw. angesaugt werden. Hierbei 6ffnet dann das
Einlafiventil 7 bzw. der Ventillappen 15, wie in Fig. 1 gestrichelt angedeutet.
Nach dem An- bzw. Einsaugen von Fliissigkeit 2 in den Pumpraum P schlief3t
das Einlalventil 7 bzw. dessen Ventillappen 15 vorzugsweise selbsttitig wieder.

Bei der ersien Ausfithrungsform weist das erste Bauteil 4 eine vorzugsweise nut-
formige Ausnehmung 10 und das zweite Bauteil 5 einen vorzugsweise stegarti-
gen, insbesondere zu der Ausnehmung im wesentlichen korrespondierenden
Vorsprung 21 auf. Der Vorsprung 21 greift in die Ausnehmung 10 ein, wobei die
beiden Bauteile 4, 5 nicht 13sbar in diesem Bereich miteinander verbunden bzw.
verbindbar sind. Die Verbindung der beiden Bauteile 4, 5 bzw. des Oberteils mit
dem Unterteil ist fliissigkeitsdicht und insbesondere auch gasdicht, um den auf-
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tretenden Belastungen und Driicken beim Pumpen standhalten zu kénnen und
insbesondere ein effektives Pumpen ohne Leckage zu erméglichen.

Beim Darstellungsbeispiel ist das Bauteil 5 oder der Vorsprung 21 insbesondere
ringformig ausgebildet und insbesondere peripher zumindest abschnittsweise
umlaufend angeordnet, vorzugsweise um den Abschnitt 6 bzw. Betitigungsab-

schnitt 10 herum.

Fig. 2 und 3 veranschaulichen in vergréBerten Ausschnitten von Fig. 1 das be-
vorzugte Verbinden der beiden Bauteile 4, 5 gemaB der ersten Ausfithrungsform.
Fig. 2 zeigt die beiden Bauteile 4, 5 im noch nicht verbundenen Zustand, jedoch
mit bereits in die Ausnehmung 20 eingefiihrtem Vorsprung 21. Fig. 3 zeigt die
beiden Bauteile 4, 5 im verbundenen Zustand.

Der Vorsprung 21 weist einen ersten Abschnitt 22 auf, der zur Ausnehmung 20
zumindest im wesentlichen komplementdr und im Darstellungsbeispiel im ge-
zeigten Axialschnitt zumindest im wesentlichen rechteckig ausgebildet ist. Die
Ausnehmung 20 ist im Axialschnitt bzw. Querschnitt vorzugsweise ebenfalls
zumindest im wesentlichen rechteckig oder leicht verjiingt ausgebildet. Insbe-
sondere ist der erste Abschnitt 22 in seiner radialen Breite bzw. Dicke so ange-
palit, daB} er in die Ausnehmung 20 insbesondere mit hdchstens geringem radia-
len Spiel, also insbesondere nur kleinen seitlichen Zwischenrdumen, axial ein-
fiihrbar ist. Die axiale Erstreckung des ersten Abschnitts 22 entspricht zumindest
im wesentlichen der Tiefe der Ausnehmung 20 (Nuttiefe).

Der Vorsprung 21 weist weiter einen zweiten Abschnitt 23 auf, der sich insbe-
sondere an das freie Ende bzw. zum Boden 24 der Ausnehmung 20 hin an den
ersten Abschnitt 22 anschliefit. Besonders bevorzugt ist der zweite Abschnitt 23
zum Nutboden 24 hin verjiingt, insbesondere im Querschnitt zumindest im we-
sentlichen trapezformig oder dreieckig ausgebildet, wie in Fig. 2 angedeutet. Der
zweite Abschnitt 23 dient bei der ersten Ausfiihrungsform insbesondere nur zur
Bereitstellung von (zusitzlichem) Material zur Verbindung der beiden Bauteile
4, 5. Entsprechend ist der zweite Abschnitt 23 im verbundenen Zustand der Bau-
teile 4, 5 nicht mehr vorhanden, sondern insbesondere durch Verfliissigung in die
vorhandenen Zwischenrdume o. dgl. verformt bzw. verbraucht, um die ge-
wiinschte Verbindung der Bauteile 4, 5 zu bewirken.
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Die Ausnehmung 20 ist vorzugsweise in einem fldchigen Abschnitt 25 des ersten
Bauteils 4 gebildet. Besonders bevorzugt ist das erste Bauteil 4 senkrecht zum
flichigen Abschnitt 25 zur Bildung der Ausnehmung 20 ausgenommen. Der
Vorsprung 21 ragt vorzugsweise von einem flichigen Abschnitt 26 des zweiten
Bauteils 5 bzw. Oberteils ab, insbesondere zumindest im wesentlichen senkrecht.
Im zusammengebauten bzw. verbundenen Zustand kommen die beiden fléchigen
Abschnitte 25, 26 vorzugsweise aufeinander zu liegen.

Auf der dem Vorsprung 21 abgewandten Seite — insbesondere dem Vorsprung 21
unmittelbar gegeniiberliegend — weist das zweite Bauteil 5 vorzugsweise eine
Erhebung 27 zur gezielten Einleitung von Ultraschall, insbesondere mittels eines
aufsetzbaren Ubertragungselements 28, auf, wie in Fig. 2 angedeutet. Die Erhe-
bung 27 ist insbesondere ringférmig und im Querschnitt zumindest im wesentli-
chen rechteckig ausgebildet, um das insbesondere ringférmige Ubertragungsele-
ment 28 eines Ultraschallkopfes o. dgl. zum Verschweiflen der beiden Bauteile 4,
5 durch Ultraschall aufsetzen zu kdnnen.

Die radiale Breite der Erhebung 27 entspricht vorzugsweise héchstens dem fiinf-
fachen der radialen Dicke des Vorsprungs 21, um eine gezielte Einleitung des
Ultraschalls und Fokussierung im Bereich des Vorsprungs 21 erreichen zu kén-
nen. Besonders bevorzugt betrigt die radiale Breite der Erhebung 31 zumindest
im wesentlichen dem zwei- bis dreifachen der radialen Dicke des Vorsprungs 21,
insbesondere zumindest im wesentlichen dem doppelten oder weniger.

Bei der Einleitung von Ultraschall wird dieser durch das zweite, vorzugsweise
zumindest im wesentlichen im Bereich der axialen Ultraschalleitung einstiickig
ausgebildete Bauteil 5 zum freien Ende des Vorsprungs 21, insbesondere zum
zweiten Abschnitt 23 iibertragen. Die Ultraschallwellen werden durch das ver-
jlingte, insbesondere im wesentlichen spitz oder stumpf zulaufende Ende des
zweiten Abschnitts 23 fokussiert und erzeugen in diesem Bereich eine derartige
Wirmeeinwirkung, dafl das Material des zweiten Abschnitts 23 verfliissigt wird,
insbesondere bei optimaler zusitzlicher Druckeinwirkung. Dieses temporér ver-
fliissigte Material verbindet dann den Vorsprung 21 bzw. ersten Abschnitt 22 mit
der Wandung der Ausnehmung 20 und/oder fiillt Zwischenrdume zwischen den
Vorsprung 21 und der Wandung der Ausnehmung 20, insbesondere zu den Sei-



10

15

20

25

(%]
(]

35

WO 2007/131634 PCT/EP2007/003862

10

tenwinden der Ausnehmung 20 hin, aus, wodurch eine belastbare und fliissig-
keitsdichte und insbesondere auch gasdichte Verbindung zwischen den Bauteilen
4 und 5 auf sehr einfache, effektive und schnelle Weise erreicht werden kann.
Fig. 3 zeigt die beiden verbundenen Bauteile 4 und 5, wobei der zweite Ab-
schnitt 23 in diesem Zustand aufgrund der Materialverfliissigung umgeformt
wurde und nicht mehr in seiner urspriinglichen Form identifizierbar ist. '

Beim Darstellungsbeispiel iibergreift das zweite Bauteil 5 — insbesondere mit der
Erhebung 31 — einen sich radial innenseitig an das zweite Bauteil 5 anschlieBen-
den Ringbereich 29 des Abschnitts 6, so daB der Ringbereich 29 und damit auch
der Abschnitt 6 vorzugsweise auch formschliissig axial gehalten werden.

Die Ausnehmung 20 und der Vorsprung 21 erstrecken sich vorzugsweise zumin-
dest im wesentlichen peripher um den Abschnitt 6 bzw. die Pumpkammer P her-
um beim Darstellungsbeispiel, besonders bevorzugt durchgehend oder bedarfs-
weise auch unterbrochen bzw. abschnitts- oder sektorweise. Entsprechend kann
eine gute und dichte Verbindung iiber diese periphere bzw. Langserstreckung er-

reicht werden.

Nachfolgend werden weitere Ausfiihrungsformen anhand der weiteren Figuren
erldutert. Hierbei werden insbesondere nur wesentliche Unterschiede oder zu-
sitzliche Aspekte erldutert. Die bisherigen Ausfiihrungen geltend insbesondere
ergidnzend oder entsprechend.

Fig. 4 zeigt in einem schematischen, nicht mafstabsgerechten Schnitt eine zweite
Ausfiihrungsform. Fig. 4 zeigt die beiden Bauteile 4 und 5 im bereits verbunde-
nen Zustand. Die zweite Ausfiihrungsform unterscheidet sich von der ersten
Ausfiihrungsform darin, daf statt des zweiten Abschnitts 23 mindestens ein Ka-
nal 30 im Vorsprung 21 bzw. durch den ersten Abschnitt 22 gebildet ist. Der Ka-
nal 30 erstreckt sich insbesondere vom freien bzw. axialen Ende des Vorsprungs
21 bis auf die andere Seite des zweiten Bauteils 5. Der Kanal 30 erstreckt sich
vorzugsweise zumindest im wesentlichen axial. Jedoch sind auch andere Verldu-

fe moglich.

Durch den Kanal 30 wird das zur Verbindung der beiden Bauteile 4 und 5 vorge-
sehene Material 31 (je nach Bedarf der gleiche Kunststoff oder ein anderer
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Kunststoff wie das erste und/oder zweite Bauteil 4, 5) eingespritzt, insbesondere
so daB das Material 31 auch den seitlichen Raum zwischen dem Vorsprung 21
und Seitenwinden der Ausnehmung 20 zumindest teilweise fiillt. Zur besseren
Verteilung konnen sich an der Stirnfliche und/oder an den Seitenfldchen Vertei-
lungskanile 32 an den Kanal 30 anschliefien, so daf} eine sehr gleichméfBige Ver-
teilung des eingespritzten Materials 31 und damit eine sehr gleichméBige und
dichte Verbindung der beiden Bauteile 4, 5 ermdglicht und insbesondere auch si-

chergestellt werden.

GemaB einer Ausfiihrungsvariante kann der Kanal 30 auch schlitzformig ausge-
bildet sein, zumindest im Bereich seines dem Boden 24 zugewandten Offnungs-
endes. So wird eine optimale Verteilung des fliissigen Materials 31 entlang der
Lingserstreckung des Vorsprungs 21 bzw. der Ausnehmung 20 ermdglicht und
vorzugsweise auch sichergestellt.

Das zweite Bauteil 5 bzw. der Vorsprung 21 kann bedarfsweise mit mehreren
Kanidlen 30 versehen sein. Die Kanile 30 sind dann vorzugsweise iiber die
Lingserstreckung (beim Darstellungsbeispiel senkrecht zur Zeichenebene) der
Ausnehmung 20 bzw. des Vorsprungs 21 verteilt.

Fig. 5 zeigt eine dritte Ausfiihrungsform in einem schematischen, nicht mal-
stabsgerechten Schnitt. Es sind vorzugsweise mehrere Vorspriinge 21 vorgese-
hen. Die Vorspriinge 21 sind hier vorzugsweise am ersten Bauteil 4 gebildet. Sie
durchgreifen die vorzugsweise als Durchbrechungen ausgebildeten Ausnehmun-
gen 20 im zweiten Bauteil 5. Uber die Durchbrechungen auf der dem ersten Bau-
teil 4 abgewandten Seite hinausragende zweite Abschnitte 23 der Vorspriinge 21
sind vorzugsweise durch mechanische, thermische und/oder Ultraschalleinwir-
kung derart verformt, daB diese die jeweilige Durchbrechung bzw. das zweite
Bauteil 5 hintergreifen. So wird auf einfache Weise eine sehr feste und auch

dichte Verbindung der beiden Bauteile 4 und 5 ermdoglicht.

Insbesondere sind eine Vielzahl von vorzugsweise zylindrischen bzw. bolzenar-
tigen Vorspriingen 21 um die Pumpkammer P bzw. den Abschnitt 6 oder einer
Erhebung des zweiten Bauteils 5 herum verteilt und/oder entlang eines Verbin-
dungsbereichs angeordnet, wobei die Vorspriinge 21 diesen zugeordnete, insbe-
sondere hohlzylindrische Durchbrechungen des zweiten Bauteils 5 durchgreifen.
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Dementsprechend sind die beiden Bauteile 4 und 5 vorzugsweise entlang eines
insbesondere ldnglichen oder linienformigen Verbindungsbereichs miteinander

verbunden.

GemdB einem anderen, auch separat realisierbaren Aspekt weist das erste
und/oder das zweite Bauteil 4 bzw. 5 vorzugsweise um den Pumpraum P herum
— insbesondere am flichigen Abschnitt 25 bzw. 26 — einen Dichtungswulst 33
auf, der zum anderen Bauteil 4 bzw. 5 weist, um eine besonders gute Abdichtung

zu gewihrleisten.

Die jeweilige Anordnung der Ausnehmung 20 an einem Bauteil 4 oder 5 und des
Vorsprungs 21 am anderen Bauteil 4 bzw. 5 kann je nach Bedarf auch vertauscht

werden.

Fig. 6 zeigt in einer schematischen Ansicht eine vierte Ausfithrungsform der vor-
schlagsgemifen Abgabevorrichtung 1, die hier insbesondere als Abgabekopf
bzw. Sprithkopf — also nicht als Pumpe, Dispenser o. dgl. wie bei den vorange-
gangenen Ausfilhrungsformen — ausgebildet ist. Fig. 6 zeigt die Abgabevorrich-
tung 1 im noch nicht fertig montierten bzw. zusammengebauten Zustand.

Das erste Bauteil 4 ist hier wiederum mit der vorzugsweise nutférmigen Aus-
nehmung 20 versehen, die sich insbesondere U-férmig erstreckt, wobei am Ab-
gabeende die Diise 14 vorzugsweise zwischen den U-Schenkeln angeordnet ist.

Das zweite Bauteil 5 ist mit dem insbesondere zumindest im wesentlichen kom-
plementir zur Ausnehmung 20 ausgebildeten Vorsprung 21 versehen, der insbe-
sondere den ersten Abschnitt 22 und den sich anschlieBenden zweiten Abschnitt
23 entsprechend der ersten Ausfiihrungsform aufweist. Die diesbeziiglichen Aus-
filhrungen und Erlduterungen der ersten Ausfithrungsform gelten hier erginzend

bzw. enisprechend.

Die Abgabevorrichtung 1 bzw. das erste Bauteil 4 ist vorzugsweise mit einem
Anschlufl 34 versehen, der insbesondere als zylindrischer Anschlustutzen o.
dgl. ausgebildet ist. Mittels des Anschlusses 34 ist die Abgabevorrichtung an ei-
nen nicht dargestellten Behilter 3, wie eine Spraydose, ein nicht dargestelltes
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Ventil o. dgl. anschliefbar, insbesondere auf ein AnschluBelement aufsetzbar

bzw. aufsteckbar.

Der AnschluB 34 erstreckt sich insbesondere quer zu der Ausgaberichtung der
von der Abgabevorrichtung 1 vorzugsweise gebildeten Diise 14.

Der von der Abgabevorrichtung 1 gebildete Abgabe- bzw. Sprithkopf ist insbe-
sondere beziiglich der Abgaberichtung lings- bzw. in zwei Halften geteilt, die
von den beiden Bauteilen 4 und 5 gebildet sind. Jedoch sind hier auch andere
Aufteilungen bzw. konstruktive Losungen moglich.

Der vorschlagsgemiBe Abgabe- bzw. Sprithkopf weist beim Darstellungsbeispiel
vorzugsweise eine erste Ausgabekammer 35, die mit dem AnschluB 34 fluidisch
in Verbindung steht, eine sich an die erste Ausgabekammer 35 anschlieende,
optionale Verengung oder Drossel 36 und/oder eine sich daran anschlieBende
zweite Ausgabekammer 37 auf, an die sich die Diise 14 anschlief3t.

Beim dargestellten, bevorzugten zwei- oder mehrteiligen Aufbau sind die Aus-
gabekammern 35 und 37 sowie die Verengung 36 und Diise 14 jeweils zweige-
teilt in beiden Bauteilen 4 und 5 ausgebildet bzw. werden von diesen gebildet
bzw. begrenzt. Jedoch sind hier auch andere konstruktive Losungen mdglich.
Insbesondere ist eine zweiteilige Ausbildung der Diise 14 und/oder der Veren-

gung 36 nur optional.

Beim Darstellungsbeispiel kann die nicht dargestellte, auszugebende Fliissigkeit
2 — insbesondere aufgrund eines entsprechenden, darin enthaltenen Treibmittels
— in den beiden Ausgabekammern 35 und 37 jeweils bereits etwas entspannen,
um dann iiber die Diise 14 verspriiht bzw. zerstdubt zu werden. Jedoch sind hier
auch andere konstruktive Lésungen moglich. Insbesondere kann die Fliissigkeit 2
auch in nicht zerstiubter Form, beispielsweise als Fliissigkeitsstrahl, ausgegeben

werden.

Es ist anzumerken, dafl verschiedene, die Stréomung beeinflussende Elemente,
wie Vorspriinge, Verengungen, Prallfldchen, Stege o. dgl. in dem Strémungsweg
— insbesondere in den Ausgabekammern 35 und 37 — von der Abgabevorrichtung
1 bzw. den Bauteilen 4 und 5 gebildet sein kdnnen.
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Beim Darstellungsbeispiel werden die beiden Bauteile 4 und 5 ausgehend von
der in Fig. 6 gezeigten Position derart zusammengeklappt, daf3 der Vorsprung 21
in die Ausnehmung 20 eingreift. Beim Darstellungsbeispiel sind die vorzugswei-
se durch SpritzgieBen hergestellten Bauteile 4 und 5 ndmlich vorzugsweise iiber
eine optionale Verbindung 38, wie einen Steg oder ein Filmscharnier o. dgl.,
miteinander verbunden. Dies gestattet eine sehr einfache und kostengiinstige,
einstiickige Herstellung. Insbesondere wird die spdtere Montage stark verein-
facht, da die Bauteile 4 und 5 nicht erst paarweise aneinander zugeordnet werden
miissen. Jedoch kénnen die Bauteile 4 und 5 auch getrennt hergestellt werden.

Wenn der Vorsprung 21 in die Ausnehmung 20 eingreift bzw. hineingedriickt
wird, erfolgt bei der Montage dann vorzugsweise ein Verschweilen der Bauteile
4 und 5. Dies erfolgt insbesondere wieder wie bei der ersten Ausfithrungsform
dadurch, daB ein nicht dargestelltes Ultraschallwerkzeug o. dgl. insbesondere auf
das zweite Bauteil 5 aufgesetzt und unter der Ultraschalleinwirkung der zweite
Abschnitt 23 des Vorsprungs 21 aufgeschmolzen wird, um den Vorsprung 21
bzw. ersten Abschnitt 22 fest und fliissigkeitsdicht und insbesondere gasdicht mit
der Wandung der Ausnehmung 20 zu verbinden bzw. zu verschweiflen oder zwi-
schen vorhandene Zwischenrdume zumindest abzudichten.

So wird auf einfache Weise eine dichte Verbindung der beiden Bauteile 4 und 5
— insbesondere auch bei erheblichen Fertigungstoleranzen — erméglicht. Aufler-
dem wird eine optimale Gestaltung und einfache Herstellung des Innenraums
und/oder der Diise 14 der Abgabevorrichtung 1 erméglicht.

Einzelne Merkmale und Aspekte der verschiedenen Ausfithrungsformen kénnen
oft beliebig miteinander kombiniert oder bei sonstigen Abgabevorrichtungen o.

dgl. eingesetzt werden.

Insbesondere betrifft die vorliegende Erfindung generell die fliissigkeitsdichte

Verbindung von zwei Pumpenteilen o. dgl.
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Patentanspriiche:

1. Abgabevorrichtung (1) fiir eine vorzugsweise kosmetische Fliissigkeit (2),
mit einem ersten Bauteil (4) und einem zweiten Bauteil (5), die miteinander fliis-
sigkeitsdicht und nicht l6sbar verbunden bzw. verbindbar sind, wobei das erste
Bauteil (4) eine Ausnehmung und das zweite Bauteil (5) einen Vorsprung 21)
mit einem ersten, zur Ausnehmung (20) komplementiren Abschnitt (22) auf-
weist, der im verbundenen Zustand in die Ausnehmung (20) eingreift und mit de-
ren Wandung durch temporir verflilssigtes und/oder verformtes Material (31)
verbunden ist, das von einem zweiten Abschnitt (23) des Vorsprungs (21) gebil-
det und/oder in die Ausnehmung (20) eingespritzt ist.

2. Abgabevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Aus-
nehmung (20) am vom zweiten Bauteil (5) abgewandten Ende geschlossen ist,
insbesondere wobei das Material (31) im Bereich des geschlossenen Endes den
Vorsprung' (21) mit der Ausnehmungswandung verbindet und/oder Zwischen-
rdume zwischen dem Vorsprung (21) und der Ausnehmungswandung ausfiillt.

3. Abgabevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Ausnehmung (20) nutférmig ausgebildet und/oder der Vorsprung (21) bzw.
der erste Abschnitt (22) stegartig ausgebildet ist.

4. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich der zweite Abschnitt (23) im nicht verbundenen Zustand
zum Boden (24) der Ausnehmung (20) hin erstreckt.

5. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich der zweite Abschnitt (23) im nicht verbundenen Zustand
zum Boden (24) der Ausnehmung (20) hin verjiingt, insbesondere im Querschnitt
zumindest im wesentlichen trapezformig oder dreieckig ausgebildet ist.

6. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB3 der erste Abschnitt (22) im Querschnitt zumindest im wesent-
lichen rechteckig und/oder die Ausnehmung (20) im Querschnitt zumindest im

wesentlichen rechteckig ausgebildet ist.
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7. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der erste Abschnitt (22) mindestens einen sich vom freien En-
de bis vorzugsweise auf die andere Seite des zweiten Bauteils erstreckenden Ka-
nal (30) aufweist, durch den das Material (31) eingespritzt wird oder ist, insbe-
sondere so dass das Material (31) den seitlichen Raum zwischen dem Vorsprung
(21) und der Ausnehmungswandung zumindest teilweise fulllt.

8. Abgabevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Ka-
nal (30) als Schlitz, insbesondere Langsschlitz, ausgebildet ist.

9. Abgabevorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daf3
der Vorsprung (21) mit mehreren Kanilen (30) versehen ist.

10. Abgabevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmung (20) als Durchbrechung ausgebildet und vom Vorsprung 21)
durchgriffen ist, wobei der zweite Abschnitt (23) so verformt und/oder verfliis-

sigt ist, daB} er die Durchbrechung hintergreift.

11. Abgabevorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Abschnitt (23) thermisch und/durch Ultraschall verformt ist.

12. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das zweite Bauteil (5) auf der dem Vorsprung (21) abgewand-
ten Seite eine Erhebung (27) zur gezielten Einleitung von Ultraschall mittels ei-

nes aufsetzbaren Ubertragungselements (28) aufweist.

13. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ausnehmung (20) in einem flachigen Abschnitt (25) des
ersten Bauteils (4) gebildet ist.

14. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da der Vorsprung (21) von einem flichigen Abschnitt (26) des
zweiten Bauteils (5) abragt.
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15. Abgabevorrichtung nach den Anspriichen 13 und 14, dadurch gekennzeich-
net, daB die beiden flichigen Abschnitte (25, 26) bei verbundenen Bauteilen (4,

5) aufeinander liegen.

16. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das erste und/oder zweite Bauteil (4, 5) aus einem Polyolefin,
insbesondere Polypropylen oder Polyethylen, besonders bevorzugt LLPE, TPEE
oder TEEE, hergestellt ist.

17. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das erste und insbesondere zweite Bauteil (5) einen insbeson-
dere elastisch, vorzugsweise manuell, deformierbaren Pumpraum (P) der Abga-

bevorrichtung (1) begrenzen oder bilden.

18. Abgabevorrichtung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Abgabevorrichtung (1) als Dispenser, Pumpe oder Zer-
stduber ausgebildet und/oder manuell betitigbar ist.

19. Abgabevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Abgabevorrichtung (1) als vorzugsweise aufgesteckbarer Ab-
gabe- oder Sprithkopf ausgebildet ist.

20. Verfahren zur Herstellung einer insbesondere nach einem der voranstehen-
den Anspriiche ausgebildeten Abgabevorrichtung (1) flir eine vorzugsweise
kosmetische Fliissigkeit (2) mit zwei fliissigkeitsdicht verbundenen Bauteilen (4,
5), wobei ein Vorsprung (21) eines zweiten Bauteils (5) in eine Ausnehmung
(20) eines ersten Bauteil (4) eingefiihrt wird und wobei ein Teil des Vorsprungs
(21) verformt und/oder verfliissigt wird oder fliissiges Material (31) durch einen
Kanal (30) durch den Vorsprung (21) eingespritzt wird, um die die beiden Bau-
teile (4, 5) miteinander zu verbinden.
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