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DESCRIPCION
Recipiente de plastico revestido de una capa base

El presente invento se refiere a un contenedor de plastico, el cual presenta una base o pintura de base,
particularmente una capa de base impresa digitalmente.

Es altamente deseable proporcionar un contenedor de plastico con etiquetas ilustradas y/o de impresion que sean
claras y definidas. Las técnicas convencionales para la impresion de contenedores de plastico, especialmente de
contenedores que presentan superficies curvadas, estan sujetas a importantes inconvenientes. Por ejemplo, es
dificil obtener un registro adecuado entre colores, y el cambio de imagenes, disefios o escritura es altamente
costoso en tiempo y dinero. La impresién por chorro de tinta con multiples boquillas es util en superficies lisas; sin
embargo es dificil usar de forma satisfactoria las boquillas multiples en las superficies curvadas.

La WO 2004/043702 A1 presenta un contenedor en concordancia con la introduccion de la reivindicacion 1 y
describe un método y un aparato para producir y colocar con alta precision una capa blanca que sirva como una
pintura de base para el proceso de inyeccién de imagenes de colores en un sustrato, al inyectar con gran precision
un marco de poca resistencia sobre el sustrato, definiendo asi el area en el que va a ser ilustrada, inyectada o
pulverizada la capa blanca, en cuyo caso la capa blanca se encuentra solapando al menos parcialmente el marco y
cubre el area definida por dicho marco.

Seria altamente deseable proporcionar un contenedor de plastico, especialmente en el caso de que posea una
superficie curvada, con imagenes y/o ilustraciones bien impresas en el mismo, en cuyo caso el contenedor
resultante tiene una calidad 6ptima de imagen y/o impresion. Seria ademas particularmente deseable que una
imagen generada digitalmente pudiera ser impresa directamente en el contenedor de plastico, especialmente en el
caso de un contenedor de plastico curvado, en cuyo caso la impresidon pueda ser realizada a una velocidad
razonable y con un costo adecuado.

RESUMEN DEL INVENTO
En conformidad con el presente invento los objetivos anteriores son facilmente conseguidos.

El presente invento proporciona un contenedor de plastico, en particular un contenedor de plastico curvado, con
una base o una pintura de base impresa digitalmente. Es deseable que los contenedores con la capa base impresa
digitalmente estén provistos de una etiqueta exterior impresa sobre la capa base como, por ejemplo, una etiqueta
revestida por inyeccioén. La etiqueta o el area impresa sobre la capa base puede ser simplemente un componente
grafico o un producto o una marca registrada y consta preferiblemente de tinta impresa digitalmente o de una
variedad de tinta de colores impresa digitalmente. La capa base puede ser o bien transparente o bien coloreada,
como un color opaco. Es de desear que la capa base realce el aspecto de la etiqueta de la cubierta exterior al
afiadir efectos de estratificacion cuando se varia el grosor de la tinta, o que da lugar a un efecto tridimensional.

Por ello, en conformidad con el presente invento, el contenedor del presente invento consta de: un contenedor de
plastico hueco que tiene una base de soporte inferior cerrada, una pared lateral que se extiende hacia arriba a
continuacion de la base cerrada; y un area superior con una apertura suministradora, la cual se extiende hacia
arriba desde la pared lateral; y una capa base impresa digitalmente encima de la pared lateral, en cuyo caso la
capa base presenta un grosor de entre 1 y 200 micras. Hay areas de impresion en relieve impresas digitalmente
encima de al menos porciones de dicha capa base, en cuyo caso las areas de impresion en relieve dan lugar a un
aspecto tridimensional caracteristico y en cuyo caso la capa base presenta grosores variables con el fin de generar,
al menos parcialmente, un aspecto mas oscuro. En un ejemplo preferido de ejecucién determinadas porciones de
la pared lateral no han sido revestidas.

Més ventajas y caracteristicas del presente invento seran discutidas a continuacion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para una mejor comprension del presente invento se incluyen las siguientes figuras ilustrativas, las cuales
muestran en:

Figura 1 una vista en perspectiva del contenedor de plastico del presente invento con una capa base impresa
digitalmente y un area impresa sobre la capa base impresa digitalmente;

Figura 2 una vista lateral de un ejemplo de ejecucién alternativo de un contenedor de plastico del presente invento
con una capa base impresa digitalmente;
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Figura 3 una vista lateral de un contenedor de plastico como el que se muestra en la Figura 2 con una capa base
impresa digitalmente con un mayor grosor; y

Figura 4 una vista lateral de un contenedor de plastico como el que se muestra en la Figura 3 con una capa base
impresa digitalmente con un mayor grosor.

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS EJEMPLOS DE EJECUCION PREFERIDOS

Como se puede observar en la Figura 1, un contenedor de plastico 10 moldeado por soplado esta provisto de una
capa base 12, la cual ha sido impresa digitalmente. El proceso de impresion digital incluye preferiblemente agarrar
el contenedor vacio y aplicar opcionalmente una presion interna hacia el interior del contenedor, como por ejemplo
en un rango de presion que empieza en el vacio, e.g., de -0.07 a 0.35 bares (-1 psi a 5 psi). El contenedor
presionado y agarrado es preferiblemente pre-tratado, ya sea por medio de un tratamiento de calor o de un
tratamiento de corona, hasta alcanzar una energia superficial del contenedor suficiente como para asegurar la
adhesién de la tinta al mismo. Esto puede ser un cabezal de impresion ‘drop-on-demand’ directo (descenso segun
la necesidad) o una almohadilla de impresion ‘drop-on-demand’ indirecta. Si se desea, el area impresa digitalmente
puede ser serigrafiada o aplicada manualmente por medio de una herramienta de draw-down (para la aplicacion de
tinta a una superficie). La tinta U.V. puede ser aplicada directamente sobre la superficie del contenedor deseado en
una sola pasada. El contenedor impreso de esta forma con una capa base sera entonces tratado en una estacion
de endurecimiento para endurecer la capa base asi aplicada.

Tal y como se muestra en la Figura 1, una capa base impresa digitalmente 12 es aplicada sobre la pared lateral 14
del contenedor 10, con un area base 16, un area en ojiva 18 y un cuello o &rea superior 20 con una apertura
dispensadora 21, la cual no ha sido tratada. La capa base esta preferiblemente prevista circunferencialmente en la
mayor parte de toda la pared lateral, aunque se pueden dejar faciimente areas de la pared lateral sin tratar si asi se
desea. Ademas, en el ejemplo de ejecucion mostrado en la Figura 1, un area de impresion inversa 22 identificada
por la palabra etiqueta esta sin recubrir; mientras que el area de impresién en relieve 24 identificada por la palabra
muestra estd impresa sobre la capa base y se puede detectar por tener una apariencia tridimensional
caracteristica.

Como se ha indicado anteriormente, la capa base puede presentar cualquier apariencia deseada, ya sea en color
transparente u opaco. En el ejemplo de ejecucion de la Figura 1 la capa base tiene un color translucido. La capa
base tiene la capacidad de realzar el aspecto de la etiqueta impresa o aplicada en ese sitio, al afadir los efectos de
estratificacion cuando se varia el grosor de la tinta, lo que proporciona un efecto tridimensional. La capa base
puede ser aplicada de tal forma que se permita el color del sustrato, el color de la botella o lo que se quiera mostrar
a través de la misma como parte del disefio grafico de la etiqueta. Esto puede ser llevado a cabo de tal modo que
se acentuen determinadas caracteristicas del soplado del contenedor, tales como las letras que forman parte de un
logo o detalles distintivos, como las gotas de agua que se muestran como ejemplo en las Figuras 2 a 4. La capa
base también puede tener, al menos en parte, una apariencia texturizada o de relieve para realzar el aspecto, el
tacto y/o la sujecion.

Por ello la Figura 2 muestra un ejemplo de ejecucién alternativo de un contenedor de plastico moldeado por
soplado 30, el cual presenta una base 32, una pared lateral 34, una seccion en ojiva 36 y un cuello o seccién
superior 38 con una apertura dispensadora 39 en el mismo, el cual es similar al contenedor que se muestra en la
Figura 1. La seccion de la pared lateral 34 esta provista de una capa base 40 impresa digitalmente, al igual que la
capa base 12 de la Figura 1, la seccion en ojiva 36, el cuello o la seccion superior 38 y la base 32 no estan
recubiertas. Sin embargo el soplado en forma de gotas de agua 42 no tiene capa base en esa zona. Por ello
cuando un area de etiqueta es impresa sobre la capa base como en la Figura 1 y no sobre las configuraciones en
forma de gotas de agua, la pared lateral distintiva del contenedor tendra un aspecto bastante impactante con las
gotas de agua 42 que no presentan ni impresion ni recubrimiento sobre las mismas.

El contenedor 50 de la Figura 3, similar al contenedor 40, presenta una capa base impresa digitalmente 52 y gotas
de agua 54 que no han sido recubiertas. Sin embargo la capa base 52 es mas gruesa que la capa base 40 y las
secciones de mayor grosor tienen un aspecto mas oscuro. De forma similar, el contenedor 60 de la Figura 4, similar
al contenedor 40, tiene una capa base 62 impresa digitalmente y gotas de agua 64, las cuales no han sido
revestidas. Sin embargo la capa base 62 es mas gruesa que la capa base 52 y tiene una apariencia todavia mas
oscura. Por ello, cuando un area de etiqueta es impresa sobre las capas base en las Figuras 3 y 4 del mismo modo
que en la Figura 1 y no sobre las configuraciones en forma de gotas de agua, la pared lateral distintiva del
contenedor sera bastante impactante, tal y como ocurria en la Figura 2. En consonancia con el invento las
secciones mas gruesas de la capa base estan provistas Unicamente sobre secciones de la pared lateral para dar
una mejor distribucién de color oscuro-claro o una variacion en la apariencia del color.
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El contenedor del presente invento con una capa base impresa digitalmente presenta ventajas significativas. La
capa base, la cual puede ser blanca, opaca o de cualquier color que se desee, permite un mejor manejo del color
tipico de los procesos de inyeccién. La capa base proporciona una superficie consistente y uniforme, la cual puede
recibir de forma conveniente graficos multicolor por medio de un proceso de inyeccion. Ademas, la capa base
impresa digitalmente proporciona la energia superficial adecuada (dinas por centimetro cuadrado) que es necesaria
para conseguir una calidad éptima de imagen/impresion.

El grosor de la capa base esta entre 1 y 200 micras, preferiblemente entre 3 y 100 micras, y éptimamente entre 15
y 50 micras de grosor. La capa base presenta caracteristicas deseables, ya que por lo general es quimicamente
resistente, ademas de ser resistente a los arafiazos o a las marcas, y puede ser a base de solventes, en base
acuosa o resistente a la radiacién. Ademas, puede ser usada una amplia variedad de colores de capa base,
preferiblemente transparentes u opacos. La capa base puede proporcionar una barrera para la permeabilidad
reducida de la superficie en la que es aplicada. La gravedad especifica de la capa base debe ser al menos uno, y
debe estar preferiblemente entre 1.25 y 1.5. Ademas, puede ser usada una amplia variedad de métodos de
aplicacion y los detalles o disefios distintivos pueden ser facilmente impresos o aplicados.

Se debe dar por supuesto que el invento no estéa limitado a los dibujos descritos y mostrados aqui, cuya funcion es
ser simplemente ilustrativos de los mejores modos de llevar a cabo el invento, y los cuales son susceptibles de
modificacion en su forma, tamafio, disposicién de las partes y detalles de la operacion. El invento esta pensado
para abarcar todas las modificaciones que se encuentran dentro del ambito definido por las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente, que consiste o contiene:

- un recipiente de plastico hueco (10, 30, 50, 60) con una base de soporte inferior cerrada (16, 32), una pared
lateral (14, 34), la cual se extiende hacia arriba a continuacion de la base cerrada (16, 32), y un area superior (20,
38) con una apertura suministradora (21, 39), la cual se extiende hacia arriba desde la pared lateral (14, 34);

- una capa base (12, 40) impresa digitalmente encima de la pared lateral (14, 34), en cuyo caso la capa base
presenta un grosor de entre 1y 200 micras; y

- areas de impresion en relieve impresas digitalmente (24) encima de al menos porciones de dicha capa de base
(12, 40), en cuyo caso las areas de impresion en relieve (24) dan lugar a un aspecto tridimensional caracteristico;
Caracterizado en que

La capa de base (12, 40) presenta grosores variables con el fin de generar, al menos parcialmente, un aspecto mas
oscuro.

2. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, incluyendo secciones de la pared lateral (14, 34) que no han sido
recubiertas.

3. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso la pared lateral (14, 34) presenta una superficie exterior
curvada.

4. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso la capa de base (12, 40) es incoloro o de color.

5. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso la capa de base (12, 40) incluye tinta ultravioleta.

6. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso el recipiente (10, 30, 50, 60), antes de aplicar la capa de
base (12, 40), sera tratado por medio de un tratamiento de calor o un tratamiento de corona.

7. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso la capa de base (12, 40) impresa digitalmente sera
endurecida después de la aplicacién de la capa de base (12, 40).

8. Recipiente conforme a la reivindicacién 1, en cuyo caso la capa de base (12, 40) tiene un grosor de entre 3y 100
micras.

9. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso la densidad de la capa de base (12, 40) puede llegar a
ser al menos 1.

10. Recipiente conforme a la reivindicacion 9, en cuyo caso la densidad de la capa de base (12, 40) llega a ser
entre 1,25y 1,5.

11. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso las areas de impresion (24) encima de la capa de base
(12, 40) incluyen una etiqueta impresa.

12. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso la capa de base (12, 40) esta colocada circundante
alrededor de practicamente toda la pared lateral (14, 34).

13. Recipiente conforme a la reivindicacion 1, en cuyo caso el recipiente es un recipiente de plastico (10, 30, 50, 60)
moldeado por soplado, y entre la pared lateral (14, 34) y el area superior (20, 38) se encuentra un area de hombro
(18, 36) dirigido hacia el interior, en cuyo caso dicho area de hombro (18, 36) esta libre de la capa de base (12, 40),
y en cuyo caso la pared lateral (34) incluye areas dirigidas hacia el exterior, las cuales no estan recubiertas y
presentan una configuracion en gotas de agua (42, 54, 64).

14. Recipiente conforme a la reivindicacién 2, en cuyo caso las areas de la pared lateral que no estan cubiertas
presentan un aspecto tridimensional.
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FIG. 1 -

Leyenda: Sample: Muestra; Label: Etiqueta
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

La lista de referencias citada por el solicitante lo es solamente para utilidad del lector, no formando parte de los
documentos de patente europeos. Aun cuando las referencias han sido cuidadosamente recopiladas, no pueden
excluirse errores u omisiones y la OEP rechaza toda responsabilidad a este respecto.

Documentos de patente citados en la descripcion

* WO 2004043702 A1 [0003]
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