CS 271792 Bl

s sowss| POPIS VYNALEZU 271 792

REPUBLIKA
(19) K AUTORSKEMU OSVEDCGEN] | "
(13)
- (21) PV 1648-88.V (51)

(22) Prihlaseno 14 03 88

Bl

Int. CL°
B 23 Q 1/06
B 23 q 5/033

FEDERALNI URAD (40) Zvetfejnéno 14 03 90
PRO VYNALEZY (45) Vydano 16 09 91
(75) Autor vynilezu TAUS LUBOMIR, KURIM,

JURANEK BORIVOJ, BRNO,
GLP JAN ing,., KURIM

(54) Za¥{zen{ pro velumi jemny posuv, zejména
pracovniho stolu obréb&ciho stroje

(57) Zarfzenf je tvoreno vodicfm t&lesem
(5) tvaru 3ikmého hranclu uloZenym na sto-
le (1), které Je spojeno s reguladnim
Erouben (6) a které Je valivd® uloZeno jed-
nak na prvnfch kladkéch (8) usporddanych
v drdice (7) t&lesa (5), Jjednak na druhych
kladkdeh (9), jejichZ Zepy (12) Jsou spo-
jeny s pdkami (14), které Jsou ddle vykyv-
n& spojeny & posuvovymi dorazy (4) valivd
uloZenymi wezi t¥etimi kledkami (10), pfi-
em? Zepy (11) prvnich kladek (8) a Zepy
(13) tretich kladek (10) Jsou pevn& spoje-

ny s pracovnim stolem (1l). Dorazy (4) jsou
uspofdddny pFi koncich stolu (1) proti
stavitelnym nardikdm (2) umisténym na lo-

zZi (3) stroje. Stil (1) Je pevn& spojen
s matict (15) kulilkového 3roudbového pre-
vodu, jeho% Iroub (16) je prostfednictvim

prevodd v alternstivnim spojeni s hydro-
motorem (21) rychloposuvu a s hydraulic-
kym vdlcem (25) Jjemného posuvu.
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Vyndlez se tykd zaff{zen{ pro velmi Jemny posuv, zejména pracovaiho stolu obrébé-
ciho stroje, opatfeného nardikami uspofddanymi na lofi stroje a dorazy usporddanymi
proti nardfkdm p#i opalnych koncfch stolu, spojeného s matici hydraulicky ovlddaného
XuliZ&kového roubového pievodu.

Pracovni stil obrébdctho stroje se bshem pracovartho cyklu pohybuje na opafnou
stranu rychloposuven & pri provéddinf pracovni operace pracovnim posuvem. P¥i pracov-
nfm posuvu je vyuZivédno jen urdité mensf délky zdvihu stolu. Z ddvodd hospoddrného
obrdbsn{ je tieba, aby v této délce byla rychlost pracovniho posuvu mens{ nef rych-
lost rychloposuvu. Hranice miniméln{ hodnoty rychlosti pracovaniho posuvu je déna
technickymi mo%nostui pouZitého druhu pohonu pracovniho stolu. Dosud zndmé pohony
neumo¥nuj{ zabezpedit konsteantni rychlost posuvu stolu mend{ ne% 0,05 nn/min pri
prom¥nlivém zat{Zeni pisobicim proti pohybu stolu. Tek napf. pfi pohonu stolu hydrau-
lickjm vélcem s pistem je miniwdlnf rychlost posuvu déna t¥enim a schopnostmi odtrhu
pritisknutych t¥snicich man¥et. PFi malych rychlostech posuvu je pohyb trhavy, coZ
je nefddouc{ vzhledem k nédstrojim a Jakosti obréb&ného povrchu. P#i pohonu stolu
hydromotorem je velikost minimdlnfho posuvu op&t omezena otélkami hydromotoru. PouZi-
je-1i se pro pohon stolu ¥roudb a matice, je velikost miniwmdlnfho posuvu omezena tie-
nim & moZnost{ malého prevodu otd¥eni vodiciho droubu. Kulilkovy Zroubovy pfevod si-
ce wmaly posuv umofnuje, ale ndhon Sroubu se nedd plynule regulovat do tak malych po-
fadovanych hodnot bosuvu.

Vyse uvedené nedostatky jeou odstran¥ny zaifzenim pro velmi jemny posuv, zejmé-
na pracovniho stolu obrédb¥ciho stroje podle vyndlezu, jeho% podstata spolivd v toum,
Ye je tvoreno vodicim t¥lesem tvaru Zikmého hranolu, které je spojeno s regulainim
iroubem a ve kterém je vytvorena drdZka, jeji% podélnd osa Je riznob¥iné s podélnou
osou télesa, prilemi t¥leso je valiv& ulofeno Jednak na prvnich kladkdch uspordda-
nych v dréice, jednak svymi \kosovymi st¥nami na druhych kladkdch, JjejichZ tepy Jsou
spojeny s pédkami, ddle vykyvnd spojenymi s dorazy valivd uloZenymi mezi t¥etimi
kladkaui, jejich%Z &epy Jeou stejn& tak jako &epy prvanich kladek pevn¥ spojeny se
stolem, zatimco kulilkovy &roud prevodu je prostfednictvim pfevodd v alternativnim
spojen{ jednak s hydromotorem rychloposuvu, jednak s hydraulickym vdlcem Jemného posu-
Qe

Za¥izeni pro velmi Jjemny posuv umoXnuje plynuly posuv pracovniho stolu obrébsci-
no stroje p¥i poZadovanych velmi malych posuvech bez ohledu na zati¥eni, které piso-
bl proti pohybu stolu. P¥i prom¥nlivém zat{¥enf, zpisobeném ubsrem obréb¥ného mate-
ridlu jednotlivywi zuby frézy, nedochdz{ pri pou¥iti tohoto zar{zen{ k neZXddoucimu
rozechvéni, které md vliv na trvanlivost zubd F*ezného ndstroje, na plesnost operace a
na jakost povrchu Fezu.

Na vykresu je schematicky zndzorn&no zaiffzeni pro velui jemny posuv, zejuména
pracovaiho stolu obrdb¥ciho stroje podle vyndlezu.

Pracovn{ stil 1 mé moZnoet pohybu v prostoru mezi dvéma stavitelnymi nardikami 2 °
usporddanymi na loZi 3 stroje. Proti nardfkém 2 jsou p¥i koncich stolu 1 uspoidddny
posuvové dorazy 4. Stll l je opat¥fen vodicim téleeem 5 které méd tvar ézkmého hranolu
a které je pewvnd spojeno s regulaini{m Zroubem 6 V t&lese 5 Je vytvorena drdika 7,
Jeji% podélnd osa Je riznob¥&ind s podélnou osou t¥lesa 5. Téleso_§ je valivd uloZeno
Jednak na prvnich kladkdch 8 uspoiddanych v dré¥ce 7, jednak svimi dkosovymi st¥nami
na druhych kladkdch 9, Jejich% Zepy 12 jsou spojeny s pdkami 14. Péky 14 Jesou déle
vykyvnd spojeny s dorazy 4 valivd uloZenymi mezi tretimi kladkami 10. Cepy 13 kladek
10 Jsou podobnd jako Zepy 11 prvnich kladek 8 8 pevn¥ spojeny se stolen 1. Stal 1 Je
a4le pevnd spojen s matict 15 kuliZkového Broubového pievodu, jeho% kulilkovy Broub 16



€8 271792 Bl 2

Je pres prevodovku 17 opatfenou ndhonovym hi{delem 18 spojen bud s hnanou &&st{ prvn{
elektromagnetické spojky 19, jejiZ néhonovy hi¥idel 20 je spojen s hydromotorem 21 rych-
loposuvu, nebo s hnanou &ést{ druhé elektromagnetické spojky 22, jejiZ ndhonovy hiidel
23 Je spojen s ozubenym hiebenem 24 napojenym ne pLst hydraulického vdlce 25 Jemného
posuvu, Regulalni Zroub 6 je opatfen &roubovim kolem 26, které je napojeno na regulad-
ni hydromotor 27.

Na poldtku pracovniho eyklu jede stﬂl 1 rychloposuvem k jedné ze dvou nardiek 2.
Rychloposuv Je zajistén hydromotorem 21 rychloposuvu, ktery pies pifslusné plevody
prend#i pohydb na néhonovy h¥{del 20 prvni spojky 19, jejf{Z hnand &dst Jje spojena
s ndhonovym h¥fdelem 18 prevodovky 17. Prostfednictvim prevodovky 17 Je pohyb prevadin
na kuliZkovy &roudb }E—E}oubového prevodu, jehoZ matice 15 Je pevn& spojena se stolem
1. Po dojezdu pi{sluiného dorazu.i_umistéhého na stole 1 na nardZku 2 dojde k zastave-
nt rychloposuvu. Nédsleduje spultdnf jemného posuvu a to tak, Ze téleso 5 se zalne po-
mocl regulainiho ¥roubu 6 vytahovat ze sevien{ mezi prvnfmi kladkemi 8, dorazem 4 a
nardZkou 2. Vzddlenost mezi naréZkou 2a stolem 1 se tak zmenuje. Pfitom Je stﬁl 1
neustdle dotlaéovén na nardifku 2 pomoci &epl 11 prvnich kladek 8 a matice 15 &roubo-
vého prevodu., Na poldtku pohybu t&lesa 5 me pfepiné pohon kuli&kového ¥roubu 16 z di-
vodd velmi malého otd¥enf na refim Jemného posuvu a to tek, %e ndhonovy hridel 18 pire-
vodovky 17 se spoji s hnanou &dst{ druhé spojky 22, zat{imco prvanfl spojka 19 Je rozep-
nuta. Ndhonovy h¥fdel 23 druhé spojky 22 je spojen s ozubenym hifebenem 24 napo jenym
na pist hydrulického vélce 25 Jemného posuvu. Zdvih pistu hydraulického vdlce 25 Je
roven rozsshu moiné velikosti Jemného posuvu. Dotlalovdni stolu 1 na nardiku 2 se
provdd{ velmi pomalu p¥fsludnym pFevodem do pomala. Minimdlnt rychloat dotladovdni je
déna mofnost{ minimdlnf rychlosti posuvu pfstu hydraulického vélce 25, kterd Je pro
proZadoveny velmi jemny posuv stolu 1 dostalujfci. DileZité je, Ze axidln{ s{la vyvoze-
nd kulilkovym Sroubem 16 na nardiku 2 je vyhovujici..Velikost této sfly je ddna pri-
nérem hydraulického vélce 25 a velikost{ tlaku kapaliny, ktery je mo¥no seX{dit na
prijatelnou mez. Hydromotor 21 rychloposuvu by pot¥eboval pro zajist&n{ poZadovaného
velui jemného posuwvu atolu_l:;;k walé otd¥ky, %e by byly pod mezf jeho minimélnfch
otd&ek, coZ by bylo neproveditelné. T¥leso_5 wé moZnost pohybovat se vpred i vzad re-
gulainim 8roubem 6, se kterym je pevn¥ spojeno. Rychlost pohybu t&lesa 5 je moZno re-
gulovat otdfenfm &roubového kola 26, které je pres ozubeny prevod spojeno s reguladnim
hydromotorem 27. Cinnost reguladnfho hydromotoru 27 je odvozena od elektrickjch nard-
fek, které vypinaj{ hydromotor 27 v pot¥ebné vzddlenosti, &fm? nedochdz{ k Jeho nadn¥r-
nému axidlnimu zatifeni. Tato vzddlenost je rovna délce velmi Jjemného pracovniho posu-
vu,.

Zar{zen{ podle vyndlezu je moZno vyu¥{t vsude tam, kde k provedeni pracovni ope-
race je treba velmi malé rychlosti posuvu nédstroje nebo opracovdvaného materidlu a
kde se gsoulasné vyuZivd predepnuty stav posuvového systému, ktery wd vliv na rozechvi-
vén{ opracovdvaného materidlu nebo ndstroje, a t{m vliv na trvenlivost nédstroje, pres-
nost operace a jakost opracovdvaného povrchu.
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PREDMET VYINALEZU

1. Za¥fzen{ pro velmi Jemny posuv, zejména pracovaiho stolu obrdb¥cfiho stroje,
opatfené nardfkemi usporddanymi na lo%i stroje a dorazy usporddanymi proti nardfkdm
p¥i koncich stolu, spojeného s matici hydraulického #roubového pirevodu, vyznadujfci
se tim, %e je tvoreno vodicim t3lesem (5) tvaru #ikmého hranolu uloZenym na stole (1),
které Jje spojeno s regulaZnim Broubem (6) a ve kterém Je vytvorena drdika (7), jejii
podélnd osa Jje riznob&ind s podélnou osou t¥lesa (5), p¥iemf t¥leso (5) je valivé
uloZeno jednak na prvnich kladkdch (8) uspo¥ddanych v drd¥ce (7), jJednak svymi dkoso-
vyni sténami na druhych kladkdeh (9), jejich¥ Zepy (12) jsou spojeny s pékami (14),
ddle vykywvnd epojenyui s dorazy (4) valiv¥ uloZenymi mezi ti¥etfmi kladkami (10), je-
JichZ Zepy (13) Jsou stejn¥ tak jako ¥epy (1ll) prvmich kladek (8) pevn¥ spojeny se
stolem (1), zatimco kulidkovy ¥roub (16) Eroubového prevodu je prost¥ednictvim pre-
vodl v alternativnim spojent{ Jjednak s hydromotorem (21) rychloposuvu, Jednak
8 hydraulickym védlcem (25) Jemného posuvu,.

2. Zarfzenf podle bodu 1, vyznadujfc{ se tim, %e kuliZkovy Zroudb (16) je pres
prevodovku (17) opat¥enou ndhonovyum h¥fdelem (18) v alternativnim spojen{ Jednak
8 hnanou ¥4st{ prvnf spojky (19), Jeji¥ néhonovy h¥fdel (20) je spojen & hydromoto-
rem (21) rychloposuvu, Jednak s hnanou ddstf druhé spojky (22), jeji% ndhonovy h¥f-

del (23) Jje spojen s ozubenym h¥ebenem (24) napojenym na pist hydraulického vélce
(25) Jemného posuvu.

3. Zar{zeni podle bodu 1, vyznafujici se tim, Ze regulalni Zroub (6) je opat¥en
Eroubovym kolem (26), spojenym p¥es ozubeny p¥evod s regulainfm hydromotorem 27,

1 vyjkres
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