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Urzadzenie do podawania paséw na prasach mechanicznych
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie do podawania paséw metalowych na pra-
sach mechanicznych zaopatrzone w naped indywi-
dualny oraz w pneumatyczny zesp6! podajacy, wig-
czany samoczynnie przez rozdzielacz pneumatycz-
ny sterowany za pomocg czujnika.

Znane dotychczas urzadzenia podajgce pasy me-
talowe na prasach mechanicznych sg napedzane
przez prase i synchronizowane z jej ruchem. Za-
sadniczg wadg tego rodzaju urzadzen jest skompli-
kowany uklad napedowy, a ponadto mozliwosé za-
stosowania urzadzenia wylgcznie dla tego typu
prasy, dla ktérej zostalo skonstruowane.

Powyzsza wade usuwa urzadzenie do podawania
pas6w wedlug wynalazku zaopatrzone w naped
indywidualny oraz w sprzeglo przecigzeniowe po-
wodujgce wylgczenie podajnika w chwili dosuniecia
pasa do zderzaka listwy prowadzgcej narzedzia
dzieki czemu eliminuje sie konieczno$é¢ zsynchro-
nizowania ruchu pasa z ruchem roboczym prasy.
Urzadzenie wedlug wynalazku jest ponadto zaopa-
trzone w chwytacz pneumatyczny, sterowany za
pomoca czujnika, ktérego krazek toczy sie po prze-
suwanej taSmie i powoduje uruchomienie rozdzie-
lacza w chwili gdy konczy sie pas.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 — przedstawia urzadzenie
podajgce w widoku z boku, fig. 2 — urzadzenie
pneumatyczne chwytaka w przekroju osiowym,
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a fig. 3 — podajnik walcowy wraz z rozdzielaczem
pneumatycznym w przekroju wzdiuz linii AA na
fig. 1.

Urzadzenie podajgce wedlug wynalazku sklada
sie z nastepujacych zespoléw: z zasobnika z chwy-
takiem pneumatycznym, z podajnika walcowego
oraz z czujnika sterujgcego rozdzielaczem pneuma-
tycznym. .

Chwytak pneumatyczny I urzadzenia sklada sie
z suwaka 1 osadzonego przesuwmnie na walkowych
prowadnicach 2 z zasobnika 3 paséw z ukladu
pneumatycznego 4, stuzgcego do jego przesuwania
oraz z zespol6w podnoszgcych. Kazdy z tych zespo-
16w jest zlozony z cylindra pneumatycznego §5,
w ktérym jest osadzony przesuwnie tlok 6, zaopa-
trzony w wewnetrzny cylinder 7 i tlok 8 ssawki po-
wietrznej z gumowa koncéwka 9. Cylindry 4 i &
ukladéw pneumatycznych, stuzacych do unoszenia
i przesuwania pasa sa polaczone z rozdzielaczem
pneumatycznym 10 w ten sposéb, ze ci$nienie jest
doprowadzane naprzéd do cylindra pneumatyczne-
go 7, nastepnie do cylindra 4, a pbZniej do cy-
lindra 5.

Podajnik II urzadzenia sklada sie¢ (fig. 3) z wal-
ca 11, napedzanego przez silnik elektryczny 12 za
poSrednictwem przekladni §limakowej 13 i sprze-
gla przecigzeniowego 14 oraz z walca 15 elastycz-
nie dociskanego do walca 11 za pomocy plaskiej
sprezyny 16.
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Rozdzielacz pneumatyczny 10 urzgdzenia jest na=-
pedzany przez walec 15 podajnika za poéredni~
ctwem przekladni zebatej 17 i 18, kt6érej koto zeba-

. te 17 jest polgczone z czujnikiem stuzgcym do wig-
czania go w stan zazebienia z kolem 18. Czujnik
ten sklada sie z ulozyskowanego w osadzonej wa-
hadlowo diZwigni kgtowej 21, krazka 19, toczgcego
sie¢ po przesuwanym pasie 20 oraz z polgczonej
z dzwignia 21 — dZwigni widelkowej 22, wsp6lpra-
cujgcej z kolem zebatym 17 w ten sposéb, ze prze-
suwa koto 17 w chwili gdy krazek 19 zostanie
opuszezony  wskutek wysuniecia z pod niego pasa
metalowego 20, albo tez podniesiony wskutek wsu-
niecia pod niego nowego pasa 20.

Dziatanie urzadzenia podajacego wedlug wyna-
lazku opisano ponizej. W celu uruchomienia po-
dajnika wlgcza sie silnik elektryczny 12, przy czym
wskutek tego, ze pod krazkiem 19 nie ma pasa
i znajduje sle on w polozeniu opuszezonym, kolo
zgbate 17 zazebia sie z kolem 18 i naped.jest prze-
noszony z walca 15 podajnika na rozdzielacz 10 po-
wodujgc jego uruchomienie. Rozdzielacz 10 zasila
najplerw cylinder pneumatyczny 7 chwytaka po-
wodujac przesuniecie tloka 8 ssawki w dolne po-

" lozenie — nastepnie cylinder ukladu pneumatycz-

nego 4, ktéry powoduje przesuniecie suwaka 1 w

lewe polozenie i wreszcie cylinder 5 podno$nika —
powodujgc przesuniecie jego tloka 6 wraz z ssaw-
ka w dolne polozenie, w ktérym koncéwka gumo-
wa 9 ssawki opiera sie 0 powierzchnie pasa, po

czym odcina sie doplyw powietrza do cylindra 7,

wskutek czego sprezyna powrotna podnosi tlok 8

- ssawki do géry wytwarzajac wewnatrz koncéwki 9
podciSnienie powodujgce przyssanie pasa, nastep-
nie odcina sie doplyw do cylindra pneumatyczne-
go 5, wskutek czego tlok 6 pod dzialaniem sprezy-
ny powrotnej przesuwa sig¢ do géry, podnoszac pas
i wreszcie odcina cylinder ukladu pneumatyczne-

" go 4, ktéry pod dziataniem sprezyny powrotnej
przesuwa suwak 1 wraz z pasem 20 do przewodu
podajgcego koﬁcéwke miedzy walce 11 i 15 podaj-

nika. Walce 11 i 15 napedzane przez silnik 12 za .

pofrednictwem przekladni §limakowej 13 i sprze-
gla przecigzeniowego 14 przesuwaja pas 20 do
przodu powodujac uniesienie przez jego koncéwke
krazka 19 czujnika, obrét dzwigni kgtowej 21 oraz
wyzebienie za poSrednictwem diwigni widelkowe]
22 kola zgbatego 17 z kolem 18, a tym samym wy-
taczenie napedu rozdzielacza 10. Po dosunieciu
koficowki pasa 20 do zderzaka listwy prowadzacej
narzedzia prasy nastepuje jego zatrzymanie, przy
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4
czym wskutek dzialania sprzegla przecigzeniowe-
go 14 zatrzymujaq sie walce 11 i 15.

Wtedy wlgcza sie ruch roboczy prasy, ktérej
narzedzie wykonywuje okre§long operacje na przy-
klad wycinania lub tp., a réwnoczes$nie jego néz
skokowy wycina wrgb na obrzezu pasa na dlugo$-
ci réwnej skokowi. Po uniesieniu suwaka prasy
razem z nozem skokowym pas jest zwolniony
wskutek czego podajnik wlgczony przez sprzeglo
przecigzeniowe 14 przesuwa go o wielko§é skoku
w nastepne polozenie, w ktérym wyciety na jego
obrzezu wrab oprze sie o zderzak listwy prowa-
dzgcej narzedzia. W podobny spos6b nastepuje
dalsze skokowe przesuwanie pasa, synchronizowa-
ne wskutek dzialania noza skokowego z ruchem
roboczym prasy.

W chwili gdy koniec podawanego pasa wysu-
nie sie spod krazka 19 czujnika jego ruch do dotu
spowoduje obré6t diwigni 21 i przesuniecie przez
dzwignie widetkowg 22 kola zebatego 17 oraz zaze-
bienie go z kolem 18. Uruchomiony woéwczas roz-
dzielacz pneumatyczny 10 powtarza cykl sterujacy
podawaniem pasa.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma charakter uni-
wersalny i moze byé zastosowane do podawania
paséw lub taSém do réinego rodzaju pras bez\ko-
niecznosci jego przekonstruowywa_\nia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do podawania paséw na prasach
mechanicznych, zaopatrzone w podajnik walco-
wy oraz w chwytak pneumatyczny, znamienne
tym, ze jego podajnik jest zaopatrzony w me-
chanizm napedowy ze sprzeglem przecigzenio-
wym (14), wylaczajacym walce (11 i 15) podajni-
ka w chwili zatrzymania pasa (20) przez zderzak
listwy prowadzacej narzedzia. ‘

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

rozdzielacz pneumatyczny (10) jego chwytaka
pneumatycznego jest napedzany przez podaj-
nik pneumatyczny za posrednictwem przekladni
zebatej (17, 18), ktérej kolto zebate (17) jest
przesuwane za pomocag czujnika zlozonego
z krazka (19), toczacego sie¢ po przesuwnym
pasie i polgczonego z nimi kotem (17) za poSred-
nictwem ukladu dzwigni (21, 22), w ten sposéb,
ze w chwili wysuniecia spod krazka (19) pa-
sa '(20), nastepuje wyzebienie kola zebatego (17),
a po uniesieniu krazka (19) przez pas (20) po-
nowne zazebienie kot (17 i 18).
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