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Moule permettant de mouler en méme temps une ouverture filetée dans une paroi et un bouchon fileté.

On peut fabriquer une ouverture et un bouchon file-

tés moulés en méme temps avec un moule (18, 28)
qui comprend une premiére cavité (20) pour recevoir le
mélange de moulage afin de mouler une paroi, une secon-
de cavité (28) pour recevoir le mélange de moulage afin
de mouler le bouchon fileté et un arbre (32) portant un
filetage externe (34) et s’étendant 2 travers la premicre
cavité (20) pour former P’ouverture filetée (33). L'arbre
(32) se termine 4 la seconde cavité (28), avec une extré-
mité (48) disposée de fagon & obtenir une liaison mécani- \\
que séparable entre cette extrémité et le bouchon moulé
(15) dans les moyens de moulage de la seconde cavité
(28). L’arbre (32) est tourné & P’aide de la roue dentée
(42) aprés le moulage pour le retirer de Pouverture filetée
moulée (33) et pour visser le bouchon fileté (15) dans
I’ouverture filetée (33).
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REVENDICATIONS

1. Moule permettant de mouler en méme temps une ouverture
filetée dans une paroi et un bouchon fileté séparé destiné & obturer
Touverture filetée, caractérisé en ce qu’il comprend des moyens de
moulage d’une premiére cavité pour recevoir le mélange de moulage
et y mouler la paroi, des moyens de moulage d’une seconde cavité
pour recevoir le mélange de moulage et y mouler le bouchon fileté,
un arbre portant une rainure externe hélicoidale se prolongeant &
travers la premiére cavité pour délimiter le bouchon fileté et se ter-
minant 4 la seconde cavité avec une extrémité disposée de fagon &
obtenir une liaison mécanique séparable entre cette extrémité et le
bouchon fileté moulé dans la seconde cavité et des moyens pour
tourner I'arbre aprés le moulage afin de le retirer de I"ouverture
filetée moulée et afin de visser le bouchon fileté moulé dans I’ouver-
ture filetée pour I'obturer.

2. Moule selon la revendication 1, caractérisé en ce que des
moyens de passage sont prévus entre la premiére et la seconde cavité
permettant au mélange de moulage de couler entre elles, le mélange
de moulage durci dans ce passage étant séparable lorsque le
bouchon est vissé dans 'ouverture filetée.

3. Moule selon la revendication 2, caractérisé en ce qu’une pisce
formant paroi et tournant librement délimite le c6té des moyens de
moulage de la seconde cavité opposé & I"arbre, cette picce tournant
librement présentant un relief pour donner au bouchon des moyens
de prise facilitant son enlévement de I"ouverture filetée.

4. Moule selon la revendication 3, caractérisé en ce que les
moyens de moulage de la premiére cavité sont disposés pour mouler
une paroi flexible autour de 'ouverture filetée, qui peut prendre al-
ternativement une position intérieure repliée ou une position exté-
rieure avancée servant d’entonnoir verseur.

5. Moule selon la revendication 3, caractérisé en ce qu’il est
agencé de fagon a mouler le couvercle du réservoir.

6. Moule selon la revendication 3, caractérisé en ce que les
moyens de moulage de la seconde cavité définissent une rainure héli-
coidale formant filetage dont la portion la plus éloignée de 'arbre
s'étend sur au moins 360° et ayant la méme profondeur que la
rainure formant filetage de la portion de ’arbre définissant I'ouver-
ture filetée, le reste de la rainure formant filetage dans les moyens de
moulage de la seconde cavité étant légérement moins profond.

7. Moule selon la revendication 6, caractérisé en ce que la
portion la plus éloignée de la rainure formant filetage a un pas de vis
different des autres portions de rainure formant filetage, pour
mouler un filet qui assure I'étanchéité et le blocage de retenue du
bouchon dans I'ouverture filetée.

8. Moule selon la revendication 7, caractérisé en ce que la
portion la plus éloignée de la rainure formant filetage a un pas de vis
plus grand que les autres portions de rainure formant filetage des
moyens de moulage de la seconde cavité et de I'arbre.

Cette invention a trait & un moule prévu pour mouler en méme
temps une ouverture filetée dans une paroi et un bouchon fileté
séparé destiné a obturer P'ouverture. A Pouverture du moule, le
bouchon est vissé dans I'ouverture filetée de sorte que la fermeture
compléte est obtenue en un seul moulage.

Les obturations filetées d’ouvertures sont utilisées pour de
grands récipients, par exemple des récipients de 20 1 de peinture, de
grands réservoirs pour produits chimiques industriels, etc.

C’est évidemment un grand progrés, économisant du travail, de
mouler Pobturation avec le bouchon fileté placé dans I'ouverture,
évitant ainsi le besoin d’installer le bouchon. Pourtant des avantages
additionnels sont encore Ie propre de cette invention. Par exemple,
puisque le bouchon et 'ouverture filetée sont moulés en méme temps
avec le méme mélange de moulage, on peut s"attendre a ce que leurs

coefficients de contraction soient identiques, de sorte qu’il n’y a pas

de probléme pour adapter les bouchons aux ouvertures filetées,

comme il peut s’en présenter lorsque le bouchon est moulé au cours

d’une opération séparée. Dans ce dernier cas, 4 cause de la contrac-
5 tion inégale des deux parties durant le refroidissement, suite &
I'emploi de lots différents du mélange de moulage ou & cause de con-
ditions de moulage différentes, le bouchon peut ne pas s'ajuster &
P’ouverture. )

L’invention peut &tre utilisée pour le moulage 4 injection ou pour
d’autres méthodes de moulage, si on le désire, afin d’obtenir le
moulage rapide d’obturations d’ouvertures filetées et de leurs bou-
chons filetés, qui sont mis en place en une seule opération de
moulage.

Le moule selon I'invention est défini par la revendication 1.

De préférence, un passage est prévu entre la premicre et la
seconde cavité, permettant au mélange de moulage de couler entre
elles. Le passage est relativement étroit, de sorte que le mélange de
moulage durci dans le passage peut &tre rompu quand le bouchon
est tourné dans I'ouverture filetée grice a I’action de Parbre.

Puis le moule est ouvert, la liaison mécanique séparable entre
Parbre et le bouchon peut &tre facilement rompue pour sortir I'obtu-
ration moulée des cavités de moulage.

On préfére également délimiter le coté de la seconde cavité, qui
est opposé a I'extrémité de I'arbre, avec une partie formant paroi qui
puisse tourner librement. La partie formant paroi porte des protubé-
rances pour mouler un relief sur le bouchon donnant prise pour faci-
liter Penlévement du bouchon moulé de I'ouverture filetée, quand on
le désire. Spécifiquement, toutes formes de protubérances peuvent
8tre utilisées, par exemple une paire de prolongements formant lan-
guettes ou une partie de paroi pouvant &tre pliée avec des pinces
pour ouvrir le bouchon. Comme alternative, une protubérance en
anneau peut &tre utilisée, avec la forme en creux d’une noix hexago-
nale 4 son centre, de sorte que la surface extérieure du bouchon
porte une protubérance hexagonale pour donner prise 4 une clef
pour enlever le bouchon de I'ouverture.

La seconde cavité présente également, de préférence, une rainure
hélicoidale formant filetage, dans laquelle Ia partie de la rainure
formant filetage la plus éloignée de I’arbre s’étend sur au moins 360°
dans la seconde cavité et posséde pratiquement la méme profondeur
que la rainure hélicoidale formant filetage correspondante de Ia
partie de I'arbre définissant I'ouverture. Le reste de la rainure
formant filetage dans la seconde cavité est alors légérement moins
profonde, de sorte que Ia partie de rainure formant filetage la plus
éloignée définit dans les bouchons moulés contre elle une portion
d’obturation finale, quand le bouchon est placé dans I'ouverture
filetée.

M est aussi préférable, pour la portion de rainure formant filetage
la plus ¢loignée de la seconde cavité, d’avoir un pas de vis différent
50 de celui du reste de la rainure formant filetage, pour mouler un file-

tage faisant fonction tant de blocage de retenue que d’obturation

d’étanchéité du bouchon dans 'ouverture filetée. Le terme de pasde

vis se rapporte 4 la distance entre les fonds de tours adjacents de la

rainure formant filetage ainsi qu’entre ceux des tours du filetage héli-
ss coidal des parties moulées. De préférence, la partie de la rainure
formant filetage Ia plus éloignée regoit un pas de vis plus grand que
le reste de la rainure formant filetage de la seconde cavité et égale-
ment de Parbre. Evidemment, cela s’applique aussi aux filetages des
parties moulées.

Il est aussi désirable, pour la premiére cavité, quelle soit prévue
pour mouler une paroi flexible autour de Pouverture filetée permet-
tant 4 cette paroi de prendre ou une position intérieure repliée pour
le magasinage, ou une position extérieure avancée servant d’enton-
noir verseur.

La nouvelle obturation peut &tre faite, selon I'invention, en une
seule opération de moulage, dans laquelle le bouchon est étanche et
retenu dans ouverture filetée, en particulier par Peffet de la partie
de filetage la plus &loignée, comme décrit ci-dessus. Egalement, la
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configuration du déversoir procure une amélioration utile lorsqu’on
verse le contenu des réservoirs utilisant I'obturation. :

Dans les figures, 1a fig. 1 est une vue perpendiculaire du réservoir
portant I'obturation.

La fig. 2 est une coupe longitudinale d’un moule a injection, utili-
sant Pinvention pour fabriquer obturation de la fig. 1, présenté
dans la premiére phase de 'opération.

La fig. 3 est une coupe longitudinale semblable a celle de la fig. 2,
mais présentant le moule dans une phase ultérieure de I’opération.

La fig, 4 est une coupe longitudinale partielle présentant I’ouver-
ture du moule 4 injection des fig. 2 et 3 pour sortir 'obturation
moulée désirée.

La fig. 5 est une coupe longitudinale agrandie montrant les rap-
ports entre les différents filetages dans I'obturation.

La fig. 6 est une coupe partielle de la rainure formant filetage de
la seconde cavité.

Les fig. 7 et 7A sont des vues de haut et en plan du bouchon,
montrant plusieurs reliefs de saisie différents qui peuvent étre moulés
dans le bouchon.

La fig. 8 est une coupe d’une autre forme d’exécution de I'inven-
tion utilisant une obturation avec entonnoir verseur pour un réser-
voir.

La fig. 9 est une coupe semblable & celle de la fig. 8, mais mon-
trant 'entonnoir verseur en position sortie.

La fig. 10 présente une vue en perspective de réservoirs empilés
ayant obturation de la fig. 8.

En se référant 4 la fig. 1, un récipient 10 est représenté avec un
couvercle 12 utilisant le bouchon d’obturation 15. Le récipient peut
étre moulé d’une piéce avec I"obturation, celle-ci étant une partie du
tout, ou bien, comme indiqué dans les dessins suivants, un couvercle
de récipient coingable utilisant I'obturation peut étre prévu. Au
choix, le couvercle 12 peut étre soudé a chaud ou collé au récipient
10 sur sa périphérie. Un tel récipient peut &tre utilisé comme condi-
tionnement de 20 1 de peinture ou comme réservoir pour produits
chimiques, alimentaires ou autres.

En se référant 4 la fig. 2, le moule 4 injection est fait d’une moitié
de moule supérieure 16 et d'une moitié¢ de moule inférieure 18 entre
lesquelles les moyens de moulage de la premiére cavité 20 sont déli-
mités pour le couvercle d’obturation 12 du récipient 10. Le couvercle
12 porte un rebord de saisie 22 annulaire, qui peut avoir tout profil
traditionne] et en particulier présenter la forme décrite dans la
demande de brevet U.S. SN Ne 101220 déposée le 7 décembre 1979.

L’entonnoir de coulée principal 24 pour 'introduction d’un
mélange de moulage dans la premigre cavité 20 est représenté. Un
passage 26 est prévu, relativement assez étroit dans la direction
transversale, pour permettre au mélange de moulage de passer de la
premiére cavité 20 a la seconde cavité 28, adaptée pour donner la
forme au bouchon fileté comme indiqué sur le dessin.

La seconde cavité 28 délimite une rainure hélicoidale formant fi-
letage 30 pour le filetage du bouchon moulé dans la cavité 28.

Un arbre 32 est prévu, portant une rainure hélicoidale extérieure
formant filetage 34 et se prolongeant a travers la premiére cavité 20
pour contribuer a délimiter I'ouverture d’obturation 33 du couvercle
12, moulée dans la cavité 20. L’arbre 32 porte aussi un filetage héli-
coidal 36 sur son extrémité inférieure, qui s’ajuste en rotation avec le
filetage hélicoidal 38 de la platine 40.

L’arbre 32 porte également une roue dentée 42, qui est engagée
avec une seconde roue dentée 44 (ou une chaine dentée) dont les
dents 43 sont en prise avec la premiére roue dentée 42, de sorte que
I'arbre 32 peut étre tourné par déplacement de la seconde roue
dentée, entrainée par des moyens adéquats et traditionnels. En tour-
nant, arbre 32 se meut a I'intérieur ou & I'extérieur de la premiére
cavité 20.

L’arbre 32 a son extrémité extérieure vers la seconde cavité 28
pour délimiter une paroi 46 de la seconde cavité. L’arbre 32 définit
un prolongement 48, s’étendant a I'extérieur de la paroi 46 et s’avan-
cant dans la seconde cavité 28. Comme il est indiqué spécifiquement,
le prolongement 48 a la forme d’un hexagone en coupe, dans la
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forme d’une téte hexagonale de boulon ou semblable, de sorte que le
bouchon moulé dans la seconde cavité 28 prend la forme de la cavité
correspondant au prolongement hexagonal 48. 1l en résulte qu'une
liaison mécanique séparable est formée entre I'extrémité de ’arbre
5 32 et le bouchon moulé dans la seconde cavité 28, de sorte que le
bouchon moulé tournera avec I’arbre 32.
Le c6té de la seconde cavité 28 opposé 4 la paroi 46 est délimité
par une partie de paroi 50 qui, comme indiqué dans les fig. 2 et 3, est
une partie métallique libre de tourner dans son siége 52 de la moitié
du moule 16 et retenu par une platine superposée 54. La partie
formant paroi 50 porte des protubérances 56 pour mouler dans la
face opposée du bouchon 15 un relief qui facilite I’enlévement du
bouchon de 'ouverture filetée pendant I'emploi du réservoir.
Par exemple, comme spécialement indiqué sur les fig. 24 7, une
langue 58 peut étre délimitée par les protubérances 56 de la partie de
paroi 50. Elle peut &tre prise avec des pinces aprés le moulage et uti-
lisée pour ouvrir ou fermer le bouchon moulé 15, selon ce qu’on
désire. En variante, les protubérances 56 peuvent étre modifiées en
une structure annulaire définissant a son intérieur une protubérance
hexagonale 62 (fig. 7A) formée 4 la face supérieure d’un bouchon
moulé 15, de sorte qu’une clef a tube peut visser ou dévisser le
bouchon de I'ouverture filetée 12a de "obturation.
Pour la seconde cavité 28, on préfére prévoir, pour la portion de
rainure hélicoidale formant filetage 64, qui est le plus éloignée possi-
ble de I’arbre 32, un filetage s’étendant sur au moins 360° dans la
seconde cavité 28, pour mouler une portion de filetage 65 du
bouchon 15, qui a généralement et pratiquement la méme profon-
deur que la rainure formant filetage 34 de la portion de I'arbre 32
donnant la forme a 'ouverture filetée, avec le reste des rainures
formant filetage 30 dans la seconde cavité 28 étant légérement moins
profondes. Ainsi, le reste 67 du filetage du bouchon 15 est moins
large que la portion 65, comme indiqué & la fig. 5, avec un espace 69
existant au sommet des rainures formées entre des filets 71 de I'ou-
verture 33 d’obturation, formée dans le couvercle 12 dans la pre-
migre cavite 20.
La rainure formant filetage la plus éloignée 64 a également, de
préférence, un pas de vis plus large que les autres rainures formant
filetage, son pas de vis ou I’espacement par rapport a la rainure adja-
cente étant par exemple pratiquement de 1,25 ou 1,75 mm par tour
complet de rainure 64, alors que le pas de vis ou I'espacement du
reste de la rainure formant filetage 30 peut étre d’environ 1,5 mm
par tour. En conséquence, la rainure formant filetage la plus éloi-
gnée 64 moule un filetage dans le bouchon 15 servant a la fois &
I’étanchéité et au blocage de retenue du bouchon dans I'ouverture
filetée. L’espacement irrégulier de la portion filetée 64 entraine le
serrage et la distorsion de la matiére, quand elle est vissée dans I'ou-
verture 33, et crée le blocage de retenue.
Comme il est montré dans un détail agrandi 4 la fig. 5, le
bouchon 15 est bioqué dans I"ouverture filetée 33 d’une obturation
sp moulée 12. Le filetage le plus éloigné 65 du bouchon 15, qui est
formé par moulage dans la rainure formant filetage 64, est repré-
senté en relation intime avec les fonds des creux entre les filets 71
formés par moulage contre les rainures formant filetage 34 de P’arbre
32. Une différence dans le pas de vis ou dans I'espacement de la

s5 portion filetée 65 peut étre vue par comparaison avec la portion
filetée restante 67 du bouchon 15. La portion filetée la plus éloignée
65 forme une étanchéité sur plus de 360° du bouchon fileté 15, tandis
que la différence de pas de vis crée en méme temps un blocage entre
le bouchon 15 et son ouverture, de sorte que le bouchon n’est pas

6o retiré facilement aprés avoir été vissé dans 'ouverture filetée, & cause
de la distorsion de la portion filetée 65 ou 4 cause de quelque chose
de semblable a la distorsion, ce qui est naturellement généralement
possible puisque les parties sont en plastique moulé. Le filet 71 a gé-
néralement et de préférence un pas de vis uniforme, correspondant

65 au pas de vis de la portion filetée 67.

La fig. 2 présente la configuration du moule de I'invention dans

sa phase de moulage. Le mélange de moulage pénétre par I'enton-
noir de coulée principal 24, entrant dans la premiére cavité 20 et la
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remplissant. Le mélange de coulage passe aussi de la premiére cavité
20, par le passage 26, dans la seconde cavité 28, des portions filetées

étant moulées dans les deux cavités grice aux portions formant file-

tage 30, 34.

Aprés que les parties moulées dans les cavités respectives ont
durci, la roue dentée 44 est manceuvrée pour tourner I’arbre 32 &
travers la roue dentée 42. Le bouchon moulé 15 formé dans la cavité
28 tourne avec I’arbre 32 gréce 4 la liaison mécanique due 4 la piéce
48 avec la piéce formant paroi 50 tournant librement avec le
bouchon 28. Les filets nouvellement moulés du bouchon 28 se pren-
nent avec les filets nouvellement moulés grice aux parties formant
filetage 43 dans I'ouverture filetée, de sorte que le bouchon fileté se
visse de fagon étanche dans I'ouverture filetée 33 comme indiqué sur
la fig. 3. Cela, naturellement, oblige le bouchon 15 a se déplacer vers
le bas avec I’arbre 32, qui se déplace vers le bas a cause de I'action
des filetages hélicoidaux 36 et 38 au bas de I’arbre 32. Le bouchon 15
se sépare de la partie de paroi tournant librement 50 quand il se
déplace vers le bas.

Puis, comme indiqué en fig. 4, les moitiés de moule 16 et 18 sont

=

15

ouvertes et I'obturation obtenue 12 portant le bouchon 15 peut &tre 4

sortie.

Ensuite, les moitiés de moule 16, 18 sont fermées 4 nouveau. La
roue dentée 44 est tournée pour placer I'arbre de déplacement 32
dans la position de départ, comme indiqué 2 la fig. 2.

En se référant aux fig. 8 et 9, on présente une variante de la
configuration pour le bouchon et 'obturation. Le bouchon 15b prend
place dans 'ouverture filetée 33b dans une obturation 12b du réci-
pient 10b, fabriquée selon la maniére décrite auparavant. La langue
58b est également indiquée, étant semblable 4 la langue 58 décrite
ci-dessus.

Dans cette forme d’exécution, les moyens de moulage de la pre-
miére cavité décrits ci-dessus sont adaptés pour donner la forme a
une paroi flexible 80 avec amincissement autour de 'ouverture
filetée 28b. La paroi flexible 80 est présentée comme déplagable entre
une position repliée intérieure pour le magasinage, présentée en
fig. 8, et une position avancée vers I'extérieur servant d’entonnoir
verseur, comme présenté en fig. 9. Le bouchon 15b peut &tre enlevé,
la configuration repliée peut &tre saisie par des pinces et, en tirant
simplement, elle sort de la maniére indiquée. La matiére peut alors
étre versée avec plus grande facilité hors du réservoir.

Aprés avoir versé la quantité de liquide désiré, toute la configu-
ration peut étre poussée pour qu’elle se rétracte dans sa position
repliée intérieure et le bouchon 15b peut &tre remis. En conséquence,
les réservoirs utilisant ce type d’obturation peuvent &tre emmagasi-
nés comme 4 la fig. 10, I'un sur Pautre. Aprés enlévement du
magasin, I'obturation peut é&tre sortie pour servir d’entonnoir
Verseur. ' :
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