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(57) Abstract: The oxygen-impermeable pourer is produced by a co-injection method. A continuous core layer (10) made from a
gas-barrier plastic material enclosed all around by polyolefin (9) is provided over the entire cross-section of the above, in other words
the cross-section of the spout (1) as well as the flange (2) extending therefrom, which provides the absolute oxygen-impermeability.

(57) Zusammenfassung: Der sauerstoffdichte Ausgiesser ist mit einem Co-Injektionsverfahren hergestellt. Uber seinen gesamten
Querschnitt, das heisst iiber den Querschnitt des Stutzens (1) wie auch des an ihm auskragenden Flansches (2) ist eine allseits von
Polyolefin (9) umschlossene durchgehende Kernschicht (10) aus Gasbarriere-Kunststoffmaterial enthalten, welche fiir die absolute
Sauerstoff-Dichtigkeit sorgt.
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Sauerstoffdichter Ausgiesser mit Stutzen

und Flansch fiir Kartonverbund-Packungen

[0001] Diese Erfindung betrifft einen Ausgiesser fir Kartonverbund-Packungen in
Form eines Kunststoffteils, das einen Stutzen und einen Flansch ohne eingebaute
Barrierefolie einschliesst, als Spritzteil gefertigt ist, und dennoch eine uber den

Stutzen und Flansch durchgehende Gasbarriere aufweist.

[0002] Ausgiesser fur Kartonverbund-Packungen sind bisher aufgrund des
gespritzten  Kunststoff-Materials nicht dermassen gasdicht wie das
Packungsmaterial. Es handelt sich bei diesen Packungen um Laminatmaterial,
welches zum Beispiel eine Aluminiumschicht enthélt und somit fur Sauerstoff
undurchlassig ist. Durch die gespritzten Kunststoff-Ausgiesser kriecht jedoch
unvermeidlich Sauerstoff in das Packungsinnere. Fiir die Verpackung gewisser
sensibler Produkte missen aber auch die Verschlisse bzw. Ausgiesser
vollstindig gasdicht sein. So etwa werden Verschliisse fiir vitaminhaltige
Getranke, weil die Vitamine Sauerstoff-sensibel sind und durch Eindringen von
Sauerstoff zerstért werden, mit von innen angebrachte Barrierefolien
sauerstoffdicht gemacht. Dieses Aufbringen von Folien ist jedoch aufwéndig und
teuer. Gefragt wére ein effizient und kostengtinstig herstelibarer, reiner Kunststoff-
Ausgiesser, welcher sowohl die Anforderungen an die Formgebung fiir zum
Beispiel einen Gewindeverschluss sowie zum Einschweissen in eine
Kartonverbund-Packung erflillte, wie auch die Anforderung an eine hinreichende
Gasdichtigkeit erfiillte.
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[0003] Bisher gelang es nicht, einen solchen zu schaffen. Mittels Kunststoff-
Spritzen lassen sich wohl siegelfédhige Polyolefine verarbeiten, zum Beispiel
Polypropylen oder Polyethylen, die jedoch durchwegs nicht gentigend gasdicht
sind und fur viele Anwendungszwecke die Sauerstoffpermeation nicht geniigend

unterbinden.

[0004] Gasdicht sind demgegeniiber allerlei Kunststoff-Folien, etwa éolche aus
Polymeren und namentlich Laminatfolien wie etwa Ethylen-Vinyl-Alkohol-
Copolymer-Folien (EVOH-Folien) oder wie etwa unter dem Handelsnamen Nylon
bekannte Polyamid-Folien. Sie sind ausgezeichnete Gasbarrieren fir
Verpackungen sowohl von Lebensmittein wie auch anderen Substanzen aus dem
Non-Food-Bereich. Weil dieses Material hygroskopisch ist, hangen die

Gasbarriere-Eigenschaften von der Feuchtigkeit ab.

[0005] Solche Laminatfolien sind warmverformbar und sie behalten dabei aber
ihre Laminatstruktur bei. Gebrauchliche Verarbeitungsverfahren sind etwa das
Tiefziehen, das Thermoblasen sowie das Extrudieren dieser Folien. Eine Losung,
wie sich ein gasdichter Ausgiesser erzielen lasst, besteht darin, eine tiefgezogene
EVOH-Laminatfolie in das Spritzwerkzeug einzulegen und hernach von einer oder
von beiden Seiten mit Polyethylen zu umspritzen. Allerdings ist diese

Herstellungsmethode aufwéndig und entsprechend teuer.

[0006] Andrerseits ist das Co-Injektionsverfahren bekannt, mitiels dessen zwei
verschiedene Komponenten in ein Spritzgiess-Werkzeug eingebracht werden,
zum Beispiel gleichzeitig ein Polyolefin mit einem EVOH, sodass dann die EVOH-
Komponente vom Polyolefin umhlit wird. Solange es dabei um Teile geht, bei
denen das Spritzmaterial sich in der Kavitat des Spritzwerkzeuges mehr oder
weniger geradlinig ausbreiten kann, ist das moglich und wird auch angewandt..
Aber gerade der Umstand, dass ein Ausgiesser einen Flansch einschliesst und
dieser dann ab seinem Innenrand in einen senkrecht dazu angeordneten
Ausguss-Stutzen Ubergeht, hdlt den Fachmann von der Anwendung dieses
Verfahrens ab. Wohl ist es durchaus einsehbar, dass entweder der Stutzen in
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dieser Weise gasdicht gemacht werden konnte, oder aber der daran auskragende
Flansch. Die hier gewlinschte Gasdichtigkeit verlangt aber, dass der Ausgiesser
insgesamt und durchgehend, das heisst sein Stutzen genauso wie auch nahtlos
dazu sein Flansch beide gasdicht sind, namentlich auch sauerstoffdicht. Im in die
Packung eingesetzten Verwendungszustand des Ausgiessers ist dieser am
oberen Ende des Stutzens oft mit einer Folie zugesiegelt zum ebenfalls
gasdichten Verschliessen der lichten Offnung. Um den Versiegelungsprozess
zuverlassig durchfithren zu kénnen, ist es notwendig, dass diese obere Flache des
Stutzens absolut eben ist und aus einem siegelbaren Material besteht, und dass
die Kanten dieser oberen Flache klar definiert, sauber und brauenfrei ausgefiihrt

sind.

[0007] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen sauerstoffdichten
Ausgiesser mit Stutzen und Flansch fiir Kartonverbund-Packungen anzugeben,
welcher rationell herstellbar ist.

[0008] Diese Aufgabe, einen solchen sauerstoffdichten Ausgiesser aus Stutzen
und Flansch fiir Kartonverbund-Packungen ohne eingebaute Barriere-Folie zu
schaffen, wird gelést von einem Ausgiesser mit Stutzen und Flansch fur
Kartonverbund-Packungen, der sich dadurch auszeichnet, dass er in einem Co-
Injektionsverfahren hergestelit ist, sodass er Uber seinen gesamten Querschnitt,
das heisst Uber den Querschnitt des Stutzens wie auch des an ihm auskragenden
Flansches eine allseits von einem Polyolefin umschlossene durchgehende
Kernschicht aus Barriere-Kunststoffmaterial enthélt. Ein solcher Ausgiesser ist ein
typisches Spritzteil, welches aufgrund seiner geometrischen Gestaltung,
Erscheinung und Beschaffenheit von einem Kunststoff-Fachmann als Spritzteil

eingestuft wird.
[0009] In den Zeichnungen ist ein solcher sauerstoffdichter Ausgiesser fiir
Kartonverbund-Packungen gezeigt, und sein Aufbau und seine Herstellung sind

nachfolgend beschrieben.

Es zeigt:
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4
Figur 1: Den Ausgiesser in einer perspektivischen Ansicht;
Figur 2: Den Ausgiesser in einem Aufriss gezeigt;
Figur 3: Den Ausgiesser in einem Querschnitt dargestellt;
Figur4: ~ Den Ausgiesser in  einem Querschnitt, nach dem Einspritzen der

Aussenkomponente, das heisst des Polyolefins;

Figur 5: Den Ausgiesser in einem Querschnitt, beim Nachspritzen des EVOH-
Komponente in den weichen Kern des Polyolefins sowie dessen

Verdrangung;

Figur 6: Den fertigen Ausgiesser in einer perspektivischen Ansicht, vor dem

Wegstanzen des Schirmangusses;

Figur 7: Den Ausgiesser in einem Querschnitt, beim gleichzeitigen Spritzen
der zwei Komponenten, das heisst der EVOH-Komponente fiir den
Kern sowie der ihn umzuschliessenden Polyolefin-Komponente.

[0010] Die Figur 1 zeigt den gasdichten gespritzten Ausgiesser nach dem
Verlassen des Spritzwerkzeuges. Der den Stutzen 1 verschliessende
Schirmanguss 3 mit Anspritzzapfen 6 wird spater noch weggestanzt und dann
kann dieser Ausgiesser mit seinem radial nach aussen abstehenden,
auskragenden Flansch 2 nicht nur flissigkeitsdicht, sondern vielmehr auch absolut -
gasdicht mit einem Packmaterial verschweisst werden. Anstelle eines solchen
Schirmangusses 3 kann eine beliebige andere Angussform treten. Das
Packmaterial wird mit einem Loch versehen und der Ausgiesser wird durch dieses
Loch geschoben, so dass der Ausgiesser und das Packmaterial sich auf der hier
sichtbaren Oberseite der Auskragung 2 berithren. Auf dieser Auskragung 2
erkennt man zwei erhdhte, den Stutzen 1 umlaufende Rillen 4. Das sind

Schweissrillen 4, die beim Verschweissen einerseits als Energie-Richtungsgeber
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wirken und andrerseits einen gewissen Materialvorrat zum Verschweissen der
Auskragung 2 mit dem vorgelochten Verbundmaterial bilden. Beim
Verbundmaterial handelt es sich um mit Kunststoff wie zum Beispiel Polyethylen
oder Aluminium beschichtete Papier- oder Kartonbahnen, die in diesem Fall
absolut gasdicht sind. Die mit solchen Ausgiessern zu bestlickenden Kartonver-
bund-Packungen dienen etwa zur Verpackung von Milch, Fruchtséften, allerlei
Getranken oder generell Flissigkeiten sowohl aus dem Food- wie auch dem Non-
Food-Bereich. Die Ausgiesser konnen aber auch an Verbundpackungen
eingesetzt werden, in denen schittfahige Glter wie etwa Zucker, Gries, Reis oder
allerlei Chemikalien und Ahnliches aufbewahrt bzw. verpackt werden. Ge-
brauchliche Volumina solcher Packungen reichen von 20c! bis zu 2 Litern und
mehr. Die Ausgiesser weisen oftmals ein Aussengewinde 8 auf, wie das hier
gezeigt ist, sodass eine Gewindekappe auf diesen Stutzen 1 aufschraubbar ist.
Zwischen der Kappe und dem Stutzen wird eine Folie mit Gasbarriere-Wirkung
aufgesiegelt, so dass die lichte Offnung des Stutzens auch sauerstoffdicht ist.
Alternativ ist denkbar, dass die Kappe an sich auch eine Barriere eingebaut hat
und die Abdichtung zwischen Kappe und Stutzen derart hochwertig ausgefiihrt ist,
dass kein Sauerstoff durchdringen kann. Bei beiden Varianten muss die den
Stutzen oben abschliessende Flache 5 und missen deren Kanten absolut definiert
sein. Darum ist der Schirmanguss 3 an der Innenseite des Stutzens angeordnet.
Die Bruchstelle, welche durch das Abscheren des Schirmangusses 3 entsteht,
kann somit die Dichtfunktion zwischen Stutzen und Folie oder Kappe nicht negativ

beeinflussen.

[0011] In Figur 2 ist dieser Ausgiesser in einem Aufriss gezeigt. Hier siecht man
den Schirmanguss 3, welcher an der Innenseite des Stutzens 1 und unterhalb des
Stutzenrandes 5 liegt und in seinem Zenirum auf der Oberseite in einen
Anspritzzapfen 6 auslauft. Der Stutzen 1 wird von drei sektoriellen

Gewindewindungen 8 umschlossen.

[0012] Die Figur 3 zeigt den inneren Aufbau eines fertigen Ausgiessers anhand
eines Querschnittes. Wie man hier erkennt, ist sowohl die gesamte Innenseite wie
auch die gesamte Aussenseite des Ausgiessers aus einer durchgehenden Schicht



WO 2007/006163 PCT/CH2006/000337

ausgefihrt. Es handelt sich dabei beispielsweise um ein Polyolefin. Zwischen der
ausseren und dér inneren Polyolefin-Schicht 9 ist eine Kernschicht 10
eingeschlossen, und diese besteht aus einem spritzfahigen, gasdichten
Barrierematerial, zum Beispiel aus Ethylen-Vinyl-Alkohol-Copolymer (EVOH). Um
diese Ausgiesser spritzen zu kénnen, muss auch der Schirmanguss 3 erzeugt
werden, wie das im Zuge der Beschreibung des Verfahrens klar wird. Dieser
Schirmanguss 3 wird hernach freilich weggestanzt, was noch in der Form
geschehen kann, oder aber auch erst nach dem Entformen. Damit auch die
Innenkante des oberen Stutzenrandes brauenfrei ausgefuhrt ist, kann der Anguss
leicht von diesem oberen Sutzenrand zurickversetzt angeordnet sein.

[0013] Die Figur 4 zeigt den Ausgiesser wahrend seiner Entstehung bzw. seine
Kavitat im Spritzwerkzeug in einem Querschnitt, und zwar um eine erste Variante
des Spritzverfahrens zu beschreiben. Hierbei wird zunachst die
Aussenkomponente, das heisst das Polyolefin 9 eingespritzt, und zwar so, dass es
vom ausseren Ende der Schulter bzw. des Flansches 2 aus denselben und dann
noch einen Teil des Stutzens 1 mit dem kompletten einzuspritzenden Volumen fir
den ganzen Ausgiesser gemass Figur 3 ausfillt. Entsprechend wird daher der
Stutzen 1 des Ausgiessers nur zum Teil mit dem Polyolefin 9 angefilit. Nach dem
Einspritzen dieser ersten Komponente 9 setzt sofort die Aushartung des
Kunststoffes an den Wanden der Werkzeugkavitéat ein, wahrend der mittlere
Bereich noch etwas ldnger weich bleibt. Die aushartenden oder bereits
ausgeharteten Bereiche wurden in der Zeichnung mit Punkten gekennzeichnet.

[0014] Jetzt wird sogleich von oben eine zweite Komponente 10 aus gasdichtem
Barrierematerial, etwa aus Ethylen-Vinyl-Alkohol-Copolymer (EVOH) eingespritzt,
und zwar genau die fur die Bildung einer Kernschicht nétige Menge, wie das in
Figur 5 gezeigt ist. Diese zweite Komponente 10 ist hier in anderer Richtung
schraffiert. Hinter ihr wird wiederum Polyolefin nachgespritzt, welches sodann das
Barrierematerial 10 vor sich her presst. Aufgrund der verschiedenartigen
Konsistenzen und Viskositdten der Komponenten 9,10 dringt die EVOH-
Komponente 10 in den mittigen, noch weichen Bereich des Polyolefins 9 ein und
verdrangt dieses aus diesem Bereich heraus, wie mit den Pfeilen angedeutet. Die
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EVOH-Komponente fliesst gegen unten, und dann in den Flansch 2, wahrend der
mittige, noch weiche Bereich der bereits eingespritzten Komponente beidseits der
einfliessenden EVOH-Komponente 10 aufwéarts zuriickfliesst. Diese fliesst dabei
namlich dorthin, wo sie den geringsten Widerstand antrifft. Das bedeutet, sie
weicht dem von oben heranfliessenden EVOH auf beiden Seiten aus und fliesst
langs der Wande der Kavitat in der Zeichnung in entgegengesetzter Richtung zum
einstromenden EVOH, und sie umschliesst diese EVOH-Schicht letztlich, sodass
sich aus derselben ein vollstandig umschlossener EVOH-Kern bzw. eine gasdichte
Kernschicht 10 herausbildet. Auf der Aussenseite des Stutzens 1 fillt das
Polyoelfin dabei namentlich die dusserste Schicht und die Gewindewindungen 8
aus. Der Prozess setzt sich fort, bis sich der Schichtaufbau wie in Figur 6 gezeigt
einstellt. Der aus Polyolefin bestehende Schirmanguss 3 wird am Schluss langs
der Stutzeninnenwand weggestanzt, wodurch der obere Rand des Stutzens 1 eine
durch Anliegen an einer Kavitateninnenwand entstandene saubere Flache 5 bildet,

auf die sich eine Folie aufsiegeln lasst.

[0015] In Figur 7 ist eine zweite Herstellungsvariante dargestellt. Hier ist der
Ausgiesser in einem Querschnitt gezeigt, wobei die zwei Komponenten 9,10
parallel eingespritzt wurden, das heisst die gasdichte Komponente 10, zum
Beispiel EVOH, fir den Kern sowie die ihn umzuschliessende Polyolefin-
Komponente 9. Zum gleichzeitigen Einspritzen der beiden Komponenten bilden
drei zusammengehdrige Ringdiisen oder ringférmig angeordnete Disen-
Ensembles schon in den einfliessenden Materialstromen separate Schichten
11,12,13. Der Materialfluss jeder Komponente ist individuell steuerbar. Zuletzt wird
noch reine Polyolefinkomponente nachgespritzt, sodass ein aus Polyolefin
bestehender oberer Randabschluss 5 des Stutzens 1 entsteht und auch der
Schirmanguss 3 mit Polyeelfin gefiilit ist. Dieser Schirmanguss 3 wird am Schluss
langs der Stutzeninnenwand weggestanzt, wodurch der obere Rand 5 der Stutzen
1 ein durch Anliegen an einer Kavitdteninnenwand entstandende saubere Flache

bildet, auf die sich eine Folie aufsiegeln lasst.
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Patentanspriiche

1. Sauerstoffdichter Ausgiesser mit Stutzen (1) und Flansch (2) fir
Kartonverbund-Packungen ohne eingebaute  Barrierefolie, dadurch
gekennzeichnet, dass er in einem Co-Injektionsverfahren hergestellt ist,
sodass er lber seinen gesamten Querschnitt, das heisst tiber den Querschnitt
des Stutzens (1) wie auch des an ihm auskragenden Flansches (2) eine
allseits von einem Polyolefin (9) umschlossene durchgehende Kernschicht
(10) aus Barriere-Kunststoffmaterial enthalt.

2. Sauerstoffstoffdichter Ausgiesser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die obere abschliessende Flache (5) des Stutzens (1) und deren Kanten
durch Anliegen an die Kavitatenwand des Spritzgiesswerkzeuges erzeugt
sind.

3. Sauerstoffstoffdichter Ausgiesser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass der Anguss (3) an der Innenseite des Stutzens (1) angeordnet ist.

4. Sauerstoffstoffdichter Ausgiesser nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anguss (3) an der Innenseite des Stutzens (1) insgesamt unterhalb

des oberen Stutzenrandes angeordnet ist.

9. Sauerstoffstoffdichter Ausgiesser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kernschicht (10) aus EVOH gespritzt ist.

6. Sauerstoffstoffdichter Ausgiesser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die innere und &aussere Schicht (9), welche die Kernschicht (10)

umschliesst, aus Polethylen gespritzt ist.

7. Sauerstoffdichter Ausgiesser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die innere und dussere Schicht (9), welche die Kernschicht (10) umschliesst,
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aus Polypropylen gespritzt ist.

8. Sauerstoffdichter Ausgiesser nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die drei Schichten (9,10,9), das heisst die
aussere Polyolefin-, Polypropylen oder Polyethylenschicht (9), die innere
Kernschicht (10) sowie die innere Polyolefin-, Polypropylen oder
Polyethylenschicht (9) von gleicher Starke sind.

9. Sauerstoffdichter Ausgiesser nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die innere Kernschicht (10) von geringerer
Starke ist als die sie umschliessenden Polyolefin-, Polypropylen oder
Polyethylenschichten (9).
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