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Przyrzad do pomiaru Srednic czopéw walu

1

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do pomia-
ru Srednic czopéw walbw korbowych, watéw Sru-
bowych itp, cze$ci okretowych. Zazwyczaj pomiaréw
dokonuje sie w trzech plaszczyznach i w dwéch
prostopadiych kierunkach, co wymaga wykonania
w sumie sze§ciu pomiaréw za pomoca konwen-
cjonalnych narzedzi jak mikrometréw, suwmiarek
itp.

W metrologii warsztatowej przy pomiarze §rednic
zewnetrznych czeSci maszyn znane sg przyrzady
dostosowane do pomiaru tylko jednego parametru
wymiaru, wykonywane jako dwu lub trzystykowe,
jak réwniez przyrzady do odczytu jednocze$nie
pomiaru kilku parametréw, wyposazone w wiekszg
ilosé stykéw, na przyklad trzy lub pieé.

Wskazania tych przyrzadéw moga byé przekazy-
wane drogg mechaniczna, czyli za pomocg ukladu
dzwigni i przelozen, jak réwniez na drodze zamiany
warto$ci mechanicznych na warto§é elektryczna.
W tego rodzaju przyrzadach wskazania sg uza-
leznione od wzajemnego polozenia wszystkich sty-
kéw. Do zamiany warto§ci mechanicznych na war-
tosSci elektryczne oraz rejestracji pomiar6w na dro-
dze elektrycznej sg stosowane najczeSciej czujni-
ki indukcyjne lub pojemnoSciowe.

Oméwione przyrzady pomiarowe posiadajace na-
wet powyzej dwéch styké6w mierzg tylko w jednej
plaszczyznie pomiarowej i wskazujg tylko jeden
parametr wymiaru, ktérym jest przewaznie odchy-

lenie od wymiaru nominalnego, a nie za§ bezpo-.
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§rednia warto§¢é wymiaru. Poza tym przyrzady te
w czasie pomiaréw sg ustawione na stanowisku
pomiarowym, nie zmieniajgc miejsca, natomiast
mierzone przedmioty sg dostarczane na stanowisko
pomiarowe. Z tego powodu zakres zastosowania
tych przyrzadéw jest ograniczony wagg i gaba-
rytami mierzonych przedmiotéw.

Ograniczenie wagi i gabarytéw mierzonych
przedmiotéw eliminuje zastosowanie tych przyrza-
déw do pomiaru mechanizméw okretowych. Pomiar
czeSci mechanizméw okretowych przy pomocy sto-
sowanych obecnie suwmiarek lub mikrometréw
wymaga odpowiedniego ustawienia przyrzadu
wzgledem mierzonej cze$ci, nastawienia przyrzgdu
oraz interpolacyjnego odczytu wskazan przyrzadu.

Celem wynalazku jest usprawnienie pomiaréw
§rednic czop6w w mechanizmach okretowych, jak
waly wykorbione silnikéw spalinowych, sprezarek
itp. poprzez zmniejszenia iloSci wykonywanych
czynnoSci, zwielokrotnienie wykonywanych pomia-
réw za jednym przylozeniem przyrzadu oraz utat-
wienie odczytu. Ten cel osiggnieto dzigki zastoso-
waniu przyrzadu, dzialajgcego na drodze zamiany
wartosci mechanicznych na warto§é elektrycznag
i wyposazonego w odpowiedni czujnik. Czujnik
tego przyrzadu posiada trzy pary stykéw, usytuo-
wanych w oddzielnych trzech plaszczyznach réw-
noleglych i dzialajacych niezaleznie od siebie.

Omawiany czujnik jest przenoény, polgczony ze
wskaZznikiem tylko kablem, co stwarza mozliwo§é
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przylozenia go do dowolnego miejsca na mierzo-

nym przedmiocie. Rozwieranie stykéw czujnika od-
bywa sie przy pomocy elektromagneséw, za§ docisk

ich do mierzonej powierzchni nastepuje za pomo--

cg sprezyn. Eliminuje to ucigzliwe czynnoSci na-
stawiania przyrzgdu przy pomiarze jak réwniez
ustawiania go wzgledem mierzonej czeSci.

Pomiar za pomocg przyrzadu, wedlug wynalazku,
sprowadza sie do dokonania jednocze$nie trzech
pomiaréw przy jednym przylozeniu przyrzgdu do
czeSci mierzonej oraz przez obré6t przyrzadu woko6t
czopa o 90°,
wskazan jest bardzo uproszczony, gdyz odbywa sie
bezposrednio na tarczy przyrzadu wskazujgcego, co

eliminuje pomylki w odczycie. Opr6cz tego przy--

rzad umozliwia ciggly pomiar §rednic na obwodzie
czopa z jednoczesnym zapisem na taémie rejestra-
cyjnej, co daje pelny obraz o ksztalcie mierzonego
przedmiotu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat czujnika, fig. 2 — przekro6j
wzdluzny czujnika, fig. 3 — przekrdj poprzeczny
czujnika przez styki pomiarowe.

Przyrzad do pomiaru S$rednic czopéw 1 watu
sklada sie z czujnika i wskaznika. Czujnik skia-
da sie z korpusu 2 oraz ze stykéw pomiarowych 3,
osadzonych na trzpieniach 4, ktére sg prowadzone
w prowadnicach 5 i dociskane do mierzonego czo-
pu 1 watu sprezynami 6. Prowadnice 5 sg polaczo-
ne z obudowa 7 korpusu 2. Trzpienie 4 polgczone
sg z ramionami 8, ktére dolng czeScig stykaja sie
z plytkami kondensatora 9 i 10 w ten sposéb, ze
ptytki 9 stykajg sie z prawymi ramionami 8 czuj-
nika a plytki 10 stykajg sie z lewymi ramionami
8. Plytki 9 kondensatora polgczone sg elektrycznie
poprzez obudowe z oplotem kabla koncentrycznego

13. Plytki 10 sa odizolowane od obudowy i pola- *

czone z zylg kabla koncentrycznego 13.
Ramiona 8 w swej czeSci Srodkowej potaczone
sg z rdzeniami 11 elektromagneséw 12, ktére sa za-

dalszych trzech pomiaréw. Odeczyt -
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silane kablem jednozylowym 14. Poza tym korpus
2 posiada reczny uchwyt 15. Wskaznikiem przy-
rzadu moze byé jeden z og6lnie znanych ukiadéw
do pomiaru pojemnosci elektrycznej, w ktérych
mozna wykorzystaé jedng z metod pomiaréw, na
przyklad mostkowa, integracyjng, rezonansowa,
dudnieniowg lub réznicowsg. Odczyt odbywaé sie
moze na przyrzadzie wskazujacym, rejestrujacym
lub wskazujgco-rejestrujgcym. '

Spos6b pomiaru za pomocg przyrzagdu wedlug
wynalazku jest nastepujacy. Czujnik przyklada sig
do mierzonego czopa 1 przy rozwartych stykach
pomiarowych 3, rozwarcie to realizuje si¢ za po-
mocg elektromagneséw 12. Nastepnie wylacza sie
elektromagnesy 12. Pod dzialaniem sprezyn 6, sty-
ki pomiarowe 3 dociskane sg do czopa 1. Odleglosé
miedzy stykami 3 réwna sie Srednicy mierzonego
przedmiotu. Pod wplywem poziomych przemiesz-
czeh trzpieni 4 zmienia sie polozenie ramion 8
i jednocze$nie ptytek kondensatora 9 i 10, co w
efekcie daje zmiane pojemnosSci elektrycznej kon-
densatora. W ten spos6éb wielko$ci mechaniczne s3
przetwarzane w wielkoSci elektryczne, ktére sa
przekazywane kablem koncentrycznym 13 do
wskaznika. Tutaj nastepuje odczyt wartosci ele-
ktrycznych na wskaznikach. Wskaznik jest wyska-
lowany wedlug wartoSci mechanicznych, a- miano-
wicie w milimetrach i wskazuje on bezpoSrednig
wartos¢ wymiaru.

Zastrzezenie patentowe
Przyrzad do pomiaru $rednic czopéw walu, skia-

dajacy sie z czujnika i wskaznika, znamienny tym,
ze posiada wiecej niz jedna pare stykéw pomiaro-

'wych (3), dzialajacych niezaleznie od siebie, roz-

suwanych za pomocg elektromagneséw (12) i do-
ciskanych do powierzchni pomiarowej sprezynami
(6), przy czym pary styk6w sg usytuowane w od-
dzielnych plaszczyznach réwnolegtych.
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