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Sposéb walcowania gwintu o frednicy ponizej 1 mm dwoma krqikami
bez podtrzymki walcowanego gwintu miedzy krqikami i urtqdzenie
do siosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 14 maja 1959 r.

Spos6éb walcowania gwintu o $rednicy ponizej
1 mm dwoma krazkami .bez podirzymki migdzy
krazkami znajduje szczegélnie zastosowanie
przy wyrobie igiet dmiewiarskich, gwintowni-
kow i wyrobow S$rubowych w przemysSle pre-
cyzyjno-optycznym, zegarmistrzowskim oraz
elektrotechnicznym.

Dotychezas gwint o Srednicy ponizej 1 mm
wykonywano metoda skrawania narzynkami
lub nozem na tokarkach, specjalnie do tego ce-
lu dostosowanych, przy czym wykonanie gwin-
téw o tak malej Srednicy bylo bardzo praco-
chlonne i dawalo duza ilo§¢ brakéw.

Wedltug wynalamku sposdb walcowania gwin-
tu o $rednicy ponizej 1 mm dwoma krazkami
bez podirzymki polega na tym, ze walcowany

*) Wiasciciel patentu eswiadczyl, ze twéf\ca
wynalazku jest inz, J6zef Pluzek.

drut w miejscu wygniatania gwintu jest do-
ciskany tylko z dwu stron krazkami, odpowied-
nio usytuowanymi wzgledem siebie i wzgledem
walcowanego gwintu, przy czym o§ walcowa-
nego drutu nie =mienia swojego polozenia
wzgledem krazkéw lub w przestrzeni. Potfabry-
katem do walcowania gwintu wediug wynalaz-
ku, zgodnie z wzasadg walcowania, jest drut
0 $rednicy odpowiednio mniejszej od zadanej
§rednicy zewnegtrznej walcowanego gwintu.
Krazkami walcuje sie gwint prawy lub lewy,
w zaleznosci od ustawienia krazkéw. Po wral-
cowaniu otrzymuje sie drut gwintowany, w od-
cdinkach od 2 mm do diugoéci zaleznej od usta-
wienia urzadzenia i od dlugo$ci péifabrykatu.

Sposoéb urzgdzenia wedlug wynalazku uwi-
doczniono na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia schemat kinematyczny wralcowa-
nia, fig. 2 — schemat urzadzenia do walcowa-
nia, a fig. 3 — przykladowe wykonanie glowi-



- cy urzadzenia do walcowania gwintu o Sred-
nicy ponizej 1 mm.

Kinematyke walcowania gwintu o s$rednicy
ponizej 1 mm i dzialanie urzadzenia wedtug
wynalazku przedstawiono na fig. 1 i 2.

Drut 1 otrzymuje ruch obrotowy cod obraca-
jacego sie podajnika 3, ktéry jest potaczony

przy pomocy sprzegla 4 z napedem 5. Ruch po-

suwowy drutu 1 wynika z naciggu spowodo-
wanego sila skiadowa (osiowa), wystepujaca
w procesie walcowania gwintu krazkami o po-
wierzchni roboczej wykonanej w ksztalcie row-
kéw — pierscieni zamknietych i ustawionych
w walcarce pod katem T do osi podiuznej
walcowanego gwintu 6. Ruch obrotowy kraz-
kéw 2, 2’ powstaje na skutek tarcia miedzy
obracajacym sie drutem 1 a $ciskajacymi go
krazkami 2, 2’. Nacisk krgikéw na walcowany
drut 1 moze by¢é dokonywany przy pomocy
urzadzenia hydraulicznego lub mechanicznego.

Sprawdzenie ustawienia zarysu gwintu jed-
nego krazka 2 wzgledem drugiego 2’ dokonuje
sie przy pomocy urzadzenia optycznego 7 i 8.
Przykladowo wykonane urzadzenie do “stoso-
wania sposobu wediug wynalazku (fig. 2 i 3)
posiada podstawe 22, silnik elektryczny 35,
sprzeglo elastyczne 4, podajnik 3 i glowice 10
(fig. 2). Glowica 10 (fig. 3) posiada nastepujace
elementy: dwa krazki 2, 2’ (narzedzia), w kté-
rych powierzchnie robocze sg wykonane w for-
mie rowkéw zamknietych o ksztalcie zarysu
_zwojoéw gwintu. Krgzki te umocowane na oS-
kach 20, 20’ sa osadzone obrotowo w lozyskach
19 i 21. Dwa suporty skladaja sie z korpuséw
14, 14, suwakéw 12, 12, nastawiakéw 9, 9’
i skali 16. Suporty te stuza do nastawienia
odleglosci miedzy krazkami 2, 2’, na wlasciwy
wymiar $rednicy walcowanego gwintu 6. Urza-
dzenie 13 do regulowania podozenia rowkow
zarysu gwintu kragka 2 wzgledem krazka 2’
jest wmontowane w suwak 12. Plyta kierujgca
15 z tulejkg 17, prowadzacg drut 1 na prze-
strzeni miedzy podajnikiem 3 a krazkami 2,2’
i tulejka 18, prowadzaca walcowany gwint 6
oraz urzadzeniem optycznym 7 i 8 (fig. 1),
stuzy jako zesp6t laczacy oba suporty 14, 14’

i podajnik 3 @ podstawy 22. Suporty 14, 14’ s3
przykrecane do piyty 15 w ten sposéb, by
krazki 2, 2° byly nachylone w stosunku do osi
walcowanego gwintu o kat T, réwny katowi
wzniosu linii $rubowej walcowanego gwintu
(fig.” 1).

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb walcowania gwintu o $rednicy. po-
nizej 1 mm dwoma krazkami bez pod-
trzymki walcowanego gwintu miedzy kraz-
kami, znamienny tym, ze walcowany drut
(1) w miejscu wygniatania zwojow dociska-
ny-jest z dwu stron kraikami (2, 2) i prze-
‘mieszcza sie w kierunku swojej osi, przy
czym of walcowanego gwintu (6) nie zmie-
nia swego potozenia wzgledem krazkéw
2, 2), ktére otrzymuja obroty od ruchu
obrotowego walcowanego drutu , a walco-
wany gwint wykonuje sie jako gwint pra-
wy lub lewy jednymi i tymi samymi kraz-
kami (2 2’) w zaleznosci od kierunku obrotu
walcowanego gwintu (6), przy czym kieru-
nek obrotu walcowanego gwintu (6) i kat
nachylenia rowkéw wygniatajacych gwint wi-
nien byé zgedny z kierunkiem obrotéw i ka-
tem wzniosu linii $rubowej walcowanego
gwintu.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada dwa
krazki (2 2) o powierzchni roboczej w
ksztalcie rowkéw o pierscieniach zamknie-
tych, korpus suportu (14), dwa suwaki (12),
w ktorych sg umocowane obrotowo kragzki
(2 2)), urzadzenie (13) regulujace polozenie
rowkéw zarysu gwintu wzglédem siebie, na-
stawiaki (9), ptyte kierunkows (15), urzadze- -
nie optyczne (7 i 8) stuzace do sprawdzania
ustawienia rowkéw o zarysie gwintu kraz-
kéw wzgledem siebie oraz podajnik (3),
sprzegto (4) i naped (5), ktére stuzg do na-
dania ruchu obrotowego gwintcwanego dru-
tu, uprzednio nawinietego na szpule w po-
dajniku (3).
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