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Urzadzenie do okreslania lejnosci ciekiych metali

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do okreslania lejnosci c1ek1ych metali, umozliwiajace rejestracje
i przekazywanie na odlegtos¢é wyniku préby lejnosci.

Lejno$¢ metali okresla zdolno$¢ do wypetniania form odlewmczych przez ciekly metal i jest zalezna od
sktadu chemicznego oraz temperatury cieklego metalu.

Dotychczas nie sa znane urzadzenia umozliwiajace bezposredni odczyt lejnosci. Lejnos¢ metali okresla sig
dotychczas droga pomiaru dtugosci odlanej prébki. Préba lejnosci metalu polega na odlaniu prébki o znormalizo-
wanym  ksztalcie, w okreslonej formie odlewniczej, ktérej wneka umozliwia uzyskanie dostatecznie diugiej
probki. Najczesciej odlewa sie¢ probke w ksztatcie spirali, majacej na swym obwodzie odpowiednie wystepy,
rozmieszczone w jednakowej od siebie odlegtosci. Wystepy te stanowig podziatke umozliwiajaca tatwiejsze
okreflenie dlugosci prébki. Po odlaniu i zakrzepnigciu metalu, probke wybija si¢ z formy, usuwa masg for-
mierska, a nastepnie zlicza si¢ na niej ilos¢ wystepéw. Ilosé wystepdw okresla diugos¢ odlanej prébki i jest miarg
lejnosci ciektego metalu w danych warunkach.

Okreslenie lejnosci metali znanymi sposobami jest kiopotliwe i pracochtonné oraz uniemozliwia dokony-
wania bezposredniej rejestracji i przekazywania na odlegtos$¢ wyniku préby. Ponadto, stwarza mozliwos¢ popet-
niania pomytek przy zliczaniu wystepéw na prébce.

Istota wynalazku polega na tym, Ze urzadzenie do okreslania lejnosci metali zawiera form¢ odlewnicza
prébki, wyposazona w czujniki wykrywajace obecno$¢ metalu w poszczegdlnych odcinkach wneki formy.
Wyjscia czujnikéw potaczone sa z wejsciem urzadzenia umozliwiajacego bezposredni odczyt i rejestracje dtugosci
odlanej probki, a tym samym — lejnosci metalu.

. Przy okreslaniu lejnosci metali proponowanym urzadzeniem, nie zachodzi potrzeba wybijania prébki z
formy, ani tez okreslania jej dtugosci, gdyz wynik préby lejnoéci odczytuje sie bezposrednio na przyrzadzie, przy
czym wynik moze by¢ rejestrowany i przekazywany na odlegtosé.

Urzadzenie do okreslania lejnosci ciektych metali, wedlug wynalazku, przedstawiono przykiadowo na
rysunku, na ktérym uwidoczniono przekréj poprzeczny formy odlewniczej oraz ukiad czujnikéw wraz ze sche-
matem uktadu odczytujacego, rejestrujacego i uktadu zasilania.
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Forma odlewnicza skiada si¢ z uktadu wlewowego 1, gornej czééci 2, w ktérej znajduje si¢ wneka 3 na
prébke w ksztalcie spirali, dolnej czesci 4 zaopatrzonej w otwory rozmieszczone wzdtuz wneki 3, przy czym
dolna czesé 4 formy osadzona jest na plycie S wykonane] z materiatu ceramicznego. Forma odlewnicza
umieszczona jest w centrujacej skrzynce 6.

Uktad czujnikéw sktada sie z elektrod 7, tranzystoréw 8 i przekaZnikéw elektromagnetycznych 9, przy
czym elektrody 7 potaczone s3 poprzez rezystory 10 z bazami tranzystoréw 8, a przekazniki 9 wiaczone s3 w
obwody kolektorowe tranzystorow 8.

Uktad odczytu i rejestracji wynikéw préby lejnosci zawiera analogowy rejestrator pradu 11, cyfrowy
rejestrator napiecia 12 oraz rezystory 13, przy czym ilo$¢ rezystoréw 13 jest réwna ilosci elektrod 7.

W obwdd pradowy analogowego rejestratora pradu 11 wlaczony jest poprzez zestyki 9’ przekaznikow
elektromagnetycznych 9, zestaw potaczonych réwnolegle wzgledem siebie rezystoréw 13. Zestaw rezystoréw 13
potaczony jest szeregowo z rezystorem 14, do ktérego réwnolegle potaczony jest cyfrowy rejestrator napie-
cia 12. Ponadto, réwnolegle do analogowego rejestratora pradu 11 i zestawu rezystoréw 13 wtaczony jest rezys-
tor 15. Uktad odczytu i rejestracji, zawiera dodatkowo zestaw lampek 16, ktére poprzez zestyki 9 przekazm-
kéw 9 potaczone sg z uktadem zasilania niskiego napiecia.

Uktad zasilania sktada si¢ z transformatora sieciowego 17, majacego dwa uzwojenia wtérne: wysokiego
i niskiego napigcia, prostownikéw wysokiego napigcia 18 i niskiego napigcia 19, stabilizatora napigcia 20 i wy-
Iacznika 21. Zaciski uzwojenia wysokiego napigcia transformatora 17 potaczone sa z uzwojeniem prostownika
wysokiego napigcia 18, ktdrego jeden z zaciskéw wyjsciowych potaczony jest poprzez rezystor 22 z elektroda 7
osadzong wspdtsrodkowo w stosunku do wneki 3 formy'odlewniczej, a drugi z kolektorami tranzystoréw 8
uktadu czujnikéw. Zaciski uzwojenia niskiego napigcia transformatora 17 potaczone s3 z wejsciem prostownika
niskiego napigcia 19, ktdrego jeden z zaciskéw polaczony jest z emiterami, a drugi poprzez cewki przekaZni-
kéw 9 z kolektorami tranzystoréw 8 uktadu czujnikéw. Ponadto, wyjscie prostownika niskiego napigcia 19
potaczone jest z wejsciem stabilizatora napigcia 20, zasilajacego uktad odczytu i rejestracji oraz potaczone jest
poprzez zestyki 9” przekaznikow 9 z lampkami 16.

Wlany do formy odlewniczej ciekly metal styka si¢ najpierw z elektrodg 7 osadzong wspétsrodkowo
wzgledem wneki 3 formy odlewniczej, a nastepnie kolejno z pozostatymi elektrodami 7. Ciekty metal wypetnia-
jacy wneke formy i taczacy ze sobg kolejno elektrody 7, stanowi element obwodu elektrycznego, zawierajacego
prostownik wysokiego napigcia 18, rezystor 22 oraz ztacza emiterowe tranzystoréw 8 i rezystory 10.

Dzigki polaryzacji ztaczy emiterowych napigciem z prostownika wysokiego napigcia 18, w obwodach
kolektorowych tranzystoréw 8, w ktérych znajduja si¢ cewki przekaznikéw 9, zasilane z prostownika niskiego
napigcia 19, poptyna kolejno prady powodujace zadziatanie przekaznikow 9 i zamykanie zestykéw 9°, 97, 9°”.
Przy kolejnym zamykaniu zestykéw 9’ zostaja wiaczone rezystory 13 uktadu odczytu i rejestracji wyniku lej-
nosci, dzieki czemu zmniejsza si¢ stopniowo op6r w obwodzie analogowego rejestratora pradu 11 i zwigksza si¢
przeptyw pradu przez ten rejestrator. Réwnoczesnie prad ten wytwarza na rezystorze 14 spadek napigcia, ktdry
jest rejestrowany przez cyfrowy rejestrator napiecia 12. Rezystor 15 umozliwia dodatkowy przeptyw pradu,
dzigki'ktéremu uzyskuije si¢ niezawodne dziatanie rejestratora 12. Odczytu lejnosci ciektego metalu dokonuje sig
na analogowym rejestratorze pradu 11, badZ tez na cyfrowym rejestratorze napigcia 12.

Zestyki 9” przekaznik6w elektromagnetycznych 9 umozliwiaja kontrolg dziatania tych przekaZnikéw
przez zaswiecenie lampek 16. Lampki te moga réwniez stuzy¢é do odczytu lejnosci metalu. Zestyki 9°” przekaZni-
kéw 9 podtrzymujg dziatanie przekaznikdw 9 na okres dowolnie dtugi po zakrzepnigciu metalu w formie i pow-
staniu przerw na stykach elektrod 7 i odlanej prébki na skutek jej skurczu.

Po .okresleniu lejnosci metalu wytacza si¢ wylacznik 21 i usuwa sig¢ cz¢$é formy odlewniczej tacznie z
odlang prébka. Ptyta S wraz z elektrodami 7 i centrujaca skrzynkg 6 stanowia trwate elementy urzgdzenia.

W celu powtornego okreslenia lejnosci metalu, naktada si¢ na ptyte 5 w skrzynce 6 pozostate czesci formy
odlewniczej. Gérng oraz dolng czesc 2, 4 formy odlewniczej najkorzystniej jest wykonaé metoda formowania
skorupowego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do okreflania lejnosci ciektych metali, zawierajgce forme odlewnicza z uformowang wnegka na
probke, czujniki wykrywajace metal oraz uktad do pomiaru i rejestracji wielkosci elektrycznych,” znamien-
ny tym, 2e wzdtuz wneki (3) formy odlewniczej umieszczone sa czujniki (7) wykrywajace obecnos¢ metalu
na poszczegllnych odcinkach dtugosci wneki (3) formy, ktérych wyjscia potaczone sa z wejsciem uktadu do
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pomiaru wielkosci elektrycznych, umozliwiajacego bezposredni odczyt i rejestracje dtugosci odlanej praébki,
bedacej miara lejnosci metalu.
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