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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych, przezna-
czona do stosowania zwtaszcza w piecach do wypalania ceramiki lub szkfa.

Znana jest z polskiego opisu patentowego PL227893B1 wymurdéwka ogniotrwata rusztu dopala-
jacego kottow energetycznych, ktéra podzielona jest na segmenty oddzielone wzajemnie od siebie
szczeling dylatacyjna, przy czym materiat izolacyjny segmentéw zamocowany jest do konstrukcji stalo-
wej rusztu naprzemiennie na uchwytach statych oraz uchwytach ruchomych. Szczelina dylatacyjna wy-
petniona jest mata termoizolacyjna. Taka konstrukcja jest skomplikowana, jest przystosowana do niz-
szych temperatur pracy i jest kfopotliwa w wymianie.

Znany jest z polskiego opisu patentowego PL122182B1 spos6b wykonania wykfadziny ognio-
trwatej taczacy stosowanie suchych mas ogniotrwatych oraz mas plastycznych. Stosowanie mas pla-
stycznych przy $cianach szablonu umozZliwia pdZniejsze jego wyjecie bez naruszenia wymurdowki pieca.
Metoda ta jest kosztowna i wymaga wstepnego spieczenia catej konstrukcji, a to utrudnia w pdzniejszym
czasie wymiane jedynie czesci wymurdwki pieca, przez co jest ona kftopotliwa w stosowaniu.

Znany jest z polskiego opisu patentowego PL189024B1 sposdb wytwarzania wymuréwki ognio-
trwatej piecéw, ktéry polega na tym, ze pomiedzy stozkowym szablonem a materiatem ogniotrwatym
umieszcza sie specjalna tatwopalna tekture, a proces nagrzewania materiatu ogniotrwatego i szablonu
odbywa sie wediug sScisle okreslonej technologii, ktéra polega na powolnym podgrzewaniu tygla wyto-
zonego masa ogniotrwata z umieszczonym w nim szablonem. Szybko$¢ podgrzewania wynosi od 20
do 115°C na godzine. Po osiagnieciu temperatury 420-555°C nastepuje wytrzymanie w czasie od 1 do
2 godzin w tym zakresie temperatur. Koncowa operacja jest intensywne studzenie szablonu, najlepiej
sprezonym powietrzem w czasie od 1 do 2 godzin, do temperatury otoczenia i wyjecie szablonu z pieca.
Budowa wymuréwki wymaga stosowania dodatkowego szablonu i ubijania wibratorami hydraulicznymi
masy izolacyjne;.

Z polskiego opisu patentowego PL171517B1 znana jest wymurdwka, ktéra ma co najmniej dwie
warstwy utworzone z pierscieni klindw z materiatéw ogniotrwatych, korzystnie z izolacyjnego materiatu
wysokoglinowego i materiatu krzemionkowego, potaczonych ze soba zaprawa ogniotrwata, bedaca mie-
szaning substancji z uktadu tlenkéw SiO2 — B203 — Naz0 i/lub SiOz — B20Os i tworzaca miedzy warstwami
spoiny miedzyklinowe oraz miedzypierécieniowe poprzeczne i podtuzne. Budowa wymurowki wymaga
stosowania wysokotemperaturowej zaprawy bedacej czescia metody, co uniemozliwia w pdzniejszym
czasie wykorzystanie nie uszkodzonych czesci wymurdwki pieca w przypadku jego renowacji i utrudnia
montaz i demontaz wymurowki.

Z chinskiego wzoru uzytkowego CN201122053Y znana jest ogniotrwata wymurdwka piecow wy-
sokotemperaturowych utworzona z uktadanych na zaktadke ceramicznych bloczkéw Sciennych, przy
czym bloczki Scienne zwiazane sa ze soba uktadem utworzonych na ich przeciwlegtych powierzchniach
wybran i wypustow.

Z amerykanskiego zgtoszenia patentowego US3269070A znany jest bloczek do budowy wymu-
réwki piecéw, ktory na gérnej i jednej bocznej powierzchni, ktéra ztaczany jest z bloczkiem sasiednim,
ma wypust, a na spodniej i drugiej naprzeciwlegtej bocznej powierzchni ma wneke. Przy budowie wy-
murowki bloczki zestawione sa ze soba tak, iz wytworzone na ich powierzchniach wypusty wprowa-
dzane sa we wneki bloczkéw sasiednich.

Znana jest ze stosowania izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych w postaci mo-
cowanej do konstrukcji pieca wetny z widkien ceramicznych. Wada rozwiazania jest trwaty skurcz wto-
kien ceramicznych w wyniku powtarzajacych sie cykli termicznych we wnetrzu pieca, prowadzacy do
powstawania szpar w izolacji i koniecznosci ich uzupetniania. Skraca to czas miedzy koniecznymi wy-
mianami izolacji piecéw. Ponadto, widkna ceramiczne moga sie strzepic¢ i stanowi¢ zagrozenie dla
uktadu oddechowego uzytkownikéw, jak réwniez stanowig ogromne zagrozenie dla uktadu oddecho-
wego grup serwisowych wymieniajacych izolacje z wetny ceramiczne;j.

Znana jest ze stosowania izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych, jako ognio-
trwate wytozenie pieca, ktére stanowi wymurdwka utworzona z, wytworzonych z porowatej ceramiki,
cegiet ogniotrwatych faczonych za pomoca zaprawy wysokotemperaturowej. taczenie cegiet zaprawa
czesto prowadzi do powstawania naprezen na potaczeniu cegiet i zaprawy ze wzgledu na niedopaso-
wanie wspotczynnikdw liniowej rozszerzalnosci temperaturowej tych materiatéw. W zwiazku z tym moz-
liwe jest powstawanie i propagacja peknie¢ zarébwno w samym obszarze potaczenia jak i w obrebie
cegiet. Ponadto, wysokotemperaturowa zaprawa moze posiadac gorsze parametry izolacyjne niz cegta,
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w zwiazku z czym powstaja niekorzystne mostki termiczne, obnizajace zdolnosci izolacyjne rozwiaza-
nia. Dodatkowo, w przypadku koniecznosci wymiany wymurowki konieczne jest zniszczenie catej wy-
muréwki i odbudowanie jej na nowo, co zasadniczo zwieksza koszty, wydtuza czas serwisu i uniemoz-
liwia powtdrne wykorzystanie nieuszkodzonych cegiet.

Dotychczas znane i stosowane sufity owalne piecéw stanowia konstrukcje samonosne, zatem
nalezy wykona¢ w trakcie ich budowania konstrukcje podtrzymujaca, a nastepnie uktadaé odpowiednio
dociete cegty sufitowe od obu bokdéw pieca. Konstrukcje stabilizuje sie dopiero po wtozeniu ostatniej
cegty na $rodku sklepienia. Cegty sg zespajane ze sobg zaprawa wysokotemperaturowa. Natomiast
dotychczas znane i stosowane sufity ptaskie piecéw sa mocowane przy uzyciu zewnetrznych konstrukcji
stalowych, na ktérych sa podwieszane panele sufitowe.

Problemem jaki stoi do rozwiazania przed przedmiotowym wynalazkiem jest konstrukcja wytoze-
nia ognioodpornego z cegiet/bloczkéw ceramicznych, ktdre wigzane sg ze soba bez zaprawy.

Izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych, majaca postaé wymurdwki ogniotrwate;
utworzonej z uktadanych na zaktadke ceramicznych bloczkéw sciennych, przy czym bloczki Scienne
zZwiazane sa ze soba uktadem usytuowanych na ich przeciwlegtych powierzchniach wybran i wypustéw,
wedlug wynalazku charakteryzuje sie tym, iz bloczki Scienne zwigzane sg ze soba nietrwale a wy-
brania bloczkéw sciennych oraz umiejscowione w tych wybraniach wypusty bloczkéw $ciennych sa ze
soba luzno pasowane.

Korzystnie, wymuréwka, dla pieca o komorze prostopadtosciennej, utworzona jest z bloczkéw
Sciennych, ktére sa prostopadtoscienne i ktére maja wypusty na gérnej swojej powierzchni a wybrania
na swojej powierzchni dolne;j.

Korzystnie, wymuréwka, dla pieca o komorze walcowatej, utworzona jest z bloczkéw sciennych,
ktére sa w ksztaicie wycinka pier$cienia kotowego o prostokatnym przekroju poprzecznym i z ktérych
kazdy ma wypusty na powierzchni gornej i jednej powierzchni bocznej, ktéra zestawiony jest z kolejnym
bloczkiem $ciennym, oraz wybrania na powierzchni dolnej i drugiej powierzchni bocznej, ktéra zesta-
wiony jest z kolejnym bloczkiem $ciennym.

Korzystnie, w sktad wymurowki wchodzi sufit ptaski, ktory utworzony jest z zestawionych ze soba
nietrwale bloczkéw sufitowych utozonych na belkach, ktére wprowadzone sa do usytuowanych na spo-
dniej powierzchni bloczkéw sufitowych liniowych wybran.

Korzystnie, w sktad wymurdwki wchodzi sufit owalny, ktéry utworzony jest z zestawionych ze
soba nietrwale bloczkéw sufitowych.

Korzystnie, bloczki sufitowe owalnego sufitu wymurdwki pieca maja usytuowane na jednej po-
wierzchni wybrania a na powierzchni drugiej, naprzeciwlegtej, wypusty, ktérymi to wybraniami i wypu-
stami bloczki sufitowe sa ze soba potaczone, przy czym wypusty i wybrania znajduja sie na ich prze-
ciwlegtych sciankach o najwiekszych powierzchniach.

Korzystnie, bloczki sufitowe owalnego sufitu wymurdwki pieca maja jedna powierzchnie boczna
tukowo wklesta, a druga powierzchnie boczna, naprzeciwlegta, tukowo wypukia.

Korzystnie, zestawione w jednej linii bloczki sufitowe owalnego sufitu wymuréwki pieca maja
wprowadzony w nie pret, ktéry w poszczegdlnych bloczkach sufitowych przeprowadzony jest przez znaj-
dujacy sie pomiedzy ich $ciankami o najwiekszych powierzchniach i w obszarze ich srodka przelotowy
otwor.

Korzystnie, wybrania oraz umiejscowione w tych wybraniach wypusty bloczkéw sufitowych owal-
nego sufitu wymuréwki pieca sa ze soba luzno pasowane.

W rozwiazaniu wedtug wynalazku izolacja pieca wykonana jest z bloczkéw ceramicznych (cegiet)
posiadajacych co najmniej jeden wypust i wybranie. Stosowane w rozwiagzaniu wedtug wynalazku
bloczki sa prostopadtoscienne lub majg bardziej ztozony obrys zewnetrzny, przy czym wybrania/wneki
i wypusty pozwalaja na taczenie bloczkéw ze soba bez koniecznoéci wykorzystywania zaprawy wyso-
kotemperaturowej. Obrys bloczkéw jest dobierany do ksztattu komory pieca, ktéra ma by¢ termicznie
izolowana. Szesciokatne lub prostopadtoscienne komory piecéw wyktada sie bloczkami o obrysie pro-
stopadtosciennym. Piece z owalnym sufitem lub w ksztatcie walca wyktada sie bloczkami o bardziej
skomplikowanym obrysie zewnetrznym. W rozwiazaniu wedtug wynalazku bloczki sufitowe sa podwie-
szane za pomoca pretéw, na ktére owe bloczki sa wsuniete przez otwdr wykonany przez wnetrze
bloczka, lub ktadzione na belki, a wtedy bloczki maja dodatkowe wybrania na belki. Bloczki ze wzgledu
na swoja modularno$¢ moga by¢ wykorzystane do budowy izolacji piecéw o objeto$ciach komor rozpo-
czynajacych sie od pojedynczych centymetréw szesciennych. Ograniczenie maksymainej wielkosci ko-
mory pieca jest uzaleznione jedynie dostepnoscia odpowiednio dtugich pretéw czy belek. Maksymalna
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temperatura pracy piecéw jest ograniczona przez sam materiat ceramiczny i rozwiazanie wedtug wyna-
lazku nie wptywa na ustalanie zakresu temperaturowego pracy pieca. Minimalna wielko$¢ bloczkdw jest
ograniczona mozliwosciami obrébczymi materiatu i rozpoczyna sie od pojedynczych centymetrow, na-
tomiast maksymalny wymiar jest ograniczony wielkoscia wyjsciowych bloczkéw ceramicznych i wynosi
okoto 500 cm. Bloczki scienne do wymurowek piecoéw okragtych maja tak dobrane katy scianek bocz-
nych, ze jest mozliwe ich dopasowanie do piecéw o dowolnej $rednicy podstawy komory. Wptyw roz-
szerzalnosci termicznej materiatu jest kompensowany tym, Zze w zakresie pracy temperaturowej izolacji
dla danych bloczkéw nie dochodzi do sytuacji, ze przeciwlegte sciany wypustéw beda przylegaty do
dwdch przeciwlegtych Scianek wybran a gérna powierzchnia wypustow nie bedzie przylegaé do dna
wybrania. Sytuacja taka powodowataby powstanie naprezen termicznych w tych obszarach i przyspie-
szylaby moment powstania peknie¢ w materiale izolacji. W celu zwiekszenia izolacyjnosci termicznej na
potaczeniu bloczkéw wypusty powinny wchodzi¢ w gfab wybrania na co najmniej 0,5 cm, oraz kazdy
z bloczkéw powinien posiadaé wieksza liczbe pasujacych do siebie par wypustéw i wybran, co wydtuza
znaczaco diugosé szpary miedzy bloczkami i przez co zachodzi redukcja utraty ciepta na potaczeniu
bloczkow.

Zaleta wynalazku jest mozliwos¢ stabilnego wybudowania wymuréwki bez stosowania zaprawy.
Rozwiazanie tym samym zapewnia uzyskanie jednorodnej izolacji termicznej we wnetrzu catego pieca
(brak obszaréw taczonych zaprawa) i redukcje poziomu naprezen termicznych na potaczeniu bloczkéw,
ktére powstaja w wyniku nawet minimalnego niedopasowania wspétczynnika liniowej rozszerzalnosci
termicznej zaprawy i bloczkéw. Wymuréwka pieca z bloczkéw wedtug wynalazku moze by¢ rozebrana
bez koniecznosci rozbijania bloczkéw, jak to ma miejsce w przypadku wymurdwek taczonych zaprawa,
dzieki czemu bloczki moga by¢ ponownie wykorzystane w nowej wymuréwce. Wynalazek pozwala na
prosty montaz izolacji piecéw wysokotemperaturowych, a takze utatwia serwis tych piecéw. Konstrukcja
bloczkéw sufitowych pozwala na zmniejszenie liczby wspornikéw przy budowie sufitu. Wybrania
w bloczkach nie powinny by¢ nizsze niz okoto 0,5 cm. W przeciwnym razie nie zostataby zapewniona
odpowiednia stabilno$é potaczenia miedzy taczonymi elementami i bloczki mogtyby sie wzajemnie prze-
mieszczaé. Szerokosé wybran nie powinna by¢ mniejsza niz pojedyncze milimetry, gdyz zbytnio ostabi-
toby to wytrzymatos¢ mechaniczna wypustow i po przytozeniu do nich zewnetrznej sity mogto doprowa-
dzi¢ do ich ztamania. Nie jest zasadne stosowanie wiekszej gtebokosci ani szerokoéci wybran anizeli
90% grubosci/szerokosci cegty. Wybrania o wiekszej gtebokosci lub szerokosci doprowadzityby do zbyt-
niego ostabienia wytrzymatosci mechanicznej konstrukcji. Przeznaczone do budowy sufitéw prety lub
belki podtrzymujace sa wystawione na bezposredni kontakt z wysoka temperatura, dlatego musza by¢
wykonane z materiatu wytrzymujacego maksymalna temperature pracy w komorze pieca, na przyktad
materiatu ceramicznego — tlenku glinu, ktéry spetnia wymagania odpornosciowe na prace w wysokich
temperaturach. Dtugo$¢ pretéw lub belek podtrzymujacych musi byé wystarczajaco dtuga, aby taczyta
punkty, na ktérych belka/pret sa wsparte, ktére w typowym przypadku stanowig przeciwlegte sciany
komory. Powierzchnia przekroju poprzecznego belek/pretéw musi byé dobrana indywidualnie do roz-
miaru dachu pieca, gestosci materiatu bloczkdéw sufitowych oraz liczby i utozenia belek czy pretéw sufi-
towych (wieksza liczba belek/pretéw umozliwia zmniejszenie powierzchni przekroju poprzecznego po-
jedynczej belki/preta), i musi zapewniac wystarczajaca nosnos¢, aby utrzymac w wysokiej temperaturze
bloczki sufitowe. Z tego wzgledu jest ona zalezna od wybranego materiatu pretéw/belek. W przypadku
belki z tlenku aluminium, przekrdj poprzeczny przyktadowo moze wynosi¢ 16 x 28 mm a dtugosc
900 mm. Rozwiazanie wedtug wynalazku moze by¢ zastosowane do wszystkich dostepnych na rynku blocz-
kéw ceramicznych, ktére moga by¢é mechanicznie obrabiane w wykorzystaniem procesu frezowania.

Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia w widoku
aksonometrycznym czesciowo wybudowana wymuréwke w przyktadzie wykonania pierwszym wedtug
wynalazku, fig. 2 — w widoku aksonometrycznym bloczek narozny wymurdéwki z przyktadu wykonania
pierwszego wedtug wynalazku, fig. 3 — w widoku aksonometrycznym bloczek do budowania odcinkéw
prostych z przyktadu wykonania pierwszego wedtug wynalazku, fig. 4 — w widoku aksonometrycznym
czesciowo wybudowana wymuréwke w przyktadzie wykonania drugim wedtug wynalazku, fig. 5 — w wi-
doku aksonometrycznym bloczek z przyktadu wykonania drugiego wedtug wynalazku, fig. 6 — w widoku
aksonometrycznym wymuréwke w przyktadzie wykonania trzecim wedtug wynalazku, fig. 7 — w widoku
aksonometrycznym bloczek z przyktadu wykonania trzeciego wedtug wynalazku, fig. 8 — w widoku ak-
sonometrycznym wymuréwke w przyktadzie wykonania czwartym wedtug wynalazku, fig. 9 — w widoku
aksonometrycznym wybudowana wymuréwke w przyktadzie wykonania piatym wedtug wynalazku,
a fig. 10 — w widoku aksonometrycznym bloczek sufitowy z przyktadu wykonania piatego.
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Izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych w przyktadzie wykonania pierwszym wy-
nalazku ma postaé¢ wymurdwki ogniotrwatej ztozonej ze Sciany tylnej oraz dwdch odchodzacych od niej,
od jej koncéw, pod katem prostym $cian bocznych. Sciany wymuréwki pieca utworzone sa z zestawio-
nych ze soba przylegle i sytuowanych w rzedach jeden nad drugim prostopadto$ciennych bloczkow
$ciennych 1 z porowatej ceramiki. Sciany wymuréwki pieca zbudowane sa na zaktadke (z przewiaza-
niem miedzy warstwami/rzedami), to jest bloczki scienne 1 usytuowane w kazdym z rzedéw (warstw)
sa wzgledem bloczkéw Sciennych 1 rzeddéw sasiednich przesuniete o szerokos¢ bloczka $ciennego 1.
Szerokos$é kazdego z bloczkéw Sciennych 1 jest rowna potowie jego dtugosci. Tworzace $ciany wymu-
réwki pieca bloczki scienne 1 sa wzajemnie ze soba zwiazane (potaczone) nietrwale — roztacznie po-
przez uktad usytuowanych na ich przeciwlegtych powierzchniach wybran 2 i wypustéw 3. Bloczki
$cienne 1 zwigzane (potaczone) sg w ten sposodb, ze wypusty 3 bloczkéw sciennych 1 rzedu nizszego
wpasowane sa w wybrania 2 bloczkéw 1 $ciennych rzedu wyzszego wymurdowki pieca. Przedmiotowe
bloczki scienne 1 maja wypusty 3 usytuowane na gornej swojej powierzchni a wybrania 2 na swoje;
powierzchni dolnej. Tak wiec zazebione sa ze sobg bloczki scienne 1 przystajacych do siebie rzedow.
W poszczegdlnych rzedach bloczki $cienne 1 nie sg ze soba zwiazane — przylegaja do siebie ptaskimi
$ciankami. Sciany wymuréwki pieca zostaty utworzone z bloczkéw $ciennych 1 majacych uktad wybran
2 i wypustow 3 dopasowany do taczenia ich pod katem 90° i bloczkéw $ciennych majacych uktad wybran
2 i wypustéw 3 dopasowany do taczenia ich na odcinkach prostych. Uktad wypustéw 3 bloczkéw Scien-
nych naroznych, to jest bloczkéw sciennych 1 do taczenia pod katem 90°, ma posta¢ dwéch skrzyzo-
wanych pod katem prostym i centralnie usytuowanych na jednej potowie bloczka $ciennego Zeber, oraz
trzech usytuowanych na drugiej potowie bloczka $ciennego 1, po jego dtugosci, prostoliniowych i row-
nolegtych do siebie Zeber, z ktérych dwa zewnetrzne biegna przez catg dtugos¢ przynaleznej im potowy
bloczka sciennego 1 a trzecie, $rodkowe, przez niecata potowe jego dtugosci, rozpoczynajac bieg od
potowy bloczka sciennego 1 ze skrzyzowanymi zebrami. Uktad wybran 2 bloczkéw $ciennych 1 naroz-
nych ma posta¢ dwdch skrzyzowanych pod katem prostym i centralnie usytuowanych na jednej potowie
bloczka sciennego 1 rowkéw o wielkosci odpowiadajacej wielkosci skrzyzowanych ze soba zeber, oraz
usytuowanych na drugiej potowie bloczka $ciennego 1, po jego dtugosci, prostoliniowych i réwnolegtych
do siebie rowkow, z ktérych dwa zewnetrzne biegna przez cata dtugos¢ przynaleznejim potowy bloczka
Sciennego 1 a trzeci, srodkowy, przez niecata potowe jego dtugosci, rozpoczynajac bieg od zewnetrznej
krawedzi bloczka $ciennego 1. Uktad wypustéow 3 bloczkéw Sciennych 1 stosowanych na odcinakach
prostych tworza usytuowane na jego gérnej ptaszczyznie, wzdtuz jego dtugosci, trzy rownolegte do sie-
bie prostoliniowe Zebra, z ktérych dwa zewnetrzne biegna przez cata jego dtugos¢, a srodkowe tylko
w obszarze jego $rodka. Uktad wybran 2 bloczkéw $ciennych 1 stosowanych na odcinakach prostych
tworza usytuowane na jego spodniej ptaszczyZnie, po jego diugosci, cztery réwnolegte do siebie pro-
stoliniowe rowki, z ktérych dwa zewnetrzne biegna przez cata jego dtugosé a dwa srodkowe usytuowane
sa w jednej linii posrodku bloczka $ciennego 1, i od naprzeciwlegtych krawedzi bloczka $ciennego 1
wchodza w jego gtab. Suma diugosci powyzszych dwéch rowkow usytuowanych w jedne;j linii posrodku
bloczka Sciennego 1 jest z zachowaniem luzu pasowania zbiezna z dtugoscia Zebra srodkowego
z ukfadu wypustow 3. Usytuowanie zebra srodkowego posrodku i przynaleznych mu rowkéw przy kra-
wedziach bocznych bloczka $ciennego 1 ma na celu umozZliwienie taczenia bloczkéw $ciennych 1 na
zaktadke. Pozostate Zzebra i rowki sa usytuowane zbieznie jedno pod drugim i maja tozsame, z zacho-
waniem luzu kompensacyjnego, wymiary i ksztatty. Tak wiec wymiary i pozycja utozenia rowkéw uktadu
wybran 2 dopasowane sa do wymiaréw i pozycji wprowadzanych w nie zeber uktadu wypustéw 3. Dla
kompensacji rozszerzalnosci temperaturowej materiatoéw i eliminacji naprezen na granicach potaczenia
bloczkéw $ciennych 1, w trakcie pracy pieca wybrania 2 i usytuowane w nich wypusty 3 bloczkéw $cien-
nych 1 wymurdwki pieca sa ze soba luzno pasowane. W co drugim rzedzie bloczek $cienny 1 kohczacy
Sciany przednie stanowi potowa powyZej opisanego bloczka sciennego 1. Bloczki Scienne 1 najwyz-
szego rzedu maja usuniete wypusty 3. Ksztatt bloczkéw $ciennych 1 wykonuje sie za pomoca centrum
obrébczego CNC w procesie frezowania. W rozwigzaniu wedtug wynalazku nie ma potrzeby stosowania
zaprawy wysokotemperaturowej do faczenia ze sobg bloczkéw $ciennych 1 (fig. 1, fig. 2, fig. 3).

Izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych w przyktadzie wykonania drugim wyna-
lazku zbiezna jest z przyktadem wykonania pierwszym z ta réznica, iz $ciany wymurdwki pieca zbudo-
wane s3 z bloczkéw sciennych 1 z takim uktadem wybran 2 i wypustéw 3, ktéry pozwoli na zastosowanie
jednego ich rodzaju (w przykiadzie wykonania pierwszym uzyte byly dwa rodzaje bloczkédw Sciennych).
| tak, uktad wypustow 3 prostopadtosciennego bloczka sciennego 1 w przedmiotowym przyktadzie wy-
konania stanowia uksztattowany na gérnej powierzchni bloczka $ciennego 1, centralnie na jednej jego
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potowie, jeden wystep w ksztatcie walca, oraz, na drugiej jego potowie, trzy, usytuowane po dtugosci
bloczka $ciennego 1, prostoliniowe i rownolegte do siebie zebra, z ktérych dwa zewnetrzne biegna przez
cata dtugos¢ przynaleznej im potowy bloczka Sciennego 1 a trzecie, srodkowe, przez niecata potowe
jego dtugosci, rozpoczynajac bieg od potowy bloczka $ciennego 1 z walcowatym wypustem 3. Ukfad
wybran 2 bloczkéw $ciennych 1 ma postac¢ centralnie usytuowanej na jednej potowie bloczka Scien-
nego 1 walcowatej wneki oraz usytuowanych na drugiej potowie bloczka $ciennego 1, po jego dtugosci,
prostoliniowych i réwnolegtych do siebie rowkow, z ktérych dwa zewnetrzne biegna przez cata dtugos¢
przynaleznej im potowy bloczka $ciennego 1 a srodkowy przez niecata potowe jego dtugosci, rozpoczy-
najac bieg od zewnetrznej krawedzi bloczka $ciennego 1 (fig. 4, fig. 5).

Izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych w przyktadzie wykonania trzecim wyna-
lazku ma postaé wymurdéwki ogniotrwatej owalnej, to jest wymuréwki pieca o walcowatej komorze —
utworzonej na planie kotowego pierécienia. Sciany wymuréwki pieca utworzone sa z zestawionych ze
soba przylegle i usytuowanych w rzedach jeden nad drugim bloczkéw sciennych 1 z porowatej ceramiki.
Sciany wymuréwki pieca budowane s3 na zaktadke, to jest bloczki $cienne 1 usytuowane w kazdym
z rzedéw sa wzgledem bloczkédw Sciennych 1 rzeddw sasiednich przesuniete o potowe ich dtugosci.
Tworzace sciany wymurdwki pieca bloczki $cienne 1 sa wzajemnie ze soba zwiazane (potaczone) nie-
trwale - roztacznie poprzez uktad usytuowanych na ich powierzchniach wybran 2 i wypustow 3. Bloczki
$cienne 1 zwigzane (potaczone) sg w ten sposodb, ze wypusty 3 bloczkédw Sciennych 1 rzedu nizszego
wpasowane sa w wybrania 2 bloczkéw $ciennych 1 rzedu wyzszego wymurdwki pieca. Ponadto, bloczki
Scienne 1 kazdego rzedu zwiazane (potaczone) sa wzajemnie ze soba usytuowanym na jednym z ich
bokdéw wypuscie 3 a na drugim, przeciwlegtym, wybraniem 2. Wymurdwka pieca utworzona jest z blocz-
kéw sciennych 1, ktére sa w ksztatcie wycinka pierscienia kotowego o prostokatnym przekroju poprzecz-
nym. Kazdy z bloczkéw sciennych 1 ma dwa walcowate wypusty 3 na powierzchni gérnej i jeden pro-
stopadtoscienny wypust 3 na jednej powierzchni bocznej, ktérg zestawiony jest z kolejnym bloczkiem
sciennym 1, oraz dwa walcowate wybrania 2 na powierzchni dolnej i jedno prostopadtoscienne wybranie
2 na drugiej powierzchni bocznej, ktéra zestawiony jest z kolejnym bloczkiem Sciennym 1. Bloczki
Scienne 1 do wymurdwek piecéw okragtych maja dobrane katy scianek bocznych tak, ze mozliwe jest
ich dopasowanie do dowolnej srednicy podstawy komory pieca. Dla kompensacji rozszerzalnosci tem-
peraturowej materiatéw i eliminacji naprezen na granicach potaczenia bloczkéw $ciennych 1 w trakcie
pracy pieca, wybrania 2 i umiejscowione w nich wypusty 3 bloczkéw sciennych 1 wymurowki sg ze soba
luzno pasowane (fig. 6, fig. 7).

Izolacja termiczna do piecow wysokotemperaturowych w przyktadzie wykonania czwartym wyna-
lazku zbiezna jest z przyktadem wykonania pierwszym czy drugim, przy czym dodatkowo zawiera sufit
ptaski utworzony z niezwiazanych ze soba prostopadtosciennych bloczkéw sufitowych 4, ktére osa-
dzone sa na utozonych na $cianach wymuréwki pieca belkach 5. Kazdy rzad bloczkéw sufitowych 4
utozony jest na dwdch belkach 5. W kazdym z bloczkéw sufitowych 4 belki 5 wpuszczone sg w utwo-
rzone dla nich, w spodzie bloczka sufitowego 4, prostopadtoscienne wybrania biegnace wzdiuz catej
jego dtugosci (fig. 8).

Izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych w przyktadzie wykonania piatym wyna-
lazku zbiezna jest z przyktadem wykonania pierwszym czy drugim, przy czym dodatkowo zawiera
owalny sufit utworzony z bloczkéw sufitowych 4. Bloczki sufitowe 4 do budowy sufitu owalnego wymu-
rowki pieca majg usytuowane na jednej powierzchni bloczka sufitowego 4 liniowe wybrania 6 a na po-
wierzchni drugiej, naprzeciwlegtej, liniowe wypusty 7, przy czym owe wypusty 7 i wybrania 6 biegna
wzdtuz dtugosci bloczkéw sufitowych 4 i znajduja sie na przeciwlegtych sciankach o najwiekszych po-
wierzchniach. Kolejne, umiejscowione w jednej linii bloczki sufitowe 4 sa powyzszym uktadem wypustéw
7 i wybran 6 zazebione. Dopasowanie bloczkéw sufitowych 4 do promienia sufitu zrealizowane jest
w ten sposodb, iz ustawione w tuku bloczki sufitowe 4 maja jedna powierzchnie boczna tukowo wklesta,
a druga powierzchnie boczna, naprzeciwlegta, tukowo wypukta. tukowo wklesta powierzchnia jednego
bloczka sufitowego 4 zestawiona jest z powierzchnia tukowo wypukta drugiego bloczka sufitowego 4.
Bloczki sufitowe 4 wsparte na bloczkach $ciennych 1 sa odpowiednio dociete. Poza tym, zestawione
w jednej linii bloczki sufitowe 4 sufitu owalnego wymurdwki pieca wzmocnione sa wprowadzonym w nie
pretem 8, ktory w poszczegdinych bloczkach sufitowych 4 przeprowadzony jest przez utworzony po-
miedzy $ciankami o najwiekszych powierzchniach i w obszarze ich $rodka przelotowy otwér 9. Wybrania
6 bloczkdéw sufitowych 4 wymurdwki pieca oraz umiejscowione w tych wybraniach 6 wypusty 7 bloczkow
sufitowych 4 wymuréwki sg ze sobg luzno pasowane (fig. 9, fig. 10).
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Zastrzezenia patentowe

Izolacja termiczna do piecéw wysokotemperaturowych, majaca posta¢ wymuréwki ogniotrwa-
tej utworzonej z uktadanych na zaktadke ceramicznych bloczkdéw $ciennych, przy czym bloczki
$cienne zwiazane sa ze soba uktadem usytuowanych na ich przeciwlegtych powierzchniach
wybran i wypustéw, znamienna tym, ze bloczki $cienne (1) zwiazane sg ze soba nietrwale
a wybrania (2) bloczkéw $ciennych (1) oraz umiejscowione w tych wybraniach (2) wypusty (3)
bloczkéw sciennych (1) sa ze soba luzno pasowane.

Izolacja wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze wymurdéwka utworzona jest z bloczkéw $cien-
nych (1), ktére sa prostopadtoscienne i ktére majg wypusty (3) na gornej swojej powierzchni
a wybrania (2) na swojej powierzchni dolnej.

Izolacja wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze wymurdéwka utworzona jest z bloczkéw $cien-
nych (1), ktére sa w ksztatcie wycinka pierécienia kotowego o prostokatnym przekroju po-
przecznym i z ktérych kazdy ma wypusty (3) na powierzchni gérnej i jednej powierzchni bocz-
nej, ktéra zestawiony jest z kolejnym bloczkiem $ciennym (1), oraz wybrania (2) na po-
wierzchni dolnej i drugiej powierzchni bocznej, ktéra zestawiony jest z kolejnym bloczkiem
sciennym (1).

Izolacja wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze w sktad wymuréwki wchodzi sufit, ktéry utwo-
rzony jest z zestawionych ze soba nietrwale bloczkéw sufitowych (4) utozonych na belkach
(5), ktére wprowadzone sg do usytuowanych na spodniej powierzchni bloczkéw sufitowych (4)
liniowych wybran.

Izolacja wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze w sktad wymurdéwki wchodzi utworzony z ze-
stawionych ze soba nietrwale bloczkéw sufitowych (4) sufit owalny.

Izolacja wedtug zastrz. 5, znamienna tym, Ze bloczki sufitowe (4) owalnego sufitu wymurdwki
pieca majg usytuowane na jednej powierzchni wybrania (6) a na powierzchni drugiej, naprze-
ciwlegtej, wypusty (7), ktérymi to wybraniami (6) i wypustami (7) bloczki sufitowe (4) sa ze
soba potaczone, przy czym wypusty (7) i wybrania (6) znajduja sie na ich przeciwlegtych $cian-
kach o najwiekszej powierzchniach.

Izolacja wedtug zastrz. 5, znamienna tym, Ze bloczki sufitowe (4) owalnego sufitu wymurdwki
pieca maja jedna powierzchnie boczna tukowo wklesta, a druga powierzchnie boczna, naprze-
ciwlegta, tukowo wypukia.

Izolacja wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze zestawione w jednej linii bloczki sufitowe (4)
owalnego sufitu wymuréwki pieca majg wprowadzony w nie pret (8), ktéry w poszczegdinych
bloczkach sufitowych (4) przeprowadzony jest przez znajdujacy sie pomiedzy ich Sciankami
o najwiekszych powierzchniach i w obszarze ich $rodka przelotowy otwor (9).

Izolacja wedtug zastrz. 6, znamienna tym, ze wybrania (6) oraz umiejscowione w tych wybra-
niach (6) wypusty (7) bloczkéw sufitowych (4) owalnego sufitu wymuréwki pieca sg ze soba
luzno pasowane.
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Fig. 4
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Fig. 6
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