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RIASSUNTO
Un dispositivo trasferitore di materiali inrfoglio da
addurre ad una lavorazione, comprende un organo di presa
munito di una pluralitd di ventose inferiori atte a prele-

vare un foglio da una sezione di prelievo. L'organo di presa

comprende uno scivolo superiore atto a ricevere al termine 7

della lavorazione i pezzi destinati ad essere convogliati

verso una stazione di raccolta.

(Figura 1)

LE R & X
DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda un dispositivo trasfe=-
ritore di materiali in foglio da addurre ad una lavorazio-
ne, in particolare di fogli di lamiera destinati ad una
lavorazione dij piegatura, comprendente un organo di presa
munite di una pluralitd di ventose inferiori atte a prele-
vare un foglio da una stazione di prelievo.

Lo scopo della presente invenzione & quello di fornire
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un dispoéitivo trasferitore del tipo sopra specificato

avente una struttura semplice e di ingombro ridotto, capace
di svolgere oltre che 1l'operazione di trasferimento dei

fogli da addurre alla lavorazione, anche l'cperazione di

- scarico dei pezzi al termine della lavorazione.

Secondo 1la presente invenzioné tale . scopo viene
raggiunto realizzando un dispositivo trasferitore del tipo
sopra definito, caratterizzato dal fatto che il suddetto
organo di presa & munito di uno scivolo superiore atto a
ricevere al termine della lavorazione i pe;zi destinati ad
essere convogliati verso una stazione di raccolta.

Come risulterd evidente nel corso della descrizione che
segue, 11 dispositivoe trasferitore secondo 1la presente
invenzione & semplice e compatto e pud essere associato a
qualunque dispositivo manipolatore di tipe noto senza
interferire con i movimenti del manipolatore e senza ostaco-
lare 1'accesso alle stazioni di prelievo e di raccolta.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi della presente
invenzione risulterannc evidenti nel corso della deserizione
‘dettagliata che segue fafta con riferimento ai disegni
annessi, dati a puro tilo di esempio non limitativo, in cui:

- la figuré 1 & una viéta prospettica di una stazione
di carico e sCarico di fogli di lamiera includente un dispo-

sitivo trasferitore secondo la presente invenzione,

- la figura 2 & una vista in pianta della stazione di
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carico e scarico di figura 1,

- la figura 3 & una vista in elevazione frontale del
dispositivo trasferitore seconde la presente‘invenzione,.

- la figura 4 & una vista in elevazione laterale secon-
do la freccia IV della figura 1, in una diversa configura-

zione di lavoro,

- la figura 5 & una vista prospettica della parte

indicata dalla freccia V della figura l, e

- le figure 6, 7 ed 8 sono viste schematiche corrispon-
denti alla figura 4, illustranti la sequenza di funzionamen-
to del dispositivo‘sécondo la presente invenzione.

Con riferimento alle figure 1 a 4, con 1 & indicata una
stazione di carico e scarico di materiali in foglio che,
nell'esempio illustrato nelle figure, sqno. costituii da
fogli di lamiera 2 di forma rettangolare allungata destinati
ad essere sottopoéti ad una lavorazione di piegatura.

La stazione di carico e scarico.comprende una stazione
di prelievo 4 ed una stazione di scarico 6 fra le quali &
disposto un dispositivo trasferitore 8. La stazione di
prelievo 4 & costituita da un carrello 10 mobile su rotaie
12, sul quale & disposto un pacco di fogli di lamiera 2

destinati alla lavorazione. Come & visibile nella figura 2,

il carrello 20 & munito di una pluralitd di magneti

permanenti 11 disposti lungo due lati adiacenti del carrello

10. T magneti 11 effettuano una separazione dei fogli 2 e 1i
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attirano verso una conf-igurazio.ne predeterminata definita
dalla posizion.e dell'angolo A dei fogli 2.

La stazione di scarico 6 & costituit:a da un carrello a
rastreliera 14 munito di una Pluralith di scomparti 16 nei
quali vengono dep.asitati‘ i pezzi di lamiera 20 provenienti
della lavorazione nel modo che verra descritto nel_ seguito.
Anche il carrello 14 & mobile su rotaie 22 che si estendono
parallelamente alle rotaie 12 della stazione di prelievo 4.

Il dispositivo trasferitore 8 comprende una coppia di

montati scatolari di sopporto e di guida 24 fra 1loro

af facciati e fissati al pavimento fra le rotaie 12, 22 delle =

. » N I3 » . [ e 4

_ stazioni di prelievo e di scarico 4, 6. Sui montati 24 sono =2
‘ "*3

montate scorrevoli rispettive slitte 26, mobili in, modo T

sincrono lungo una direzione verticale, W

Come & visibile nelle figure 3 e 4 entro ciascun mon- =

tante 24 & disposta una catena di comando 28, rinviata da
due pulegge ad asse fisso 30 e 32, le cui estremitd sono
fissate alla slitta 26. Le pulegge inferiori 32 dei due
montanti 24 sono azionate tramite un unico albero di comando
34 che si estende fra i due montanti 24 ed & azionato
tramite un gruppo motoriduttore 36. A ciascuna catena 28 &
fisgato un contfappeso 38 che eguilibra il peso grﬁvante
sulla slitta 26,

Le slitte 26 portano un organo di presa 40 montato

scorrevole rispetto alle slitte 26 lungo una direzione
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_orizzontale. L'organo di presa 40 & munito di una pluralita
di ventose di presa 42 selettivamente collegabili ad una
sorgente di depressione (non illustrata) in modo da preleva-
re un foglio di lamiera 2. L'organo di presa 40 g‘e inoltre
mnito di uno scivolo superiore 44 sul quale, come verra
descritto nel seguito, vengono scaricati i pezzi 20 al
termine della lavorazione. In corrispondenza del lato infe=-
riore 46 dello scivolo 44 & disposto un albero 48 estenden~
tesi lungo il lato inferiore 46 e portante una pluralitd di
pioli d'arresto 50. L'albero 48 & mbntato girevole intorneo
al suo asse ed & azionato da un attuatore (non illustrato)
che comanda la rotazione, dell'albero 48 fra una prima
posizione nella quale i pioli 50 costituiscono un arresto
per il pezzo 20 disposto sullo scivolo 44 ed una seconda
posizione nella qualé i pioli 50 non ostacolano lo scarico
del pezzo 20 dallo scivolo 44,

Come & visibile nella figura 5, 1'organo di presa 40 &
collegato alle slitte 26 tramite una coppia di organi
telescopici di éoinando 52, ciascuno dei quali comprende una
prima guida 54 fissata allsa rispettiva sli'tta 26, una
seconda guida 56 fissata all'organo di presa 40 ed un ele-
mento intermedio 58. Ciascun elemento intermedio 58 porta
una cinghia 60, avvolta su due pulegge ad asse fisso 62,

€4, avente un primo ramo fissato alla prima guida 54 ed un

secondo ramo fissato alla seconda guida 56. Le pulegge 6'2_:{
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dei due organi intermedi 58 sono azionate da uno stesso
albero 66 a sua volta azionato da un motoriduttore 68.

Nel seguito verrad descritto il funzionamento del
disbositivo trasferitore 8, con riferimento alle figure 6, 7
ed 8.

I motoriduttori 36, 68 sotto il comando di uri'uni‘té di
controllo di tipo convénzionale (non illustrata), portano le
ventose 42 nell'orgaﬁo di presa 40 a contatto con la
suberficie del foglio di laﬁiera 2 che si trova in cima al

pacco disposto sul carrello 10, Viene gquindi attivata la

sorgente di depressione e le ventose 42 afferrano il foglio

2. Successivamente, le slitte 26 si muovono verso l'alto e
gli organi telescopici 52 portano l'organo di presa 40_ nella
configurazione illustrata nella figura 6. In questa’ configu-
razione il foglio 2 viene prelevato dalle ;;inze 70‘ di un
dispositivo manipolatore (non illustrato) che alimenta il
foglio 2 ad una pressa piegatrice anch'essa non illustrata.
I1 dispositivo manipolatore associato al dispositivo trasfe-
ritore 8 secondo la presente invenzione & preferibilmente
del tipo descritto ed illustrato nella domanda di brevetto
italiana dal titolo "Dispositivo manipoltare di pezzi di
lamiera" depositéta in pari data dalla stessa Richiedente.
Al termine della lavorazione del 'foglio 2 il dispositi-
vo trasferitore 8 si porta nella configurazione illustr‘ata

nella figura 7 ed il dispositivo manipolatore deposita il
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pezzo 20 sullo scivolo 44, I pioli 50 si trovano nella loro

posizione sollevata ed il pezzo 20 Qiene quindi trattenuto
sullo scivolo 44. Nella configurazioné di figufa 7 le
ventose 42 sostengono un nuovo foglid di lamiera 2 che viene
prelevato dal @ispoéitivo manipolatore non appena questo ha

scaricato il pezzo lavorato 20,

Successivamente l'organo di presa 40 viene fatto rien-

trare fra le slitte 26, e queste si portano quindi in
corrispondenza di ‘uno scomparto 16 del carrello 14, come
illustrato nella figura 8. Viene quindi comandata una
rotazione dell'albero 48 che pofta i pioli di ritegno 50
nella loro posiziéne aﬁbassata e quindi il pezzo 20 che si
trova sullo scivolo 44 scorre nello sconparto 16 del
carrello 14,

Naturalmente, fermo restando il pricipio dell'invenzio-
ne, 1 particolari di costruzione e le forme di attuazione
potranno essere ampiamente variati rispetto a quanto de-
scritto ed illustrato senza per questo uscire dall'ambito
della presente invenzione.

RIVENDICAZIONI

1. - Dispositivo trasferitore di materiali in foglio
(2} da addurre ad una lavorazione, in particolare per fogli
di lamiera destinati ad una lavorazione di piegatura, com-

prendente un organo di presa (40) munito di una pluralitad di

ventose inferiori (42) atte a prelevare un foglio (2) da una

g
T
Vi35V

GIVTOSVP

A
$5

INVd3g ¥



pezzo 20 sullo scivolo 44. I-pio}i 50 si trovano nella loro
posizione sollevata ed il pezzo 20 viene quindi trattenuto
sullo scivolo 44. Neila configurazioné di figura 7 le
ventose 42 sostenéonorun nuovo foglio di_lamiera 2 che viene
prelev;to dal dispositivo manipolatore non'appena questo ha

scaricato il pezzo lavorato 20.

Successivamente l'organo di presa 40 viene fatto rien-

trére fra le slitte 26, e queste si portano quindi in
cofrispondenza di uno scomparto 16 del carrello 14, come
illustrato nella figura 8. Viene quindi comandata una
rotazione dell'albéro 48 che porta i pioli di ritegno 50
nella loro posi;ione aSbassata e quindi il pezzo 20 che si
trova sullo scivolo 44 scorre nello scomparto 16 del

carrello 14,
Ly
vNaturalmente, fermo restando il pridipio dell'invenzio-
ne, i particolari di costruzione e le forme di attuazione
potranno essere ampiamente variati rispetto a quanto de-
scritto ed illustrato senza per questo uscire dall'ambiteo

della presente invenzione,

RIVENDICAZIONI

1. - Dispositivo trasferitore di materiali in foglio
(2) da addurre ad una lavorazione, in particolare per fogli

di lamiera destinati ad una lavorazione di piegatura, com-

prendente un‘organd di presa (40) munito di una pluralitad di

ventose inferiori (42) atte a prelevare un foglio (2) da una
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stazione di prelievo (4), caratterizzato dal fatto che il

suddetto organo di presa (40) & wmunito di uno scivolo

superiore (44) atto a ricevere i pezzi (20) al termine della -

lavorazione ed a convogliarli verso una stazione di raccolta

(6).

2. - Dispositivo trasferitore secondo la rivendicazione

1, caratterizzato dal fatto che comprende una coppia di

'montanti-di guida (24) sui quali sono montate scorrevole
rispettive slitte motorizzate (26) portanti il suddetto
organo di presa (40).

3. - Dispositi?o trasferitore secondo la rivendicazidne
2, caratterizzato dgl fatto che al suddetto organo di presa
{40) sono associati una coppia di organi di comando
telescopici (52) atti ad impartire all'organo di presa (40)
un movimento lurgo una direzione sostanzialmente ortogonale
alla direzione di scorrimento delle slitte (26).

4. - Dispositivo trasferitore secondo la rivendicazione

1, caratterizzato dal fatto che il suddetto organo di presa

. (40) & munito di mezzi d'arresto (50) disposti in corrispon-

denza'del lato infEripre (46) dello'scivolo (44) selettiva-
mente commutabili fra la posizione operativa di ritegno di
un pezzo (20) diéposto sullo scivolo (44) ed una posizione
inoperativa di scarico del pezzo (20).

5 - Dispoéitiyo trasferitore secondolla rivendicazione

4, caratterizzato dal fatto che i suddetti mezzi d'arresto
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comprendono una pluralita di pioli (50) fissati ad un albero '

di comando mbtorizzato (48) estendentesi in prossimité del
lato inferiore (46) dello scivolo (44),

6.~ Dispositivo trasferitore secondo la rivendicazione
3, caratterizzato dal fatto che ciascuno dei suddetti organi
di comando telescopici (52) cémprende una prima guida (54)
fissata alla rispettiva slitta (26), una seconda guida (56)
fissata all'organo di presa (40) ed un elemento intermedio
(58) portante un glemento di trasmissione motorizzato (60)
avente un primo ed un secondo ramo collegati alla prima ed
alla seconda guida (54, 56).

7. - Dispositivo trasferitore secondo la rivendicazione
6,caratterizzato dal fatto che gli elementi di trasmissione
(60) dei due organi intermedi (58) sono comandati da uno
stesso albero motorizzato (66) portato dall'organo di presa
(40},

8. - Dispositivo trasferitore secondo la rivendicazione
2, caratterizzato dal fatto che a' ciascuno dei suddetti
montanti di guida (24) & associata una catena (28) di coman-
do délla rispettiva slitta (26) e dal fatto che le catene
(28) dei due montanti (24) sono azionate da un unico albero
motorizzato {34) éstendentesi fra i due montati (24),

9. - Dispositivo trasferitore secondeo la rivendicazione
8, carattérizzato dal -fatto ché ciascuna delle suddette

catene (28) si estende lungo un percorsoc chiuso e presenta
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un primo ramo fissato alla riSpettivé slitta (26) ed un'
secondo ramo portante un contrappeso (38) di equilibramento

del peso della slitta (26).

I1 tutto sostanzialmente come descritto ed illustrato e

per gli scopi specificati.
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