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Sposob wytwarzania wyrobow weglowych, stosowanych
szczegolnie przy elektrolitycznym otrzymywaniu glinu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-

nia wyrobéw weglowych, stosowanych szczeg6lnie
przy elektrolitycznym otrzymywaniu glinu.

Tworzywo weglowe stosowane jako wykladziny
do elektrolizer6w w postaci anod prasowanych,
lub samospiekajgcych powinno by¢é wysoce odpor-
ne na tzw. korozje elektrolityczng.

Wynikiem korozji elektrolitycznej sg niekorzyst-
ne zmiany materiatu, spowodowane reakcjg che-
miczng miedzy materiatem weglowym a substancjg
ciekla lub gazows, w ktérej ten material pracuje
i kiedy tej przemianie chemicznej towarzyszy prze-
plyw pradu elektrycznego.

Szybko§é korozji jest proporcjonalna do nate-
Zzenia pradu przeplywajacego miedzy obszarem ka-
todowym a anodowym.

Silny wplyw na korozje wywieraja takze takie
czynniki jak: kwasowo$¢ roztworu, obecno$é czyn-
niké6w utleniajgcych, temperatura, szybko$é prze-
plywu elektrolitu, rodzaj inhibitoréw, stezenie i
inne.

Zjawisko korozji elektrolitycznej, przykladowo w
procesie produkcji aluminium powoduje powsta-
wanie bardzo duzej iloSci piany, ktéra musi byé
usuwana. Wykonywanie za$§ tej operacji jest bar-
dzo ucigzliwe i pracochlonne. Jest takze czesto po-
wodem wystepowania wypadkéw przy pracy oraz
przyczyng roznych awarii urzadzeh jak i znacz-
nych strat w produkcji.
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Aktualnie nie produkuje sie takich wyrob6w
weglowych, ktére ze wzgledu na swe wlaSciwosci
nie powodowalyby powstawania w procesie elek-
trolizy zjgwiska korozji elektrolitycznej.

Dokonywano préb usuwania skutkéw korozji
elektrolitycznej w wyrobach weglowych poprzez
odpowiedni dob6r frakcji surowcéw, stosowanych
do ich produkcji, przez zmiane technologii ich wy-
palania szczegbélnie w konhcowej fazie wypalu lub
przez zwigkszenie pozostalo$ci substancji wigzacej,
paku i smoly w wyrobach gotowych. Te préby
jednak nie przyniosty spodziewanych efektow.

Celem wynalazku jest zasadnicze obnizenie lub
calkowite wyeliminowanie korozji elektrolitycznej,
powstajagce w procesie elektrolizy, poprzez doda-
tek do surowcéw stosowanych do produkcji wyro-
boéw weglowych odpowiedniego zwigzku chemicz-
nego, eliminujgcego powstawanie piany i korozji.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze do
surowcow stosowanych do produkecji blokéw ka-
todowych, anodowych lub mas weglowych dodaje
sie fluorek glinu, korzystnie w iloSci okoto 0,1 do
2% wagowych w stosunku do materialu weglowe-
go gotowych wyrob6w.

Przyklad. Przy produkecji na przyklad wy-
ktadzin weglowych, do 100 cze§ci wagowych sklad-
nikéw surowcéw, stosowanych do ich produkecji do-
daje sie 1,5 czeSci wagowej fluorku glinu. Miesza
sie te skladniki w mieszarce przez 10—15 minut,
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po czym dodaje sie lepiszcze w iloSci 25 czeSci
wagowych i miesza sie kolejno mase do osiggnie-
cia przez nig temperatury do 130°C.

Z otrzymanej masy prasuje sie okreSlone ksztai-
tki, ktére po wypaleniu i obrébce mechanicznej
stosowane sg jako wylozenie wanien do termoe-
lektrolizy aluminium w postaci tzw. katod.

W wyniku tak przeprowadzonego procesu oraz
po dodatku fluorku glinu do wyrobéw, wyroby
uzyskujg zmienione wtlasno$ci fizyko-chemiczne,
ktére powodujg obnizenie lub calkowite wyelimino-
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wanie zjawiska korozji elektrolitycznej w procesie
elektrolizy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wyrobéw weglowych, sto-
sowanych szczegoélnie przy elektrolitycznym otrzy-
mywaniu glinu, znamienny tym, ze do surowcoéw
stosowanych do produkcji blokéw elektrodowych
i mas dodaje sie fluorek glinu.

2. Spos6b wg zastrzezenia 1 znamienny tym, Ze
stosuje sie fluorek glinu, korzystnie w ilo§ci 0,1 —
2% wagowych w stosunku do materialu weglowego.
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