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Katowniki jak i teowniki otrzymuje sie
przewaznie przez walcowanie w specjalnie
skalibrowanych walcach, ktére trzeba sto-
sunkowo czesto zmienia¢ ze wzgledu na roz-
maitos¢ wymiaréw profilow. Mozna tez
otrzymaé katowniki przez wyginanie plas-
kownikéw na specjalnych maszynach lub
tez przez rozeinianie wzdtuz $rodnikow ko-
rytek, przez rozcinanie za§ wzdtuz srodni-
kow dzwigaré6w mozna otrzymaé teowniki.
Réwnoczesnie otrzymuje sie od razu dwa
katowniki lub teowniki zamiast jednego wy-

walcowanego.
Rozcinanie mozna stosowaé do ksztaltto-
wnikéw tworzyw zelaznych, stalowych,

wszelkich innych metali i mas sztucznych.
Na zalgczonym rysunku fig. 1a i b wska-

zuja, jak sa rozciete dzwigar i korytko,
fig. 2 wskazuje urzadzenie wedlug wyna-
lazku, fig. 3a, 3b i 4 wskazuja otrzymane
w tym urzadzeniu ksztaltowniki.

Z diwigara przez rozcigcie otrzymaé moz-
na teowniki normalne lub tez dlugoszyijko-
we, z korytka zas — katowniki réwnora-
mienne, jak i nieréwnoramienne (fig. la
ib).

Rozcinanie mozna wykonaé¢ albo palni-
kiem tlenowym recznym lub samosterowym.
pita na zimno, pila na goraco w czasie wal-
cowania, nozycami krazkowymi w czasie
walcowania na goraco. Nozyce moga by¢
ustawione cddzielnie lub wbudowane bez-
posrednio za walcami formujacymi (fig. 2),
lub utworzone w kalibrze walca przez spe-



cjalne jego uksztaltowanie. Mozna tez w
kalibrze walca wykona¢ wstepne rozcina-
nie, dalsze za$ rozcinanie uskuteczniaé tak,
jak wyzej podano.

Dla katownikow réwnoramiennych i nie-
rownoramiennych o réwnej grubosci ramion
rozcinanie musi byé polaczone z réwnoczes-
nym przelamywaniem w walcach formuja-
cych w czasie walcowania (fig. 4).

Unoszac lub opyszczajac gérny walec
otrzymuje si¢ réwne grubosci $cianki s oraz
wstepne rozcinanie, Dalsze rozcinanie usku-
tecznia si¢ osobno, zapomoca jednego z wy-
" 2ej podanych narzedzi.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do otrzymywania ksztal-

townikéw katowych przez wstepne roz- -

cinanie wzdluz $rodnikéw korytek oraz

ksztaltownikéw teowych przez rozcina-
nie wzdluz srodnikéw dzwigaréw, zna-
mienne tym, ze posiada nozyce kraz-
kowe wbudowane badz bezposrednio
za walcami formujacymi, badz tez u-
tworzone na tych walcach przez odpo-
wiednie ich uksztaltowanie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do otrzy-
mywania z korytek réwnoramiennych
i nieréwnoramiennych katownikéw o
réwnej grubosci ramion, znamienne
tym, zZe jeden z walcow formujacych
posiada wystep o pochylych schodza-
cych sie pod katem bokach, drugi zas
walec — odpowiednie zaglebienie dio
przelamywania srodnika korytka, przy

N\ czym gorny walec posiada przyrzad do

jego unoszenia lub opuszczania.

j

Zygmunt Wusatowski
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