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Opis wynalazku

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urzadzenie do sktadania ziarnistych produktéw spo-
zywczych na ruchomych elementach.

Chodzi tu o produkty spozywcze, ktére majg gtadkie i niegtadkie powierzchnie i ksztalty i sg
skladane na ruchomych powierzchniach, na przyktad formach, w przemysle spozywczym.

W celu polepszenia smaku albo wygladu produktéw spozywczych, na przyktad wyrobdéw cukier-
niczych, sucharéw albo czekolady, i ewentualnie do ich ozdabiania, do produktéw spozywczych doda-
je sie ziarniste, zwykle sferycznie albo quasi-sferycznie uksztattowane produkty, na przyktad orzechy
laskowe, migdaty albo wisnie. Te dodatki mozna mieszaé¢ z produktem podstawowym albo uktada¢ na
jego powierzchni.

Z drugiej strony proces wytwarzania odpowiednich produktéw spozywczych jest obecnie
zautomatyzowany, co oznacza, ze formy do produktéw spozywczych poruszajg sie w sposéb ciagly
albo cykliczny w okreslonej kolejnosci. W tych ruchomych formach albo elementach musza by¢
umieszczane takze uzupetnienia ziarniste, réwniez w sposéb automatyczny.

Urzadzenie do sktadania ziarnistych produktéw spozywczych na ruchomych elementach (na
przyktad formach) stuzy do umieszczania tych ziarnistych elementéw na albo w ruchomych formach
bez przerywania albo zatrzymywania procesu przenoszenia form albo elementéw. W zaleznosci od
danego produktu ziarniste produkty spozywcze muszg by¢ rowno rozmieszczone w formach,

Zastosowanie automatycznych urzadzen do ciggtego albo cyklicznego doprowadzania ziarnistych
produktéw spozywczych o réznej wielkosci do ruchomych form albo elementéw jest znane. Takie urzag-
dzenia sg uksztattowane w zaleznosci od doprowadzanego produktu i form i wymagajg przystosowania
ich konfiguracji, gdy wystepuje znaczaca zmiana rodzaju doprowadzanego produktu albo formy.

Pierwsze urzadzenie opisujgce maszyne i spos6b rozdzielania ziarnistego sypkiego materiatu
o réznej wielkosci ziaren jest znane z niemieckiego opisu patentowego nr DE 3426974 C2. Urzadze-
nie jest przeznaczone do doprowadzania réznych ilosci grubych lub bardzo drobnych ziarnistych ma-
teriatébw sypkich, na przyktad proszku, cukru lodowatego, ziaren albo ptatkéw owsianych do srodka
przenoszacego i elementéw, ktére sg na nim umieszczone. Urzadzenie zawiera obudowe o prosto-
katnym przekroju poziomym i perforowanej czesci dennej, ktora jest przystosowana do ksztattu watka
doprowadzajacego, hapedzanego obrotowo i umieszczonego wewnatrz pojemnika.

Watek doprowadzajgcy ma korzystnie zebatg powierzchnie. Sktadane produkty doprowadza sie
do pojemnika. Nastepnie watek doprowadzajacy obraca sie, wskutek czego produkty sg przenoszone
i przeciskane przez otwér w czesci dennej pojemnika. Element przenoszacy formy albo elementy, na
ktérych majg by¢ umieszczone ziarniste produkty, znajduje sie pod pojemnikiem.

Inne urzadzenie rozdzielajgce do wisni, pralin, orzechéw albo innych podobnych produktéw, dla
polepszania smaku i wygladu produktéw spozywczych i/lub do ich dekorowania, jest znane z europej-
skiego opisu patentowego nr EP 0476162 B1. Urzadzenie jest wyposazone w wibracyjny element
doprowadzajacy, ktéry ma ksztatt cylindryczny i ma srubowo uksztattowane prowadnice na $ciance,
ktore rozciggajq sie, co najmniej do jednego elementu slizgowego na gérnym koncu elementu dopro-
wadzajacego. Sktadane produkty przenosi sie wzdtuz srubowej drogi na slizgaczach, przy czym prze-
widuje sie korzystnie trzy do pieciu slizgaczy. Pod $lizgaczami sg umieszczone pionowe rury przeno-
szace. Produkty spozywcze dekorowane za pomocg quasi-sferycznych elementéw (migdatéw, orze-
chéw laskowych i tym podobnych) przenosi sie wzdtuz przenosnika umieszczonego pod slizgaczami
i rurami przenoszacymi. Na skutek posuwisto-zwrotnego ruchu elementu slizgowego rury przenoszace
i urzadzenia slizgowe na przemian otwierajg sie i zamykaja.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do skfadania ziarnistych produktéw spozyw-
czych na przenoszonych elementach, ktére umozliwia niezawodne umieszczenie ziarnistych produk-
téw w formach albo ruchomych elementach, jest mocne i wymaga niewiele konserwaciji.

Urzadzenie do sktadania ziarnistych produktéw spozywczych na ruchomych elementach, zawie-
rajace pojemnik do przechowywania skfadanych ziarnistych produktéw, ktéry ma, skierowany do cy-
lindrycznego zasilacza, otwér do doprowadzania sktadanych ziarnistych produktéw spozywczych do
zasilacza oraz obrotowo umocowany cylindryczny zasilacz, ktéry na swojej zewnetrznej powierzchni
jest wyposazony w zagtebione czesci do czasowego przyjmowania ziarnistych produktéw spozyw-
czych, pod ktérym usytuowany jest element przenoszacy umieszczone na nim ruchome elementy,
odznacza sie wedtug wynalazku tym, ze cylindryczny zasilacz i element przenoszacy sg ze sobg pota-
czone mechanicznie za pomoca, przymocowanego do elementu przenoszacego, sprzegta sprzeganego
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z napedem fancuchowym i kotem zebatym, przy czym element przenoszacy jest ruchomy w tym sa-
mym kierunku, co kierunek obracania sie cylindrycznego zasilacza, oraz pomiedzy pojemnikiem i ele-
mentem przenoszgcym obwodowa czes¢ cylindrycznego zasilacza jest zakryta cztonem pokrycia.

Korzystnie pojemnik zawiera nastawng ruchoma przegrode do nastawiania otworu pojemnika.

Korzystnie pojemnik zawiera, co najmniej jeden zasilajacy kanat poprzeczny rozciagajacy sie
Z nieznacznym nachyleniem od otworu pojemnika do cylindrycznego zasilacza.

Korzystnie, co najmniej jeden zasilajacy kanat poprzeczny zawiera $cianki boczne rozciggajace
sie na ich przednim koncu w zasadzie wzdtuz obrzeza cylindrycznego zasilacza.

Korzystnie kazdy zasilajacy kanat poprzeczny ma szeroko$¢ prostopadtg do kierunku doprowa-
dzania produktéw do cylindrycznego zasilacza, ktéra jest tak przystosowana, ze w zasadzie odpowia-
da sktadanym ziarnistym produktom.

Korzystnie, co najmniej jeden zasilajacy kanat poprzeczny jest zamontowany na wibrujgcej podporze.

Korzystnie liczba zasilajgcych kanatéw poprzecznych odpowiada uktadowi ruchomych elementéw.

Korzystnie zagtebione czesci na cylindrycznym zasilaczu majg uktad odpowiadajacy sktadanym
produktom.

Korzystnie zagtebione czesci na cylindrycznym zasilaczu sa rozmieszczone w grupach.

Korzystnie ruch cylindrycznego zasilacza jest zsynchronizowany z ruchem elementu przeno-
szacego.

Korzystnie ruchome elementy sg formami do produktéw zywnosciowych.

Korzystnie zawiera ponadto element usuwajacy umieszczony pomiedzy pojemnikiem i przednim
koncem cztonu pokrycia.

Korzystnie element usuwajgcy zawiera obrotowo podpartg szczotke.

Korzystnie element usuwajgcy zawiera ostone.

Korzystnie czton pokrycia zawiera mechanizm przemieszczajacy do nastawiania obwodowego
potozenia cztonu pokrycia wzgledem cylindrycznego zasilacza.

Korzystnie cylindryczny zasilacz zawiera obwodowe rowki, wspétliniowe z osiami symetrii za-
gtebionych czesci, oraz ze urzadzenie zawiera ponadto element zgarniajacy prowadzony w kazdym
Z rowkéw.

Korzystnie gtebokos¢ rowkow gtebokos¢ zagtebionych czesci.

Korzystnie element zgarniajacy jest podparty obrotowo i zawiera mechanizm powrotny.

Podstawowa idea niniejszego wynalazku polega na tym, ze cylindryczny zasilacz przenosi ziar-
niste produkty spozywcze, przechowywane czasowo w zagtebionych czesciach albo kieszeniach na
zasilaczu, z urzgdzenia magazynowego do ruchomych form albo elementéw na elemencie przeno-
szacym drogg obracania zasilacza. Zagtebione czesci albo kieszenie przyjmujg czasowo ziarniste
produkty, lecz nie muszg by¢ szczegélnie przystosowane do wielkosci oddzielnych granulek. W celu
zapewnienia niezawodnego transportu wielko$¢ granulek musi byé¢ tylko w szczeg6lnosci tak dobrana,
aby minimalna $rednica granulek byta wieksza niz potowa $rednicy zagtebionej czesci i mniejsza niz
srednica zagtebionej czesci. Poza tym, poniewaz granulki umieszcza sie w oddzielnych kieszeniach,
to nie naklada sie zadnych ograniczen, co do lepkosci albo szorstkosci powierzchni granulek.
W szczegdlnosci mozna stosowac orzechy, jak rowniez produkty lepkie, takie jak kandyzowane wi-
$nie. Poza tym, poniewaz element przenoszacy ruchomy element albo forme porusza sie w tym sa-
mym kierunku, co cylindryczny zasilacz, to granulki spadajg do form z minimalng predkoscig, a skut-
kiem tego z minimalnym odchyleniem. Stad nawet mate otwory w formach albo formach wypetnionych
cieczami, na przyktad napojem, nie stwarzajg zadnych probleméw.

Zgodnie z korzystnym rozwigzaniem pojemnik, w ktérym przechowuje sie ziarniste produkty,
zawiera nastawng ruchomg przegrode do nastawiania otworu pojemnika. Taka nastawna ruchoma
przegroda, a zatem i otwor, daje mozliwos¢ ograniczania ilosci ziarnistych produktéw wypadajacych
z otworu w zaleznosci od konfiguracji ruchomej formy. Stad mozliwe jest proste nastawienie otworu
przy zmianie ziarnistych produktéw. Produkty lepkie, na przyktad produkty powleczone syropem, wy-
chodzg wolniej z pojemnika niz produkty gtadkie, niesklejajagce sie ze sobg. Zatem mozna unikng¢
wielkiego nadmiaru produktow, ktére trzeba by usung¢ w pdzniejszym etapie.

Pomiedzy pojemnikiem i cylindrycznym zasilaczem przewiduje sie korzystnie, co najmniej jeden
zasilajacy kanat poprzeczny. Takie kanaty poprzeczne, ktére korzystnie pod wzgledem liczby odpo-
wiadajg zagtebionym czesciom albo kieszeniom w jednej linii na zasilaczu, prowadzg gtadko ziarniste
produkty spozywcze od pojemnika do zasilacza. W szczegdélnosci oznacza to, ze produkty nie muszg
by¢ upuszczane na zasilacz, lecz moga by¢ doprowadzane do zasilacza z minimalng predkoscia,
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w przypadku, gdy zasilajgce kanaty poprzeczne rozciggajg sie prawie albo catkowicie poziomo. Zatem
za pomocg urzadzenia mozna doprowadzac¢ nawet delikatne produkty.

Zgodnie z innym korzystnym uksztattowaniem wynalazku zasilajace kanaly poprzeczne sg wy-
posazone w $cianki boczne rozciggajace sie na swoich przednich kohcach, co najmniej wzdtuz obrze-
za cylindrycznego zasilacza. Oznacza to, ze nawet w przypadku, gdy produkty ziarniste nie wchodza
natychmiast do zasilacza w czasie dochodzenia do przedniego konca zasilajgcych kanatéw poprzecz-
nych, te produkty sg przenoszone drogg obracania zasilacza i, poniewaz nie opuszczajg one zasilaja-
cych kanatéw poprzecznych na skutek istnienia scianek, moga wchodzi¢ do kieszeni albo zagtebio-
nych czesci na zasilaczu w miejscu znajdujgcym sie za pierwszym mozliwym miejscem przenoszenia.
Ponadto, stosujgc takie scianki w potaczeniu z przystosowaniem poprzecznych kanatéw do liczby
kieszeni albo zagtebionych czesci w jednej linii na zasilaczu, mozna zapewnic, ze orzechy, migdaty,
itp. wchodzg do wtasciwych kieszeni. Zatem, nawet, jezeli r6zne ziarniste produkty muszg byé¢ dostar-
czone do jednej pojedynczej ruchomej formy albo elementu, to mozna to osiggna¢ przez zastosowa-
nie szeregu oddzielnych kanatéw poprzecznych, do ktérych doprowadza sie r6zne produkty ziarniste.
W takim przypadku nalezy zastosowac szereg urzgdzen magazynowych albo jedno urzgdzenie ma-
gazynowe, ktére ma oddzielne przedziaty.

Szerokosé zasilajgcych zasadzie korzystnie taka sama albo nieznacznie wieksza niz srednica
doprowadzanych ziarnistych produktéw. Dzieki temu jeden produkt po drugim spada do kieszeni albo
zagtebionych czesci na zasilaczu cylindrycznym i unika sie nadmiaru ziarnistych produktow, ktére
muszg by¢ usuwane.

Zgodnie z dalszym korzystnym uksztattowaniem, co najmniej jeden zasilajacy kanat poprzeczny
jest zamontowany na wibrujacej podporze napedzanej przez wibrator, na przyktad przez wibrator
pneumatyczny. W przypadku, gdyby ktérekolwiek z ziarnistych produktéw miaty zlepia¢ sie ze sobg
albo przylepia¢ sie do czesci zasilajacych kanatéw poprzecznych, to mozna je rozluzni¢ za pomoca
ruchu wibracyjnego. Ponadto stosujac taki wibrator nie jest konieczne zastosowanie ostrego nachyle-
nie zasilajacych kanatéw poprzecznych w celu zapewnienia wtasciwego przenoszenia ziarnistych
produktéw. Przeciwnie, zasilajgce poprzeczne kanaty mogg mie¢ tylko nieznaczne nachylenie wzgle-
dem poziomu, tak, ze ziarniste produkty mozna doprowadza¢ do cylindrycznego zasilacza w jego
potozeniu odpowiadajacym w przyblizeniu 9 godzinie na zegarze, gdy zasilacz znajduje sie w uzyciu.
Zwieksza to takze mozliwos¢ manipulacja delikatnymi produktami, poniewaz nie ma koniecznosci
predkoscig do zasilacza obrotowego.

Liczba zasilajgcych kanatéw poprzecznych odpowiada korzystnie takze uktadowi ruchomych ele-
mentow. Jezeli przewiduje sie to razem z odpowiednim ukladem zagtebionych czesci na zasilaczu cylin-
drycznym, to ziarniste produkty moga by¢ gtadko przenoszone z pojemnika do form albo ruchomych
elementéw na elemencie przenoszacym. W szczegdlnosci rézne produkty moga by¢ doprowadzane do
réznych czesci form. Jednak zasilajgce kanaty poprzeczne, jezeli przewiduje sie ich znaczng liczbe, sg
potaczone korzystnie ze sobg i z wibratorem, na przykiad za pomocg ptytkowego elementu, dzieki cze-
mu pojedynczy wibrator wystarcza do wywierania ruchu wibracyjnego we wszystkich kanatach.

Zagtebione czesci na zasilaczu cylindrycznym korzystnie majg uktad odpowiadajacy w zasadzie
skladanym produktom. Dotyczy to w szczegodlnosci wielkosci i $rednicy zagtebionych czesci, ktére
nazywa sie takze kieszeniami. Poniewaz ziarniste produkty majg zwykle konfiguracje sferyczng albo
konfiguracje sferyczng, lecz prawdopodobnie nie symetryczng, to nalezy zapewnié, aby najwieksza
srednica produktow byta mniejsza niz maksymalna $rednica form. Ponadto, w celu unikniecia niepo-
zadanego ruchu ziarnistych produktéw w zagtebionych czesciach, srednica zagtebionych czesci jest
korzystnie mniejsza niz dwie minimalne srednice ziarnistych produktéw. Zgodnie z tym korzystnie
powinien by¢ spetniony nastepujacy warunek:

2bmin. > D > bmax.
w ktorym D jest srednicg kieszeni zasilacza, a bmin. i bmax. jest odpowiednio minimalng i maksymal-
ng wielkoscig ziarna, na przyktad szerokoscig, dtugoscia albo srednicg orzecha.

Zgodnie z korzystnym rozwigzaniem zagtebione czesci na zasilaczu cylindrycznym sa rozmieszczo-
ne w grupach, a kazda z tych grup odpowiada odpowiednio jednej formie albo elementowi, w ktérych ma
by¢ umieszczane wiele ziarnistych produktéw. Przestrzen na zasilaczu cylindrycznym pomiedzy dwiema
z tych grup odpowiada odlegtosci pomiedzy dwiema z przenoszonych form albo elementéw albo, w przy-
padku cyklicznego ruchu elementu przenoszacego, czasowi cyklu. Liczba grup nie jest ograniczona i do-
biera sie jg w szczegolnosci zgodnie ze wspomnianymi wymaganiami kinematycznymi albo wzgledami
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konstrukcyjnymi. Zgodnie z korzystnym uksztattowaniem zagtebionych czesci w kazdej grupie jest taki
sam i odpowiada uktadowi otworéw w przenoszonym elemencie.

Ruch zasilacza cylindrycznego zsynchronizowany z ruchem przyktad za pomoca mechaniczne-
go potaczenia pomiedzy zasilaczem cylindrycznym i elementem przenoszacym. Dzieki temu zagtebio-
ne czesci i grupy zagtebionych czesci odpowiadajg zawsze potozeniu spadania do form albo otwordw
w formie. Zatem mozna zapewnié¢, aby produkty ziarniste nie spadaty poza albo do nastepnych form.
Potaczenie mechaniczne pomiedzy elementem przenoszacym i zasilaczem cylindrycznym jest jednym
z przyktadéw niezawodnego i w przystepnej cenie srodka zapewniajgcego zsynchronizowany ruch
obydwu elementéw.

Urzadzenie zawiera ponadto korzystnie element usuwajacy umieszczony pomiedzy pojemni-
kiem magazynowym i przednim koncem cztonu pokrycia. Ten element usuwajacy stuzy do usuwania
nadmiaru ziarnistych produktéw, tak, ze w przypadku kazdej przyjmujacej czesci w przenoszonych
elementach doprowadzany jest pojedynczy ziarnisty produkt. Element usuwajgcy moze mie¢ na przy-
ktad postac¢ obrotowo podpartej szczotki, ktéra wymiata nadmiar ziarnistych produktéw. Alternatywnie
mozna stosowac elementy kurtynowe. Zgodnie z korzystnym uksztattowaniem element usuwajacy
umieszczony jest wewnatrz ostony, zapewniajgc powr6dt nadmiaru produktéw do zbiornika magazyno-
wego albo komor zasilajgcych. Taka obudowa zapobiega spadaniu z urzadzenia nadmiaru produktéw
w niekontrolowany sposéb.

Urzadzenie zawiera ponadto mechanizm przemieszczajgcy do cztonu pokrycia. Czton pokrycia
utrzymuje ziarniste produkty na zasilaczu obrotowym przeciw dziataniu sity ciezkosci w zasadzie
w potozeniu zasilacza cylindrycznego odpowiadajgcym potozeniu wskazowki zegara pomiedzy godzi-
ng 12 i 6. Poniewaz jednak czasami staje sie konieczne hamowanie doprowadzania ziarnistych pro-
duktéw do elementu przenoszacego albo przenoszonych elementéw, to mechanizm przemieszczajacy
pokrycie zapewnia zamykanie sie zasilacza w potozeniu spadania. Ponadto takie przemieszczenie
pokrycia mozna wykorzysta¢ takze do doktadnego nastawiania otworu do spadania, a zatem i czasu
spadania.

Zgodnie z innym korzystnym rozwigzaniem urzadzenie zawiera obwodowe rowki wspotliniowe
Z osig symetrii zagtebionych czesci i elementu zgarniajacego umieszczonego w kazdym z rowkéw.
Ten element zgarniajacy dziata korzystnie na elementy ziarniste hagromadzone w zagtebionych cze-
Sciach zasilacza cylindrycznego, gdy spadajg one na formy albo do form. Gtebokosci rowkéw sg ko-
rzystnie wieksze niz gtebokosci zagtebionych czesci, tak, ze element zgarniajacy przechodzi poza
ziarnistymi produktami w foremkach. Element zgarniajagcy moze byé wykonany w postaci zgarniaka
wyposazonego w przeciwciezar zapewniajgcy powrét zgarniaka do swojego potozenia wyjsciowego.
Umieszczenie takiego elementu zgarniajgcego stuzy do wspomagania opuszczania przez orzechy
albo inne ziarniste produkty zagtebionych czesci albo kieszeni na zasilaczu obrotowym. Zwtaszcza
w przypadku umieszczenia w kieszeniach orzecha, migdatu, wisni, itp. element zgarniajacy wypycha
je z kieszeni. W przypadku, gdy gtebokosci zagtebionych czesci s mniejsze niz gtebokosci rowkdw,
zgarniak jest zabezpieczony przed przylepianiem, na przyktad w miekkich ziarnistych produktach,
ktére w innym przypadku mogtoby wystapi¢, poniewaz zgarniak ma korzystnie ostro zakonczong
przednig krawedz.

Jak przedstawiono w zarysie powyzej, element zgarniajacy jest wyposazony korzystnie w me-
chanizm powrotny, na przyktad przeciwciezar albo element sprezynowy.

Przedmiot wynalazku jest opisany bardziej szczegétowo w przyktadach wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie jeden z przykladéw wykonania urzadzenia wedtug wyna-
lazku, fig. 2 - urzadzenie pokazane na fig. 1 w widoku z gory, figi. 3 - cze$¢ oznaczong literg ,A”
w urzadzeniu pokazanym na fig. 1 w przekroju poprzecznym w powiekszonym widoku, fig. 4 - czes¢
oznhaczona literg ,B” urzadzenia pokazanego na fig. 1 w powiekszonym widoku w przekroju poprzecz-
nym, fig. 5 - czes$¢ urzadzenia oznaczonag literg ,C” na fig. 1 w powiekszonym widoku w przekroju po-
przecznym, fig. 6 - w powiekszonym widoku w przekroju poprzecznym wzdtuz linii D-D czes$¢ urzadze-
nia pokazang na fig. 5, i fig. 7 przedstawia w powiekszonym widoku w przekroju poprzecznym wzdiuz
linii E-E czes¢ urzadzenia wedtug wynalazku pokazang na fig. 4.

Na fig. 1 przedstawiono w widoku z boku przyktad wykonania urzgdzenia wedtug niniejszego wy-
nalazku. Urzadzenie ma rame 1, na ktérej jest zamontowany pojemnik 2 w postaci leja i pozostate czesci
sktadowe urzadzenia. Pojemnik 2 ma nastawny otwér, ktérego wielkos¢ mozna zwiekszac albo zmniej-
sza¢ za pomoca nastawnej, ruchomej przegrody 3. Z dolnej koncowej czesci pojemnika 2 rozcigga sie
nachylona powierzchnia 4 podpierajgca ziarniste produkty spozywcze wysypujace sie z pojemnika 2.
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Nachylona powierzchnia 4 rozcigga sie do zasilajgcych poprzecznych kanatéw 6. Te zasilajgce kanaty
poprzeczne sg zamkniete bocznymi sciankami, ktére majg czesci nachylone 8 i czesci pionowe 9. Jak
wida¢ na figurze, czesci pionowe 9 sg przystosowane na ich przednim koncu do ksztattu cylindrycz-
nego zasilacza 11.

Zasilajgce kanaly poprzeczne, ktérych moze by¢ wiele, sg podparte ruchomo i potaczone z wi-
bratorem 10, ktéry moze by¢ na przyktad wibratorem pneumatycznym.

Razem z zasilaczem obrotowym przedni koniec drogi zasilania w produkty ziarniste wyznacza
czes$¢ przenoszacy produkty ziarniste i znajduje sie ona w przyblizeniu w potozeniu zasilacza cylin-
drycznego odpowiadajgcym potozeniu wskazéwki zegara na godzinie 9. Stad dla kanatéw zasilaja-
cych oraz nachylonej powierzchni 4 konieczne jest tylko nieznaczne nachylenie.

Jak wida¢ najlepiej na fig. 2, 51 6, ptytki 7 wyznaczajgce zasilajgce kanaly poprzeczne sg za-
mocowane w taki sposéb, ze istnieje przerwa pomiedzy dwiema przylegtymi ptytkami, ktéra odpowia-
da w zasadzie wielkosci skladanego produktu. Ponadto jeden pojedynczy wibrator 10 dziata na wibru-
jaca podpore 5 (patrz fig. 1 i 2), tak, ze wszystkie zasilajgce kanaly poprzeczne poruszajg sie jedno-
czesnie.

W odniesieniu ponownie do fig. 1, urzgdzenie zawiera ponadto zasilacz 11, sktadajacy sie z cy-
lindrycznego elementu wyposazonego na swojej powierzchni w grupy 13, 14, 15 zagtebionych czesci
12 w postaci kieszeni. Zgodnie z postacig wykonania przedstawiong na fig. 1 przewiduje sie trzy grupy
13, 14 i 15 zagtebionych czesci 12 w postaci kieszeni, przy czym jednak urzadzenie nie jest oczywi-
Scie ograniczone tylko do trzech grup i moze mie¢ ono kazda odpowiednig liczbe grup z jedng albo
wiecej niz jedng kieszenig. Zasilacz cylindryczny 11 jest zamontowany na watku 17, ktéry moze obra-
cac sie w tozyskach 18. Mozna przewidzie¢ naped (niepokazany) do napedzania zasilacza cylindrycz-
nego i alternatywnie ruch zasilacza cylindrycznego 11 moze by¢ potaczony z ruchem elementu prze-
noszacego 23 umieszczonego pod zrodiem zasilania w ziarnisty produkt za pomoca mechanicznego
potaczenia oméwionego szczegobtowo nizej.

Element przenoszacy 23 niesie przenoszone elementy 16, na przyktad formy do czekolady albo
pralin. Elementy 16 w postaci form majg ustalone potozenia na przenosniku tancuchowym 23 i zgod-
nie z tym poruszajq sie razem z przenosnikiem w sposéb przerywany albo ciggty. Potozenia elemen-
téw 16 w postaci form na elemencie przenoszacym 23 sg odpowiednio powigzane z grupami kieszeni
na zasilaczu cylindrycznym 11. Element przenoszacy wedtug rozwigzania przedstawionego na fig. 1
do 7 transportuje elementy 16 w postaci form w sposéb translacyjny, przy czym jednak nie jest to wy-
maganie absolutne.

Element przenoszacy do zawiera¢ elementy obiegowe.

Urzadzenie do doprowadzania ziarnistych produktéw spozywczych do elementéw 16 w postaci
form zawiera dalej pokrywe albo czton pokrycia 27 pokrywajacy czes¢ zasilacza cylindrycznego Zgod-
nie z przyktadem wykonania przedstawionym na fig. 1 czton pokrycia 27 zakrywa zasilacz cylindryczny
W jego czesci odpowiadajgcej potozeniu wskazdwki zegara od okoto pierwszej do okoto széstej godzi-
ny. Oczywiscie rozciagto$¢ pokrycia moze zmienia¢ sie w zaleznosci od ogélnej konfiguracji urzadze-
nia wedtug wynalazku. Pokrycie 27 jest przeznaczone do zapobiegania niepozgdanemu wypadaniu
z kieszeni ziaren umieszczonych w kieszeniach na zasilaczu obrotowym.

Pokrycie 27 zawiera ponadto mechanizm przemieszczajacy, sktadajacy sie w zasadzie z dwoch
pottukowo uksztattowanych elementéw 28, ktére majg promieniowe szczeliny 29. W promieniowych
szczelinach umieszczone sg prety mocujgce 31, a sam czion pokrycia jest wyposazony w trzpien mo-
cujacy 30.

Jak widac¢ najlepiej na fig. 4, czton pokrycia 27 konczy sie w swojej dolnej czesci ptytka 32 przy-
stosowang zwlaszcza do gtadkiego przenoszenia ziarnistych produktéw spozywczych 38.

Niezaleznie od zagtebionych czesci, 12 czyli kieszeni do przyjmowania ziarnistych produktéw
spozywczych 38 zasilacz jest wyposazony w obwodowe rowki 33, ktére przechodza przez o$ symetrii
kieszeni i sg usytuowane w taki sposéb, ze kazdy rowek 33 przechodzi przez o$ symetrii poprzecz-
nych kanatow 6. Jak wida¢ najlepiej na fig. 6, gtebokosé rowkdw 33 jest wieksza niz glebokosé zagte-
bionych czesci 12.

Jak wida¢ na fig. 4 i 7, element zgarniajacy jest umieszczony w taki sposéb, ze rozcigga sie do
wnetrza i jest prowadzony we wnetrzu kazdego rowka 33. Wierzchotkowa koncéwka 35 elementu zgar-
niajgcego, majgca w tym korzystnym przyktadzie wykonania posta¢ stozkowego elementu, dziata na
ziarnisty produkt spozywczy 38 w miejscu odpowiadajacym potozeniu zasilacza cylindrycznego odpo-
wiadajagcemu potozeniu wskazowki zegara okoto godziny szOstej. Przeciwciezar 36 przewiduje sie
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w celu zabezpieczenia powrotu elementu zgarniajgcego do jego potozenia wyjsciowego. Zatem ele-
ment zgarniajacy jest podparty obrotowo na precie 37.

Odnosnikiem liczbowym 24 oznaczony jest element usuwajacy. Ten element usuwajacy jest
umieszczony pomiedzy potozeniem przenoszenia pomiedzy pojemnikiem 2 i zasilaczem cylindrycznym 11
i przednig krawedzig pokrycia 27. Sam element usuwajacy jest takze zakryty cztonem pokrycia albo
pokrywa 26. Element usuwajacy 24, pokazany w tym rozwigzaniu w postaci obrotowo podpartej szczot-
ki, dziata na powierzchnie zasilacza obrotowego 11. W przypadku, gdy zasilacz cylindryczny 11 obraca
sie zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, element usuwajacy 24 takze obraca sie w tym sa-
mym 2, element usuwajacy 24 jest napedzany napedem 25.

Zgodnie z fig. 2, zasilacz cylindryczny 11 jest zwigzany mechanicznie z przenosnikiem tancu-
chowym 23. Sprzegto 22, ktére jest przymocowane do przenosnika tancuchowego i ktére obraca sie,
gdy przenosnik fancuchowy znajduje sie w ruchu, moze sprzegac sie z napedem tancuchowym 21
i kotem zebatym 19, 20. Zatem, gdy sprzegto jest sprzezone z napedem tancuchowym 21, zasilacz
cylindryczny jest potaczony kinematycznie z linig poprzez koto zebate 19, 20, naped tancuchowy 21
i automatyczne sprzegto 22. Zatem zasilacz cylindryczny 11 obraca sie synchronicznie z ruchem prze-
nosnika tancuchowego 23, tak ze poziome szybkosci przenosnika tancuchowego 23 i cylindrycznego
zasilacza w potozeniu zasilacza cylindrycznego 11 odpowiadajacym w przyblizeniu potozeniu wska-
z6wki zegara na godzinie sz6stej pokrywajg sie pod wzgledem kierunku i predkosci.

W dalszym tekscie dziatanie tego urzadzenia wedtug wynalazku wedtug korzystnego przykfadu
wykonania bedzie opisane w odniesieniu do fig. 1 do 7.

Po pierwsze przygotowuje sie urzadzenie do dziatania. W szczegdélnosci pojemnik 2 napetia
sie ziarnistymi produktami spozywczymi 38, na przyktad orzechami migdatami albo wisniami.

Elementy 16 w postaci form umieszcza sie na przenosniku tancuchowym 23, ktéry stanowi
czes¢ linii produkceyjnej (niepokazanej).

Nastepnie uruchamia sie wibrator 10, naped 25 i sprzegto 22. Zgodnie z tym formy poruszajg
sie na skutek ruchu wywieranego przez catg linie produkcyjng. Poprzez potaczenie mechaniczne zasi-
lacz cylindryczny 11 obraca sie synchronicznie z przenosnikiem| fancuchowym 23, co oznacza, ze gdy
formy poruszaja sie o jeden krok do przodu, to zasilacz cylindryczny 11 obraca sie w tym rozwigzaniu
0 jedng trzecig obrotu. W miedzyczasie produkty spozywcze 38 w postaci orzechéw albo podobne
produkty doprowadzane z pojemnika 2 przechodza wzdtuz nachylonej powierzchni 4 do wibrujgcych
poprzecznych kanatéw 6. Wibrujace kanaly poprzeczne 6 sg przystosowane pod wzgledem szeroko-
sci do uktadanych ziarnistych produktéw zywnosciowych. Gdy kieszen otwiera sie dla nastepnego
produktu 38 w postaci orzecha, to orzech wpada do niej automatycznie. Dzieki obrotowi zasilacza
obrotowego 11 orzechy sytuujg sie w wibrujacych kanatach 6 utworzonych przez nachylong ptytke 8,
pionowe plytki 9 i zasilacz. Niektére z ziarnistych produktéw spozywczych 38 mogg byé wyciggane na
skutek ruchu zasilacza 11. Jednak wszystkie zagtebione czesci 12 w postaci kieszeni na zasilaczu
cylindrycznym 11 sg wypetnione w czesci zasilacza obrotowego, odpowiadajgcej potozeniu wskaz6-
wek zegara od godziny dziewiatej do godziny dwunaste;.

Poniewaz uktad zagtebionych czesci 12 czy kieszeni w grupach odpowiada w zasadzie i ukta-
dowi otworéw form i sktadanym produktom, to ziarniste produkty 38 sg przenoszone niezawodnie za
pomoca obrotowego elementu zasilajgcego. W miare jak element zasilajgcy kontynuuje obracanie sie,
wypetniajg sie wszystkie grupy kieszeni.

Grupy kieszeni osiggajg nastepnie element usuwajacy 24 (fig. 3). Element usuwajacy 24 moze
by¢ napedzany samodzielnie albo moze mie¢ posta¢ klapy dotykajacej powierzchni zasilacza obroto-
wego. Obracajacy sie dozujgcy element usuwajacy 24 w postaci szczotki zmiata nadmiar ziarnistych
produktéw 38 w postaci orzechoéw i zawraca je do kanatow 6.

W zaleznosci od rodzaju specyficzny uktad kieszeni w grupach i ewentualnie ksztalt poprzecz-
nych kanatéw zasilajgcych. W szczegolnosci uktad zagtebionych czesci 12 w postaci kieszeni w gru-
pach 13, 14, 15 powinien w zasadzie odpowiada¢ uktadowi wgtebien w formach.

Ziarniste produkty 38, ktére znajdujg sie w kieszeniach jednej z grup 13, 14 albo 15, obracajg
sie w tym korzystnym rozwigzaniu urzadzenia wedtug wynalazku o okoto jedng trzecig catego obrotu
w czasie jednego cyklu. Oznacza to, ze ziarniste produkty 38 w grupie 13 przesuwajg sie do grupy 14,
orzechy z grupy 14 przesuwajg sie do grupy 15, itd. Dzieki pokryciu 27 orzechy, migdaty, wisnie, itp.
sg zabezpieczone w tej fazie pracy przed wypadaniem z zasilacza obrotowego, gdy przechodzg od
strefy zasilacza obrotowego odpowiadajgcej potozeniu wskazéwki zegara na godzinie dwunastej do
strefy odpowiadajgcej potozeniu wskazéwki zegara na godzinie szd4stej.
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Na koniec orzechy osiggajg strefe, w ktérej konczy sie ptytka 32 cztonu pokrycia 27. Jak przed-
stawiono na fig. 4, ziarniste produkty 38 spadajg z zagtebionych czesci 12 stanowigcych kieszenie do
wgtebien elementéw 16 w postaci form. Nalezy nadmieni¢, ze sktadowe poziome ruchu wgtebien
w formach i kieszeni zasilacza 11 sg efektywnie takie samej

W przypadku, gdy ziarno produktu 38 jest wetkniete do jednej z kieszeni, produkt styka sie ze
stozkowg wierzchotkowg koncéwka 35 Elementu zgarniajacego 34, skutkiem, czego orzech, migdat,
wisnia, itp. sg wypychane z zagtebionych czesci 12 w postaci kieszeni. Ta sytuacja jest przedstawiona
na fig. 4. Wszystkie orzechy w kieszeniach jednej grupy (grupy 15 na fig. 4) spadajg nastepnie do
elementu 16 w postaci formy. To przeniesienie z elementu zasilajgcego do formy prowadzi sie w jed-
nym cyklu ruchu. Reszte tego samego cyklu wykorzystuje sie do obracania zasilacza 11 i przetrans-
portowania formy do nieczynnych stref zasilacza przed ponownym rozpoczeciem cyklu pracy przy
pojemniku.

Jednoczesnie jest przygotowywana do nowego cyklu, zgodnie z etapem opisanym wyzej, nowa
forma postepujaca za formg wypetniona. Jak widaé na fig. 4 i 5, przeniesienie z poprzecznych kana-
téw zasilajacych 6 do zasilacza cylindrycznego 11 i z zasilacza cylindrycznego 11 do ruchomych ele-
mentéw 16 w postaci form mozna prowadzi¢ gtadko, poniewaz wymagana jest tylko minimalna pred-
kos¢ ziarnistych produktéw 38, a wysokosé przenoszenia pomiedzy zasilaczem cylindrycznym 11
i ruchomymi formami mozna zmniejszy¢ do minimum.

Koncepcja niniejszego wynalazku polega na opracowaniu zasilacza obrotowego do transporto-
wania produktéw ziarnistych (orzechéw laskowych, migdatéw, wisni, itp.) pomiedzy urzadzeniem ma-
gazynowym albo pojemnikiem i ruchomg forma albo elementem, w ktérym majg by¢ umieszczone
ziarniste produkty. Szybkosci zasilacza cylindrycznego 11 i ruchomego elementu 16 w postaci formy
sg dostosowane do siebie w miejscu przeniesienia, tak, ze ziarniste produkty 38 mozna gtadko trans-
portowac od urzadzenia magazynowego do ruchomej formy. Poniewaz wymagane sg tylko minimalne
predkosci ziarnistych produktéw, to odchylenie od potozenia sktadania produktéw jest takze minimal-
ne, a zatem urzadzenie mozna stosowac takze do napetnien pralin, itp., gdzie istotne staje sie doktad-
ne potozenie ziarnistych produktéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do sktadania ziarnistych produktéw spozywczych na ruchomych elementach, za-
wierajgce pojemnik do przechowywania sktadanych ziarnistych produktéw, ktéry ma, skierowany do
cylindrycznego zasilacza, otwor do doprowadzania sktadanych ziarnistych produktéw spozywczych do
zasilacza oraz obrotowo umocowany cylindryczny zasilacz, ktéry na swojej zewnetrznej powierzchni
jest wyposazony w zagtebione czesci do czasowego przyjmowania ziarnistych produktéw spozyw-
czych, pod ktérym usytuowany jest element przenoszacy umieszczone na nim ruchome elementy,
znamienne tym, ze cylindryczny zasilacz (11) i element przenoszacy (23) sg ze sobg potaczone me-
chanicznie za pomoca, przymocowanego do elementu przenoszacego (23), sprzegta (22) sprzegane-
go z napedem tancuchowym (21) i kotem zebatym (19, 20), przy czym element przenoszacy (23) jest
ruchomy w tym samym kierunku co kierunek obracania sie cylindrycznego zasilacza (11), oraz pomie-
dzy pojemnikiem (2) i elementem przenoszacym (23) obwodowa czes¢ cylindrycznego zasilacza (11)
jest zakryta cztonem pokrycia (27).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pojemnik (2) zawiera nastawng ruchomg
przegrode (3) do nastawiania otworu pojemnika (2).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pojemnik (2) zawiera co najmniej jeden za-
silajacy kanat poprzeczny (6) rozciggajacy sie z nieznacznym nachyleniem od otworu pojemnika (2)
do cylindrycznego zasilacza (11).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze co najmniej jeden zasilajgcy kanat po-
przeczny (6) zawiera $cianki boczne rozciggajace sie na ich przednim koncu w zasadzie wzdiuz
obrzeza cylindrycznego zasilacza (11).

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 3 albo 4, znamienne tym, ze kazdy zasilajgcy kanat poprzeczny ma
szerokos¢ prostopadtg do kierunku doprowadzania produktow (38) do cylindrycznego zasilacza (11),
ktéra jest tak przystosowana, ze w zasadzie odpowiada sktadanym ziarnistym produktom (38).

6. Urzadzenie wediug zastrz. 3 albo 4, znamienne tym, ze co najmniej jeden zasilajacy kanat
poprzeczny jest zamontowany na wibrujacej podporze (5).
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7. Urzadzenie wedtug zastrz. 3 albo 4, znamienne tym, ze liczba zasilajacych kanatéw po-
przecznych (6) odpowiada uktadowi ruchomych elementéw (16).

8. Urzadzenie wediug zastrz. 1 albo 3, znamienne tym, ze zagtebione czesci (12) na cylin-
drycznym zasilaczu (11) majg uktad odpowiadajacy sktadanym produktom (38).

9. Urzadzenie wediug zastrz. 1 albo 3, znamienne tym, ze zagtebione czesci (12) na cylin-
drycznym zasilaczu (11) sg rozmieszczone w grupach (13, 14, 15).

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 3, znamienne tym, ze ruch cylindrycznego zasilacza (11)
jest zsynchronizowany z ruchem elementu przenoszacego (23).

11. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ruchome elementy sg formami (16) do
produktéw zywnosciowych.

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze zawiera ponadto element usuwajacy (24)
umieszczony pomiedzy pojemnikiem (2) i przednim koncem cztonu pokrycia (27).

13. Urzadzenie wediug zastrz. 12, znamienne tym, ze element usuwajgcy (24) zawiera obro-
towo podpartg szczotke.

14. Urzadzenie wedtug zastrz. 12 albo 13, znamienne tym, ze element usuwajacy (24) zawiera
ostone (26).

15. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 12, albo 13, znamienne tym, ze czton po-
krycia (27) zawiera mechanizm przemieszczajgcy do nastawiania obwodowego potozenia czionu po-
krycia (27) wzgledem cylindrycznego zasilacza (11).

16. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 3, albo 4, znamienne tym, ze cylindryczny zasilacz (11)
zawiera obwodowe rowki (33), wspétliniowe z osiami symetrii zagtebionych czesci (12), oraz ze urza-
dzenie zawiera ponadto element zgarniajacy (34) prowadzony w kazdym z rowkow (33).

17. Urzadzenie wedtug zastrz. 16, znamienne tym, ze gtebokos¢ rowkdw jest wieksza niz gte-
bokos¢ zagtebionych czesci (12).

18. Urzadzenie wedtug zastrz. 16, znamienne tym, ze element zgarniajacy (34) jest podparty
obrotowo i zawiera mechanizm powrotny (36).
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