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Tiivistelmd - Sammandrag

Liémmdnsiirtomenetelmd lasilevyjen taivutusuu-
nissa, jossa on ylempi kerros perdkkdisia
kuumennusosastoja (2) ja sen alapuolella alem-
pi kerros peradkkaisia ja&hdytysosastoja (3)

ja menetelméssi lasilevyjd kuljetetaan muotti-
vaunuissa olevien taivutusmuottien varassa
ylemm&lla kul jetusradalla osastolta (2) toi-
selle ja alemmalla kuljetusradalla osastolta
(3) toiselle ja taivutettujen kuumien lasien
lédmmittémdd ilmaa imet&an jdahdytysosastosta
(3) ja puhalletaan kuumennusosastojen (2) tai-
vuttamattomiin kylmempiin laseihin. Lammén-
siirron tehostamiseksi jddhdytysosastosta (3)
imetty ilma puhalletaan sellaiseen ylempain
osastoon (2), joka sijaitsee imettdvan jadh-
dytysosaston (3) kohdalla ylé&radalla sijait-
sevasta osastosta seuraavana tai sitd seuraa-
vana ylaradalla olevien muottivaunujen kulku-

suuntaa vastaan.
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Varmedverfoéringsférfarande i en béjningsugn
for glasskivor, vilken ugn har ett évre skikt
av efter varandra belidgna upphettningsavdel~
ningar (2) och darunder ett nedre skikt av
efter varandra belédgna kylavdelningar (3) och
i foérfarandet transporteras glasskivor pad bdj-
ningsformar som placerar sig i formvagnar (13)
fran avdelningen (2) till den andra pa en bvre
transportbana och fran avdelningen (3) till
den andra pd en nedre transportbana och den
luft, som de bdjda, heta glasen har uppvarmt
suges fran kylavdelningen (3) och blases pa
obdjda kallare glasen i upphettningsavdelnin-
gen (2). For effektivering av varmedverforing
blases luften som har sugits fran kylavdel-
ningen (3) till sadan dvre avdelning (2), som
sett mot formvagnarnas (13) transportrikting
pa o6vre banan ligger som en féljande eller
ddrefter fdéljande av den avdelning pa évre
banan, som ligger ovanpa den sugande kylav-
delningen (3).
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LAMMONSIIRTOMENETELMA LASILEVYJEN TAIVUTUSUUNISSA JA TAIVU-
TUSUUNI

Keksinnén kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mu-

kainen ldmménsiirtomenetelmd sekd vastaava lasilevyjen taivu-

tusuuni.

Ennestddn tunnetaan ldmménsiirron tehostaminen kaksikerroksi-
sessa lasintaivutusuunissa suomalaisesta patenttijulkaisusta
68390, jossa lamménsiirto tapahtuu pddllekkdin sijaitsevien
osastojen kesken pystysuunnassa sdteilyn ja painovoimaisen
konvektion avulla. Muottivaunujen pohja on avonainen, Jjolloin
sdteily ja konvektio voi tapahtua alaradan kuumasta lasilevys-

td yladradan kylmempddn lasilevyyn.

Seuraavaksi tunnetaan ldmménsiirron tehostamistapa, jopa pa-
tenttiin asti n:o FI-81331 johtanut, jossa edelliseen ratkai-
suun nahden on asemnnettu puhaltimet lisd&mddn lédmmoénsiirtoa

alaradan osastosta yldradan osastoon.

Viimemainittukaan ratkaisu ei ole osoittautunut tarpeeksi te-
hokkaaksi, silld se on tehokas vain muutamien sekuntien ajan
juuri kun muottivaunut ovat siirtyneet uuteen asemaan. T&l-
16in t&mé&n pienen hetken verran on riittédvasti lampodtilaeroa,
jotta l&mménsiirtoa merkittdvasti tapahtuisi. Kun muottivaunut
ovat Kkuitenkin 1,5 - 3 minuutin jakson aina osastossa ennen

siirtoa seuraavaan, on puhaltimien kdyttd melko turhaa.

Keksinnén mukaisella menetelmdlld saadaan huomattava parannus
ldmmoénsiirtoon ja ldmmonsiirto ajallisesti huomattavasti pit-

kdaikaisemmaksi jaksoa kohti.

Nédmd& edut ja parannukset saavutetaan oheisissa patenttivaati-

muksissa esitetyilld keksinndén tunnusmerkeilla.

Keksinndn mukaisella menetelmdlld ja taivutusuunilla tehoste-
taan huomattavasti l&mmén siirtymistd alaradan osastosta yla-
radan osastolle Jja sielld oclevaan lasiin. Huomattava osuus

tehostumisesta perustuu kdytettdvissd olevaan suurentuneeseen



100397

2
lampétilaeroon alaradan lasin ja sen yldradan lasin valilla,

jonne alaradan osastosta ilmaa puhalletaan.

Seuraavassa keksint®d selitetddn ldhemmin viittaamalla ohei-
seen piirustukseen, jossa

Kuvio 1 esittdd taivutusuunia kaaviollisesti sivulta ndhtyna.
Kuvio 2 esittdd vinosti nahtynd perdkkidisid taivutusuunilohko-

ja, joilla on alarata ja ylédrata.

Kuvion 1 kaaviollinen esitys kertoo nuolien avulla muottivau-
nujen ja niiden varassa olevien lasilevyjen kulkusuunnan uu-
nissa 1. Yldradalla on esim. kuusi osastoa 2, joissa lasilevy
kuumennetaan ja yksi osasto, jossa tapahtuu taipuminen ja jos-
ta muottivaunu lasketaan alaradalle. Alaradalla on esim. kuu-
si jdahdytysosastoa 3. Kaavioon on piirretty esimerkinomaises-
ti kaksi muottivaunua 13.

Kuviossa 2 on ndkymd erdisti osastoista 6 ja 7, jotka ovat pe-
rdkkéisia erillisesti valmistettuja lohkoja, jotka liiteté&in
yhteen sarjauuniksi. Y14 ja alaradan vdlill&d on vdlipohja 4.
Lohkojen 6,7 kummallakin reunalla on muottivaunujen 13 liikut-
tamista varten pyérivdksi laakeroidut pydérdt 11 osittain upo-
tettuna eristeeseen 10. Muottivaunut 13 kidsittavat eristetyn
vdliseindn ainakin toisena vaunun padtyni, jolloin vaunu osas-
toi pituussuunnassa yldradan osastoihin 2 ja alaradan osastoi-
hin 3. Vaunussa on sopivimmin eristetty pohja, jolloin kuvat-
tu védlipohja 4 ei ole tarpeellinen koko uunin mitalla. Jos
pohja puuttuu vaunusta 13, vdlipohja 4 tarvitaan.

Kuviossa ndytetddn erds puhaltimen 9 asennus, jossa alaradan

osaston 3 ilmaa ei puhalleta, kuten tunnettua, kohdalla ole-

vaan ylédosastoon 2, vaan sen viereiseen vaunujen tulosuunnas-
sa. Yldosastosta 2, jonne ilmaa puhalletaan, johdetaan ilmaa

takaisin kanavaa 12 pitkin alas, joko samaan osastoon, josta

se on imetty tai kohdalla alapuolella olevaan tai sen vierei-
seen osastoon 3.

Ratkaisulla saavutetaan suurempi ldmménsiirto alaradan lasis-
ta ylaradan lasiin, koska l&mpétilaero osastojen vdlilla on
jopa 100°C suurempi, mitd se on kohdakkain sijaitsevien osas-
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tojen vdlillad. Jos puhallus kanavoidaan ylédradalle niin vinos-
ti, ettd yksi lohko j&& véliin on vieldkin suurempi lampoétila-
ero kdytettdvissd. Puhallus voidaan yldradalta ohjata kokonai-
suudessaan alaradan yhteen tai useampaan tarkemmin mddrittele-
mattoéméédn osastoon, mutta siitd voidaan myds osa poistaa uu-

nista kokonaan.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Limménsiirtomenetelmd lasilevyjen taivutusuunissa, jossa
on ylempi kerros per&kkdisi& kuumennusosastoja (2) ja sen
alapuolella alempi kerros perdkkdisid jd&hdytysosastoja (3)
ja menetelmdssd lasilevyjéd kuljetetaan muottivaunuissa (13)
olevien taivutusmuottien varassa ylemm&ll&d kuljetusradalla
osastolta (2) toiselle ja alemmalla kuljetusradalla osastolta
(3) toiselle ja taipuneiden kuumien lasien lémmitt&md& ilmaa
imet&dn jddhdytysosastosta (3) Jja puhalletaan kuumennusosas-
tojen (2) taivuttamattomiin kylmempiin laseihin, t un -
nettu siitda, ettd lamménsiirron tehostamiseksi jadhdy-
tysosastosta (3) imetty ilma puhalletaan sellaiseen ylempdén
osastoon (2), joka sijaitsee imettdvéan jadhdytysosaston (3)
kohdalla yldradalla sijaitsevasta osastosta seuraavana tai
sitd seuraavana yldradalla olevien muottivaunujen (13) kulku-

suuntaa vastaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd8 t unnet tu
siitd, ettd olennaisesti suurin osa ylédradan osastoon (2) pu-
halletusta ilmasta johdetaan takaisin sellaiseen alaradan
osastoon (3), joka on yldradan mainitun osaston kohdalla tai

sen vieressd alaradalla.

3. Lasilevyjen taivutusuuni patenttivaatimuksen 1 mukaisen
menetelmdn toteuttamiseksi t unnet tu siitd, ettd yl&-
radan osastojen (2) Jja alaradan osastojen '(3) Kesken on puhal-
timella (9) varustettuja ilmakanavia (8) siten, ettd alaradan
osastosta (3) imetty ilma on johdettavissa yldradan sellaiseen
osastoon (2), Jjoka sijaitsee mainitun osaston (3) ylédpuolella
olevasta osastosta seuraavana tal sitd seuraavana muottivau-
nujen (13) Kulkusuuntaa vastaan ja yl&dradan osastosta (2) on
paluuilmakanavisto (12) alapuolella kohdalla olevaan tai sen
viereiseen osastoon (3).
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PATENTKRAV

1. Varmedverféringsférfarande i en bdjningsugn fér glasskivor,
vilken ugn har ett &vre skikt av efter varandra belédgna upp-
hettningsavdelningar (2) och ddrunder ett nedre skikt av

efter varandra belé&gna kylavdelningar (3) och i férfarandet
transporteras glasskivor pPd bdjningsformar som placerar sig i
formvagnar (13) fran avdelningen (2) till den andra pa en ovre
transportbana och fran avdelningen (3) till den andra pa en
nedre transportbana och den luft, som de béjda, heta glasen har
uppvarmt suges fran kylavdelningen (3) och blases pa obdjda
kallare glasen i upphettningsavdelningen (2), kannetecknat
ddrav, att for effektivering av vdrmedverféring bldses luften
som har sugits fran kylavdelningen (3) till sadan Ovre avdel-
ning (2), som sett mot formvagnarnas (13) transportrikting pa
ovre banan ligger som en féljande eller direfter féljande av
den avdelning pa &vre banan, som ligger ovanpd den sugande
kylavdelningen (3).

2. Forfarande enligt patentkrav 1 kdnnetecknat ddrav, att
vdsentligen den stérsta delen av luften som har blast till
avdelningen (2) pi &vre banan ledes tillbaka till sadan pa

P& nedre banan liggande avdelning (3), som ligger under namnda
pad 6vre banan liggande avdelning eller bredvid den.

3. B&jningsugn fér glasskivor fér genomférande av ett forfa-
rande enligt patentkrav 1, kannetecknad ddrav, att mellan
avdelningar pa &vre banan (2) och nedre banan (3) finns med
en fldkt (9) férsedda luftkanaler (8) sd, att luft, som har
sugits fran avdelningen (3) pa nedre banan, kan ledas till pa
évre banan liggande s&dan avdelning (2), som placerar sig
sett mot formvagnarnas (13) transportriktning som en féljande
eller didrefter fd6ljande fran den avdelningen, som ligger
ovanpa namnda avdelning (3) och fran avdelningen (2) pa &vre
banan finns en returluftkanal (12) till under den eller
bredvid den liggande avdelningen (3).
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