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一种正反双向运行刮板链条

(57)摘要

一种正反双向运行刮板链条,包括链杆、链

板、销轴、刮板；所述链杆包括杆体，杆体两端对

称设有带孔圆柱头，杆体与带孔圆柱头形成两端

厚中间薄的哑铃型结构；相邻的链杆之间通过两

侧的链板、销轴连接。本实用新型提供的一种正

反双向运行刮板链条，具有磨损性好、传动平稳、

噪声小、负载强度高、使用寿命长等特性。
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1.一种正反双向运行刮板链条,其特征在于：包括链杆（1）、链板（2）、销轴（3）、刮板

（4）；所述链杆（1）包括杆体（1-1），杆体（1-1）两端对称设有带孔圆柱头（1-2），杆体（1-1）与

带孔圆柱头（1-2）形成两端厚中间薄的哑铃型结构；相邻的链杆（1）之间通过两侧的链板

（2）、销轴（3）连接。

2.根据权利要求1所述的一种正反双向运行刮板链条，其特征在于：该刮板链条采用

40Cr或20CrMnTi  。

3.根据权利要求1所述的一种正反双向运行刮板链条，其特征在于：所述链杆（1）、链板

（2）均采用整体模锻成形。
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一种正反双向运行刮板链条

技术领域

[0001] 本实用新型涉及刮板链条，尤其是一种正反双向运行刮板链条。

背景技术

[0002] 刮板链条作为刮板输送机的主要部件，广泛应用于电力、化工、冶金、造纸、粮油、

港口、矿山等行业，由于各个行业工艺的不断改进，对刮板输送机提出了更多的功能要求，

头部和尾部方向都能实现正常的一点或者多点卸料。实现此功能最直接的方案是刮板链条

具备正反双向可靠、长寿命运行的能力。

[0003] 另外，常规单向运行刮板输送机链条磨损后，也会直接将整条刮板链条调头换向

继续运行。

[0004] 目前，实现正反双向运行的刮板输送机，一般采用模锻易拆链、套筒滚子链来制作

刮板链条。

[0005] 模锻易拆链由内环、外环及销轴组成，由于内环、外环两端部壁厚较薄，在负荷较

重的情况下长时间与销轴磨擦，抗磨损性能较差，降低了链条使用寿命；同时内环、外环长

孔与销轴接触部分采用斜壁结构，接触面积小，导致传动平稳性差、传动噪声大，链条强度

负载强度低，不适合恶劣工况。

[0006] 套筒滚子链由外链节、内链节、滚子、销轴、套筒等部件组成。日常运行过程中，在

松边拉力和紧边拉力的反复作用下，经过一定的循环次数后，会发生疲劳损坏；内、外链板

一般为冲压件，与物料接触磨擦，易造成外链节外侧磨损。链条与头、尾轮啮合冲击力首先

由滚子和套筒承受，在反复冲击经过一定的循环次数后，滚子和套筒会造成冲击疲劳损伤。

环境恶劣的工况，易造成铰链磨损，节距变大后，极易引起跳链或脱链。

发明内容

[0007] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种正反双向运行刮板链条，反双向运

行、使用可靠、寿命长。

[0008] 为解决上述技术问题，本实用新型所采用的技术方案是：

[0009] 一种正反双向运行刮板链条,包括链杆、链板、销轴、刮板；所述链杆包括杆体，杆

体两端对称设有带孔圆柱头，杆体与带孔圆柱头形成两端厚中间薄的哑铃型结构；相邻的

链杆之间通过两侧的链板、销轴连接。

[0010] 该刮板链条采用40Cr或20CrMnTi  。

[0011] 所述链杆、链板均采用整体模锻成形。

[0012] 本实用新型一种正反双向运行刮板链条，具有以下技术效果：

[0013] 1）、链杆、链板为两头对称圆弧状，精简锻打工序；取消了传统的叉型模锻链杆大

头叉口，销轴和卡圈等部件又能够通用，简化制作工序，降低加工成本，降低了材料损耗。

[0014] 2）、增大链杆端部R弧与驱动轮齿R弧接触面积，有效提升链条运行平稳性，减小噪

声。
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[0015] 3）、链杆和链板采用模锻成型、整体热处理，相对于相同材质、相同截面的板链而

言，强度高很多，进而有效增加刮板链条的负载强度，适用多种工况环境。另外也提高耐磨

性和综合机械性能，使用寿命增加。

[0016] 5）、刮板输送机需头、尾两个方向卸料时，可正反双向运行刮板链条；常规单向运

行的刮板输送机，刮板链条磨损后，可将链条整条调头换向继续使用，约增加1倍使用寿命，

降低使用成本。在此说明：正反方向运行是通过杆体两端对称设有带孔圆柱头，两头都可以

与链轮啮合，没有方向性规定。别的链条如套筒滚子链也可以正反方向运行，本发明是相对

模锻链条而言，一般模锻链条运行是有方向规定的，如叉型模锻链条要求小头在前、大头在

后。

[0017] 6）、链条与刮板附件组合形式多样化，可根据不同工况选着合适的刮板链条样式，

单排链、双排链都适用，拆卸维修方便。

附图说明

[0018] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明：

[0019] 图1为本实用新型中链杆的主视图。

[0020] 图2为本实用新型中链杆的俯视图。

[0021] 图3为本实用新型中链板的主视图。

[0022] 图4为本实用新型中链板的俯视图。

[0023] 图5为双排链的主剖视图。

[0024] 图6为双排链的俯视图。

[0025] 图7为单排链的主视图。

[0026] 图8为单排链的俯视图。

[0027] 图中：链杆1，带孔圆柱头1-2，杆体1-1，链板2，销轴3，刮板4，卡圈5，斗刮板6。

具体实施方式

[0028] 如图1-8所示，一种正反双向运行刮板链条,包括链杆1、链板2、销轴3、刮板4。

[0029] 所述链杆1包括杆体1-1，杆体1-1两端对称设有带孔圆柱头1-2，带孔圆柱头1-2与

杆体1-1平滑过渡且形成整体。整个杆身相对一般模锻链杆加厚，最终形成两端厚中间薄的

哑铃型。该结构可增加链杆端部R弧（外圆柱圆弧面）与驱动轮齿R弧（驱动轮齿内圆弧面）接

触面积（R弧是链杆外圆柱圆弧面、链轮或者头轮内圆弧面，工作时两个圆弧面相接触也称

啮合），有效提升链条运行平稳性，减小噪声。相对于叉型链杆而言，通过取消叉型链杆叉

口，换成两端对称的圆弧状结构，这样既简化制作工序，材料损耗降低，降低制作成本，同

时，链杆两头无大头小头之分，装配时不受正反方向影响。刮板输送机需头、尾两个方向卸

料时，可正反双向运行刮板链条；常规单向运行的刮板输送机，刮板链条磨损后，可将链条

整条调头换向继续使用，约增加1倍使用寿命，降低使用成本。

[0030] 所述链板2为两头对称圆弧状，强度高，可方便焊接不同的附件。链板2整体模锻也

可整体冲压成型、整体热处理。由于链板2两端为对称结构，无安装方向限制。

[0031] 这里的链杆1与链杆1之间通过两侧设置的链板2，并用销轴3、卡圈5连接成链条。

[0032] 这里的链条各零件可采用40Cr、20CrMnTi等加工性能好的材质，进行调质和渗碳
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处理。具有较高的表面耐磨性和优良的综合机械性能，具有耐磨损、质量轻、强度高、使用寿

命长的特点。

[0033] 链条与刮板4的组合形式可多样化，根据不同工况选着合适的刮板链条样式，单排

链、双排链都适用。

[0034] 另外，针对双排链，还可在链条上可设置3-4个斗刮板6，斗刮板6在刮板4刮料过程

中可顺带将底板上残留的物料清扫干净。斗刮板6通过螺栓连接固定，当需要换向时可对斗

刮板6拆卸换向。

[0035] 另外，针对双排链，刮板4可采用斜刮板，采用直板且倾斜，方便快速插入到物料中

进行输送，可防止浮链。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

图6

图7
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图8
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