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Varktojet omfatter en overpart med en bukkevange
(2) og herpd fjedrende (4) anbragte holdeskinner
(3), og en undexrpart med en forskydelig bukkebasis
(7) i et maskinstativ (6), samt bukkeskinner (11)
bevageligt anbragt i udsparinger (10) i maskinstati-

vet. Basisdelen (7) er understottet af understotnings-
skinner {9), som kan forskydes, sd& basisdelen kan

fores mellem skinnerne.

Med varktejet kan i to arbejdsslag udformes en langs-
giende udbukning med svalehaleformet profil i en
metalplade (1).

Den tildannede metalplade (1) med not (13) skal for- .
trinsvis anvendes til aflange armaturhuse (17) til Flg 3
lysstofror. Udbukningen (13) anvendes til fastholdelse

fortsaettes
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Opfindelsen angdr et verktpj af den i krav 1l's ind-
ledning angivne art.

Nar man skal fremstille en langsgdende udbukning med
svalehaleformet tversnitsprofil i en metalplade, kan
man bukke pladen i en sadvanlig pladebukkemaskine med
bukkeskinne og bukkevange. Det er ne¢dvendigt at fore-
tage mindst fire bukninger, hvis den ¢nskede tvar-
snitsprofil af bukningen skal opnds. Desuden kraves
der ret stor plads omkring bukkemaskinen, idet der
skal vare plads til pladedelene og deres udsving un-
der bukningerne. Sadanne bukninger er ret arbejds-
tidskravende, idet pladen skal positioneres korrekt
ved hver bukkeoperation, og skal &bningen i udbuknin-
gen vare ret 1lille, skal der almindeligvis udtages
bukkeskinner i langsgdende retning fra den bukkede
profils indre, hvilket ogsd er tidskravende og om-
stendeligt.

Fra USA patentskrift nr. 3.461.711 kendes et varktoj
af den i krav 1l's indledning angivne art, men hvor
overpartens 1langsgdende bukkevange er forsynet med
hjzlpvanger, der er indrettet til at forskydes side-
varts, efter at de forst har formet en udbukning med
firkantet tvarsnitsprofil og er indfert i denne pro-
fil. Hj®lpevangerne skal herefter atter udtages gen-
nem abningen i den dannede svalehaleprofil, og
verktpjet kan sdledes kun anvendes til fremstilling
af profiler med bestemte propbrtioner og isar med
forholdsvis stor 4é&bning. Desuden er varktojet
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kompliceret at omstille til andre profil-
proportioner, idet bade hjzlpevangerne og formdele i
underparten skal udskiftes eller omstilles, hvis
verktpjet skal andres fra produktion af en profil til
en anden.

Formalet med opfindelsen er at angive et varktej,
hvormed man kan frembringe en langsgdende udbukning
med svalehaleformet tvarsnitsprofil i en metalplade
med ethvertr ¢nsket forhold mellem profilets enkelte
sider og iszr med meget lille abning.

Dette opnds ifplge opfindelsen ved at udforme appara-
tet som angivet i krav 1l's kendetegnende del. Hermed
kan man i en arbejdsgang og under anvendelse af et
ret enkelt verktpj foretage den ¢nskede formgivning
af en plade. Varktgjet udfgrer to slag, idet varkte-
jet omstilles efter 1. slag, og hele formningen er
tilendebragt pa& f& sekunder. Med varktgjet ifglge
opfindelsen er det muligt at fremstille svalehalefor-
mede udbukninger med meget lille eller eventuelt helt
uden dbning.

Verktpjet er desuden meget enkelt at omstille, idet
man kan udskifte bukkeskinnerne med andre skinner,
enten af anden storrelse eller med anden kantform,
hvorved man efter behov kan andre pd tvarsnitsprofi-
len af den resulterende udbukning.

Udformes varktpjet ifgplge opfindelsen som angivet i
krav 2's kendetegnende del, opndr man en meget enkel
foring af varktpjets underpart, og hele den energi
der skal anvendes til at forme pladen som ¢nsket til-
fores via varktepjets overpart.
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Serlig enkelt bliver varktgjet ifglge opfindelsen,
nar det udformes som angivet i krav 3's kendetegnende
del. Anvendes der passende dimensionerede fjederele-
menter, mekaniske, hydrauliske eller pneumatiske
fjedre, undgds helt at varktpjet afsatter merker i
overfladen af pladeemnet, sa& der ikke er behov for

efterbearbejdning af denne grund.

Opfindelsen forklares herefter nazrmere under henvis-
ning til tegningen, der viser fremgangsmdde og vark-
tpjet, samt en foretrukken anvendelse af en bukket
plade fremstillet ifplge opfindelsen, idet

fig. 1 viser i sidebillede varktgjet i udgangs-
stilling,

fig. 2 viser i sidebillede varktpjet udfgrer 1.
slag,

fig. 3 viser i sidebillede at den bevagelige over-
part er trukket tilbage, og varktgjet er

klar til at udfere 2. slag,

fig. 4 viser i sidebillede varktpjets 2. slag hvor
pladen bukkes fardigt,

fig. 5 viser i stgrre mdlestok et eksempel pa an-
vendelse af den bukkede plade,

fig. 6 viser et plant snit i et armaturhus i fig.

7 set i retningen VI-VI, og

fig. 7 viser et plant snit i armaturhuset i fig. 6
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set 1 retningen VII-VII.

Tegningens fig. 1-4 viser i razkkefplge et varktej i-
fplge opfindelsen, som gennemlgber de to formnings-
trin hvorunder en metalplade 1 gives den ¢nskede ud-
bukning.

Verktgpjet er pad tegningen vist i sidebillede, idet
vaktpjets og metalpladens 1 udstrzkning vinkelret pa
tegningens plan kun begrznses af hvor store emner,

man ¢nsker at kunne bearbejde.

varktgpjet er i fig. 1 vist i udgangspositionen, idet
overparten er anbragt over den metalplade 1 som skal
bearbejdes, og underparten befinder sig under metal-
pladen. Overparten bestdr af en langsgdende bukkevan-
ge 2 udformet som et stempel. Fast hertil er solidt
forankret en eller flere tvarbjalker eller vanger 5,
der fungerer som understgtning for fjederelementer 4,
hvilke fjederelementer bzrer langsgdende holdeskinner
3. Fjederelementerne 4 er afpasset, sdledes at deres
udgangsstilling er som vist pa fig. 1, dvs. at hol-
deskinnernes 3 underside flugter med bukkevangens 2
underside.

Underparten er opbygget af et maskinstativ 6, der
centralt har en i lodret retning bevagelig basisdel
7, som hviler pa langsgdende understgtningsskinner 9
anbragt i en hulhed 8 under basisdelen. Basisdelen 7
har en overfladedel, der svarer til bukkevangens un-
derside og er anbragt under denne. Symmetrisk omkring
midten er der udformet langsgdende udsparinger 10,
hvori der i hver side er anbragt bukkeskinner 11, som
p4d deres mod hinanden venende kantsider har en kant-
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form der svarer til det ¢nskede slutprofil i pladens
1 udbukning. Bukkeskinnen 11 hviler pa skrad eller af-
rundede skuldre pa basisdelen 7.

Vaerktpjet udferer udbukningen efter fgplgende frem-
gangsmade:

Metalpladen 1 anbringes som vist i fig. 1, hvor vark-
tpjet er i sin udgangsstilling. Pladen 1 fastholdes
eventuelt af bareocrganer, plane elementer, bordele-
menter eller lignende ikke-viste holdeorganer. Nar
pladen 1 er placeret korrekt, fores overparten nedad,
se pilen i fig. 1, og pladen bukkes/optrazkkes som
vist i fig. 2. Hermed er allerede i 1. arbejdsslag
dannet en firkantet udbukning 12 med kvadratisk eller
rektangulart tversnitsprofil, og varktgjets 1. slag
er fardigt, og overparten returnerer til udgangsstil-
lingen, se fig. 3. Herefter omstilles underparten,
idet underste¢tningsskinnerne 9 ved hjzlp af pneuma-
tiske eller hydrauliske arbejdscylindre fgres til si-
de, se pilene i fig. 3. Der er nu mulighed for, at
basisdelen 7 kan passere mellem underst¢tningsskin-
nerne 9, men dette sker forst nadr overparten atter
fores nedad, idet overparten i sit 2. slag presser
pladeelementet 1, basisdelen 7 og bukkeskinnerne 11
nedad, jfr. pilene i fig. 3, og slutstillingen nas,
se fig. 4. Hermed er udbukningen 12 blevet til en ud-
bukning 13 med svalehaleformet tversnitsprofil. Vark-
tpjet returnerer herefter til udgangsstillingen som i
fig. 1, og det bukkede pladeemne kan udtages. Holde-
skinnerne 3 er fjedrende ophangt og fastholder den
plane del af pladeemnet, sd dette forbliver plant og

uden deformationer.



10

15

20

25

30

DK 153060B

Slutprofilet ses tydeligt i st¢rre malestok i fig. 5,
hvor det ogsd er vist, hvordan et beslag 18 eller et
bareorgan eller en komponentdel 14 med pasatte fje-
derelementer 15 er ophant i en plades 1 svalehalefor-
mede udbukning 13. Dette omtales narmere herefter un-

der henvisning til tegningens fig. 6 og 7, der er et

eksempel pa anvendelse af en formet metalplade frem-
stillet med varktgjet if¢lge opfindelsen og hvor man
kun har behov for en lille abning i svalehalenoten.

Tegningens fig. 6 og 7 viser et aflangt, rundt arma-
turhus 17 til et lysstofror, hvis elektriske fatnin-
ger er anbragt pd endeplader i armaturhuset. Noten 13
med ventilationshuller 16 for k¢leluft ved naturlig
cirkulation er placeret centralt gverst i armaturet,
sd der fas en god ke¢ling af komponenterne 14. De u-
jevne streger 19 viser koleluftens naturlige cirkula-
tion, hvis der i armaturet er anbragt en reflektor
eller skarm som vist. Kopleluften ledes herved forbi
lysstofrgrets endepartier som vist pd tegningen. Af-
koling af endepartierne af lysstofrgret ¢ger lysud-
byttet, og giver langere levetid bade for r¢r og fat-
ninger. Komponenterne 14 kan vare ophangt som vist i
fig. 5, og i notens 13 abne side kan isattes beslag
18 (se fig. 5) til ophangning af armaturet. Beslagene
kan skydes ind i noten fra enderne, eller hvis arma-
turets gavlplader aflukker udbukningens &bne ender,
kan beslagene vare udformet til isztning i udbuknin-
gens langsgdende, opadvendende abning. Armaturet 7 er
desuden indrettet pd s=zdvanlig made med reflektor,
antiblznde-ribber m.v.
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PATENTIEKRAY

1. Verktej til brug ved formning af en metalplade
(1) hvorved der dannes en langsgdende udbukning med
svalehaleformet tvarsnitsprofil i pladen og omfatten-
de en overpart med en langsgdende bukkevange (2) med
pad hver side heraf anbragte langsgdende holdeskinner
(3), samt en underpart med en bukkebasis (7) med et
overfladeomrdde svarende til bunddelen af svalehale-
profilen, idet bukkebasis er forskydelig i lodret
retning mellem to faste stillinger i et maskinstativ
(6), kendetegnet ved, at underparten om-
fatter langsgdende bukkeskinner (11) bevageligt an-
bragte i en langsgdende udsparing (10) i maskinstati-
vet (6) pd hver side af navnte bukkebasis (7) og hvi-
lende herpd, hvilke skinners (11) mod hinanden ven-
dende sider har en form svarende til udbukningens
slutprofil og hvor skinnerne (11) har en kant, der
hviler i udsparinger (10) i maskinstativet (6), og
hvor varktepjet er indrettet til at udfgre to ar-
bejdsslag, hvor forste arbejdsslag er et bundslag med
bukkeskinnernes (11) kanter og bukkebasis' (7) over-
side som matrice, idet bukkebasis er i sin o¢verste
stilling, og hvor det andet arbejdsslag er en bukke-
operation, der udfgres af bukkevangen (2) og holde-
skinnerne (3), né&r bukkebasis (7) er i sin nederste

stilling.

2. Verktpj ifplge krav 1, kendetegnet
ved, at dets bukkebasis (7) er understottet af to
langsgdende understo¢tningsskinner (9) i maskinstati-
vet (6), hvilke skinner er indrettet til at mangvre-
res, sdledes at basisdelen kan feores ned mellem skin-
nerne, nar varktejet omstilles fra forste til andet
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arbejdsslag.

3. Varktej ifelge krav 2, kendetegnet
ved, at overpartens langsgdende holdeskinner (3) er
fjedrende koblet til bukkevangen (2) sdledes at skin-
nernes underkant og vangens underkant bringes til at
flugte med hinanden i varktgjets udgangsstilling, og
ved padbegyndelse af det andet arbejdsslag.
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Fig. 2
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Fig. 5
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