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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES SCHUHS MIT EINEM POROSEN SOHLENTRAGER FUR EINE

KAUTSCHUKSCHICHT

(57) Es wird ein Verfahren zum Herstellen eines Schuhs
(1) mit einem porésen Sohlentrager (2) fir eine
Kautschukschicht (3) beschrieben, wobei viskoses
Latexmaterial unter einem zumindest teilweisen
Eindringen in den porésen Sohlenkorper (2) auf
diesen aufgebracht und anschlieBend vulkanisiert
wird. Um in einfacher Weise eine profilierte
Laufflache zu erhalten, wird vorgeschlagen, dass die
Kautschukschicht (3) nach dem Vulkanisieren
erwarmt und mit einer Oberflachenprofilierung (4)
gepragt wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines Schuhs mit einem
pordsen Sohlentrager fiir eine Kautschukschicht, wobei viskoses Latexmaterial unter einem
zumindest teilweisen Eindringen in den pordsen Sohlenkdrper auf diesen aufgebracht und
anschlieflend vulkanisiert wird.

[0002] Um textile Sohlen, beispielsweise aus Filz, insbesondere fir Hausschuhe, wasserabwei-
send zu gestalten, ist es bekannt, die textile Sohle in ein Latexbad zu tauchen, sodass nach
einem Vulkanisieren eine wasserabweisende Kautschukbeschichtung erhalten wird, die aller-
dings sehr dinn ausfallt, weil lediglich die Oberflachenfasern der textilen Sohle mit Kautschuk
Uberzogen werden. Zur Vermeidung dieser Nachteile wurde bereits vorgeschlagen
(EP 0893 238 A2), auf einem textilen Sohlentrager viskoses Latexmaterial aufzubringen, das
mit Hilfe einer beheizten Kontaktflache vor oder nach dem Aufbringen auf den Sohlentrager
vorvulkanisiert wird, wodurch eine durchgehende Kautschukschicht erreicht werden soll, die
aulerdem mit einer Oberflachenprofilierung versehen werden kann, wenn die Kontaktfldche
entsprechend profiliert ausgebildet ist. Die Vorvulkanisierung des Latexmaterials vor dem Auf-
bringen auf den Sohlentrédger macht das Beschichtungsverfahren aufwendig. Wird das Latex-
material vor dem Vulkanisieren auf den Sohlentrager aufgebracht und mit dem Sohlentrager an
die erwdrmte Kontaktflache angedriickt, so besteht die Gefahr, dass sich das noch viskose
Latexmaterial in ungiinstiger Weise verteilt und unter Umsténden zu einer verschobenen Kau-
tschukschicht fiihrt, insbesondere bei vergleichsweise dinnen Kautschukschichten.

[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs geschilder-
ten Art zum Herstellen eines Schuhs mit einem pordsen Sohlentrager flr eine Kautschukschicht
so auszugestalten, dass mit einem vergleichsweise geringen Herstellungsaufwand Sohlen mit
einer durchgehenden, eine vorgegebene Oberflachenprofilierung aufweisenden Kautschuk-
schicht gefertigt werden kénnen.

[0004] Die Erfindung lést die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Kautschukschicht nach dem
Vulkanisieren erwarmt und mit einer Oberflachenprofilierung gepragt wird.

[0005] Aufgrund der erfindungsgemaf vorgenommenen Trennung der Vulkanisierung des auf
den pordsen Sohlentrager aufgebrachten Latexmaterials von der nachfolgenden Profilierung
der vulkanisierten Kautschukschicht kdnnen fiir das Aufbringen des Latexmaterials auf den
porésen Sohlentrager und den anschlieBenden Vulkanisiervorgang vorteilhafte Bedingungen fir
das Vulkanisieren eingehalten werden, ohne dabei auf eine Oberflachenprofilierung der Kau-
tschukschicht Riicksicht nehmen zu miissen. Erst durch das nachtragliche Pragen der bhereits
vulkanisierten Kautschukschicht werden nach dem Vulkanisieren noch vorhandene, durch den
porésen Sohlentrager bedingte Oberflachenstrukturen der Kautschukschicht durch die einge-
pragte Profilierung der Oberflache Uberlagert, sodass eine durch die eingepragte Profilierung
bestimmte, durchgehende Laufflache aus Kautschuk sichergestellt wird. Voraussetzung fir
diesen Umformvorgang ist, dass die vulkanisierte Kautschukschicht fir den Pragevorgang
ausreichend erwdrmt wird, um Vernetzungen aufgrund der Vulkanisation soweit zu losen, dass
unter Druckanwendung eine plastische Verformung mdglich wird, die nach dem Abkuhlen und
einer damit verbundenen Zunahme der Vernetzung erhalten bleibt.

[0006] Zur Pragung der Oberflachenprofilierung kann die vulkanisierte Kautschukschicht auf
dem Sohlentrager mit Hilfe eines erwarmten Pragewerkzeugs erwarmt und zugleich profiliert
werden. Bessere Ergebnisse werden jedoch erhalten, wenn die Kautschukschicht nach ihrer
Erwarmung unter einer Abkihlung mit der Oberflachenprofilierung gepragt wird, weil sich in
diesem Fall eine nur sehr geringe Rickstellung der Oberflachenprofilierung der Kautschuk-
schicht nach der Entformung ergibt.

[0007] Zum Pragen der Oberflachenprofilierung kann die vulkanisierte Kautschukschicht in
Abhangigkeit vom eingesetzten Latexmaterial auf eine Temperatur zwischen 40 und 200° C
erwarmt werden, wobei sich ein bevorzugter Temperaturbereich zwischen 100 und 140° C
ergibt. Der Druck, mit dem die Oberflachenprofilierung in die Kautschukschicht eingepragt wird,
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kann bis zu 60 bhar betragen und liegt vorzugsweise zwischen 5 und 12 bar.
[0008] Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemalie Verfahren naher erlautert. Es zeigen

[0009] Fig. 1 einen Schuh mit einem Pragewerkzeug zum Profilieren der Kautschukschicht des
pordsen Sohlentragers in einem schematischem Langsschnitt und

[0010] Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie 1I-1l der Fig. 1 in einem gréfieren Malistab.

[0011] Der dargestellte Schuh 1, ein Hausschuh, weist einen pordsen Sohlentrager 2 bei-
spielsweise aus Filz oder einem anderen textilen Material auf. Es ist aber auch mdglich, ein
nicht textiles por6ses Material einzusetzen, weil es ja im Wesentlichen nur sicherzustellen gilt,
dass das Latexmaterial zumindest teilweise in die Poren des Sohlentragers 2 eindringt und
damit eine gute Verbindung zwischen der eine durchgehende Laufflache bildenden Kautschuk-
schicht 3 und dem Sohlentrager 2 ergibt. Diese vulkanisierte Kautschukschicht 3, die aus Natur-
latex, aus synthetischem Latex oder einer Mischung daraus hergestellt werden kann, wobei
durch entsprechende Zusétze in an sich bekannter Weise Einfluss auf die Viskositét, Abriebfes-
tigkeit und Dichte bzw. auf die Vulkanisierbedingungen genommen werden kann, ist mit einer
Oberflachenprofilierung 4 versehen.

[0012] Zum Herstellen eines solchen Schuhs 1 wird zunachst auf den Sohlentrager 2 eine
entsprechende Schicht eines viskosen Latexmaterials aufgebracht, wofir ein herkdommliches
Tauchverfahren eingesetzt werden kann, was jedoch nicht zwingend ist. Nach einem allenfalls
notwendigen Abstreifen Uberschissigen Latexmaterials wird dieses teilweise in den pordsen
Sohlentrager 2 eingedrungene Latexmaterial durch einen geeigneten Vulkanisiervorgang ver-
netzt, beispielsweise in einem Trockenofen bei vorzugsweise 100° C. Die erhaltene Kautschuk-
schicht 3 auf dem Sohlentrager 2 kann dabei eine zumindest teilweise durch das Material des
Sohlentragers 2 bestimmte Oberflachenstruktur aufweisen, die jedoch nicht erwiinscht ist, weil
die Kautschukschicht 3 mit einer vorgegebenen Oberflachenprofilierung 4 versehen werden
soll.

[0013] Um diese Oberflachenprofilierung 4 der Kautschukschicht 3 unter einer Ruckbildung der
durch den Sohlentrager 2 bestimmten Strukturierung zu erreichen, wird die Kautschukschicht 3
erfindungsgemaf erwarmt, und zwar vorzugsweise auf eine Temperatur zwischen 100 und
140° C. Je tiefer die Oberflachenprofilierung 4 der Kautschukschicht 3 ausfallen soll, umso
hoéher ist die Kautschukschicht 3 aufzuwéarmen. Die erwdrmte Kautschukschicht 3 wird dann mit
Hilfe eines Pragewerkzeugs 5 entsprechend der Oberflachenprofilierung 4 unter einer fur die
Profilierung erforderlichen Druckanwendung gepragt. Damit der Pragedruck aufgebracht wer-
den kann, kann der Schuh 1 mit einer druckibertragenden Einlage versehen werden. Im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel dient hiefiir ein strichpunktiert angedeuteter Leisten 6. Das Prage-
werkzeug 5 kuhlt beim Pragen der Kautschukschicht 3 diese ab, sodass nach dem Entformen
des Schuhs 1 die Oberflachenprofilierung 4 der bereits abgekihlten Kautschukschicht 3 kaum
eine elastische Riickstellung erfahrt. Zur besseren Warmeabfuhr kann das Pragewerkzeug 5
mit Kihlleitungen 7 versehen sein, die in der Zeichnung strichpunktiert angedeutet sind. Der
Anpressdruck der Kautschukschicht 3 an das Pragewerkzeug 5 betragt vorzugsweise zwischen
5und 12 bar.

[0014] Aufgrund der Erwarmung der vulkanisierten Kautschukschicht 3 und der Pragung der
erwarmten Kautschukschicht 3 wird die Kautschukschicht 3 im Oberflachenbereich umgeformt,
sodass sich eine durchgehende dichte, entsprechend dem eingesetzten Pragewerkzeug 5
profilierte Laufflache fir den Schuh 1 ergibt. Die Dicke der Kautschukschicht 3 wird bevorzugt
zwischen 1 und 3 mm gewahlt werden.

[0015] Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte Ausfihrungsbeispiel begrenzt. So kénnte das
Pragewerkzeug 5 auch zum Erwarmen der vulkanisierten Kautschukschicht 3 herangezogen
werden, wenn dieses Pragewerkzeug 5 nicht gekihlt, sondern mit einer Heizung versehen wird.
Die Kautschukschicht 3 des Uber einen Druckibertragungskorper, beispielsweise einen Leisten
6, an das erwarmte Pragewerkzeug 5 angedrickten Schuhs 1 wird unter einer Erwarmung
entsprechend profiliert, wobei nach dem Entformen des Schuhs 1 mit einer groeren Rickstel-
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lung der Oberflachenprofilierung 4 gerechnet werden muss, weil ja der profilierte Oberflachen-
bereich der Kautschukschicht 3 nach der Entformung wahrend der Abkilhlung frei verformbar
bleibt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines Schuhs (1) mit einem pordsen Sohlentrager (2) fur eine
Kautschukschicht (3), wobei viskoses Latexmaterial unter einem zumindest teilweisen Ein-
dringen in den porésen Sohlenkorper (2) auf diesen aufgebracht und anschlielend vulka-
nisiert wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Kautschuk- schicht (3) nach dem Vulkani-
sieren erwarmt und mit einer Oberflachenprofilierung (4) gepragt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kautschukschicht (3) mit
Hilfe eines erwédrmten Pragewerkzeugs (5) erwarmt und profiliert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kautschukschicht (3)
nach ihrer Erwarmung unter einer Abkihlung mit der Oberflachenprofilierung (4) gepragt
wird.

4. Verfahren mach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die vulka-
nisierte Kautschukschicht (3) zum Pragen der Qberflachenprofilierung (4) auf eine Tempe-
ratur zwischen 40 und 200° C, vorzugsweise auf eine Temperatur zwischen 100 und 140°
C, erwarmt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die erwarm-
te Kautschukschicht (3) mit einem Druck zwischen 1 und 60 bar, vorzugsweise zwischen 5
und 12 bar, gepragt wird.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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