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Dotychczasowe sposoby mechaniczne
wytwarzania emulsji polegaja przewaznie
na przetlaczaniu materjalé6w emulgowa-
nych, np. wody i oleju, przez dysze bar-
dzo maltych wymiaréw alk. ‘ez przez bar-
dzo waskie szczeliny., Przy wytwarzaniu
emulsji zapomoca dysz woda i olej tloczo-
ne sa pod bardzo wysokiem ci$nieniem,
np. 100 do 150 atm, w dyszach oba mate-
rjaly nabieraja znacznej chyzosci i wsku-
tek zmian tejze nastgpuje mieszanie i e-
mulgowanie. Wada tych przyrzadéw jest
konieczno§é pracy przy bardzo wielkich
ci$nieniach i trudnosé¢ regulacji. Jak wia-
domo rézne emulgujace materjaly posia-
daja rézne zdolnosci ~emulgowania i dla

- zemulgowania materjatéw trudniej emul-

gujacych konieczne jest wieksze zblizenie
i gruntowniejsze roztarcie czastek miz przy
materjale latwo emulgujacym.

Przyrzady dyszowe zwykle nie maja
regulacji umozliwiajacej taka zmiane roz-
tarcia bez zmiany wydajnosci przyrzadu.

Przy emulgatorach szczelinowych ma-
terjaly emulgowane przetlaczane sa row-
niez pod znacznem ci$nieniem przez wa-
ska szczeling utworzona migdzy szybko
obracajacym si¢ walcem i plaszczem ze-
wnetrznym, w ktérej walec obraca si¢ nie
dotykajac jednak plaszcza. Szczelina ma
zwykle szeroko§é niezmiernie mala, gdyz
zaledwie kilka setnych czeéci milimetra, i
wskutek tego nastepuje latwo zwigkszenie
szczeliny przez wytarcie walca i plaszcza



zewngtrznego, a zatem 1 zmniejszenie zdol-
nosci przerobczej aparatu. Réwniez i re-
gulacja, t. j. dostosowanie emulgatora do
zdolnosci emulsyjnej materjatu, nie jest
mozliwa, gdyz szczelina ma stala szero-
kosé. ‘

Nowy sposéb wytwarzania emulsji jest -

przedstawiony na rysunku,

Watek W spoczywa w lozysku C i o-
stonie F; na swym koricu zaopatrzony jest
on w tarcz¢ T dla sprzegnigcia go np. z
elektromotorem w razie elektrycznego na-
pedu. Materjaly, ktére majg byé emulgo-
wane, pompowane sj przez otwor A i
wiercenie D w walku W, nastepnie przez
wiercenie £ pomigdzy plaskie tarcze Z i X.
Tarcze Z osadzone sa na watku W prze-
suwnie zapomoca klina; obracaja si¢ zatem
one wraz z watkiem W, réwnoczesnie jed-
nak moga by¢ po nim przesuwane., Tarcze X
osadzone s3 zapomocy klina w ostonie F,
nie moga zatem obracaé sig, lecz moga
przesuwaé si¢ osiowo. Ostatnia tarcza L
naciskana jest sprezyna S, przez co wy-
twarza ona jednostajny nacisk migdzy po-
wierzchniami gladkich tarcz Z i X. Nacisk
sprezyny S moze byé regulowany nakret-
ka N. Tarcza L uszczelniona jest dlawi-
kiem M. Ostona F zamknigta jest nakry-
wa G z dlawikiem H. Materjaly emulgo-

wane przechodza pomiedzy tarczami Z i

X, gdzie wskutek nacisku wywotanego
sprezyng S oraz duzej chyzosci wzglednej
miedzy tarczami stalemi X i szybko obra-
cajacemi si¢ Z nastepuje tworzenie sie
emulsji.

Poniewaz materjaly emulgowane prze-

chodza stopniowo od najmniejszej do naj-

wigkszej sredmicy tarczy, zatem chyzosé

ich czastek stopniowo roénie od najmmiej-
szej do najwigkszej bez wytwarzania wi-
réow szkodliwych dla tworzenia si¢ jedno-
rodnej emulsji.

Podany sposéb nie posiada wymienio-
nych na poczatku wad, a mianowicie: nie
wymaga pracy pod bardzo wielkiem ci-
$nieniem, zuzycie sig tarcz nie ma wply-
wu na zdolnos$é przerébeza, gdyz tarcze w
razie wytarcia samoczynnie nastawiane sa
sprezyna, wreszcie przyrzad moze byé do-
stosowany do materjalu emulgowanego
przez zmiane nacisku sprezyny.

Przyrzad omawiany moze mieé tarcz
mniej albo wigcej niz podano na rysunku,
jak réwniez polozenie tarcz moze byé¢ pio-
nowe albo poziome.

Zastrzezenia patentowe.

1. Emulgator znamienny tem, ze emul-
sja wytwarzana jest w nim miedzy dwie-
ma gladkiemi powierzchniami, ktérych
nacisk moze byé regulowany.

2. Emulgator wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze nacisk i szczelina moga byé
zmieniane odpowiednio do emulgowanego
materjatu.

Leon Burmnat.
Pafistwowa Fabryka
Olejéw Mineralnych

wPolmin”,
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.
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