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(55) mechanisiertes Ausrichten; prismatische Werkstiicke:
Zangenmechanismus; Festanschlag; Anschldqe, elastisch;
schwenkbarer Hebel; Zangenarme

{67) Diz Ausrichtvorrichtung ist mit zwei efastischen
Anschldgen versehen, auf die das Warkstiick auflegbar ist
urd die gegen einen das Werkstiick ausrichtenden
Festarschlag verfahrbar sind. U i, direktes Beschicken
der Ausrichtvorrichtung von obn-1 unc sin selbstandiges
Ausrichten verdrehter Werkstiic k1 unter weitestgehender
Entlastung des Antriebes des isbergebanden Greifers zu
ermdglichen, sind die slastischen Ai schldge
arfindungsgemal als die beiden Arre eines das Werkstiick
im geschlossenem Zustand mit Spiel aufnehmenden
Zangenmechanismus ausgebildet, der auf einem zwischen
zwei spitzwinklig zueinander vorgesehenen Endstellungen
schwenkbaran Hsbel gelagert ist, wobei die Zangenarme in
der angehobenen ersten Endstellung des Hebels bei
fehlerhafte Position des aufzunehmenden Werkstiickes
gegen Fede kraft nach unten und seitlich auslenkbar und
durch den zu beiden Seiten des Schwenkradius des
Gelenkpunkies angeordneten Festanschlag bei
Abwirtsbewsygung des Hebels in dessen abgesenkte
zweite Endstellung wierier in den geschiossenen und das
Werkstick grob ausrichtenden Zustand Gheifihrbar sind.
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ISSN 0455-6461

Fig.1

é Seiten



-1- 280279
Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum mechanisierten Ausrichten von prismatischen Werkstticken, insbesondere von
mit einem gabelfSrmigen Ende versehanen wellenférmigen Werkstiicken, vor einem
nachfolgenden Spann- und/oder Zentriervorgang im automatisierten Fertigungsprozef3, mit
mindestens zwei elastischen Anschldgen, auf die das Werkstlck auflegbar ist, und die gegen einen
das Werkstlick ausrichtenden Festanschlag verfahrbar sind, dadurch gekennzeichnet, dal die
elastischen Anschlage als die beiden Arme (7; 8) eines das Werkstiick (W} in geschiossenem
Zustand mit Spiel aufnehmenden Zangenmechanismus (5) ausgebildet sind, der auf einem
zwischen zwei spitzwinklig zueinander vorgesehenen Endstellungen schwerikbaren Hebel (3)
gelagertist, wobeidie Zangenarme (7; 8) in der angehobenen ersten Endstellung des Hebels (3) bei
fehlerhafter Position des aufzunzhmenden Werkstlickes (W) gegen Federkraft nach unten und
seitlich auslenkbar und durch den zu beiden Seiten des Schwenkradius des Gelenkpunktes (9) des
Zangenmechanismus (6) angeordneten Festanschlag (16) bei Abwartsbewegung des Hebels (3} in
dessen abgesenkte zweite Endstellung wieder in den geschlossenen und das Werkstiick (W) grob
ausrichtenden Zustand (iberfuhrbar sind.

2. Vorrichtung yjemafRl Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad der schwenkbare Hebel mit zwei in
Richtung der Drehachse des Hebels voneinander abgesetzten und drehfest miteinander
verbundenen Armen (3; 4) versehen und auf dem ersten Arm (3) der Zangenmechanismus zur
Aufnahme des gabelformigzn Endes des Werkstilickes (W) angeordnetund an dem zweiten Arm (4)
eine prismatische Ausnenmung (6) zur Fixierung der Welle ausgebildet ist.

3. Vorrichtung geméaB Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf? die das Werkstiick (W)
aufnehmenden Zangenarme (7; 8) mit austauschbaren Backen (10; 11) versehen sind.

4. Vorrichtung gema® Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da? an dem ersten Arm (3) des
schwenkbaren Hebels je ein einstellbarer Anschlag (14; 15) fiir die beiden Zangenarme (7; 8)
vorgesehen ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum mechanisierten Ausrichten von prismatischen Werkstuicken,
insbesondere von mit einem gabelférmigen Ende versehenen wellenférmigen Werkstucken, vor einem nachfolgenden Zentrier-
und/oder Spannvorgang im automatisierten Fertigungsprozef3, mit mindestens zwei elastischen Anschldgen, auf die das
Werkstiick auflegbar ist, und die gegen einen das Werkstiick ausrichtenden Festanschlag verfahrbar sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekannt ist eine Ynrrichtung zum mechanisierten Ausrichten eines Werkstiickes, bei der die beiden elastischen Anschlédge als
verschiebbare Bolzen ausgebildet sind, die an einem Greifer mit je cinem Halbwinkel befestigt sind und die beim
Werkstiickentnahmevorgang durch die Federkraft des Werkstiickes an dem rechtwinklig zur Bewegungsrichtur.g an der
Werkstiickaufnahme angebrachten Festanschlag parallel andricken und somit das Werkzeuq in die Soliposition ausrichten
(DD-PS 224523,B23Q; 7/04).

Diese beschriebene Vorrichtung ist insofern mit Nachteilen behaftet, daB die Federn fitr die Bolzen recht kraftig ausgelegt
werden mussen, um das Gewicht dr.s Werkstiickes bzw. beim Ausrichten méglicherweise auftretende Reibungskrafte mit
Sicherheit zu Gberwinden. Da der Greifer die Federkrafte beim Ausrichtvorgang Gberdriicken mu8, ist es erforderlich, den
Greiferantrieb cntsprechend zu dimensionieren, was die Kosten erhéht. Weiterhin ist eine direkte Beschickung der
Ausrichtvorrichtung mit Werkstiicken in Bewegungsrichtung des Greifers durch den rechtwinklig zur Bewegungsrichtung des
Greifers an der Werkstuckaufnahme angebrachten Festanscnlag nicht méglich, was wiederum den Einsatzbereich der
Ausrichtvorrichtung einschrankt.

Ziel der Erfindung

Esist deshalb das Ziel der vorliegenden Erfindung, die Fertigungskosten zv. senken und den Einsatzbereich der ¢ingangs
beschriebenen Ausrichtvorrichtung zu erweitern.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 2um mechanisierten Ausrichten von prismatischen Werkstiicken zu
schaffen, die in unkomplizierter Weise direkt von oben beschicht werden kann und die ein selbstandiges Ausrichten verdrehter
Werksticke unter weitestgehender Entlastung des Antriebes des abergebenden oder (ibernehmendsen Greifers ermaglicht.
Dirse Aufgabe wird erfindungsgems® dadurch geldst, daR die elastischen Anschléage als die beiden Arme eines das Werkstiick
im geschlossenen Zustand mit Spiel aufnehmenden Zangenmechanismus ausgebildet sind, der auf einem zwischen zwei
spitzwinklig zusinander vorgesehenen Endstellungen schwenkbaren Hebel gelagert ist, wobei die Zangenarme in der
angehobenen ersten Endstellung des Hebels bei fehlerhafter Position des aufzunehmenden Werkstiickes gegen Federkraft nach
unten und seitlich auslenkbar und durch den zu baiden Seiten des Schwenkradius des Gelenkpunktes des Zangenmechanismus
angeordneten Festanschlag bei Abwirtsbewegung des Hebels in dessen abgesenkte zweite Endsiellung wieder in den
geschlussenen und das Werkstiick grob ausrichtenden Zustand tiberfiihrbar sind.

In weiterer Ausbildung des Erfindungsgedankens ist der schwenkbare Habel mit zwei in Richtung der Drehachse des Hebels
voneinander abyesetzten und drehfest miteinander verbundenen Armen versehen und auf dem ersten Arm der
Zangenmechanismus zur Aufnahme des gabelférmigen Endes des Werkstiickes angeordnet, wihrend ar dem zweiten Arm eine
prismatische Ausnehmung zur Fixierung der Welle ausgebildet ist.

GemaB noch einem weiteren Erfindungsmerkmal sind die das Werkstiick aufnehmenden Zangenarme mit austauschbai sn
Backen versehen.

Einem letzten Erfindungsmerkmal zufolge ist an dem ersten Arm des schwenkbaren Hebels je ein ainstellbarer die
Schlielstellung des Zangenmechanismus definierender Anschlag vorgesehen.

Ausfiihrungshbelspiel

Die vorstehend beschriebene Erfindung soll im folgenden an Hand eines Ausfihrungsbeispiels naher erlautert werden. In den
dazugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: die Vorderansicht der erfindungsgemafier Vorrichtung zum Ausrichten prismatischer Werkstiicke;
Fig.2: eine teilweise Draufsicht gemaR Fig. 1 und
Fig.3 und 4: je eine teilwaise Vorderansicht der Vorrichtung wahrend des Ausrichtvorgangs.

Die erfindungsgemaRe Verrichtung zum mechanisierten Ausrichten prismatischer Werkstiicke vor einem nachfolgenden
Spann- oder Zentriervorgang besteht uus einem Gehiuse 1, auf dem eine vorzugsweise durch einen pneumatischen Antrieb
{nichtdargestallt) schwenkbare Vierkar twelle 2 gelagertist. Drehstarr mit der Welle 2 sind zwei Hebel 3; 4 verbunden, von denen
der gine einen Zangenmechanismus 51ir die Aufnahme des gabelférmigen Endes des wellenférmigen Werkstiickes und der
andere eine prismenférmige Ausnehmung 6 zur Fixierung der Welle selbst trigt. Der Zangenmechanismus 5 besteht dabei aus
zwei Armen 7; 8, die auf einem am Hebel 3 befestigten Bolzan 9 gelagert und somit gelenkig miteinander verbunden sind. Jeder
Zangenarm 7; 8 tragt einen der Form des auszurichtenden Werkstiickes Wentsprechenden Backen 10 baw. 11, der austauschbar
am jeweiligen Zangenarm 7 bzw. 8 befestigt ist. Die Zangenarme 7; 8 werden durch Zugfedern 12; 13 aufeinancer zugezogen
und liegen unter der Wirkung der Federn 12; 13 an als Stellschrauben 14: 15 ausyebildeten einstellbaren Anschl igen des
Hebels 3 an, das heilt, der Arm 7 liegt am Kopf der Stellschraube 14 an, wihrend der Arm 8 am Kopf der Stellschraube 15
anliegt, womit die Schiie8stellung des Zangenmechanismus dafiniert ist.

Unterhalb des Hebels 3 ist auf dem Gehause 1 schlieRlich noch ein zu Einwirkung auf die Zangenarme 7; 8 vorgesehener
Fe~*anschlag 16 angeordnet (sizhe Fig. 1 und 2). ’

Die Beschickung der Vorrichlung erfolgtim automatisierten FertigungsprozeR durch einen Greifer G, der das Werkstiick W der
erfindungsgemafen Ausrichtverrichtung von oben zufihrt, die sich in der Stellung gemaR Fig. 1 befindet. Bei ordnungsgemiRer
Lage des Werksticks W innarhalb der Greiferbacken nimmt die erfindungsgemiBe Ausrichivorrichtung das wellenfdrmige
Werkstiick auf, ohne wirksam zu werden, da die Backen 16; 11 so bemessen sind, daf sie das gabelférmige Ende des
wellenférmigen Werkstickas aus dessen ordnungsgemiRen Positionierung mit Spiel aufzunehmen vermogen und die

Federn 12; 13 so dimensicniert sind, daf die Zangenarme 7; 8 unter der Masse des Werkstlickes Wihre Position nicht verandern.
Nimmt der Greifer 6 dagegen das Werkstiick W in einer verdrehten, d. h., von de: Soliage abweichenden Position auf, so daR das
gabelformige Ende des Werkstuckas W nicht mehr waagerecht liegt(s. Fig. ), so schlagt das unteie Ende der Gabel am Backen 10
oder 11 des betreffenden Zange..arms 7 baw. 8 an, der gegen die Wirkung der joweiligen Feder 12 baw. 13 ausgelenkt wird.
Nachfolgend wird die Vierkantwelle 2 pneumatisch in Uhrzeigerrichtung verdreht, wodurch die das Werkstiick W tragenden
Hebel 3; 4in gleicher Richturg verschwenkt werden, bis die Zangerarme 7; 8 am Festanschlag 16 zur Anlage kommen, wodurch
das Werkstiick W in Sollposition ausgerichtet wird.

Das Werkstick W kann nunmehr in dieser Position (s. Fig.4) fir einen nachfolgenden Mai3- ader Bearbeitungsvorgang zentriert
und/oder gespannt werden, bevor die Vierkantwelle 2 durch ihren pneumatischer Antrieb wieder in die Position gemaf Fig. 2
schwenkt, in der das Werkstiick in Sollage vam Greifer in aine Paletts abgelegt oder zur weiterer, Bearbeitung abtransportiert
wird.
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Fig. 2
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