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Esitetdan kone lautojen erottamiseksi leikkaamalla
pitkittdissuunnassaan terda (12) vasten eteenpdin siirre-
tysta sarmatystapuutavarasta (14), joka puristetaan
terdsta poispéin olevalta sivuita puristuslaitteelia(18)

terda ja taman eteen laakeroitua vastapuristuskiskoa

vasten. Pdinvastoin kuin tavanomaisissa rakenteissa, y:

joissa sdrmatyn puutavaran kaytetyt sy6ttorullat on

8- ———

W~ Z

—36
—73La
-1

jarjestetty varsinaisen leikkauslaitteen eteen ja taakse, |

!
L.
34a) jarjestetty valittomasti hyvin teravan kulmanrun- L

5 —

vuusalueelle. Syottorullat on lisaksi jarjestetty kellu- |

on keksinndn mukaisesti kdytetyt syottorullaparit (32a/-
J {3
4

gon sydttdsuunnan kanssa muodostavan teran ulottu-

vasti, niin etteivdt ne vaikuta sarmatyn puutavaran
asemaan. Uudella jarjestelyild valtetaan liian pitkd voi- ‘
mansiirtotie itse sarmatyn puutavaran johdosta syottd-

ruliista terdan asti.



| ansékan beskrivs en maskin for skdrande avskiljning
av en brada fran kantat virke (14) som férskjuts framat
mot en kniv {12}, varvid virket trycks mot kniven och
mot en framf6r denna anordnad mottrycksskena med
en pressanordning {18} pa den sida av virket som &r
vand bort frén kniven. | motsats tilt vanliga utférings-
former, dar matarruliarna for det kantade virket ar
arrangerade framfér och bakom den egentliga skarning-
sanordningen, ar matarrulisparet {32a/34a) enligt upp-
finningen placerade omedelbart inom utstrackningsom-
rddet for ett av betten som bildar en mycket skarp
vinkel med virkets forskjutningsriktning. Matarrulisparet
ar dartil! flytande lagrade, sa att de inte paverkar liget
hos det kantade virket. Genom den nya anordningen
undviks en alltfér lang kraftéverféringsrutt genom sjal-

va det kantade virket frdn matarrullarna till kniven.
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Laite ohuiden Jautojen valmistamiseksi leikkaamalla

Keksintod koskee patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukaista laitetta ohuiden
lautojen valmistamiseksi leikkaamalla, jolloin laudat erotetaan leikkaamalla las-
tuttomasti rungosta tai sdrmétystd puutavarasta. Keksintd koskee etenkin vilinei-

td sdrmdtyn puutavaran syottdmiseksi tdllaisessa laitteessa.

Téssd kyseessd olevan tyyppinen laite on jo esitetty saman hakijan aikaisemmassa

julkaisussa DE-OS 37 02 909 ja titd vastaavassa julkaisussa EP-OS 0277591.

Valmistettaessa leikkaamalla lautoja sdrmétystd puhtaasta puutavarasta on tirke-
44 ohjata sdrmdtty puutavara moitteettomasti terdd pitkin, jolloin sdrmétyn puu-
tavaran syottimiseksi terdd vasten on kédytettévd suhteellisen suuria voimia, jotka
saadaan aikaan esimerkiksi varsinaisen leikkauslaitteen, jonka ldpi sarmatty
puutavara kulkee, edessd ja/tai takana olevilla, tiiviisti sirméttyd puutavaraa vas-

ten puristetuilla sy6ttorullilla.

Syottorullilla sdrméttyyn puutavaraan kohdistetut voimat eivit saa héiritd sarma-
tyn puutavaran moitteetonta ohjausta leikkauslaitteessa terdé pitkin, minké joh-
dosta edelld mainitussa julkaisussa DE-OS 37 02 909 on jo ehdotettu, ettd puris-
tusrullat laakeroidaan poikittaissuunnassa sdrmétyn puutavaran syottotien suh-
teen pareittain kelluvasti, niin ettd sy6ttorullapari voi tosin kohdistaa suuren
puristusvoiman siarméttyyn puutavaraan, mutta puristusvoima ei vaikuta kuiten-
kaan siirtdvisti sdrméttyyn puutavaraan poikittain sen syottotien suhteen. Taméan
toimenpiteen avulla tulisi taata se, ettd sirmétyn puutavaran puristus terda ja
tille jirjestettyd vastapuristuslistaa vasten voidaan sidtdd leikkaamisen aikana ha-

luttuun méérédén ja pitdd siind hdiritsematta sydttovoimia.

Erotettaessa leikkaamalla sdrmétty puutavara ohuiksi laudoiksi, jotka kisitelliéin
esimerkiksi tdyspuulaminaattituotteiksi, on toivottavaa erottaa sirmiétty puutavara
kokonaan tillaisiksi ohuiksi laudoiksi, ilman ettd jdi jiljelle eromittainen jainnos-
lauta, jota ei voida kiésitelld endd edelleen. Nyt on osoittautunut, ettd sirmatyssi

jddmipuutavarassa, joka on erotettu jo useiksi laudoiksi, ei voida endi tarkoin
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sdilyttdd optimaalisia leikkausolosuhteita terédlld huolimatta varsinaisen leikkaus-
laitteen eteen ja/tai taakse jérjestetyistd ja kelluvasti laakeroiduista syottorullista.
Téamd johtuu mahdollisesti siitéd, ettd jo pitkélti kasitelty sdrmétty puutavara el ole
riittdvin stabiili vastaanottaakseen syOttovoimat siten, ettd ne eivit vaikuta leik-

kausalueeseen.

Tutkimukset ovat osoittaneet, ettd sdrmétty puutavara voidaan jakaa my0s vield
silloin riittdvén tdydellisesti ohuiksi, olennaisesti tasalaatuisiksi laudoiksi, kun sar-
méttyyn puutavaraan kohdistetaan vilittomasti leikkausalueella syottovoimia, joita

ei kuitenkaan tuoteta yksipuolisella puristuksella.

Keksinnon mukaisesti on téstd syystd jarjestetty siten, ettd vdhintddn yksi syotto-
rullapari on jédrjestetty syottotien sille alueelle, jolle terd ulottuu. Jotta sydttdvoi-
mat eivit vaikuta mitenkddn sirméityn puutavaran puristukseen terdé vasten,
muodostetaan vilittdmdsti terdn ulottuvuusalueelle jérjestetty sydttdrullapari tai
vast. -parit edullisesti siten kelluvasti laakeroituina, kuten tdtd on ehdotettu jo jul-
kaisussa DE-OS 37 02 909 koneen leikkausalueen ulkopuolelle jérjestettyjen
syOttorullien suhteen. Koska sydttorullaparien jérjestdminen poikittain rungon
syOttotien suhteen liikkkuvalle kelkalle voi aiheuttaa télld alueella rakenteellisia
vaikeuksia, tdssi pidétﬁ:‘in edullisempana sydttdrullien rakennetta, jossa voima
kohdistetaan nestesylintereilld, joiden sylinteritilat ovat pareittain keskendén

virtausyhteydessa.

Periaatteessa olisi mahdollista jdrjestdd syottorullien pari siten, ettéd rullien akselit
kulkevat pystysuorasti leikkaustason suhteen, siis ettd sydttorullat kytkeytyvét
sdrméttyyn puutavaraan myds vastakkaisen leikkaus- ja puristuslaitteen sivuilta
késin. Tallainen ratkaisu voisi tarjota rakenteellisia etuja, koska sy6ttorullien ei
tarvitse puuttua vdlittdmasti terdalueelle tai puristuslaitteen alueelle, mutta télla
rakenteella on kuitenkin se haitta, ettd syottorullien sdrmétyssd jiannospuutava-
rassa kdytettivissd olevat tartuntapinnat pienenevit sirmdtyn puutavaran ké-

sittelyn lisddntyessd ja sdrmétty jadnndspuutavara ei voi olla enédé lopussa riitta-
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van kestdvd poikittaissuunnassaan vastaanottaakseen syottovoimat.

Tésté syystd on yleensd tarpeen jérjestda syGttorullien akselit yhdensuuntaisest
leikkaustason suhteen, niin ettd syottorullilla on aina sama tartuntapinta sdrma-
tyssd puutavarassa. Tédssd ratkaisussa voi esiintyd kuitenkin tilan suhteen raken-

teellisia vaikeuksia.

Tyypillinen kone lauttojen tuottamiseksi leikkaamalla sédrmétystd puutavarasta on
muodostettu esimerkiksi siten, ettd terd ja leikkaustaso ovat vaakasuorassa, jol-
loin terdn leikkuusivun suhteen yhdensuuntaisesti sen eteen laakeroitu vastapuris-
tuskisko on tukipdyddn osa, joka pOytd tukee sdrmdttyd puutavaraa terdn edelld
alhaalta késin, kun taas puristuslaite puristaa sdrmétyn puutavaran ylhdaltd tuki-

pOytdd ja terdd vasten.

Terdlld erotetun laudan mahdollisimman véhéisen hukan aikaansaamiseksi tadssd
kyseessd olevissa koneissa terien leikkuusivut on jérjestetty yleensd sarmatyn
puutavaran sydttdtien suhteen hyvin terdvddn kulmaan, joka voi olla esimerkiksi
alle 45°. Tamaé terdvd kulma pidentdd ulottuvuusaluetta siten, ettd terd on tosin
huomattavasti kytkennéssd sdrmétyn puutavaran syottotietd pitkin tdmén kanssa,
mutta se vaikeuttaa samalla yliméérdisten syottOelementtien jarjestdmistd terédn

alueelle.

Eréédssd edullisessa suoritusmuodossa keksinnon mukaisesti on tdstéd syystd jérjes-
tetty tillaisessa koneessa siten, ettd kulloinkin jérjestettyjen syottorullaparien
sdrmdtyn puutavaran terésivulle jarjestetyt syottdrullat on laakeroitu yksipuolisesti
vapaasti liikkkuvasti, nimittdin koneen sille sivulle, johon péin terdn leikkuusivu
on. Ndin laakeroidut syottorullat kytkeytyvit koverruksiin, jotka on jarjestetty
tukipOytddn, mutta jotka padtyvit vahin ennen varsinaista vastapuristuslistaa.
Siten néilld sy6ttorullilla on erilainen aksiaalinen ulottuvuus, joka pienenee terdn
tuloalueelta terdn poistoalueelle pdin, jolloin syottorullien vapaat padt muodosta-

vat suunnilleen linjan, joka kulkee terén leikkuusivun tai vast. vastapuristuskiskon
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suhteen yhdensuuntaisesti. On osoittautunut, ettd muodostettaessa riittdvén sta-
biili rakenne téllaisilla terdsivulla olevilla syottorullilla voidaan saada aikaan

riittdvdt syottovoimat sdrmdéttyyn puutavaraan tdlld alueella.

Puristuslaitteessa, joka on sdéddettédvissd ja puristettavissa sdrmatyn puutavaran
terdstd poispdin olevalla sivulla terdé vasten, on esimerkiksi puristustelojen sarja,
joita voidaan puristaa yksittdin nestesylinterilld. Ndiden puristustelojen ympiri voi
kietoutua yhteisesti kiertdvid puristushihna, jonka tybosa on sdrmdéttyd puutavaraa
vasten ja kulkee timdn mukana. Syottdrullaparien puristuksen sivulla olevat
syottorullat jarjestetddn tarkoituksenmukaisesti kulloinkin terdn sivulla olevia
syOttorullia vastapaétd puristustelojen sarjaan, jolloin niiden paineohjauksien on
oltava kuitenkin tdysin riippumattomia puristusteloista ja ovat kokeellisesti pareit-
tain kelluvan ohjauksen alaisina vastarullineen, kuten tdmé on jo esitetty. Syotto-
rullien laakerointi puristuslaitteen sivulla ei aiheuta télldin yleensd mitdédn erityi-
sid rakenteellisia vaikeuksia. Se voi olla vapaasti likkkuva, mutta myos kaksipuoh-

nen.

Etenkin terdn sivulle tukipdyddn koverruksiin jirjestettyjen syOttorullien yhteydes-
sd on tdrkedd, ettd ndma eivit kohdista mitddn kokonaispoikittaisvoimaa sdrmat-
tyyn puutavaraan, joka voisi pyrkid kohottamaan sdrméttyd puutavaraa tuki-
poydiltd. Pikemminkin sydttorullilla ei tulisi olla mitdédn vaikutusta puristuslait-
teen sdrméttyyn puutavaraan kohdistamaan puristukseen ja siten sdrmétyn puu-

tavaran puristukseen tukipOytdd ja terdd vasten.

Jotta sdrméttyyn puutavaraan kohdistuvia sydttdvoimia ei tarvitsisi saada aikaan
P Y

yksindén terdn ulottovuusalueelle jarjestetyilld syottorullilla, syottdrullapareja on

jirjestetty tarkoituksenmukaisesti my®s vield koneen sisddntuloon ja koneen ulos-

tuloon, kuten tdmé on jo esitetty julkiaisussa DE OS 37 02 909.

Keksinnon selitys kohdistuu tdssd yksittdiseen terddn ja sen ulottuvuusalueeseen.

Keksinndn mukaisia tunnusmerkkejd voidaan soveltaa tietenkin myos jokaiseen
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muuhun leikkauslaitteeseen ja jokaiseen muuhun terdén, joka on samassa ko-
neessa tai jossakin toisessa koneasetelmassa, jossa on useiden leikkauslaitteiden
perédkkéinen sarja. Samoin sdrmétyn puutavaran toisella puolella terdd vastapiéti
oleva puristuslaite voi olla muodostettu samoin terdasetelman muodossa. Syotto-

rullien tdssd laitteen terdsivulle edulliseksi esitetty jérjestely ja rakenne koskee

tdlloin jokaista terédlaitetta sdrmétyn puutavaran molemmin puolin.

Seuraavassa selitetddn ldhemmin yksityiskohtaisesti keksinnon erdstd edullista

suoritusmuotoa viitaten oheisiin piirustuksiin. Piirustuksissa:

kuvio 1 on kaaviomainen sivukuva laitteesta lautojen valmistamiseksi leikkaamal-

la sdrmétystd puutavarasta,

kuvio 2 on kaaviomainen pdillyskuva kuvion 1 mukaisesta laitteesta, josta selvyy-

den vuoksi on kuitenkin jtetty pois laitteen ylempi osa, ja
kuvio 3 on pystyleikkauskuva kuvion 2 tasoa A pitkin.

Kuvion 1 kaaviomaisessa sivukuvassa laitteesta, joka on tarkoitettu lautojen
erottamiseksi lastuamatta sdrmétystd puutavarasta, nihddin konejalusta 2, johon
on laakeroitu korkeudeltaan sdddettévisti tukipoytéilaite 4. Korkeuden sddtidmi-
seksi tukipdytilaite 4 on laakeroitu liukupylviisiin 6. Korkeussdddon kiyttome-
kanismia ei ole esitetty yksityiskohtaisesti ja se voi muodostua esimerkiksi sihko-
moottorilla kdytetystd karakidyttdmekanismista. Edelleen konejalustaan 2 on
jdrjestetty terdnkannatinlaite 8, joka ndhdddn paremmin kuviossa 3. Tdmi terin-
kannatinlaite voi olla muodostettu myoskin korkeudeltaan sdiddettiviksi, mutta
tukipOytilaitteen ja terdnkannatinlaitteen erillistd korkeussdatdd ei kuitenkaan
tarvita niin kauan, kuin taataan, ettd tukipOytdd voidaan sditdé terdnkannattimen
suhteen korkeusasemaltaan. Tukipoytilaitteen 4 yldsivu on muodostettu tasaiseksi
tukipdydéksi 10. Myos terdnkannatinlaitteessa on ylempi tukipinta 12. Tukipdyté

10 sellaisenaan ja tukipinta 12 on parhaiten nihtivissd kuviosta 2.
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Tukipdydén 10 ja terdnkannatinlaitteen tukipinnan 12 péalld sdrmittyd puutava-
raa 14 voidaan siirtdd pituussuunnassaan syottotietd pitkin, joka on esitetty nuolil-
la 16. Ylhadltd pdin sdrmétty puutavara 14 voidaan puristaa puristuslaitteen 18
avulla tukipoytdd 10 ja terdnkannatinlaitteen 8 tukipintaa 12 vasten. Puristuslaite
18 on tuettu konejalustan 2 osilla, joita ei ole kuitenkaan esitetty piirustuksissa.
Puristuslaitteessa 18 on jatkuvasti kiertdvd puristushihna 20, joka on ohjattu
laitteen pdissd ohjausrullien 22 ympdri, jotka voivat olla lisdksi kayttopyori.
Sdrmiittyd puutavaraa 14 vasten olevan puristushihnan 20 alemman osan yldpuo-
lelle on jarjestetty joukko puristusteloja 24. Niiden puristustelojen 24 tuenta
puristuslaitteessa 18 on esitetty ainoastaan kaaviomaisesti. Jokainen teloista 24 on
puristettavissa nestesylinterin 26 avulla puristushihnaa ja siten siarmittyd puutava-
raa vasten. Sylintereiden 26 ja puristustelojen 24 vilinen yhteys on esitetty aino-
astaan katkoviivoin esitetyilld toimintaviivoilla. Puristettavuutta varten itse puris-
tustelat on laakeroitu olennaisesti vaakasuoriin vaappuvipuihin puristuslaitteessa

18, niin ettd itse tela on varustettu madritylld pystysuoralla liikevdlykselld.

Puristuslaitteen 18 ja tukipdydén tai vast. terdnkannatinlaitteen 8 tukipinnan
vilistd korkeusvilid on voitava muuttaa sirmétyn puutavaran 14 erilaisiin pak-
suuksiin sovittamista varten. Koko puristuslaite 18 on téstd syystd jéirjestetty
yleensd korkeudeltaan sdéddettavisti konejalustaan 2. Se sdddetdédn kiintedsti
ennen sarmdtyn puutavaran lipikulkua méadrittyyn sirmétyn puutavaran paksuu-
teen samalla, kun sdrmétyn puutavaran saapuessa tukipoydin ja puristuslaitteen
véliseen tilaan painetaan télldin puristusteloja, jotka on puolestaan tuettu puris-
tuslaitteessa liikkkuvasti. On korostettava, ettd puristusteloilla 24 ei ole mitdén
kiertokédyttomekanismia, koska telat 24 toimivat yksinomaan puristushihnan 20

puristamiseksi sdrméttyd puutavaraa 14 vasten.

Kuviosta 2 ndhdéén, ettd tukipoytd 10 ja terdnkannatinlaitteen tukipinta 12 ovat
tiiviisti vastakkain yhdensuuntaisista reunoista 28 ja 30, jotka muodostavat teri-
vin kulman siirtotien 16 suunnan tai vast. késiteltdvdn sdrmétyn puutavaran 14

akselin kanssa, joka kulma on jopa pitkalti alle 45°. Terdnkannatinlaitteen reuna
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28 on tdhdn laitteeseen kiinnitetyn terdn leikkuusivu, jonka terdn tarkempaa
asennusta ja kiinnitystapaa ei ole selitetty lahemmin tdmédn selityksen puitteissa.
TukipOydédn reunassa 30 on (ei ldhemmin esitetty) vastapuristuskisko, joka on
vdhén kupera tukipdydédn pinnan suhteen ja jonka tehtdvénd on olennaisesti
puutavaran halkeamisen estdminen erotettaessa lautaa terdlld. Kuvion 2 paallys-
kuvassa terdn reuna 28 on hieman korkeammalla kuin tukipdydén reuna tai
vastapuristuskisko 30. Tama korkeusero maérittdd olennaisesti tuotettavan laudan
paksuuden. Kun sdrméttyd puutavaraa siirretddn oikealta terén reunaa 28 vasten,
sdrmitystd puutavarasta erotetaan lauta, joka ohjataan pois vinosti sivuttain te-
rdnkannatinlaitteen 8 tukipinnan 12 alapuolelle. Ndhdéén selvésti, ettd terdn
reuna 28 ulottuu hyvin terdvédn kulman ansiosta siirtotien 16 suhteen siirtotien 16
huomattavalla pituuden osalle yksindén jo pituudeltaan, jolla se on kytkennéssd

sdrmétyn puutavaran 14 kanssa.

Sdrmétyn puutavaran 14 syottdmiseksi eteenpiéin on teridn 28 ulottuvuusalueelle
jérjestetty kolme paria syottorullia 32/34. Jokainen pari muodostuu alemmasta
sybttorullasta 32, joka on jirjestetty sdrmétyn puutavaran 14 alapuolelle, ja ylem-
madstd syOttorullasta 34, joka on jirjestetty tarkasti alempaa syottorullaa vastapda-
ta sarmdtyn puutavaran yldpuolelle, nimittdin puristushihnan 20 sisdpuolelie.
Tédmad jérjestely ndhdadn parhaiten kuviosta 1. Parien 32/34 alemmat syottorullat
32 ovat joka tapauksessa itse kdytettyjd. Ylempien syottorullien 34 kdyttome-
kanismi voidaa jéttdd pois silloin, kun hihnan 20 ohjausrullat 22 ovat vastaavasti
kéytettyjd. Olennaista on kuitenkin, ettd syottorullat voidaan puristaa vain osittain
esitettyjen nestesylintereiden 36 avulla sdrméttyd puutavaraa 16 vasten, jolloin
syoOttorullien parin nestesylintereiden sylinteritilat ovat putken 38 kautta keske-
néddn virtausyhteydessé, kuten on esitetty kuviossa 3 syottorullaparin 32a/34a
yhteydessa. Sy6ttorullaparilla voidaan kohdistaa siten tosin riittdvin suuri puris-
tusvoima sdrméttyyn puutavaraan 14, mutta nimé puristusvoimat eivit vaikuta
syottorullaparin tarkkaan pystysuoraan asemaan ja se médritetdin yksinomaan
sdrmétylld puutavaralla, jonka mahdollisia pystyliikkeitd sySttdrullapari seuraa

tdlld tavoin kelluvan rakenteen ansiosta.
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Kuviosta 2 nidhdéin, ettd alemmat syottorullat 32a, b, ¢ on laakeroitu yksipuoli-
sesti vapaasti liikkuvasti ja ne kytkeytyvét tukipdydan 10 koverruksiin 40. Ne
ulottuvat pdistddn aivan vastapuristuskiskon 30 tai vast. terdn reunan 28 lihelle,
jolloin niissd on terdn vinon kulun johdosta erilaiset aksiaaliset pituudet, niin etté
niiden vapaiden paiden yhdyslinja kulkee suunnilleen yhdensuuntaisesti terédn 28
suhteen. Kulloinkin ylemmat sydttorullat 34a, b, ¢ voivat olla molemmin puolin
laakeroituja, kuten tdméd ndhdddn kuvion 3 ylemman syottorullan 34a esimerkisti,
ja varustettu 2 nestesylinterilld 36 paineistusta varten puristusvoiman mahdolli-
simman stabiilin jakautumisen aikaansaamiseksi. Jokaisen ylemmén sydttorullan

34 nestesylinterit 36 ovat virtausyhteydessd myos keskendén.

Kuviosta 1 ndhdéén, ettd ylemmat sy6ttorullat 34 on jirjestetty puristustelojen 24
sarjaan, nimittdin siten, ettd alueella, jolla syottorullat 34 ovat, kulloinkin yksi
syottdrulla 34 vuorottelee puristustelan 24 kanssa. Tdmén vuorottelun avulla
varmistetaan, ettd huolimatta ylempien syottorullien 34 jérjestdmisestd sarmétyn
puutavaran puristus terdd vasten on taattu vield riittdvilld painejakautumalla
terdn pituudelle. On vield kerran korostettava, ettd yksinomaan puristustelat 24
puristavat sdrmétyn puutavaran 14 terdi vasten, kun taas syottorullaparit 32/34
puristavat sdrmétyn puutavaran tosin kiinteésti viliinsa ja siirtdvit sitd eteenpiin
kdyttomekanismeilla, mutta ettd pédinvastoin kuin puristustelat 24 niiden pys-

tysuora korkeusasema on vapaasti siirrettavissa.

Kuten kuvioista 1 ja 2 edelleen voidaan néhdé, laitteen sy6ttoalueelle ja laitteen
poistoalueelle, s.o. terdlaitteen eteen ja taakse on jérjestetty muita sydttorullapare-
ja 42 - 48. Namad sydttorullaparit, joita on selitetty yksityiskohtaisesti jo julkaisussa
DE-OS 37 02 909, toimivat tdssa asetelmassa olennaisesti rullaparien 32/34 siir-
rettdvyyden tukemiseksi ja sirmdtyn puutavaran ohjaamiseksi koneeseen ja sirma-

tyn puutavaran poistamiseksi lopuksi koneesta.

Sydttérullaparien puristusta ohjataan automaattisesti ( ei esitetty ) ohjauslaitteilla.

Nédmi ohjauslaitteet voivat muodostua esimerkiksi valokennoista. Niin kauan kuin
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mitdin sirméttya puutavaraa ei ole koneessa, syottorullien kuten myds puristuste-
lojen on oltava vapaat paineesta. Valokennoilla havaitaan, ettd sérmétyn puuta-
varan edessd kulkeva pid on ohittanut syottdrullaparin timdn kuormittamiseksi
sitten  vélittdmadsti paineella. Samalla tavalla on tapahduttava jélleen vapautta-
minen paineesta vdhdn ennen, kuin sdrmétyn puutavaran jéljessd tuleva péi

Jattdd syottorullaparin.
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Patenttivaatimukset;

1. Laite ohuiden lautojen valmistamiseksi erottamalla laudat leikkaamalla

lastuamatta rungosta tai sdrmatysta puutavarasta (14), jossa laitteessa on

10

15

20

25

30

- siirtotie (16) sarmattyd puutavaraa (14) varten,

- siirtotien (16) toiselle sivullejarjestetty leikkauslaite (4, 8), jossa
on jaykka tai varahtelyliikkeeseen saatettava leikkaustera (28)

kulloinkin yhden laudan erottamiseksi,

- leikkausteran (28) eteen laakeroitu vastapuristuékisko (30), jonka
etaisyys teran (28) leikkuusivusta poikittain sarmatyn puutavaran
(14) siirtotien(16) suhteen maarda olennaisesti erotettavan laudan
paksuuden ja joka on osa mahdollisesti teran (28) suhteen kor-
keudeltaan saddettdvastd sarmatyn puutavaran (14) tukipéydasta
(10) niin, etta terén (28) leikkuusivu ja vastapuristuskisko(30) muo-
dostavat terdvéan kulman sarméatyn puutavaran (14) siirtotien (16)
kanssa,

- siirtotien (16) toisella sivulla leikkauslaitetta (4, 8) vastapaata
oleva puristuslaite (18), joka on puristettavissa ylhaalta pain sar-
mattya puutavaraa (14) ja siten vastapaista leikkauslaitetta (4, 8)

vasten, seka

- sarmattya puutavaraa (14) leikkauslaitteen leikkausteréa (28)
vasten siirtotietd (16) pitkin siirtavat siirtovalineet (32/34), joissa on
vahintadn yksi pari sdrmattyyn puutavaraan (14) vastakkaisilta si-

vuilta kytkeytyvia ja sen valiinsa puristavia syéttérullia (32a/34a),

tunnettu siits, etta
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- tama vahintaan yksi syéttorullien (32a/34a) pari on jarjestetty siir-
totien (16) sille alueeile, jolle tera (28) ulottuu, ja

- vahintadn taman yhden (32a/34a) tai teran ulottuvuusalueelle
jarjestetyn jokaisen muun syottorullaparin (32b/34b, 32¢/34c) tuki-
poydan sivulla oleva syéttérulla (32) on laakeroitu sivuttain va-
paasti liikkuvasti ja ulottuu tukipéydan (10) koverrukseen (40).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, jossa sy6ttérullien (32a/34a) puristus-
voiman tuottavat vélineet ovat painenesteelld paineistettuja tydsylintereita (36),
tunnettu siité, ettd mainitun vahintdan yhden syéttérullaparin (32a/34a)
tyosylinterit (36) on tuettu kiinteasti telineeseen ja niiden sylinterilat on yhdis-
tetty keskenaan siirtoputken (38) kautta.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunnettu siita, etta sy6tto-
rullien mainittu vahintédan yksipari (32a/34a) on jarjestetty teran ulottuvuusalu-

een tulopuoliseen kolmannekseen.

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunnettu siita, ettd terén
ulottuvuusalueelle on jérjestetty kaksi tai useampia syéttéruilapareja
(32a/34a,32b/34b, 32¢/34c).

S. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tun n e ttu siitd, etta kaytettdessa
useampia syéttorullapareja (32a/34a, 32b/34b, 32¢/34c) alempien syéttorullien
(32) aksiaaliset ulottuvuudet pienenevat pituudeltaan teran (28) tuloalueelta

teran (28) poistoalueelle, niin ettd niiden paat ovat suunnilleen linjassa yhden-

suuntaisesti terdn reunan (28) kanssa.

6. Vahintaan yhden patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen laite jossa puristuslai-
te (18) muodostuu ylhdalta pain sarmattya puutavaraa (14) vasten puristet-
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tavien puristustelojen (24) sarjasta, tunnettu siita, ettd sy6ttorullaparien

(32/34) kulloinkin ylemmat rullat (34) on jarjestetty puristustelojen (24) sarjaan.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t u n n e tt u siita, etta puristus-
telojen (24) ja sydttérullaparin (32/34) ylempien rullien (34) ympéri kietoutuu
yhteinen, sarméttya puutavaraa (14) pitkin ohjattu puristushihna (20).
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Patentkrav

1. Anordning fér tillverkning av tunna brader genom spanlés skarande avskilj-

ning av braderna fran en tradstam eller fran kantat virke (14), med

10

15

20

25

30

- en forskjutningsvag (16) for kantat virke (14),

- en skérningsanordning (4, 8) pa den ena sidan av férskjutnings-
vagen (16), vilken skarningsanordning har en styv eller en i svang-
ningsrorelse forsattbar kniv (28) for avskiljning av ett brade at gan-

gen,

- en framfér kniven (28) lagrad mottrycksskena (30), vars avstand
fran knivens (28) skéarkant i tvarriktningen mot det kantade virkets
(14) forskjutningsvag (16) vasentligen bestammer det avskilda
brédets tjocklek och som utgér en del av ett eventuellt i relation till
kniven (28) héjdinstallbart stédbord (10) for det kantade virket
(14), varvid knivens skérkant (28) och mottrycksskenan (30) bildar
en spetsig vinkel med forskjutningsvagen (16) fér det kantade
virket (14),

- en pressanordning (18) mittemot skaranordningen (4, 8) pa den
andra sidan av forskjutningsvagen (16), vilken pressanordning (18)
kan ovanifran tryckas mot det kantade virket (14) och alltsd mot

den mitt emot beldgna skdranordningen (4, 8), samt

- ett det kantade virket (14) mot skdranordningens skérkant (28)
langs forskjutningsvagen (16) forskjutande forskjutningsmedel
(32/34) med minét ett par det kantade virket (14) fran motsatta
sidor gripande och mellan sig pressande matarrullar (32a/34a),
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kdnnetecknad dérav, att

- detta minst ett matarrullpar (32a/34a) ar anordnat i det omrade
av forskjutningsvagen (16), vilket ar inom rackhall fér kniven (28),
och

- den pa sidan av stédbordet beldgna matarrullen (32) av minst ett
eller av alla inom knivens utstrackningsomrade anordnade matar-
rullpar (32b/$4b, 32c/34c) ar sidledes fritt rorligt lagrad och
stracker sig in i en urgrépning (40) i stodbordet (10).

2. Anordning enligt patentkravet 1, ddr de matarrullarnas (32a/34a) presskraft
framkallande medlen &r arbetscylindrar (36) dar trycket genereras med tryck-
vatska, kannetecknad darav, att ovannamnda minst ena matarrull-
par (32a/34a) har arbetscylindrardna (36) fast stddda pa en stalining och deras

cylinderutrymmen &r férbundna genom en 6verstrémningsledning (38).

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller2, kannetecknad déarav, att
ovannamnda minst ena par matarrullar (32a/34a) ar anordnat inom den pa

inloppssidan beldgna tredjedelen av knivens utstrackningsomrade.

4. Anordning enligt patentkravet 1 eller2, kdnnetecknad darav, att
tva eller flera matarrullpar (32a/34a, 32b/34b, 32c, 34c) ar anordnade inom

knivens utstrackningsomrade.

5. Anordning enligt patentkravet 4, k annetecknad darav, att de nedre
matarrullarnas (32) axiala utstrackningar vid anvandning av flera matarrullpar
(32a/34a, 32b/34b, 32c/34c) minskar i 1angd fran knivens (28) inloppsomrade
till dess utloppsomrade s3, att deras andar ligger ungefar i linje parallelt med
skarkanten (28).
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6. Anordning enligt minst ett av patentkraven 1 - 5, dar pressanordningen (18)
bestar av en rad ovanifrdn mot det kantade virket (14) tryckbara pressvalsar
(24), kannetecknad dérav, att matarrullparens (32/34) respektive
ovre rullar (34) &r inordnade i raden av pressvalsar (24).

7. Anordning enligt patentkravet 6, kannetecknad dérav, att ett ge-
mensamt, langs det kantade virket (14) fért pressband (20), tvinnar sig runt

pressvalsarna (24) och matarrullparets (32/34) Ovre rullar (34).
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Fig. 3



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

