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(54) Zpisob nepoudtdni sintrovenfch elektrod elkelického skumuldtoru & za¥izeni

k pfovédéni tohoto zpisodbu

1

Vyndlez se tfkd viroby akumaldtord, zeména zpisobu napsudténi sintrovenyéh elektrod
slkslickéto skumuldtoru, s zaF{zent k provédini tohoto splsebu. |

Zpﬁsébu podle vynélezu a zePfizen{ k jeho provddéni lze pouit pHi vyrobs vétéiny\druhﬁ
niklkadmiov§ch akumuldtordi. Uvedeny szplsob a zaiizeni zejid¥uji zvydeni produktivity ﬁréée
a umoZfujl Gsporu materidlu & zjédnodudeni technologie napbuStdni, réjméne p¥i zprecovéni
obzvl1E¥t® tenkjch pésovyich polotoverld elektrod pro skutuldtory o vys8{ mérrou énergetickou
kapacitou. .

ZviSeni mérné kapecity alkalickych skcumuldtord sé sintPovanymi élektiodeml, nepiikled
pro baterie pouZivané v letectvi, v elektromobilech & podobii¥; se pPedeviim dosshuje vyrobou
obzvl148t8 tenkych elektrod, které se z pdsového polotovaru fy%ﬁkévaji po jeho napuéténi,
formovéni & vy&ist&ni od pFimdési.

Znémy zpdsob napoudténi éintrovahibh elektrod, které s vivekdvijl z obivid¥té tenkého
pésového polotovaru o tloudtce d¥rované kovové podloZky 20 a# 50 mil, je spojen s techno-
" logickymi obtiZemi, zpisobovenymi nedostatednou pevnosti t#kovjeh pékd, Protd se napoudté-
31 bud jJednotlivé elektrody, nebo polotovary o malé déloe, rovné délce jedné ei t#{ elekirod,
 které se ze sintrovaného pésu vyseksaji pied napouditénim.

Uveden§ zpisob (M.A. Dasojan, V.V. Novod¥rikin, P.F. TomieSevskij "Proizvodstvo
‘elektrileskich akumuljatorov" 2, vydéni, "VysSeje Skola" SSSR. Moskva 1970, str. 384 ~ 387,
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393 - 395) spodivd v tom, %e polotovary se rulné vklé4daji do kazet ® technologickymi

mezerami, které umoZnuj{ volnou oirkulaci roztoku mezi sousednimi polotovary.

Kagety s polotovary se ulofi na zévésy, které se v urditém sledu podle technologie
vklddeji do sktivnich roztokd.

Uvedeny postup se provddi v esgresivnich prostiedich & pFfi teploté ai 150 %, Po
ukondeni procesu napoust¥ni se zdv¥sy s kazety rozeberou, polotovary se predbéiné
vy&isti a nésleduje formovéni, a elektrochemické a mechanické ¥iSténi.

Popsany zplisob napoudtdni vyZeduje vyneloZeni velkého mnoZstvi rudni préce, je mdlo
produktivni a neposkytuje moZnost mechenisovai ru&nd provéddné lkony. Navic se pFi vyse-
kévén{ elektrod ze zméFenjch polotovard nelge vyhnout vysokym ztrdtém meteridlu.

Podle del¥fiho znémého zplsobu se provddi nepoudténi pdsovych polotovard tek, Ze se
sintrovany pésov§ polotovar naviji na svitek, do kterého jeou mezi zdvity vlioZeny spird-
lovité trny, které zeji¥fuji technologické mezery pro cirkuleci roztoku. Spirdlovité

trny vymezuji precovni mezeru & piidriuji zdvity pésového polotovaru za jejich okraje.

Zedizeni k provddéni uvedeného zpisobu pest4vd 2z nddoby z ektivnimi roztoky, do
kteryoh se vklddeji zévésy‘s pésovym polotoverem navinutym ne civky spolu se spirdlovitymi
trny, které vymezuJi technologické mezery mezl zdvity p#i navijeni pdeového polotovaru ne
civky. v

Popsany zpisob napoustdni pésovyich polotovari e za¥izeni k provédéni tohoto zpisobu
maji nevyhody, spodivejici v tom, Ze zplsob a zaifzeni neumo#nuj{i nepoudtdni obzvlditd
tenkyoh pésovich polotovard, nebot hreny pési o tloudtoe kovové podlozky 20 a% 50 um
v ddsledku své melé pevnosti nejeou zpisobilé udriet pdsovy polotover ve spirdlovitych
' trneoh,»é tedy zejistit rovnomdrnou technologickou mezeru mezi zdvity pédeového polotovaru
v celé Jeho i{vce. Mimo to uklddéni hren pdsu do spirdly p¥i nevijeni pdeu vyZeduje pouZiti
gvlé8tniho vodiciho zafizeni, které piedpokiédé dostatednou prufnost pdsu., Nevijeni probihd
s malou rychlosti pod stdlym dohledem obsluhy & s vyndékldddnim rudni prédoce.

Nevijeni obzvl45t¥ tenkych pdell s malou pevnosti timto zpisobem vyZsduje vyneklé4dén{
velkého mno%stvi ru¥ni préce a Je nehospoddrné. '

G¥elem vyndlezu je odstrandni vyde zmindnych nevyhod zndmfch gplsobl e ze¥izeni.

Gkolem vyndlezu je vyvinout zpisob napousténi siptrovanjoh elektrod alkalického ekumu-
létordla vytvoPit zafizeni k provdddni tohoto zpisobu. Uvedeny zplisob e zaiizeni maj{
umo#nit nepoustdni obzvl4&t& tenkych elektrod zmdnou technologie napoufiténi a pomoci
konstrukdnfho provedeni oddélovaciho prvku vklddaného mezi zdvity pésového polotovaru pii

jeho navijeni.

Podstata zpisobu napoudtdni sintrovenych polotovard pro elekirody alkelického ekumulé-
toru, p¥i kterém se sintrovany pédsovy polotovar naviji 8 technologiockou mezor;u ve evitek
8 vkl4d4 se do ektivnich roztokd, spodivé v tom, ¥e pdeovy polotovar se ve svitek naviji
spolu & odd¥lovacim prvkem, ktery kryje celou ¥{¥ku a délku pésového polotovaru a vymeszuje -
technologickou mezeru mezi zévity pésového polotovaru,



188 457

Oddélovaci prvek je s vyhodou zhotoven z tetrafluoretylénového kopolymeru s etylénem,
nap¥iklad tlekovym litim, &imZ je zajiéténa odolnost prvku i vidi egresivaimu prostiedd
pFi teplotd a¥ 200 °C. '

Podsteta zabizeni k provddéni zpisobu napoudténi sintrovanych elektrod elkalického
akumulédtoru, které sestdvéd z nddoby s aktivnimi roztoky, ve které je zévis prb polotovary
elektrod, ktery mé tver sady civek pro navijeni pdsového polotovaru ne kaZdou civku
s technologickou mezerou mezi zdvity vymezenou odddlovecim prvkem, spolivéd v tom, Ze
zmindn§ odddlovaci pevek sestdvd z jednotlivych skloubenych rémd tvoricich Fetéz o po-
fadované délce. Podélnd a pFidnd remena rémd jsou na obou stranéch cpatiena vystupky, Simi

je zejisténa cirkulece ektivniho roztoku mezi zévity pédsového polotovaru,

Zpisob napousténi sintrovanjch elektrod alkelického skumuldtoru podle vyndlezu & zeri-
zeni k jeho provéddni umoZnuji zvySeni produktivity préce a snifen{ mnoZstvi vynaklédané
préce pFi nepousténi elektrod, zejméne velmi tenkych elektrod pro skumulédtory s vysokou
mérnou energetickou kepecitou. Uvedenych vyhod je dosaZeno tim, Ze oddélovaci prvek
prekryvejici celou 8ifku a délku pésového polotoveru umoiﬁujg nepoudténi a $i8%t3ni obzvlds-
t& tenkych elektrod v pdsovém polotoveru o malé tloustce & melé pevnosti hran, Nevijeni
pésu viak pfitom lze mechanisovat, coZ ve srovnéni s rudnim vkl4ddnim polotovard do
technologickych kazet pFind¥{ snifeni ﬁracnoati p¥i provddéni napousténi na jednu pétinu

e% osminu,

MoZnost navijeni pdsovych polotoverd spolu s odd¥lovacim prvkem vyS3i rychlowti, neZ
dovoluje znémy zplsob, pFi kterém se nevijeni svitku jrovédi vkldd4nim zdvitd do spirdlo-
vitfeh trnd, které zdvity pédsového polotovaru pFidrZuji za jejich okraje, &ini pouziti ze-
¥izeni podle vyndlezu hospoddrnym i pro napoudtdni dostetedné silnych a pevnych pésovych

polotovard,

Provedeni odd&lovaciho prvku z jednotlivych skloubenych rdmi, které tvoii nepFeruse-
ny rfetdz, umoZnuje vyrobu jednotlivyich rémi tlekovym litim z materidld chemicky a tepelné
6dolnjch, zejména materidld obsahujicich fluor, které zeruduji vysokou trvenlivost a
pevnost a v disledku toho i dlouhodobou Zivotnost oddéloveciho prvku. MoZnost vymény
jednotlivych rémd Fetdzu odd&loveciho prvku pii jejich pFipadném pbékozeni snifuje provozni
néklady p¥i pouZivéni zafizeni podle vyndlezu.

Podstata vynélezu bude v daldim objasndna na piikladu jeho provedeni, ktery je popsédn

s pomoci piipojenych vykresl, ne nichZ je zndzornéno:

na obr. 1 Fez za¥fzenim pro nepoudtdn{ sintrovanfch elektrod elkalického ekumuldtoru

ne obr. 2 civke 8 pdsovym polotoverem a odddlovaecim prvkem v pribéhu navijeni;
na obr. 3 celkovy pohled na oddélovaci prvek;
ne obr. 4 celkovy bodni pohled na oddélovaci prvek.

Zpisod napoudtdni sintrovanych elektrod alkalického akumuldtoru podle vynélezu ppodi-

v§ v tom, %e sintroveny pésovy polotover pro elektrody se naviji spolednd s oddélovacim
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prvkem ve svitek., Odd&lovaci pévuk pFekryvd celou 5{¥ku e délku pésového polotovaru, Eim¥

je vymezene stejnomdrnd megera mezl zévity pésového polotovaru, kte;é Je nezdvislé na eile
a pevnosti pésového poloiovaru & umo¥tuje cirkulaci roztokld mezi gdvity pésového polotova-
ru. Poté se provéddi nepoudtdni pisového polotovﬁru p¥imo ve svitku, ktery se postupné
vk14d4 do nédob s risnfmi rogtoky a do komor & Fizenym prostiedim. Po ukondeni celého
oyklu napou§t§nilao-péaovj polotovar a odd$lovaci prvek z role odvijeji, souasné se oplae-

chujf, mechanicky &isti a sudi.

Poté se pdsovy polotovar ddle szpracovdvd podle technologického postupu a oddélovaci

prvek se pouZije znovu.

Odd¥lovaci prvek je s vyhodou zhotoven z tetrafluoretylénového kopolymeru s etylénen,
nap¥iklad tlakovym 1itim, Sim¥ se zvys{ trvanlivosti oddélovaciho prvku & jeho Zivotnost
pFi mnohondsobné épakovaném pouZiti v podminkdch vysoké agresivity aktivnich roztokd
a vysoké teploty v komordch s F{zenym prostFfedim.

Pou%iti odd&lovaciho prvku, ktery prekryvé celou 5{¥ku pésového polotovaru p¥i jejich
spoledném navijeni ve svitek, umo¥nuje nspoudtdni sintrovenych elektrod o malé tloustce
a pevnosti v pésovém polotovaru, &im¥ se dosshuje zvySeni produktivity préce a snifeni

pracnosti postupu, protoze'navijeni svitku Je-mbinp mechenizovat.

PouZiti oddélovacfiho prvku zhotoveného 2 meteriflu obsshujfoich fluor,-které se

vyznaeduji vysokou chemickou, mechanickou a tepelnou odolnosti, aniiuje virobni néklady.

Zplsob napoustdni sintrovenych elektrod alkelického ekumuldtoru v pésovém polotovaru
poskytuje mo¥nost mechanisace pomoonych pracovaich postupl a miZe byt provddén ddle
popsenym zerizenim,

sa¥izeni pro napoudtdn{ sintrovanych elektrod alkalického skumuldtoru podle vyndlezu
sestivéd ze sady nédob ] (v obr. 1 je zndzorn¥na jedna nédoba }, ostatni jsou podobné).
které jeou naplnény rdesnymi aktivnimi roztoky a do kteryoh se postupnd podle technologic-
kyoh poZecavkl vklddd zdvés 2 se zpracovévénym pésovym ﬁolotovarem. (Je moZné proveﬁeni
garigen{ s jednou nédobou ], ve které se sktivni roztoky postupné vymﬁﬁudi, zdvém 2 Je
p¥itom béhem celého zpracovéni pésového polotovaru nepohyblivy.) Zdvés g obsahuje sadu
civek 3 (obr. 1, 2), na kterfch je navinut pééoﬁi polotover 4 (obr. 2) spolu s odd$lovacim
prvkem 5. Oddéloveci prvek 5-(obf. 2, 3, 4) sestdvd z rémd § s oky I (obr., 3) na jedné
strend & 8 protilehlymi oky § na druhé strend. Vzdjemnym gasunutim ok 7 & § eouﬁednich
rémi 6 & jejich spojenim Sepem 9 vzniknou kloubové spojeni, kterd spoji rédmy § v Fetéz.
Na povrohu podélnyoh a piiénych ramen ka¥dého z rémi § Jsdu g obou stran vytvoieny
vystupky 19 (s vyhodou kulové), které vymezuji teéhnologickou'mpzeru m&zi zdvity pédsového
polotovaru 4 (obr. 2) p¥i spoledném navijeni a uﬁoiﬁnji volnou cirkulaci roztokd mezi
sousednimi zévity pédsového polotovaru ' |

Celkovd vySe dvou souosych vystupkd 1Q (ohr. 4) jeo 8 vjhodou shodné e vysdkou (v pri-
Fezu) kloubovych spoJd ok 7 e § sousednich rdmid §.

Sousedn{ vystupky 10 na pFi&nfch rgmcneoh rém} § je Ufelné spojit Zebry L1, kterd
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zemez{ prohybén{ pdsu p¥i jeho navijeni pod napétim.

2évés 2 (obr. 1) sestdvd z dFiku 13, na kterém jsou naaazeny civky 3 e kteri je na
jedné. strand ukonden opdrnym kotouéem 13 & ns druhém konci opatien okem 14 pro zavédeni

ne hék zvedaciho za¥{zeni (mne vykresech neni znézornéno) pii prepravé zévésﬂ 2

Nédoba 1 je uzaviena krytem li a je opat¥ena opdrkami, na kterych je upevnin venti-

1a8ni systém a prostiedky pro ohfev, plndni roztoky & vyprazdiovéni nédoby 1.(na vykre-
| ;

" gech neni zndzorn®no).
#innost zevizen{ podle vyndlezu je ndsledujicis

P¥ed napoustdnim se pédsovy polotovar 4 (obr. 2) spolu s oddélovecim prvkem 5 navine
na civku 3 (nap¥ikled pomoci mechanismu se tFemi h¥ideli, z nichi slespon Jeden je
spojen s ndhonem a dva zbyvajici jesou opatieny brzdicim zeFizenim) & konce pésového polo~-

tovaru 4 a oddélovaciho prvku 5 se upevni, nap¥ikled ovdzdnim $ntrou.,

Nevinuté civky 3 se nasunou na dfik 12 (obr. 1), nelei ee sestaveny zdvés 2 vloZi

do nddoby L & akt;vniﬁ roztokem.

Napouéféni se provddi podle technologickich poiada&kﬁ, zdvés 2 se postupné vklddd ne
urSenou dobu do riznych aktivnich roztoki. '

Po nepudtdni, opléchnuti{ a osudeni se zdvés 2 rozebere, pés se z civek 3 odvine &

podrobi mechanickému & dektrochemickému &13téni & formovédni podle technologického predpisu. .

Zafizenj podle vjnélezu umo¥nuje provédét nspoustdni sintrovanych elektrod alkalického
akumuldtoru o malé tlouéﬁce a pevnosti v pdsovém polotovaru 4 proto, Ze odd¥lovaci prvek
5 je tvoren jednotlivymi rdmy §, které je mo¥no vyréb&t pomoci vykonnych zafizeni tlakovym
1itim z materidld obsshujicich fluor.

Provedeni odd&lovaciho prvku 5 ve tvaru skloubenych rémi §, které tvori retéz o poiZa-
dované délce, dovoluje, aby se navijeni pdsového polotoveru 4 & odd8lovaciho prvku 5

‘provédélo.mechanizovanjm zplisobem o vyéokém vykonu.,

Provedeni odd¥lovaciho prvku 5 z rémd 6§, které sestédvaji z pedélnfeh a pFiénych remen
o malé tloustce, opatienfch na obou strendch vystupky 10, zajisfuje rovnom¥rnou mezeru mezi
sousednimi zdvity pédsového polotovaru 4 nezdvisle ne jeho %loudfce a psvnosti e soudasnd

nebréni cirkulaci ektivnich roztokd mezi zdvity pdsového polotovaru 4.

PXEpMET VYNALEGZU

1. Zplsob nepoudténi sintrovenych elektrod slkelického ekumuldtoru, pFi kterém se sintro-
veny pésovy polotovaer naviji s technologickou mezercu do svitku a vklddd se do sktivnich
roztokd, vyznadeny tim, Ze pdsovy polotovar se do svitkn navij{ spolu s oddélovacim
prvkem, ktery kr&je celou Hi¥ku a délku pdsu e vymezuje technologickou mezeru mezi

zdvity polotoveru ve tvaru pédsu.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznaeleny tim, Ze oddéldvaci prvek se zhotovi z tetrafluoretyléno-
vého kopolymeru s etylénem, nepiikled tlakovym litim.
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3, Zarigeni k provédéni zpisobu nepoudténi sintrovanych elektrod alkalického akumuldtoru

podle bodu 1, které sestdvd z n&doby e aktivnimi roztoky, ve které Jq ziv!- pro polo-
tovary elektrod, ktery mé tvar sady ocivek pro nevijeni pésového polotovarﬁ na kaidou'
civku s technologickou mezerou mezli zdvity vymezenou oddélovecim prvkem, vyznadeny
tim, Ze odd&lovaci prvek (5) sestdvd z jednotlivych skloubenych rdmi (6), tvoricich
fetdz o poiedovené délce, pFifemZ podélnd a pFidnd remena rémi (6) jsou na obou
strandch opet¥ene vystupky (10) pro zeji¥t&ni cirkulace sktivniho roztoku mezli zdvity
pésového polotoveru (4).

4 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 4

Vytiskly Moravské tiskaiské zévod
~provoz 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 2,40 K&s
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