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1'invention concerne un 8ilo, destiné en particulier & rece-
voir des matidres en vrac qui s'agglomérent, comme par exemple
des giteaux de filtre-presse, et comportant un dispositif infé-
rieur d'évacuation sous la forme d'un transporteur horizontal.

Les résidus produits dans les installations de clarification
sont comprimés dans des filtres-presses sous forme de giteaux qui
sont acheminés, au moyen d‘'un transporteur horizontal, vers un
réservoir ou silo & giteaux pour &tre ensuite envoyés dans un four
de combustion. De tels ghteaux de filtre-presse constituent une
matidre en vrac qui s'agglomdre fortement et qui a done tres
facilement tendance & former des ponts 2 1'intérieur du silo, ce
qui fait que le déchargement de celui-ci est rendu difficile ou
méme interrompu et ne peut &tre souvent maintenu que par des
interventions manuelles. I1 est apparu dans ces conditions qu'en
particuller dens le cas de giteaux de filtre-presseen gros mor-
cesux, qui favorisent la formation de ponts, une sinmple fragmen—

"tation n'apporte aucune amélioration.

On connait, d'apres le brevet DE 24 30 331, un dispositif
pour le traitement de résidus d'installationsde clarification,
dans lequel il est disposé, dans un silo rectangulaire de forme
allongée, dont le fond est constitué en totalité par un transpor-
teur, un dispositif concasseur qui est situé immédiatement au-
dessus de 1l'extrémité de sortie, 2 3 proximité de la paroi frontale
du réservoir et qui fragmente les résidus de telle manitre qu'il
en résulte un produit semblable & des pulvérulents, Ce dispositif
concasseur se compose de plusieurs cylindres disposés les uns au-
dessus des autres, les deux cylindres inférieurs tournant dans
le sens opposé & la direction de trensport. Mais lorsqu'il s'agit
en particulier de gateaux de filtre-presse, de tels cylindres
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rotatifs sont relativement sensibles aux dérangements et, en
raison des difficultés d'acceés a 1'intérieur du silo, ils ne
peuvent &tre réparés ou remplacés qu'au prix de travaux diffici-
les et cofiteux de démontage et de remontage. En outre, un tel
5 'dispositif concasseur est aussi relativement coliteux et compli-
qué & la comstruction. D'ailleurs, des essais ont montré que
lorsqu'il s'agit en particulier de glteaux de filtre-presse, une
simple fragmentation n'empéche pas de manitre efficace la forma-
tion de ponts et que la matidre de ces gAteaux fragmentés doit
10 &tre en plus désagrégée. :
Le but de la présente invention est de fournir, pour des
matidres en vrac qui s'agglomdrent, un silo dans lequel la forma-
. tion de ponts est évitée de maniére efficace et qui soit simple
- de construction, adapté & son utilisation et peu sensible aux
15 dérangements.
Ce but est atteint, d'aprés l'invention, par un silo, desti-
- né en particulier & recevoir des matitres en vrac qui s'agglomé-
rent et comportant un dispositif inférieur d'évacuation sous la
*forme d'un transporteur horizontal, caractérisé par le fait qu'il
20 est disposé dans le silo, au-dessus du transporteur horizontal,
au moins un corpe tranchant présentant une aréte coupante dirigée
_a 1lt'inverse du sens de transport du transporteur horizontal, pour
lfla fragmentation de la matidre. Le corps tranchant peut comporter,
‘pour la désagrégation de la matidre, uné partie disposée le long
25 de la direction de transport du transporteur horizontal.
. Par les aré&tes coupantes, les giteaux de filtre-presse sont
fragmentés en gros morceaux au-~dessus du transporteur horizontal,
-sous 1l'effet des forces de cisaillement qui s'exercent sur eux, et,
en méme temps, le tassement des giteaux est éliminé, en particu-
30 1lier sur la surface frontale de sortie du bac du silo. Clest-a-
-ddre que les forces quli aboutissaient jusqu'aé maintenant 2 un
tassenent des giteaux, sont désormais mises & profit pour le
déchiquetage des giteaux.
D'autres caractéristiques d'un tel silo seront décrites

35 plus en détail ci-apré&s, a propos de formes de réalisation de
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l'invention en référence aux figures annexées.
" La fig. 1 représente schématiquement, en élévation de devant,

un silo & transporteur horizontal suivant 1'invention.

Les fig. 2a, b, ¢ sont des vues en coupe transversale du silo
représenté sur 1a fig. 1.

Les fig. 3a, b représentent schématiquement, en élévation de
devént~et en coupe transversale, une plaque de métal tranchante
destinde & 8tre montée dans le silo représenté sur la fig. 1.

1z fig. 4 représente schématiquement un silo équipé de cébles
tranchante suivant 1l'invention.

les fig. 5a, b représentent schématiquement, en coupe et en
une vue de dessus, un silo équipé d'un autre systime de chbles
tranchanta.

La fig. 6 est une autre vue schématique, en élévation de
devant, d'une plaque de métal tranchante. '

La fig. T est une autre vue schématique, en élévation de
devant, d'un cible tranchant.

Les fig. 8a, b représentent schématiquement, en coupe ot:
en élévation suivant la ligne de coupe B-B, un silo équipé d'un
autre moddle de plaque de métal tranchante.

Le silo 1 représenté sur la fig. 1 est disposé au-dessous

 d'une presse i giteaux de filtration 2 et il peut présenter, en

coupe transversale, les formes indiquées sur les fig. 2a, 2b et

2c. Pour 1l'extraction des giteaux de filtre-presse, il est disposé,
au-dessous du silo 1, un transporteur horizontal sous la forme
d'un transporteur en masse 3. Pour des raisons fonectionnelles, il
est opportun que les transporteurs en masse 3 soient plus étroits
que les silos qui se trouvent respectivement au-dessus d'eux. Si
1'on doit utiliser des silos de grand volume utile, plusieurs
transporteurs 3 sont disposés cSte & cOte avec des silos plus
larges, comme le montre la fig. 2c.

Pour emp&cher la formation de ponts avec les giteaux de filtre-

presse qui se trouvent dans le silo 1, il est disposé, 3 1'inté-

‘rieur du silo, comme le montrent les fig. 3a et 3b, des plaques de
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métal tranchantes dont les ar&tes coupantes 6 forment un angle
aigu dans le sens opposé & la direction de transport A du trans-
porteur en masse 3. Comme on peut le voir sur la fig, 3b, il est

_opportun d'adjoindre, & chaque transporteur en masse 3, une

plaque métallique de retemus 5 qui stabilise la plaque de métal
tranchante 4 et produit en plus une désagrégation de la matidre
tranchée. B

La plaque de métal tranchante 4 est Opportunémeﬁt fixde aux
parois latérales du silo 1.

Une forme de réalisation du corps tranchant, particulidrement
simple & monter dans le silo 1, est représentée sur la fig. 4,
le corps tranchant &tant constitué par plusieurs cables 7 ou fils
métalliques. Les cébles tranchants 7 sont tendus entre les parois
du silo, perpendiculairement & la difection de transport du trans-
parteur en masse 3, dans un plan paralléle & celui des chaines
du transporteur et ils présentent une épaisseur suffisamment peti-
te pour produire un effet tranchant. '

Afin de parvenir & un effet tranchant et désagrégeant amélio-
ré, les cibles tranchants peuvent s'étendre en montant dans la
direction transversale du transporteur 3 et/ou &tre disposés
obliquement par rapport & la direction de transport A du transpor-
teur en mgsse 3, comme le montrent les fig; 5a et 5b. .

Selon la taille du silo et la nature de la matidre traitée,
il va de soi qu'il est également possible de disposer plusieurs
corpe tranchents les uns & la suite des autres dans la direction
longitudinale du transporteur en masse

D'aprés ce qui est représenté sur la fig. 6, une plaque de
métal tranchante 4 peut &tre également disposée de maniére 2
forme un angle ascendant opposé & la direction de transport A du
transportewr en masse., Une position angulaire correspondante est
représentée sur la fig. 7 pour un f£il métallique tranchant 7, ce
fil métallique pouvant aussi occuper une position oblique par
rapport & la direction transversale du transporteur en masse 3,
selon ce qui a déja été décrit & propos des fig. 5a et 5b. Une
telle position oblique par rapport & la direction de transport A
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aboutit & ce que la composante de force verticale de la matidre

transportée peut exercer, au moyen du corps tranchant, une
influence tranchante et désagrégeante sur les giteaux de filtre-

presse transportés.

Dans le cas du silo 1 représenté sur les fig. 8a et 8b, une
plagque de métal tranchante 4, se composant d'une partie 4a dispo-
8ée obliquement par rapport a la direction de transport A et d'une
partie 4b disposéde obliquement par rapport & la direction transver-
sale du transporteur en masse, est fixée & la paroi verticale du
silo. Les deux parties 4a et 4b peuvent 8tre assemblées par sou-
dage ou similaires et elles produisent un effet particulidrement
efficace de tranchage et de désagrégation des giteaux de filtre-
presse transportés,

I1 est opportun que le ou les corps tranchants soient dispo-
sés dans la région de 1l'ouverture de déchargement du silo, c'est-
3~dire & une distance relativement petite au-dessus du transpor-
teur horizontal. Mais la meilleure position en hauteur des carps
tranchants dépend de la forme du silo et de la zone de formation
maximale de pont®s qui en résulte et elle peut &tre déterminde
facilement par des essais,
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REVENDICATIONS

1, Silo, destiné en particulier & recevoir des matidres en vrac
qui s'agglomdrent et comportant un dispositif inférieur d'évacuation
sous la forme d'un transporteur horizontal, caractérisé en ce
qu'il est disposé dans le silo (1), au-dessus du transporteur
horizontal (3), au moins un corps tranchant (4, 7) présentant ume
aréte coupante dirigée & 1'inverse du sens de transport du trans-
porteur horizontal, pour la fragmentation de la matitre.

2. Silo selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
corps tranchant (4, 7) présente, pour la désagrégation de la
matiére, une partie qui monte le long de la direction de transport
du transporteur horizomtal (3).

3. Silo selon la revendication 1, caractérisé en ce que l'aréte
coupante du corps tranchant (4, 7) s'étend essentiellement dans
la direction perpemliculaire au transporteur horizontal (3).

4. Silo selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1l'ardte

coupante du corps tranchant (4, 7) s'étend obliquement par rapport
3 la direction de transport du transporteur horizontal (3).

,'5; Silo selon l'une guelconque des revendications 1 & 4, carac-

térisé en ce que l'artte coupante a un tracé ascendant dans la
direction transversale du transporteur horizontal.

6. Silo selon 1l'une quelconque des reveniications 1 & 5, carac-
térisé en ce qu'un certain nombre de corps tranchants sont prévus
3 intervalles & la suite les uns des autres dans la direction
longitudinale du transporteur horizontal.

7. Silo selon l'une quelcongue des revendications 1 4 6, carac-
térisé en ce que le corps tranchant ou chaque corps tranchant est
constitué par une plaque de métal tranchante (4).

8, Silo selon la revendication 7, caractérisé en ce qu'a la
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suite de son aréte coupante, la plague de métal tranchante (4)
suit un tracé ascendant dans la direction de transport du trans-
porteur horizontal (3).

9. Silo selon l'une quelconque des revendications 1 & 6, carac-
térisé en ce que le corps tranchant ou chaque corps tranchant est
constitué par un £il métallique ou cdble tendu (7), d'épaisseur
suffisamment petite pour produire 1'effet de tranchage.
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