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DESCRIPCION
Aparato de montaje de celda de bateria y método para el mismo
Sector de la técnica

La presente solicitud reivindica prioridad con respecto a la Solicitud de Patente Coreana n.° 10-2018-0061626
presentada el 30 de mayo de 2018 en la Republica de Corea.

La presente descripcion se refiere a un aparato y a un método para montar una celda de bateria y, més en particular,
a un aparato y a un método para montar una celda de bateria, que permite a una pila de celda de bateria montarse a
una estructura sin deformar la estructura.

Estado de la técnica

Dado que el desarrollo de la tecnologia y la demanda de dispositivos méviles han aumentado, la demanda de una
bateria secundaria como fuente de energia ha aumentado rapidamente. De manera convencional, una bateria de
niquel-cadmio o una bateria de iones de hidrégeno se han usado como la bateria secundaria. Sin embargo, una
bateria secundaria de litio se ha usado recientemente de manera amplia dado que la carga y descarga es libre
debido a un efecto de memoria raro en comparacién con una bateria secundaria basada en niquel, donde la
velocidad de autodescarga es muy lenta y la densidad energética es alta.

La bateria secundaria de litio usa principalmente un éxido de litio y un material carbonaceo como un material activo
de electrodo positivo y un material activo de electrodo negativo, respectivamente. La bateria secundaria de litio
incluye un conjunto de electrodos en el cual una placa de electrodos positivos y una placa de electrodos negativos,
respectivamente cubiertas con el material activo de electrodo positivo y el material activo de electrodo negativo, se
disponen con un separador que se interpone entre ellas, y un material exterior, a saber, una funda de bateria, que
sella y recibe el conjunto de electrodos junto con una solucién de electrolitos.

La bateria secundaria de litio incluye un electrodo positivo, un electrodo negativo, un separador interpuesto entre
ellos y un electrolito. Dependiendo de qué material se usa para el material activo de electrodo positivo y el material
activo de electrodo negativo, la bateria secundaria de litio se clasifica en una bateria de iones de litio (LIB, por sus
siglas en inglés) y una bateria de iones de litio de polimero (PLIB, por sus siglas en inglés). En general, un electrodo
de la bateria secundaria de litio se prepara aplicando el material activo de electrodo positivo o negativo a un colector
de corriente hecho de una hoja de aluminio o cobre, malla, pelicula, lamina, o similares y luego secando el mismo. El
documento KR2014-0087780 describe un aparato para montar un paquete de baterias. El documento
DE102015202340 describe una pila de celda de bateria.

En una bateria secundaria, una pila de celda de bateria puede montarse a una estructura de varias formas. Aqui, si
la estructura tiene una forma de U, no es facil montar la pila de celda de bateria a la estructura.

Las Figuras 1 (a) y 1 (b) son diagramas para ilustrar un método de insercién de una pila de celda de bateria en una
estructura en forma de U.

Con referencia a la Figura 1 (a), una longitud interior L1 de la estructura 1 en forma de U es idéntica o
extremadamente similar a una longitud total L2 de una pila 2 de celda de bateria y, a saber, sustancialmente no hay
espacio libre. Aqui, la pila 2 de celda de bateria se inserta en la estructura 1 en forma de U en un estado donde una
tapa 4 lateral de la estructura 1 se deforma para dispersarse hacia fuera aplicando una fuerza externa a la tapa 4
lateral de la estructura 1 en forma de U hacia fuera. Sin embargo, en este método, la estructura 1 en forma de U
puede deformarse de manera permanente, y la estructura 1 en forma de U puede distorsionarse.

Con referencia a la Figura 1 (b), dado que la longitud interior L1 de la estructura 1 en forma de U es més larga que la
longitud total L2 de la pila 2 de celda de bateria, un espacio 5 predeterminado se forma entre la estructura 1 en
forma de U y la pila 2 de celda de bateria. Mediante ello, la pila 2 de celda de bateria puede montarse facilmente a la
estructura 1 en forma de U. Sin embargo, debido al espacio 5 entre la estructura 1 en forma de U y la pila 2 de celda
de bateria, no es facil fijar la pila 2 de celda de bateria a la estructura 1 en forma de U, y la utilizacién de espacio del
médulo de bateria es baja dado que el volumen total del médulo de bateria aumenta.

Objeto de la invencién
Problema técnico
La presente descripcion estd disefiada para resolver los problemas de la técnica relacionada y, por lo tanto, la

presente descripciéon esté dirigida a proveer un aparato y un método para montar una celda de bateria, que puede
permitir que una pila de celda de bateria se monte a una estructura sin deformar o distorsionar la estructura.
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Asimismo, la presente descripcién esta dirigida a proveer un aparato y un método para montar una celda de bateria,
que pueda evitar que la utilizacién de espacio de la bateria se deteriore.

Ademés, la presente descripcidn esta dirigida a proveer un aparato y un método para montar una celda de bateria,
que pueda permitir que la pila de celda de bateria se monte a la estructura sin dafiar la pila de celda de bateria.

Solucién técnica

La invencién es como se establece en las reivindicaciones anexas. En un aspecto de la presente descripcién, se
provee un aparato para montar una celda de bateria, que monta una pila de celda de bateria a una estructura que
incluye una tapa de base y un par de tapas laterales que se extienden, respectivamente, desde ambos extremos de
la tapa de base, el aparato comprendiendo: un miembro de soporte para soportar la pila de celda de bateria, en
donde un lado de una pelicula se fija respectivamente al par de tapas laterales de la estructura, y el otro lado de la
pelicula se fija a una superficie lateral de la pila de celda de bateria, y en donde el miembro de soporte y la
estructura se mueven de manera cercana entre si, y la pelicula se mueve hacia la estructura, y la pila de celda de
bateria se mueve a lo largo de la pelicula a montarse a la estructura.

Asimismo, el aparato para montar una celda de bateria puede ademés comprender un miembro de presién
configurado para moverse hacia el miembro de soporte en una posiciéon espaciada del miembro de soporte para
presionar una superficie lateral de la pila de celda de bateria a la cual se fija el otro lado de la pelicula.

Ademés, el miembro de presién puede incluir: una varilla movible configurada para ser movible y tener una altura
correspondiente a la altura de la pila de celda de bateria segln una direccién en la cual la pila de celda de bateria se
soporta por el miembro de soporte; al menos un rodillo giratorio acoplado a la varilla movible y configurado para
contactar la pelicula en la superficie lateral de la pila de celda de bateria; y una fuente de transmisién de fuerza
motriz acoplada a la varilla movible para transmitir una fuerza motriz a la varilla movible.

Asimismo, la pelicula puede ser una pelicula de aislamiento.
Ademés, la pelicula puede fijarse a la estructura o a la pila de celda de bateria por una cinta de doble faz.

Asimismo, el aparato para montar una celda de bateria puede ademés comprender un miembro de empuje
configurado para empujar la estructura hacia el miembro de soporte.

Ademés, el aparato para montar una celda de bateria puede ademas comprender un miembro de conduccién de
calor acoplado a la pila de celda de bateria.

Mientras tanto, en otro aspecto de la presente descripcion, también se provee un método para montar una celda de
bateria, que monta una pila de celda de bateria a una estructura que incluye una tapa de base y un par de tapas
laterales que se extienden, respectivamente, desde ambos extremos de la tapa de base, el método comprendiendo:
fijlar un lado de una pelicula respectivamente al par de tapas laterales de la estructura; proveer un miembro de
soporte para soportar la pila de celda de bateria; fijar el otro lado de la pelicula, que esté fijado a la estructura, a la
pila de celda de bateria; mover el miembro de soporte y la estructura de manera cercana entre si; y mover la pila de
celda de bateria a lo largo de la pelicula a insertarse en la estructura.

Asimismo, el método puede ademéas comprender mover un miembro de presién hacia el miembro de soporte en una
posicién espaciada del miembro de soporte para presionar una superficie lateral de la pila de celda de bateria a la
cual se fija el otro lado de la pelicula.

Efectos ventajosos

En realizaciones de la presente descripcidn, dado que la pila de celda de bateria se monta a la estructura a lo largo
de una pelicula, la pila de celda de bateria puede montarse a la estructura sin deformar o distorsionar la estructura.

Asimismo, dado que no se forma espacio alguno entre la estructura y la pila de celda de bateria, es posible evitar
que la utilizacién de espacio de la bateria se deteriore.

Ademés, dado que la pila de celda de bateria se inserta en la estructura mientras se desliza a lo largo de la pelicula,
la pila de celda de bateria puede montarse a la estructura sin dafiarse.

Descripcion de las figuras

Las Figuras 1 (a) y 1 (b) son diagramas para ilustrar un método de insercién de una pila de celda de bateria en una
estructura en forma de U.
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La Figura 2 es una vista en perspectiva esquematica que muestra que una pila de celda de bateria esta separada de
una estructura.

La Figura 3 es una vista lateral esquemética que muestra que una pelicula esté fijada a la estructura.

La Figura 4 es una vista lateral esqueméatica que muestra el aparato para montar una celda de bateria segin una
realizacion de la presente descripcion.

Las Figuras 5 y 6 son diagramas para ilustrar un proceso de montaje de la pila de celda de bateria a la estructura por
el aparato para montar una celda de bateria segin una realizacién de la presente descripcién.

Descripcion detallada de la invencién

De aqui en adelante, las realizaciones preferidas de la presente descripcidn se describirdn en detalle con referencia
a los dibujos anexos. Antes de la descripcidn, debe comprenderse que los términos usados en la memoria
descriptiva y en las reivindicaciones anexas no deben interpretarse como limitados a significados generales y del
diccionario, sino que deben interpretarse segln los significados y conceptos correspondientes a aspectos técnicos
de la presente descripcién segln el principio de que el inventor puede definir términos de manera apropiada para
una mejor explicacién. Por lo tanto, la descripcién propuesta en la presente memoria es solo un ejemplo preferible en
aras de la ilustracién solamente, que no pretende limitar el alcance de la descripcién, de modo que debe
comprenderse que modificaciones pueden realizarse en aquella sin apartarse del alcance de las reivindicaciones.

En los dibujos, el tamafio de cada elemento o una parte especifica del elemento puede exagerarse, omitirse o
ilustrarse esqueméticamente en aras de la conveniencia y claridad de una descripcion. Por consiguiente, el tamafio
de cada elemento no refleja totalmente el tamafio real del elemento. Una descripciéon detallada de funciones o
elementos conocidos asociados a la presente descripcién se omitird si oscurece innecesariamente el objeto de la
presente descripcién.

El término ‘combinar’ o ‘conectar’ seglin su uso en la presente memoria puede referirse no solo a un caso donde un
miembro y otro miembro se combinan directamente o se conectan directamente sino también a un caso donde un
miembro se combina indirectamente con otro miembro mediante un miembro de conexién o se conecta
indirectamente.

La Figura 2 es una vista en perspectiva esquematica que muestra que una pila de celda de bateria esta separada de
una estructura, la Figura 3 es una vista lateral esquemética que muestra que una pelicula esta fijada a la estructura,
y la Figura 4 es una vista lateral esquemética que muestra el aparato para montar una celda de bateria segin una
realizacion de la presente descripcion.

En esta memoria descripcién, una pila 600 de celda de bateria puede montarse a una estructura 500 para formar un
médulo de bateria. La estructura 500 puede tener varias formas y, en aras de la explicacién, como se muestra en la
Figura 2, la estructura 500 se describira como una que incluye una tapa 510 de base y un par de tapas 520 laterales
que se extienden desde ambos extremos de la tapa 510 de base. Por ejemplo, la estructura 500 puede formarse
para tener una forma de U aproximada. Aqui, la forma de “U” aproximada no tiene que ser necesariamente igual a la
forma de “U” pero incluye todas las formas similares a la forma de “U’”.

Con referencia a la Figura 4, un aparato 10 para montar una celda de bateria segln una realizacién de la presente
descripcién incluye un miembro 100 de soporte. Asimismo, un lado de la pelicula 700 se fija a la estructura 500, y el
otro lado de la pelicula 700 se fija a la pila 600 de celda de bateria.

El miembro 100 de soporte soporta la pila 600 de celda de bateria. Es decir, con referencia a la Figura 4, la pila 600
de celda de bateria puede colocarse sobre y soportarse por un lado superior del miembro 100 de soporte. Aqui, la
pila 600 de celda de bateria puede prepararse acoplando multiples celdas de bateria en varias maneras. Por
ejemplo, multiples celdas de bateria pueden fijarse entre si por una cinta de doble faz para formar la pila 600 de
celda de bateria, y la pila 600 de celda de bateria configurada como se describe més arriba se coloca sobre un lado
superior del miembro 100 de soporte segln la Figura 4. El miembro 100 de soporte puede moverse cerca de la
estructura 500. Es decir, el miembro 100 de soporte puede moverse hacia la estructura 500 en un estado donde la
pila 600 de celda de bateria se coloca alli, o la estructura 500 puede moverse hacia el miembro 100 de soporte. En
este aspecto, una fuente de alimentacién predeterminada puede acoplarse al miembro 100 de soporte para mover el
miembro 100 de soporte hacia la estructura 500. De manera alternativa, el miembro 100 de soporte puede fijarse y la
estructura 500 puede moverse al miembro 100 de soporte. Sin embargo, en aras de la explicacién, la siguiente
descripcién se basara en el caso donde el miembro 100 de soporte se mueve hacia la estructura 500.

Mientras tanto, con referencia a la Figura 3, los lados de dos peliculas 700 se fijan respectivamente al par de tapas
520 laterales de la estructura 500. Aqui, la pelicula 700 puede fijarse a la tapa 520 lateral de la estructura 500 en
varias maneras. Por ejemplo, la pelicula 700 puede fijarse a la tapa 520 lateral usando una cinta de doble faz. Sin
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embargo, el método de fijacién de la pelicula 700 no se encuentra limitado a ello. Asimismo, con referencia a la
Figura 4, el otro lado de la pelicula 700 se fija a una superficie lateral de la pila 600 de celda de bateria.

Segun se describe més arriba, la pelicula 700 puede fijarse a la pila 600 de celda de bateria en varias maneras vy,
por ejemplo, la pelicula 700 puede fijarse a la pila 600 de celda de bateria usando una cinta de doble faz. Sin
embargo, el método de fijacidn de la pelicula 700 no se encuentra limitado a ello. Es decir, un lado de la pelicula 700
se fija a la tapa 520 lateral de la estructura 500, y el otro lado de la pelicula 700 se fija a la superficie lateral de la pila
600 de celda de bateria.

Si el miembro 100 de soporte se mueve hacia la estructura 500 en un estado donde la pelicula 700 se fija
respectivamente a la tapa 520 lateral de la estructura 500 y la pila 600 de celda de bateria, por ejemplo si el miembro
100 de soporte se mueve hacia arriba segun la Figura 4, la pelicula 700 también se mueve hacia la estructura 500.
Ademés, la pila 600 de celda de bateria puede moverse a lo largo de la pelicula 700 para montarse a la estructura
500. Es decir, dado que la pila 600 de celda de bateria se inserta suavemente en la estructura 500 mientras se
desliza a lo largo de la pelicula 700 que tiene un bajo coeficiente de friccién, la pila 600 de celda de bateria puede
montarse a la estructura 500 sin dafiarse.

Aqui, la pelicula 700 puede proveerse como una pelicula 700 de aislamiento. Como se explica mas adelante,
después de que la pelicula 700 se inserta en la estructura 500 junto con la pila 600 de celda de bateria, la pelicula
700 permanece en la estructura 500 en contacto con la pila 600 de celda de bateria sin retirarse. Ademés, dado que
la pelicula 700 se provee como la pelicula 700 de aislamiento y permanece dentro de la estructura 500, no es
necesario llevar a cabo por separado el recubrimiento de aislamiento en la tapa 520 lateral de la estructura 500. Por
consiguiente, se excluye el proceso de recubrimiento de aislamiento de la estructura 500 y, de esta manera, se
acorta el tiempo del proceso general y se reduce el coste.

El miembro 200 de presién se mueve hacia el miembro 100 de soporte en una posicién espaciada del miembro 100
de soporte para presionar una superficie lateral de la pila 600 de celda de bateria a la cual se fija el otro lado de la
pelicula 700. Es decir, el miembro 200 de presién presiona la superficie lateral de la pila 600 de celda de bateria de
modo que la pila 600 de celda de bateria se inserta suavemente en la estructura 500.

El miembro 200 de presién puede incluir una varilla 210 movible, un rodillo 220 giratorio y una fuente 230 de
transmisién de fuerza motriz. La varilla 210 movible contacta la superficie lateral de la pila 600 de celda de bateria y
presiona la pila 600 de celda de bateria (es preciso ver la Figura 5). A tal efecto, la varilla 210 movible puede tener
una altura correspondiente a la altura de la pila 600 de celda de bateria segun la direccién en la cual la pila 600 de
celda de bateria se soporta por el miembro 100 de soporte. Es decir, la varilla 210 movible puede proveerse para
tener una longitud igual a la altura de la pila 600 de celda de bateria, sin limitarse a ello. Ademas, la varilla 210
movible se provee para ser movible hacia la pila 600 de celda de bateria en una posiciéon espaciada de la pila 600 de
celda de bateria. Al menos un rodillo 220 giratorio se provee para acoplarse a la varilla 210 movible. Ademas, en la
superficie lateral de la pila 600 de celda de bateria, el rodillo 220 giratorio contacta la pelicula 700 fijjada a la
superficie lateral de la pila 600 de celda de bateria. Ademés, si el miembro 100 de soporte se mueve hacia la
estructura 500 en un estado donde la pelicula 700 y la pila 600 de celda de bateria se presionan por el miembro 200
de presidn, la pila 600 de celda de bateria y la pelicula 700 también se mueven hacia la estructura 500, y el rodillo
220 giratorio rota en relacién con el movimiento de la pelicula 700. Mediante ello, la fuerza de friccién entre el
miembro 200 de presion y la pelicula 70 puede relajarse. La fuente 230 de transmisién de fuerza motriz se acopla a
la varilla 210 movible para transmitir una fuerza motriz a la varilla 210 movible. La varilla 210 movible puede moverse
hacia la pila 600 de celda de bateria o lejos de la pila 600 de celda de bateria por la fuerza motriz transmitida desde
la fuente 230 de transmision de fuerza motriz. Aqui, la fuente 230 de transmisién de fuerza motriz puede proveerse
en varias maneras y puede incluir varios motores o cilindros, por ejemplo.

El miembro 300 de empuje puede emplear varias plantillas, mecanismos o dispositivos que se adaptan para empujar
la estructura 500 hacia el miembro 100 de soporte para proveer una presién a la estructura 500. El miembro 300 de
empuje, por ejemplo, contacta y presiona la tapa 510 de base de la estructura 500 (es preciso ver la Figura 6). Es
decir, si la pila 600 de celda de bateria colocada sobre el miembro 100 de soporte se mueve a la estructura 500 de
modo que la pila 600 de celda de bateria se inserta en la estructura 500, el miembro 300 de empuje presiona la
estructura 500 para montar completamente la pila 600 de celda de bateria a la estructura 500. Por ejemplo, si la pila
600 de celda de bateria se mueve hacia la estructura 500 en un estado de colocacién sobre el miembro 100 de
soporte de modo que la pila 600 de celda de bateria se inserta en la estructura 500, el miembro 300 de empuje
empuja la tapa 510 de base de la estructura 500 de modo que la pila 600 de celda de bateria se monta
completamente a la estructura 500.

Un miembro 400 de conduccién de calor puede acoplarse a la pila 600 de celda de bateria. Con referencia a la
Figura 4, por ejemplo, el miembro 400 de conduccién de calor puede acoplarse al lado superior de la pila 600 de
celda de bateria segun la Figura 4. Si el miembro 400 de conduccién de calor se monta a la pila 600 de celda de
bateria, el miembro 400 de conduccién de calor puede interponerse entre la estructura 500 y la pila 600 de celda de
bateria. Es decir, dado que no hay necesidad de montar por separado el miembro 400 de conduccién de calor, el
trabajo de montaje se vuelve facil y el proceso de ensamblaje se simplifica. Aqui, el miembro 400 de conduccién de
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calor puede incluir varios miembros capaces de descargar el calor generado en la pila 600 de celda de bateria e
incluye varios miembros de disipacion de calor.

Las Figuras 5 y 6 son diagramas para ilustrar un proceso de montaje de la pila de celda de bateria a la estructura por
el aparato para montar una celda de bateria segin una realizacién de la presente descripcién.

De aqui en adelante, se describira un método para montar una celda de bateria segln una realizacién de la presente
descripcion con referencia a las figuras.

Seguln se describe mas arriba, la estructura 500 a la cual se monta la pila 600 de celda de bateria se describira
como una que incluye una tapa 510 de base y un par de tapas 520 laterales que se extienden respectivamente
desde ambos extremos de la tapa 510 de base.

En primer lugar, con referencia a la Figura 3, un lado de la pelicula 700 se fija respectivamente al par de tapas 520
laterales de la estructura 500. Es decir, dos peliculas 700 se fijan al par de tapas 520 laterales, respectivamente.
Aqui, la pelicula 700 puede fijarse en varias maneras y, por ejemplo, la pelicula 700 puede fijarse a la tapa 520
lateral usando una cinta de doble faz.

A continuacién, con referencia a la Figura 4, la pila 600 de celda de bateria se coloca sobre y se soporta por el lado
superior del miembro 100 de soporte. Aqui, el miembro 100 de soporte se provee para ser movible hacia la
estructura 500.

A continuacién, con referencia a la Figura 4, el otro lado de la pelicula 700 fijado a la estructura 500 se fija a la pila
600 de celda de bateria. Por consiguiente, un lado de la pelicula 700 se fija a la tapa 520 lateral de la estructura 500,
y el otro lado de la pelicula 700 se fija a la pila 600 de celda de bateria.

A continuacion, con referencia a la Figura 5, la varilla 210 movible acoplada a la fuente 230 de transmisién de fuerza
motriz del miembro 200 de presién se mueve hacia el miembro 100 de soporte en una posicién espaciada del
miembro 100 de soporte, de modo que el rodillo 220 giratorio del miembro 200 de presién presiona la superficie
lateral de la pila 600 de celda de bateria a la cual se fija el otro lado de la pelicula 700. Dado que el miembro 200 de
presién presiona la superficie lateral de la pila 600 de celda de bateria, la pila 600 de celda de bateria puede
insertarse suavemente en la estructura 500.

A continuacién, con referencia a la Figura 6, el miembro 100 de soporte y la estructura 500 se mueven de manera
cercana entre si. Es decir, el miembro 100 de soporte se mueve hacia la estructura 500.

A continuacién, con referencia a la Figura 6, la pila 600 de celda de bateria se mueve a lo largo de la pelicula 700 y
se inserta en la estructura 500. Aqui, el miembro 300 de empuje contacta la tapa 510 de base de la estructura 500 y
presiona la estructura 500 de modo que la pila 600 de celda de bateria se monta completamente dentro de la
estructura 500.

Mientras tanto, la pelicula 700 se interpone entre la tapa 520 lateral de la estructura 500 y la pila 600 de celda de
bateria en un estado de fijacién a la tapa 520 lateral de la estructura 500 y la pila 600 de celda de bateria, y la
pelicula 700 no se retira incluso después de que la pila 600 de celda de bateria se haya montado a la estructura 500.
Aqui, dado que la pelicula 700 se puede proveer como la pelicula 700 de aislamiento, no es necesario llevar a cabo
por separado el recubrimiento de aislamiento o similar en la tapa 520 lateral de la estructura 500.

La presente descripcién se ha descrito en detalle. Sin embargo, debe comprenderse que la descripcién detallada y
los ejemplos especificos, aunque indican realizaciones preferidas de la descripcién, se proveen a modo de
ilustracion solamente, dado que varios cambios y modificaciones dentro del alcance de las reivindicaciones seran
aparentes para las personas con experiencia en la técnica a partir de esta descripcién detallada.

Aplicabilidad industrial

La presente descripcion se refiere a un aparato y a un método para montar una celda de bateria y es, en particular,
aplicable a una industria relacionada con una bateria secundaria.
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REIVINDICACIONES
1. Un aparato (10) para montar una celda de bateria, que se configura para montar una pila (600) de celda de bateria
a una estructura (500) que incluye una tapa (510) de base y un par de tapas (520) laterales que se extienden
respectivamente desde ambos extremos de la tapa (510) de base, el aparato (10) comprendiendo:
un miembro (100) de soporte configurado para soportar la pila (600) de celda de bateria, en donde un lado de una
pelicula (700) se configura para fijarse respectivamente al par de tapas (520) laterales de la estructura (500), y el
otro lado de la pelicula (700) se configura para fijarse a una superficie lateral de la pila (600) de celda de bateria, el
aparato ademas estando configurado de modo tal que el miembro (100) de soporte y la estructura (500) se mueven
de manera cercana entre si, la pelicula (700) se mueve hacia la estructura (500), y la pila (600) de celda de bateria
se mueve a lo largo de la pelicula (700) para montarse a la estructura (500).
2. El aparato (10) para montar una celda de bateria segun la reivindicacién 1, que ademas comprende:
un miembro (200) de presion configurado para moverse hacia el miembro (100) de soporte en una posicidn
espaciada del miembro (100) de soporte para presionar una superficie lateral de la pila (600) de celda de bateria a la
cual se fija el otro lado de la pelicula (700).
3. El aparato (10) para montar una celda de bateria segln la reivindicacion 2,
en donde el miembro (200) de presién incluye:
una varilla (210) movible configurada para ser movible y que tiene una altura correspondiente a la altura de la pila
(600) de celda de bateria segun la direccién en la cual la pila (600) de celda de bateria se soporta por el miembro
(100) de soporte;

al menos un rodillo (220) giratorio acoplado a la varilla (210) movible y configurado para contactar la pelicula (700)
en la superficie lateral de la pila (600) de celda de bateria; y

una fuente (230) de transmisién de fuerza motriz acoplada a la varilla (210) movible para transmitir una fuerza motriz
a la varilla (210) movible.

4. El aparato (10) para montar una celda de bateria segun la reivindicacién 1,
en donde la pelicula (700) es una pelicula de aislamiento.

5. El aparato (10) para montar una celda de bateria segun la reivindicacién 1, en donde la pelicula (700) se configura
para fijarse a la estructura (500) o pila (600) de celda de bateria por una cinta de doble faz.

6. El aparato (10) para montar una celda de bateria segun la reivindicacién 1, que ademas comprende:

un miembro (300) de empuje configurado para empujar la estructura (500) hacia el miembro (100) de soporte.

7. El aparato (10) para montar una celda de bateria segun la reivindicaciéon 1, que ademas comprende:

un miembro (400) de conduccién de calor configurado para acoplarse a la pila (600) de celda de bateria.

8. Un método para montar una celda de bateria, que monta una pila (600) de celda de bateria a una estructura (500)
que incluye una tapa (510) de base y un par de tapas (520) laterales que se extienden respectivamente desde
ambos extremos de la tapa (510) de base, el método comprendiendo:

fijar un lado de una pelicula (700) respectivamente al par de tapas (520) laterales de la estructura (500);

proveer un miembro (100) de soporte para soportar la pila (600) de celda de bateria;

fijar el otro lado de la pelicula (700), que esta fijado a la estructura (500), a la pila (600) de celda de bateria;

mover el miembro (100) de soporte y la estructura (500) de manera cercana entre si; y

mover la pila (600) de celda de bateria a lo largo de la pelicula (700) para insertarse en la estructura (500).

9. El método para montar una celda de bateria segun la reivindicacién 8, que ademéas comprende:
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mover un miembro (200) de presién hacia el miembro (100) de soporte en una posicién espaciada del miembro (100)
de soporte para presionar una superficie lateral de la pila (600) de celda de bateria a la cual se fija el otro lado de la
pelicula (700).
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